
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Y O U R S O U R C E F O R Q U A LI T Y 

S WI S S T U R N T O O LI N G   

 

 

2 0 2 0 C a t al o g  

 

  
Al o u ett e T o ol C o m p a n y, L T D.  Al o u ett e T o ol C o m p a n y, L T D.  
1 3 8 7 F air p ort R o a d, S uit e 5 5 0  1 3 8 7 F air p ort R o a d, S uit e 5 5 0  

F air p ort, N Y 1 4 4 5 0  F air p ort, N Y 1 4 4 5 0  
P h o n e: ( 5 8 5) 3 8 8 -1 2 4 0  P h o n e: ( 5 8 5) 3 8 8 -1 2 4 0  
F a x: ( 5 8 5) 3 8 8 -F a x: ( 5 8 5) 3 8 8 -1 2 8 61 2 8 6   

E m ail: E m ail: i nf o @ al o u ett et o ol. c o mi nf o @ al o u ett et o ol. c o m  
  
  

w w w. al o u ett et o ol. c o m  w w w. al o u ett et o ol. c o m  
Est. 1 9 7 3  Est. 1 9 7 3  



 



 

 
 

T A B L E O F C O N T E N T S  

D e s c ri pti o n  P a g e   

S A RI X  Mi cr o E D M Drilli n g & Milli n g M a c hi n e  7  
BI M U   

▪  C ar bi d e I n s ert Bl a d e s   
▪  0 4 0 Li n e  1 6  
▪  4 0 0  Li n e  3 7  
▪  8 0 0 Li n e  5 1  
▪  8 0 0 + Li n e  6 9  
▪  1 0 0 0 O X O Li n e  8 1  
▪  2 0 0 0 Li n e  1 0 3  
▪  C ar bi d e K nif e I n s ert f or Pl a sti c M a c hi ni n g  1 0 7  
▪  P ol y cr y st alli n e  Di a m o n d I n s ert  1 0 9  
▪  S Li n e  1 1 1  
▪  T G P Li n e  1 1 3  
▪  V P G T Li n e  1 2 5   

▪  T o ol H ol d er s   
▪  C yli n dri c al T ur ni n g T o ol H ol d er s  1 3 3  
▪  A xi al Bl o c k f or t h e u s e of 2 Hi g h Fr e q u e n c y Drill s  1 3 7  
▪  A xi al Bl o c k f or t h e u s e of 3 Drill s o n D e c o 1 0  1 3 8  
▪  C e nt eri n g Drill wit h I n s ert  1 4 0   
▪  C o u nt er O p er ati o n s T o ol H ol d er wit h Mi cr o m etri c H ei g ht A dj u st m e nt  1 4 3  
▪  C ut -off T o ol H ol d er 1 2 1  1 5 0  
▪  D o u bl e T o ol H ol d er 4 0 0 R D  1 5 3  
▪  H o o k T o ol H ol d er wit h I n s ert  1 5 6  
▪  L eft Off s et T hr e a di n g T o ol H ol d er  1 6 0  
▪  T o ol G a n g f or St ar S R -1 0 J  1 6 1   
▪  T o ol G a n g f or Citi z e n L 1 2 1 M 7  1 6 3  
▪  T o ol H ol d er f or St ar S R -2 0 RIII  1 6 6  
▪  T o ol H ol d er f or St ar S R -2 0 RI V  1 6 8  
▪  T o ol H ol d er f or T or n o s D elt a a n d T s u g a mi B O  1 7 0  
▪  T o ol H ol d er f or T or n o s G a m m a 2 0  1 7 2  
▪  T o ol H ol d er f or M ulti s pi n dl e A ut o m ati c L at h e s  1 7 4  
▪  T o ol H ol d er Wit h I nt er n al C o ol a nt  1 7 6  
▪  U ni v er s al T ur ni n g T o ol H ol d er f or C o u nt er -O p er ati o n  1 8 0  

▪  Q ui c k C h a n g e  
▪  C yli n dri c al S h aft Q ui c k C h a n g e Di a m et er  1 8 3  
▪  Q ui c k C h a n g e Mi ni H ol d er  wit h I nt er n al C o ol a nt  1 9 5  
▪  Q ui c k C h a n g e Mi ni H ol d er  2 0 5   

▪  R e v ol vi n g E n d s a n d C oll et s  f or B arf e e d er s 2 1 7  
▪  A c c e s s ori e s  

▪  A dj u st a bl e C o ol a nt N o z zl e S y st e m  2 2 5  
▪  C o ol a nt S y st e m f or T o ol H ol d er s T or n o s D e c o a n d E v o D e c o  2 2 7  
▪  H y dr a uli c C o n n e ct or s  2 2 9  
▪  P ol y g o n C utt er s  2 3 0  
▪  Pr e ci si o n C oll et H ol d er  2 3 4  
▪  Pr e ci si o n C oll et s  2 3 5  
▪  WI M E P Pr e ci si o n Mi ni P art s Vi c e  2 3 6  

 



D e s c ri pti o n  P a g e   

 I F A N G E R –  Mi cr o T ur n  2 3 7  
▪  T e c h ni c al I nf or m ati o n  

▪  A rti cl e N u m b er I d e ntifi c ati o n 2 4 1  
▪  C utti n g M at eri al  2 4 2  
▪  S p e e d s & F e e d s  2 4 3  

▪  C utti n g T o ol s  
▪  B ori n g  2 4 5  
▪  C o p yi n g  2 4 9  
▪  B a c k b ori n g  2 5 1   
▪  T hr e a di n g  2 5 2  
▪  Gr o o vi n g  2 5 3   
▪  C h a mf eri n g  2 5 6  
▪  T o ol s f or A xi al Pl u n gi n g  2 5 7  
▪  Bl a n k s  2 5 8  
▪  A dj u s ti n g T o ol 2 5 8  

▪  T o ol H ol d er s  
▪  H ol d er s wit h R o u n d S h a n k  2 5 9  
▪  H ol d er s f or B a c k O p er ati o n  2 6 1  
▪  D o u bl e H ol d er s f or Mi cr o T ur n  2 6 2   
▪  H ol d er s wit h S q u ar e  S h a n k  2 6 3  
▪  S p ar e P art s  2 6 3  
▪  Cr a n k e d H o l d er s 2 6 4  
▪  M o n o bl o c T o ol H ol d er s f or T or n o s D E C O a n d E v o D E C O  2 6 7  
▪  N e utr al H ol d er s f or B a c k o p er ati o n o n D E C O  2 6 8  
▪  A d a pt er f or C o ol a nt C o n n e cti o n  2 6 9  
▪  P o siti o ni n g T o ol  2 6 9  

I F A N G E R –  K n urli n g  2 7 1  
▪  T e c h ni c al I nf or m ati o n   

▪  I d e ntifi c ati o n 2 7 4  
▪  Pit c h e s of K n url s i n m m, T y p e s of K n url s  2 7 6  
▪  G e n er al D ir ecti o n s  2 7 8  
▪  Tr o u bl e s h o oti n g  2 7 9  

▪  K n urli n g R oll s  2 8 2  
▪  K n urli n g R oll H ol d er s f or K n urli n g b y D ef or m ati o n  2 8 7  
▪  K n urli n g R oll H ol d er s f or K n urli n g b y C utti n g  2 9 4  

H A B E G G E R  3 0 1  
▪  T hr e a d R olli n g Di e s  3 0 2  
▪  B ur ni s hi n g Di e s  3 0 5  
▪  K n urli n g Di e s  3 0 5  
▪  Di e  H ol d er s –  A dj u st a bl e –  C A M  3 0 6  
▪  Di e H ol d er s –  A dj u st a bl e –  C N C  3 0 7  
▪  Di e H ol d er s –  N o n -A dj u st a bl e –  C A M  3 0 9  
▪  Di e H ol d er s –  N o n -A dj u st a bl e –  C N C  3 1 0  
▪  K n url i n g H e a d s 3 1 1  
▪  K n url s  3 1 1  
▪  G ui d e B u s hi n g s  3 1 2   
▪  G ui d e B u s hi n g H ol d er s  

T hr e a d C utti n g Di e s   
▪  M etri c  3 2 1  
▪  U N C & U N F  3 2 4  

T hr e a d Pl u g a n d Ri n g G a g e s  3 2 6  
Di a m o n d G ri n di n g W h e el s fr o m U ni r o c k  3 2 9  
 
 



D e s c ri pti o n  P a g e   

S er g e M ei st e r  3 4 7  
▪  Arti cl e N u m b er I d e ntifi c ati o n  a n d G e n er al I nf or m ati o n  3 4 8  
▪  G ui d e B u s hi n g s  3 4 9  
▪  C oll et s  3 5 5  
▪  C oll et O pti o n s  3 6 2  
▪  St a n d ar d G ui d e B u s hi n g s a n d C oll et s b y M a c hi n e  3 7 3  

Mi cr o T a p s  3 8 6   
Mi cr o Drill s  3 8 6  
C ar bi d e S a w s  3 8 7  
S a w A r b o r s  3 8 8  
Z et a Cl a m pi n g S y st e m  3 8 9  
U n i v er s al T o ol G ri n d er M a c hi n e by G e mi ni  4 0 2  
Li v e D ri v e n T o oli n g  4 0 5  

•  S t ar 4 0 7  
•  T s u g a mi  4 1 7  
•  Citi z e n  4 2 4  
•  Mi y a n o  4 3 3  
•  G a n e s h  4 3 7  
•  N o m ur a  4 4 0  
•  H a n w h a  4 4 3  
•  S wi st e k  4 4 3  
•  D o o s a n  4 5 5  
•  N a k a m ur a  4 5 6  
•  N e xt ur n  4 5 7  

 

 



 



 
 
 
 
 
 
 

 
S ari x Mi cr o E D M M a c hi n e s t a k e t h e diffi c ult y o ut of Hi g h -S p e e d 3 D Mi cr o Milli n g  

a n d Mi c r o E D M Drilli n g o p e ni n g n e w h ori z o n s  
 

 

3 D Mi cr o Milli n g  
 

•  3 D Mi cr o Milli n g of c o m pl e x f or m s wit h r a di us c or n er’s d o w n t o 3 μ m (. 0 0 3 m m) a n d b ott o m 
fl o or l e v el c o ntr ol t o 2μ m  (. 0 0 2 m m) 

•  R e a c h m a c hi ni n g f e at ur es of 1 0 μ m (. 0 1 0 m m) wit h a n R a of 0. 0 5 μ m (. 0 0 0 5 m m)  

•  A wir e -dr essi n g o pti o n all o ws f or el e ctr o d e di a m et ers as s m all as 0. 0 1 5 m m  

•  El e ctr o d e c oll et s a v ail a bl e i n m a n u al or a ut o m ati c f e e d, as w ell as el e ctr o d e r ot ati o n i n d e xi n g 
c ol l ets f or dr essi n g el e ctr o d e s h a p es/ g e o m etri es 

•  3 D Mi cr o Milli n g c o nfi g ur ati o n a v ail a bl e i n e n cl o s e or t a bl e -t o p m a c hi n es 
 
 

Mi cr o E D M Drilli n g  
 

•  T hr o u g h S ari x’s N o -C o nt a ct El e ctr o d e Mi cr o Drilli n g, m a c hi n es c a n drill h ol es of 0. 1 m m di a m et er 
t o 1 5 m m d e e p wit h +/- . 5μ m (. 0 0 0 5 m m) t ol er a n c e  

•  Str ai g ht H ol e D e vi ati o n b el o w 5 μ m  

•  H ol e d e pt h/ di a m et er r ati o u p t o 1 5 0: 1  

•  P erf e ct d e e p h ol e drilli n g m oti o n c o ntr ol s p e ci all y d e v el o p e d f or t h e c ar bi d e drilli n g n e e ds  

•  Mi cr o Drilli n g C o nfi g ur ati o n a v ail a bl e i n e n cl os e d or t a bl e -t o p m ac hi n es  
 
 
T h e S A RI X t e c h n ol o g y is a p pli e d o n a v er y l ar g e a p pli c ati o ns r a n g e: e n gi n e i nj e ct ors, s pi n n er et s, fi b er -
o pti c al c o n n e ct ors, mi cr o -m e c h a ni c m a c hi ni n g, fi n e m a c hi ni n g f or t h e w at c h a n d mi cr o -el e ctr o ni c 
i n d ustri es, mi cr o-m ol d m a ki n g, st a m pi n g t o ols, a n d all ot h er fi el ds w h er e t h e u p m o st pr e cisi o n 
m a c hi ni n g is r e q uir e d.  
 
 

Pl e a s e  c o nt a ct  Al o u ett e T o ol dir e ctl y f or m or e i nf or m ati o n r e g ar di n g S ari x T e c h n ol o g y  
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w w w . b i m u . c h

I n s ert s

W e n d e pl att e n

Pl a q u ett e s

A c c e s s ori e s

Z u b e h ör

A c c e s s oir e s

Bi m u S A
c utti n g t o ol s
& a c c e s s ori e s

c a s e p o st al e 5 0
r u e d u Q u ai 1 0
C H- 2 7 1 0 T a v a n n e s

e. i nf o @ bi m u. c h
i. w w w. bi m u. c h

t. + 4 1 3 2 4 8 2 6 0 5 0
f. + 4 1 3 2 4 8 2 6 0 5 9
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