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T A B L E O F C O N T E N T S  

D e s c ri pti o n  P a g e   

S A RI X  Mi cr o E D M Drilli n g & Milli n g M a c hi n e  7  
BI M U   

▪  C ar bi d e I n s ert Bl a d e s   
▪  0 4 0 Li n e  1 6  
▪  4 0 0  Li n e  3 7  
▪  8 0 0 Li n e  5 1  
▪  8 0 0 + Li n e  6 9  
▪  1 0 0 0 O X O Li n e  8 1  
▪  2 0 0 0 Li n e  1 0 3  
▪  C ar bi d e K nif e I n s ert f or Pl a sti c M a c hi ni n g  1 0 7  
▪  P ol y cr y st alli n e  Di a m o n d I n s ert  1 0 9  
▪  S Li n e  1 1 1  
▪  T G P Li n e  1 1 3  
▪  V P G T Li n e  1 2 5   

▪  T o ol H ol d er s   
▪  C yli n dri c al T ur ni n g T o ol H ol d er s  1 3 3  
▪  A xi al Bl o c k f or t h e u s e of 2 Hi g h Fr e q u e n c y Drill s  1 3 7  
▪  A xi al Bl o c k f or t h e u s e of 3 Drill s o n D e c o 1 0  1 3 8  
▪  C e nt eri n g Drill wit h I n s ert  1 4 0   
▪  C o u nt er O p er ati o n s T o ol H ol d er wit h Mi cr o m etri c H ei g ht A dj u st m e nt  1 4 3  
▪  C ut -off T o ol H ol d er 1 2 1  1 5 0  
▪  D o u bl e T o ol H ol d er 4 0 0 R D  1 5 3  
▪  H o o k T o ol H ol d er wit h I n s ert  1 5 6  
▪  L eft Off s et T hr e a di n g T o ol H ol d er  1 6 0  
▪  T o ol G a n g f or St ar S R -1 0 J  1 6 1   
▪  T o ol G a n g f or Citi z e n L 1 2 1 M 7  1 6 3  
▪  T o ol H ol d er f or St ar S R -2 0 RIII  1 6 6  
▪  T o ol H ol d er f or St ar S R -2 0 RI V  1 6 8  
▪  T o ol H ol d er f or T or n o s D elt a a n d T s u g a mi B O  1 7 0  
▪  T o ol H ol d er f or T or n o s G a m m a 2 0  1 7 2  
▪  T o ol H ol d er f or M ulti s pi n dl e A ut o m ati c L at h e s  1 7 4  
▪  T o ol H ol d er Wit h I nt er n al C o ol a nt  1 7 6  
▪  U ni v er s al T ur ni n g T o ol H ol d er f or C o u nt er -O p er ati o n  1 8 0  

▪  Q ui c k C h a n g e  
▪  C yli n dri c al S h aft Q ui c k C h a n g e Di a m et er  1 8 3  
▪  Q ui c k C h a n g e Mi ni H ol d er  wit h I nt er n al C o ol a nt  1 9 5  
▪  Q ui c k C h a n g e Mi ni H ol d er  2 0 5   

▪  R e v ol vi n g E n d s a n d C oll et s  f or B arf e e d er s 2 1 7  
▪  A c c e s s ori e s  

▪  A dj u st a bl e C o ol a nt N o z zl e S y st e m  2 2 5  
▪  C o ol a nt S y st e m f or T o ol H ol d er s T or n o s D e c o a n d E v o D e c o  2 2 7  
▪  H y dr a uli c C o n n e ct or s  2 2 9  
▪  P ol y g o n C utt er s  2 3 0  
▪  Pr e ci si o n C oll et H ol d er  2 3 4  
▪  Pr e ci si o n C oll et s  2 3 5  
▪  WI M E P Pr e ci si o n Mi ni P art s Vi c e  2 3 6  

 



D e s c ri pti o n  P a g e   

 I F A N G E R –  Mi cr o T ur n  2 3 7  
▪  T e c h ni c al I nf or m ati o n  

▪  A rti cl e N u m b er I d e ntifi c ati o n 2 4 1  
▪  C utti n g M at eri al  2 4 2  
▪  S p e e d s & F e e d s  2 4 3  

▪  C utti n g T o ol s  
▪  B ori n g  2 4 5  
▪  C o p yi n g  2 4 9  
▪  B a c k b ori n g  2 5 1   
▪  T hr e a di n g  2 5 2  
▪  Gr o o vi n g  2 5 3   
▪  C h a mf eri n g  2 5 6  
▪  T o ol s f or A xi al Pl u n gi n g  2 5 7  
▪  Bl a n k s  2 5 8  
▪  A dj u s ti n g T o ol 2 5 8  

▪  T o ol H ol d er s  
▪  H ol d er s wit h R o u n d S h a n k  2 5 9  
▪  H ol d er s f or B a c k O p er ati o n  2 6 1  
▪  D o u bl e H ol d er s f or Mi cr o T ur n  2 6 2   
▪  H ol d er s wit h S q u ar e  S h a n k  2 6 3  
▪  S p ar e P art s  2 6 3  
▪  Cr a n k e d H o l d er s 2 6 4  
▪  M o n o bl o c T o ol H ol d er s f or T or n o s D E C O a n d E v o D E C O  2 6 7  
▪  N e utr al H ol d er s f or B a c k o p er ati o n o n D E C O  2 6 8  
▪  A d a pt er f or C o ol a nt C o n n e cti o n  2 6 9  
▪  P o siti o ni n g T o ol  2 6 9  

I F A N G E R –  K n urli n g  2 7 1  
▪  T e c h ni c al I nf or m ati o n   

▪  I d e ntifi c ati o n 2 7 4  
▪  Pit c h e s of K n url s i n m m, T y p e s of K n url s  2 7 6  
▪  G e n er al D ir ecti o n s  2 7 8  
▪  Tr o u bl e s h o oti n g  2 7 9  

▪  K n urli n g R oll s  2 8 2  
▪  K n urli n g R oll H ol d er s f or K n urli n g b y D ef or m ati o n  2 8 7  
▪  K n urli n g R oll H ol d er s f or K n urli n g b y C utti n g  2 9 4  

H A B E G G E R  3 0 1  
▪  T hr e a d R olli n g Di e s  3 0 2  
▪  B ur ni s hi n g Di e s  3 0 5  
▪  K n urli n g Di e s  3 0 5  
▪  Di e  H ol d er s –  A dj u st a bl e –  C A M  3 0 6  
▪  Di e H ol d er s –  A dj u st a bl e –  C N C  3 0 7  
▪  Di e H ol d er s –  N o n -A dj u st a bl e –  C A M  3 0 9  
▪  Di e H ol d er s –  N o n -A dj u st a bl e –  C N C  3 1 0  
▪  K n url i n g H e a d s 3 1 1  
▪  K n url s  3 1 1  
▪  G ui d e B u s hi n g s  3 1 2   
▪  G ui d e B u s hi n g H ol d er s  

T hr e a d C utti n g Di e s   
▪  M etri c  3 2 1  
▪  U N C & U N F  3 2 4  

T hr e a d Pl u g a n d Ri n g G a g e s  3 2 6  
Di a m o n d G ri n di n g W h e el s fr o m U ni r o c k  3 2 9  
 
 



D e s c ri pti o n  P a g e   

S er g e M ei st e r  3 4 7  
▪  Arti cl e N u m b er I d e ntifi c ati o n  a n d G e n er al I nf or m ati o n  3 4 8  
▪  G ui d e B u s hi n g s  3 4 9  
▪  C oll et s  3 5 5  
▪  C oll et O pti o n s  3 6 2  
▪  St a n d ar d G ui d e B u s hi n g s a n d C oll et s b y M a c hi n e  3 7 3  

Mi cr o T a p s  3 8 6   
Mi cr o Drill s  3 8 6  
C ar bi d e S a w s  3 8 7  
S a w A r b o r s  3 8 8  
Z et a Cl a m pi n g S y st e m  3 8 9  
U n i v er s al T o ol G ri n d er M a c hi n e by G e mi ni  4 0 2  
Li v e D ri v e n T o oli n g  4 0 5  

•  S t ar 4 0 7  
•  T s u g a mi  4 1 7  
•  Citi z e n  4 2 4  
•  Mi y a n o  4 3 3  
•  G a n e s h  4 3 7  
•  N o m ur a  4 4 0  
•  H a n w h a  4 4 3  
•  S wi st e k  4 4 3  
•  D o o s a n  4 5 5  
•  N a k a m ur a  4 5 6  
•  N e xt ur n  4 5 7  

 

 



 



 
 
 
 
 
 
 

 
S ari x Mi cr o E D M M a c hi n e s t a k e t h e diffi c ult y o ut of Hi g h -S p e e d 3 D Mi cr o Milli n g  

a n d Mi c r o E D M Drilli n g o p e ni n g n e w h ori z o n s  
 

 

3 D Mi cr o Milli n g  
 

•  3 D Mi cr o Milli n g of c o m pl e x f or m s wit h r a di us c or n er’s d o w n t o 3 μ m (. 0 0 3 m m) a n d b ott o m 
fl o or l e v el c o ntr ol t o 2μ m  (. 0 0 2 m m) 

•  R e a c h m a c hi ni n g f e at ur es of 1 0 μ m (. 0 1 0 m m) wit h a n R a of 0. 0 5 μ m (. 0 0 0 5 m m)  

•  A wir e -dr essi n g o pti o n all o ws f or el e ctr o d e di a m et ers as s m all as 0. 0 1 5 m m  

•  El e ctr o d e c oll et s a v ail a bl e i n m a n u al or a ut o m ati c f e e d, as w ell as el e ctr o d e r ot ati o n i n d e xi n g 
c ol l ets f or dr essi n g el e ctr o d e s h a p es/ g e o m etri es 

•  3 D Mi cr o Milli n g c o nfi g ur ati o n a v ail a bl e i n e n cl o s e or t a bl e -t o p m a c hi n es 
 
 

Mi cr o E D M Drilli n g  
 

•  T hr o u g h S ari x’s N o -C o nt a ct El e ctr o d e Mi cr o Drilli n g, m a c hi n es c a n drill h ol es of 0. 1 m m di a m et er 
t o 1 5 m m d e e p wit h +/- . 5μ m (. 0 0 0 5 m m) t ol er a n c e  

•  Str ai g ht H ol e D e vi ati o n b el o w 5 μ m  

•  H ol e d e pt h/ di a m et er r ati o u p t o 1 5 0: 1  

•  P erf e ct d e e p h ol e drilli n g m oti o n c o ntr ol s p e ci all y d e v el o p e d f or t h e c ar bi d e drilli n g n e e ds  

•  Mi cr o Drilli n g C o nfi g ur ati o n a v ail a bl e i n e n cl os e d or t a bl e -t o p m ac hi n es  
 
 
T h e S A RI X t e c h n ol o g y is a p pli e d o n a v er y l ar g e a p pli c ati o ns r a n g e: e n gi n e i nj e ct ors, s pi n n er et s, fi b er -
o pti c al c o n n e ct ors, mi cr o -m e c h a ni c m a c hi ni n g, fi n e m a c hi ni n g f or t h e w at c h a n d mi cr o -el e ctr o ni c 
i n d ustri es, mi cr o-m ol d m a ki n g, st a m pi n g t o ols, a n d all ot h er fi el ds w h er e t h e u p m o st pr e cisi o n 
m a c hi ni n g is r e q uir e d.  
 
 

Pl e a s e  c o nt a ct  Al o u ett e T o ol dir e ctl y f or m or e i nf or m ati o n r e g ar di n g S ari x T e c h n ol o g y  
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w w w . b i m u . c h

I n s ert s

W e n d e pl att e n

Pl a q u ett e s

A c c e s s ori e s

Z u b e h ör

A c c e s s oir e s

Bi m u S A
c utti n g t o ol s
& a c c e s s ori e s

c a s e p o st al e 5 0
r u e d u Q u ai 1 0
C H- 2 7 1 0 T a v a n n e s

e. i nf o @ bi m u. c h
i. w w w. bi m u. c h

t. + 4 1 3 2 4 8 2 6 0 5 0
f. + 4 1 3 2 4 8 2 6 0 5 9
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0 4 0  li n e

*  Ø 8 m m

0 4 0 li ne
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0 4 0  li n e

A d v a nt a g e s of 0 4 0  li n e

 – P o siti o ni n g of t h e i n s ert g ar a nt e d b y t h e «  V  » 
s h a p e d s e ati n g.

 – 2 c utti n g e d g e s a v ail a bl e.

 – V a st c h oi c e of i n s ert s.

V ort eil e d er 0 4 0  li n e

 – E x a kt e P o siti o ni er u n g d er W e n d e pl att e d a n k d er 
«  V  » F or m d e s W e n d e pl att e n sit z e s.

 – 2 v erf ü g b ar e S c h n ei d k a nt e n.

 – Gr o ß e A u s w a hl v o n W e n d e pl att e n g e o m etri e n.

A v a nt a g e s d e l a li g n e 0 4 0  li n e

 – R éf ér e n c e m e nt d e l a pl a q u ett e a s s ur é  
p ar l e si è g e e n « V ».

 – 2 ar êt e s d e c o u p e di s p o ni bl e s.

 – L ar g e c h oi x d e pl a q u ett e s.

P r e s e n t a ti o n of 0 4 0  li n e

V o r s t ell u n g d e r 0 4 0  li n e

P r é s e n t a ti o n d e l a 0 4 0  li n e

17



0 4 0  li n e

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

K 1 8 Wit h o ut c o ati n g | K 1 8 c ar bi d e

O h n e B e s c hi c ht u n g | K 1 8 H art m et all

S a n s r e v êt e m e nt | C ar b ur e K 1 8

BI 2 0 Al Ti( Cr) N- b a s e d
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h.
•  F or t h e m a c hi ni n g of sti c k y m at eri al s.

Al Ti( Cr) N- B a si s

•  S e hr gl att e O b er fl ä c h e.
•  Z ur B e ar b eit u n g v o n W er k st off e n mit T e n d e n z z ur A uf b a u s c h n ei d e n bil d u n g.

B a s e Al Ti( C) N

•  B o n gli s s e m e nt d u c o p e a u.
•  P o ur u si n a g e d e s m at éri a u x a y a nt u n e t e n d a n c e a u c oll a g e.

BI 3 0 Al Ti N- b a s e d + Mi cr o fi ni s h   

•  V er y s h ar p c utti n g e d g e s.
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h, i d e al f or n o n-f err o u s m at eri al s.

Al Ti N- B a si s + «  Mi cr o fi ni s h  »  

•  S e hr s c h arf e S c h n ei d k a nt e n.
•  S e hr gl att e O b er fl ä c h e, i d e al f ür Ni c ht ei s e n w er k st off e.

B a s e Al Ti N + «  Mi cr o fi ni s h  »

•  Ar êt e s d e c o u p e tr è s vi v e s.
•  B o n gli s s e m e nt d u c o p e a u, i d é al p o ur l e s m at éri a u x n o n f err e u x.

BI 4 0 Al Ti( C) N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  Hi g h h ar d n e s s.
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h.
•  S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti( C) N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•  H o h e S c hi c ht h ärt e.
•  S e hr gl att e O b er fl ä c h e.
•  G e ei g n et f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti( C) N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•  D ur et é él e v é e.
•  B o n gli s s e m e nt d u c o p e a u.
•  A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.

C o a ti n g of i n s e r t s

B e s c hi c h t u n g d e r W e n d e pl a t t e n

R e v ê t e m e n t d e s pl a q u e t t e s

  = A v ail a bl e 
  = V erf ü g b ar 
  = Di s p o ni bl e

18



0 4 0  li n e

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

BI 8 0 Al Ti N- b a s e d + Mi cr o fi ni s h   

•   Ultr a-t hi n l a y er v er si o n of BI 9 0.
•  P erf e ct f or s m all t o ol s wit h s h ar p c utti n g e d g e s.

Al Ti N- B a si s + «  Mi cr o fi ni s h  »  

•   Ultr a d ü n n e S c hi c ht d er V er si o n BI 9 0.
•   P erf e kt f ür kl ei n e W er k z e u g e mit s c h arf e n S c h n ei d k a nt e n.

B a s e Al Ti N + «  Mi cr o fi ni s h  »

•   V er si o n d u BI 9 0 a v e c c o u c h e ultr a fi n e.
•   P arf ait p o ur l e s p etit s o util s a v e c d e s ar êt e s d e c o u p e vi v e s.

BI 9 0 Al Ti N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  G o o d o xi d ati o n r e si st a n c e.
•   Hi g h h e at r e si st a n c e.
•   S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•   G ut e  O xi d ati o n s b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   I d e al f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•   B o n n e r é si st a n c e à l’ o x y d ati o n.
•   H a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur..
•   A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.

BI 1 1 0 Al Ti Cr N- b a s e d
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h.
•  Hi g h h e at r e si st a n c e.
•   Hi g h w e ar r e si st a n c e.
•   E s p e ci all y s uit a bl e f or m a c hi ni n g p ur e c o p p er, C u B e, C o Cr a n d al u mi ni u m.

Al Ti Cr N- B a si s

•   S e hr gl att e O b er fl ä c h e n g üt e.
•   H o h e  Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  V er s c hl ei s sf e sti g k eit.
•   B e s o n d er s g e ei g n et f ür di e B e ar b eit u n g v o n r ei n e m K u pf er, C u B e, C o Cr u n d 

Al u mi ni u m.

B a s e Al Ti Cr N

•   Tr è s b o n gli s s e m e nt d u c o p e a u.
•   H a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur.
•   H a ut e r é si st a n c e à l’ u s ur e.
•   P arti c uli èr e m e nt a d a pt é à l’ u si n a g e d u c ui vr e p ur, d u C u B e, d u C o Cr et d e 

l’ al u mi ni u m.
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0 4 0  li n e

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

TI N Ti N

•  U ni v er s al c o ati n g.

Ti N

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.

Ti N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
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0 4 0  li n e

0 5 0 R

1 8 °

0 5 4 R

1 8 °

0 5 3 R

1 8 °

0 8 0 R

5 5 ° / 6 0 °

0 8 1 R

6 0 °

0 8 3 R

6 0 °

0 7 0 R 0 7 1 R

r

0 6 1 R0 6 0 R P

0°

0 6 0 R P X

0°

0 6 1 R-r

r = 0, 1 / 0, 2

0 6 0 R Z 0 6 0 R Z-r

r = 0, 1

Fi el d of a p pli c a ti o n of 0 4 0  li n e

A n w e n d u n g s b e r ei c h e d e r 0 4 0  li n e

C h a m p d’ a p pli c a ti o n d e l a 0 4 0  li n e

Pl u n gi n g- T ur ni n g
Ei n st e c h e n- Dr e h e n
F o n ç a g e- T o ur n a g e

Gr o o vi n g
Ei n st e c h e n
R ai n ur a g e

Ri g ht i n s ert s
R e c ht e W e n d e pl att e n
Pl a q u ett e s à dr oit e

Pl u n gi n g- T ur ni n g
Ei n st e c h e n- Dr e h e n
F o n ç a g e- T o ur n a g e

T hr e a di n g
G e wi n d e str e hl e n

Fil et a g e

T ur ni n g
Dr e h e n

T o ur n a g e

M a xi m u m c utti n g- off

M a xi m al er A b st e c h d ur c h m e s s er

Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m

Ø 8 m m

M a xi m u m t ur ni n g

M a xi m al e S p a nti ef e

T o ur n a g e m a xi m u m

a p 2 m m

0 6 4 R 0 6 5 R0 6 0 R

2°

0 6 4 R X0 6 4 R-r

r = 0, 1 / 0, 2

0 6 5 R-r

r = 0, 1 / 0, 2

0 6 2 R 0 6 2 R O 0 6 6 R 0 6 6 R-r

r = 0, 0 5

0 6 9 R-r- 2 0 °

2 0 °

r = 0, 0 5

0 6 9 R- 2 0 °

2 0 °

2 9 °

r = 0, 1 5

0 6 3 R- 2 9 °-r

2 9 °

r = 0, 1 5

0 6 7 R- 2 9 °-r

C utti n g off
A b st e c h e n

Tr o n ç o n n a g e
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0 4 0  li n e

0 x x R Ri g ht t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

C
C

7 x 7 1 2 4 0 0 7 R

8 x 8 1 2 4 0 0 8 R

1 0 x 1 0 1 2 4 0 1 0 R

1 2 x 1 2 1 2 4 0 1 2 R

1 6 x 1 6 1 0 0 0 1 6 R

2 0 x 2 0 1 0 0 0 2 0 R

0 x x L L eft t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C
C

L
7 x 7 1 4 0 0 0 7 L

8 x 8 1 4 0 0 0 8 L

1 0 x 1 0 1 2 4 0 1 0 L

1 2 x 1 2 1 2 4 0 1 2 L

1 6 x 1 6 1 0 0 0 1 6 L

2 0 x 2 0 1 0 0 0 2 0 L

0 x x- 1 2 R R ei nf or c e d ri g ht t o ol h ol d er
V er st är kt er W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e r e nf or c é

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

S e cti o n D
Q u er s c h nitt D
S e cti o n D

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D
C

L 8 1 2 1 2 0 0 0 8- 1 2 R

1 0 1 2 1 2 0 0 1 0- 1 2 R

0 x x- 1 2 L R ei nf or c e d l eft t o ol h ol d er
V er st är kt er W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e r e nf or c é

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

S e cti o n D
Q u er s c h nitt D
S e cti o n D

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C
D

L 1 0 1 2 1 2 0 0 1 0- 1 2 L

0 x x- 2 0 L L eft off s et t hr e a di n g t o ol h ol d er
V er s et zt e li n k e G e wi n d e h alt er z u m G e wi n d e str e hl e n
P ort e- o util à g a u c h e d é c al é p o ur fil et a g e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

S e cti o n D
Q u er s c h nitt D
S e cti o n D

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D
C

L 8 2 0 1 2 4 0 0 8- 2 0 L

1 0 2 0 1 2 4 0 1 0- 2 0 L

1 2 2 0 1 2 4 0 1 2- 2 0 L

1 7, 5

G ui d e b u s h
F ü hr u n g s b ü c h s e
C a n o n

U s e wit h 0 8 0 R, 0 8 1 R a n d 0 8 3 R i n s ert s  
V er w e n d u n g mit 0 8 0 R, 0 8 1 R u n d 0 8 3 R W e n d e pl att e n  
Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s 0 8 0 R, 0 8 1 R et 0 8 3 R
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0 4 0  li n e

0 1 2 R 3 9 0 Ri g ht «  Pi c k- u p  » t o ol h ol d er
«  Pi c k- u p  »  W er k z e u g h alt er  r e c ht s
P ort e- o util «  pi c k- u p  » à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n g ht L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C

L

C

3

1 2 x 1 2 9 0 0 1 2 R 3 9 0

U s e wit h 0 5 3 R i n s ert s  
V er w e n d u n g mit 0 5 3 R W e n d e pl att e n  
Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s 0 5 3 R

T ur ni n g t o ol h ol d er s f or c o u nt er- o p er ati o n
Dr e h w er k z e u g h alt er z ur R ü c k s eit e n b e ar b eit u n g
P ort e- o util s d e t o ur n a g e p o ur c o ntr e- o p ér ati o n

S e e t h e «  C yli n dri c al t ur ni n g t o ol h ol d er s  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

Si e h e di e «  Z yli n dri s c h e Dr e h w er k z e u g h alt er  » D o k u m e nt ati o n f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

V oir l a d o c u m e nt ati o n «  P ort e- o util s d e t o ur n a g e c yli n dri q u e s  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.

0 0 1- 1 K e y
S c hl ü s s el
Cl é

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 8 0 0 1- 1

0 0 1- 2 S cr e w f or st a n d ar d t o ol h ol d er
S c hr a u b e f ür St a n d ar d- W er k z e u g h alt er
Vi s p o ur p ort e- o util st a n d ar d

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 2, 5 x 7, 5 0 0 1- 2
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0 4 0  li n e

Bl a n k
R o hli n g
E b a u c h e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

0 4 0 R Bl a n k i n s ert
R o hli n g
Pl a q u ett e é b a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
8

2 4

5
.5

e

L

1, 4 6, 0 0 4 0 R 1, 4 

1, 7 6, 0 0 4 0 R 1, 7 

2, 0 6, 0 0 4 0 R 2, 0 

2, 2 6, 0 0 4 0 R 2, 2 

2, 7 6, 0 0 4 0 R 2, 7 

3, 5 — 0 4 0 R 3, 5 

G ui d e b u s h c ut off Ø 8 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 8 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

0 5 0 R C utti n g i n s ert 1 8 °
A b st e c h pl att e 1 8 °
Tr o n ç o n n e ur 1 8 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

BI
9
0

BI
1
1
0

TI
N

e

L

1 8
°

0, 5 2, 5 0 5 0 R 0, 5  

0, 7 2, 5 0 5 0 R 0, 7  

0, 8 4, 0 0 5 0 R 0, 8  

1, 0 4, 0 0 5 0 R 1, 0    

1, 2 5, 0 0 5 0 R 1, 2    

1, 5 6, 5 0 5 0 R 1, 5    

1, 8 6, 5 0 5 0 R 1, 8   

2, 0 6, 5 0 5 0 R 2, 0    

0 5 4 R C utti n g i n s ert wit h c hi p r oll er
A b st e c h pl att e mit S p a nr oll er
Tr o n ç o n n e ur a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

1 8
°

e

L

1, 0 4, 0 0 5 4 R 1, 0  

1, 2 5, 0 0 5 4 R 1, 2  

1, 5 6, 5 0 5 4 R 1, 5  

1, 8 6, 5 0 5 4 R 1, 8 

2, 0 6, 5 0 5 4 R 2, 0  
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0 4 0  li n e

S u b s pi n dl e c ut off Ø 8 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 8 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

0 5 3 R O p p o sit e c utti n g i n s ert 1 8 °
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e 1 8 °
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é 1 8 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

0, 5 3, 0 0 5 3 R 0, 5 

0, 8 3, 0 0 5 3 R 0, 8 

L

e

1 8
°

1, 0 4, 0 0 5 3 R 1, 0  

1, 2 5, 0 0 5 3 R 1, 2  

1, 5 6, 5 0 5 3 R 1, 5  

1, 8 6, 5 0 5 3 R 1, 8  

2, 0 6, 5 0 5 3 R 2, 0  

U s e wit h 0 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 0 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 0 x x L

B a c k t ur ni n g
Dr e h e n hi nt e n
T o ur n a g e arri èr e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

0 6 0 R B a c k t ur ni n g i n s ert 2 °
Dr e h pl att e hi nt e n 2 °
T o ur n e ur arri èr e 2 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

0, 5 2, 5 0 6 0 R 0, 5 

L

e

2 °

0, 7 2, 5 0 6 0 R 0, 7  

1, 0 2, 5 0 6 0 R 1, 0  

1, 2 3, 0 0 6 0 R 1, 2   

1, 5 3, 0 0 6 0 R 1, 5  

1, 8 4, 5 0 6 0 R 1, 8   

2, 0 4, 5 0 6 0 R 2, 0   

0 6 0 R P B a c k t ur ni n g i n s ert 0 °
Dr e h pl att e hi nt e n 0 °
T o ur n e ur arri èr e 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

L

e

0, 5 2, 5 0 6 0 R P 0, 5  

0, 8 2, 5 0 6 0 R P 0, 8  

1, 0 2, 5 0 6 0 R P 1, 0   

1, 2 3, 0 0 6 0 R P 1, 2   

1, 5 3, 0 0 6 0 R P 1, 5   

1, 8 4, 5 0 6 0 R P 1, 8 

2, 0 4, 5 0 6 0 R P 2, 0   

0 6 0 R P X B a c k t ur ni n g i n s ert 0 ° wit h c hi p br e a k er
Dr e h pl att e hi nt e n 0 ° mit S p a n br e c h er
T o ur n e ur arri èr e 0 ° a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

3
0

L

e

1, 2 3, 0 0 6 0 R P X 1, 2 

1, 5 3, 0 0 6 0 R P X 1, 5 

1, 8 4, 5 0 6 0 R P X 1, 8 
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0 4 0  li n e

0 6 0 R Z B a c k t ur ni n g i n s ert wit h c hi p br e a k er
Dr e h pl att e hi nt e n mit S p a n br e c h er
T o ur n e ur arri èr e a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

e

L

1, 0 2, 5 0 6 0 R Z 1, 0 

1, 5 4, 0 0 6 0 R Z 1, 5 

2, 0 4, 0 0 6 0 R Z 2, 0 

  

G e o m etr y i d e al f or t h e m a c hi ni n g of m at eri al g e n er ati n g c hi p s 
w hi c h ar e dif fi c ult t o m a n a g e.  
Tr e at e d c utti n g e d g e s.  
f mi n: 0, 0 2 m m/ U.

O pti m al e G e o m etri e n f ür di e B e ar b eit u n g v o n s c h w er 
z er s p a n b ar e n M at eri ali e n.  
B e ar b eit et e S c h n ei d k a nt e n.  
f mi n: 0, 0 2 m m/ U.

G é o m étri e i d é al e p o ur l e s m at éri a u x g é n ér a nt d e s c o p e a u x 
dif fi cil e s à m aîtri s er.  
Ar êt e s d e c o u p e tr ait é e s.  
f mi n: 0, 0 2 m m/ U.

0 6 0 R Z - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h c hi p br e a k er a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n s e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

r

r
L

e

1, 0 2, 5 0, 1 0 6 0 R Z 1, 0 - r 0, 1 - 

1, 2 3, 0 0, 1 0 6 0 R Z 1, 2 - r 0, 1 - 

1, 5 4, 0 0, 1 0 6 0 R Z 1, 5 - r 0, 1 - 

2, 0 4, 0 0, 1 0 6 0 R Z 2, 0 - r 0, 1 - 

  

G e o m etr y i d e al f or t h e m a c hi ni n g of m at eri al g e n er ati n g c hi p s 
w hi c h ar e dif fi c ult t o m a n a g e.  
Tr e at e d c utti n g e d g e s.  
f mi n: 0, 0 2 m m/ U.

O pti m al e G e o m etri e n f ür di e B e ar b eit u n g v o n s c h w er 
z er s p a n b ar e n M at eri ali e n.  
B e ar b eit et e S c h n ei d k a nt e n.  
f mi n: 0, 0 2 m m/ U.

G é o m étri e i d é al e p o ur l e s m at éri a u x g é n ér a nt d e s c o p e a u x 
dif fi cil e s à m aîtri s er.  
Ar êt e s d e c o u p e tr ait é e s.  
f mi n: 0, 0 2 m m/ U.
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0 4 0  li n e

0 6 1 R B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

L

e

0, 7 1, 5 0 6 1 R 0, 7  

0, 8 2, 0 0 6 1 R 0, 8  

1, 0 2, 5 0 6 1 R 1, 0  

1, 2 3, 0 0 6 1 R 1, 2   

1, 5 3, 0 0 6 1 R 1, 5   

1, 8 4, 5 0 6 1 R 1, 8  

2, 0 4, 5 0 6 1 R 2, 0   

2, 5 4, 5 0 6 1 R 2, 5   

0 6 1 R - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

e

L

r

r

1, 0 2, 5 0, 1 0 6 1 R 1, 0 - r 0, 1 -  

1, 2 3, 0 0, 1 0 6 1 R 1, 2 - r 0, 1 - 

1, 2 3, 0 0, 1 0 6 1 R 1, 2 - r 0, 2 -  

1, 5 3, 0 0, 1 0 6 1 R 1, 5 - r 0, 1 -  

1, 5 3, 0 0, 2 0 6 1 R 1, 5 - r 0, 2 -  

2, 0 4, 5 0, 1 0 6 1 R 2, 0 - r 0, 1 -  

2, 0 4, 5 0, 2 0 6 1 R 2, 0 - r 0, 2 -  

0 6 2 R B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L B a

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

L

e

B

7 0 °

a

1, 5 4, 5 3, 0 2 ° 0 6 2 R 1, 5  

0, 5 4, 5 1, 6 5 ° 0 6 2 R 1, 6  

  

0 6 2 R O B a c k t ur ni n g i n s ert, c ut 0 °
Dr e h pl att e hi nt e n, S c h nitt 0 °
T o ur n e ur arri èr e, c o u p e 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

L

e

7 0 °

2 °

1, 0 4, 5 0 6 2 R O 1, 0 

1, 5 4, 5 0 6 2 R O 1, 5 

2, 0 4, 5 0 6 2 R O 2, 0 

  

0 6 3 R - 2 9 ° - r B a c k t ur ni n g i n s ert 2 9 ° wit h c hi p br e a k er a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n 2 9 ° mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e 2 9 ° a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n L α r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

BI
1
1
0

L

α

r

5, 0 2 9 ° 0, 0 4 0 6 3 R - 2 9 ° - r 0, 0 4 -  

5, 0 2 9 ° 0, 1 5 0 6 3 R - 2 9 ° - r 0, 1 5 -  

  

N e w
N e u

N o uv e a u
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0 4 0  li n e

0 6 6 R B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  W  » c hi p r oll er
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  W  » S p a nr oll er
T o ur n e ur arri èr e a v e c r o ul e- c o p e a u «  W  » A B L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
8

BI
4
0

BI
9
0

L

AB 1 °

1
5°

0, 5 1, 3 2, 5 0 6 6 R 2, 5   

  

0 6 6 R - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  W  » c hi p r oll er a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  W  » S p a nr oll er u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e a v e c r o ul e- c o p e a u «  W  » et r a y o n A B L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
8

BI
4
0

BI
9
0

L

AB

r

1 °
1
5°

0, 5 1, 3 2, 5 0 6 6 R 2, 5 - r 0, 0 5 -   

0, 7 2, 0 3, 5 0 6 6 R 3, 5 - r 0, 0 5 -  

  

0 6 9 R - 2 9 ° I n s ert 2 9 ° f or fi n e b a c k t ur ni n g
W e n d e pl att e 2 9 ° f ür d a s f ei n e Dr e h e n hi nt e n
Pl a q u ett e 2 9 ° p o ur l e t o ur n a g e arri èr e fi n e L E

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

8
0

E e

2
9 °

0, 1 0, 9 0, 6 0 6 9 R 0, 1 - 2 9 ° - 0, 6 - 

0, 1 1, 6 1, 0 0 6 9 R 0, 1 - 2 9 ° - 1, 0 - 

0, 1 4, 3 2, 5 0 6 9 R 0, 1 - 2 9 ° - 2, 5 - 

F r o nt t ur ni n g
Dr e h e n v or d e m B u n d
T o ur n a g e a v a nt

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

0 6 4 R Fr o nt t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e v or n e
T o ur n e ur a v a nt e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

BI
9
0

TI
N

L

e

2 0 °

2 °

1, 5 5, 0 0 6 4 R 3, 5    

  

0 6 4 R - r Fr o nt t ur ni n g i n s ert wit h r a di u s
Dr e h pl att e v or n e mit R a di u s
T o ur n e ur a v a nt a v e c r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

2 0 °

L

e

r

2 °

1, 5 5, 0 0, 1 0 6 4 R 3, 5  - r 0, 1 -  

1, 5 5, 0 0, 2 0 6 4 R 3, 5  - r 0, 2 -  

  

N e w
N e u

N o uv e a u
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0 4 0  li n e

0 6 4 R X Fr o nt t ur ni n g i n s ert wit h c hi p br e a k er
Dr e h pl att e v or n e mit S p a n br e c h er
T o ur n e ur a v a nt a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
3
0

BI
4
0

2 0 °

L
e

2 °

1, 5 5, 0 0 6 4 R X 3, 5   

  

0 6 5 R Fr o nt t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e v or n e mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur a v a nt a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

BI
9
0

TI
N

L

2 0 °

e

2 °
1, 5 5, 0 0 6 5 R 3, 5    

  

0 6 5 R - r Fr o nt t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  » a n d r a di u s
Dr e h pl att e v or n e mit «  P ari s er s c hliff  » u n d R a di u s
T o ur n e ur a v a nt a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

r

2 °

L

e

2 0 °

1, 5 5, 0 0, 1 0 6 5 R 3, 5  - r 0, 1 -  

1, 5 5, 0 0, 2 0 6 5 R 3, 5  - r 0, 2 -  

  

0 6 7 R - 2 9 ° - r Fr o nt t ur ni n g i n s ert 2 9° wit h c hi p br e a k er a n d r a di u s
Dr e h pl att e v or n e 2 9 ° mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
T o ur n e ur a v a nt 2 9 ° a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n L α r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

BI
1
1
0

α

L

r

5, 0 2 9 ° 0, 0 4 0 6 7 R - 2 9 ° - r 0, 0 4 -  

5, 0 2 9 ° 0, 1 5 0 6 7 R - 2 9 ° - r 0, 1 5 -  

  

N e w
N e u

N o uv e a u
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0 4 0  li n e

Gr o o vi n g
Ei n st e c h e n
R ai n ur a g e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

0 7 0 R Gr o o vi n g i n s ert
Ei n st e c h pl att e
Pl a q u ett e d e r ai n ur a g e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

 

e

L

0, 2 5 1, 0 0 7 0 R 0, 2 5  

0, 3 1, 0 0 7 0 R 0, 3  

0, 3 5 1, 0 0 7 0 R 0, 3 5  

0, 4 1, 0 0 7 0 R 0, 4  

0, 4 5 1, 0 0 7 0 R 0, 4 5  

0, 5 1, 5 0 7 0 R 0, 5  

0, 6 1, 5 0 7 0 R 0, 6  

0, 7 1, 5 0 7 0 R 0, 7  

0, 8 1, 5 0 7 0 R 0, 8  

0, 8 5 1, 5 0 7 0 R 0, 8 5 

0, 9 2, 0 0 7 0 R 0, 9  

0, 9 5 2, 0 0 7 0 R 0, 9 5 

1, 0 2, 5 0 7 0 R 1, 0  

1, 1 2, 5 0 7 0 R 1, 1  

1, 2 2, 5 0 7 0 R 1, 2  

1, 3 2, 5 0 7 0 R 1, 3  

1, 4 2, 5 0 7 0 R 1, 4  

1, 5 2, 5 0 7 0 R 1, 5  

1, 6 3, 0 0 7 0 R 1, 6 

1, 7 3, 0 0 7 0 R 1, 7 

1, 8 3, 0 0 7 0 R 1, 8  

2, 0 3, 0 0 7 0 R 2, 0  

0 7 1 R Gr o o vi n g i n s ert wit h r a di u s
Ei n st e c h pl att e mit R a di u s
Pl a q u ett e d e r ai n ur a g e a v e c r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

 

L

e r =
e
2
—

0, 3 1, 5 0, 1 5 0 7 1 R 0, 3 - r 0, 1 5 - 

0, 4 1, 5 0, 2 0 7 1 R 0, 4 - r 0, 2 - 

0, 5 2, 0 0, 2 5 0 7 1 R 0, 5 - r 0, 2 5 - 

0, 6 2, 0 0, 3 0 7 1 R 0, 6 - r 0, 3 - 

0, 7 2, 0 0, 3 5 0 7 1 R 0, 7 - r 0, 3 5 

0, 8 2, 0 0, 4 0 7 1 R 0, 8 - r 0, 4 - 

1, 0 3, 0 0, 5 0 7 1 R 1, 0 - r 0, 5 - 

1, 2 3, 0 0, 6 0 7 1 R 1, 2 - r 0, 6 - 

1, 4 3, 0 0, 7 0 7 1 R 1, 4 - r 0, 7 - 

1, 5 3, 0 0, 7 5 0 7 1 R 1, 5 - r 0, 7 5 - 

1, 6 3, 0 0, 8 0 7 1 R 1, 6 - r 0, 8 - 

2, 0 3, 0 1, 0 0 7 1 R 2, 0 - r 1, 0 - 

2, 5 3, 0 1, 2 5 0 7 1 R 2, 5 - r 1, 2 5 - 

3, 0 3, 5 1, 5 0 7 1 R 3, 0 - r 1, 5 - 
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0 4 0  li n e

T hr e a di n g
G e wi n d e str e hl e n
Fil et a g e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

0 8 0 R T hr e a di n g i n s ert wit h p arti al pr o fil e
G e wi n d e pl att e mit T eil pr o fil
Fil et e ur a v e c pr o fil p arti el L a

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

 

a

2

r = 0, 0 5L

5, 0 5 5 ° 0 8 0 R - 5 5 ° -  

5, 0 6 0 ° 0 8 0 R - 6 0 ° -  

  

0 8 1 R T hr e a di n g i n s ert wit h f ull pr o fil e
G e wi n d e pl att e mit V oll pr o fil
Fil et e ur a v e c pr o fil c o m pl et e L

Pit c h  
St ei g u n g  
P a s M

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

 

e

L 6
0
°

1, 0 3, 0 0, 2 0 - 0 8 1 R 0, 2 

1, 0 3, 0 0, 2 5 1 / 1, 2 0 8 1 R 0, 2 5 

1, 0 3, 0 0, 3 0 1, 4 0 8 1 R 0, 3 

1, 0 3, 0 0, 3 5 1, 6 0 8 1 R 0, 3 5 

1, 0 3, 0 0, 4 0 2, 0 0 8 1 R 0, 4 

1, 0 3, 0 0, 4 5 2, 5 0 8 1 R 0, 4 5 

1, 0 3, 0 0, 5 0 3, 0 0 8 1 R 0, 5 

1, 0 3, 0 0, 6 0 3, 5 0 8 1 R 0, 6 

1, 0 3, 0 0, 7 0 4, 0 0 8 1 R 0, 7 

1, 0 3, 0 0, 7 5 4, 5 0 8 1 R 0, 7 5 

1, 5 4, 5 0, 8 0 5, 0 0 8 1 R 0, 8 

1, 5 4, 5 1, 0 0 6, 0 0 8 1 R 1, 0 

1, 5 4, 5 1, 2 5 8, 0 0 8 1 R 1, 2 5 

2, 0 5, 0 1, 5 0 1 0 0 8 1 R 1, 5 

T hr e a di n g o n si d e «  s cr e w p oi nt  »  
U s e wit h 0 x x R t o ol h ol d er s

G e wi n d e str e hl e n  S eit e  «  S c hr a u b e n s pit z e  »  
V er w e n d u n g mit 0 x x R W er k z e u g h alt er

Fil et a g e c ôt é «  p oi nt e d e vi s  »  
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 0 x x R
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0 4 0  li n e

0 8 3 R T hr e a di n g i n s ert wit h f ull pr o fil e
G e wi n d e pl att e mit V oll pr o fil
Fil et e ur a v e c pr o fil c o m pl et e L

Pit c h  
St ei g u n g  
P a s M

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

e

L

6
0°

1, 0 3, 0 0, 2 5 1 / 1, 2 0 8 3 R 0, 2 5 

1, 0 3, 0 0, 3 0 1, 4 0 8 3 R 0, 3 

1, 0 3, 0 0, 3 5 1, 6 0 8 3 R 0, 3 5 

1, 0 3, 0 0, 4 0 2, 0 0 8 3 R 0, 4 

1, 0 3, 0 0, 4 5 2, 5 0 8 3 R 0, 4 5 

1, 0 3, 0 0, 5 0 3, 0 0 8 3 R 0, 5 

1, 0 3, 0 0, 6 0 3, 5 0 8 3 R 0, 6 

1, 0 3, 0 0, 7 0 4, 0 0 8 3 R 0, 7 

1, 0 3, 0 0, 7 5 4, 5 0 8 3 R 0, 7 5 

1, 5 4, 5 0, 8 0 5, 0 0 8 3 R 0, 8 

1, 5 4, 5 1, 0 0 6, 0 0 8 3 R 1, 0 

1, 5 4, 5 1, 2 5 8, 0 0 8 3 R 1, 2 5 

T hr e a di n g o n si d e «  s cr e w h e a d  »  
U s e wit h 0 x x L t o ol h ol d er s

G e wi n d e str e hl e n  S eit e  «  S c hr a u b e n k o pf  »  
V er w e n d u n g mit 0 x x L W er k z e u g h alt er

Fil et a g e c ôt é «  t êt e d e vi s  »  
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 0 x x L
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0 4 0  li n e

Bl a n k
R o hli n g
E b a u c h e

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

0 4 0 L Bl a n k i n s ert
R o hli n g
Pl a q u ett e é b a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
8

5
.5

2 4

e

L

1, 4 5, 0 0 4 0 L 1, 4 

1, 7 6, 0 0 4 0 L 1, 7 

2, 0 6, 0 0 4 0 L 2, 0 

2, 2 6, 0 0 4 0 L 2, 2 

3, 5 — 0 4 0 L 3, 5 

  

G ui d e b u s h c ut off Ø 8 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 8 m m

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

0 5 0 L C utti n g i n s ert 1 8 °
A b st e c h pl att e 1 8 °
Tr o n ç o n n e ur 1 8 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

e

L

1 8 °

0, 5 2, 5 0 5 0 L 0, 5  

0, 7 2, 5 0 5 0 L 0, 7 

0, 8 4, 0 0 5 0 L 0, 8  

1, 0 4, 0 0 5 0 L 1, 0   

1, 2 5, 0 0 5 0 L 1, 2   

1, 5 6, 5 0 5 0 L 1, 5   

1, 6 6, 5 0 5 0 L 1, 6 

1, 8 6, 5 0 5 0 L 1, 8   

2, 0 6, 5 0 5 0 L 2, 0   

  

0 5 4 L C utti n g i n s ert wit h c hi p r oll er
A b st e c h pl att e mit S p a nr oll er
Tr o n ç o n n e ur a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

1 8 °

e

L

1, 0 4, 0 0 5 4 L 1, 0  

1, 2 5, 0 0 5 4 L 1, 2  

1, 5 6, 5 0 5 4 L 1, 5   

2, 0 6, 5 0 5 4 L 2, 0  

  

33



0 4 0  li n e

S u b s pi n dl e c ut off Ø 8 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 8 m m

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

0 5 3 L O p p o sit e c utti n g i n s ert 1 8 °
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e 1 8 °
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é 1 8 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

L

e

1 8 °

1, 0 4, 0 0 5 3 L 1, 0  

1, 2 4, 0 0 5 3 L 1, 2 

1, 5 6, 5 0 5 3 L 1, 5 

U s e wit h 0 x x R t o ol h ol d er s  
V er w e n d u n g mit 0 x x R W er k z e u g h alt er  
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 0 x x R

B a c k t ur ni n g
Dr e h e n hi nt er d e m B u n d
T o ur n a g e arri èr e

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

0 6 0 L B a c k t ur ni n g i n s ert 2 °
Dr e h pl att e hi nt e n 2 °
T o ur n e ur arri èr e 2 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

e

L

2 °

1, 0 2, 5 0 6 0 L 1, 0  

1, 2 3, 0 0 6 0 L 1, 2   

1, 5 3, 0 0 6 0 L 1, 5   

1, 8 4, 5 0 6 0 L 1. 8  

2, 0 4, 5 0 6 0 L 2, 0   

  

0 6 0 L P B a c k t ur ni n g i n s ert 0 °
Dr e h pl att e hi nt e n 0 °
T o ur n e ur arri èr e 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

BI
9
0

e

L

1, 0 2, 5 0 6 0 L P 1, 0   

1, 2 3, 0 0 6 0 L P 1, 2   

1, 5 3, 0 0 6 0 L P 1, 5  

1, 8 4, 5 0 6 0 L P 1, 8  

2, 0 4, 5 0 6 0 L P 2, 0  

  

0 6 0 L P X B a c k t ur ni n g i n s ert 0 ° wit h c hi p br e a k er
Dr e h pl att e hi nt e n 0 ° mit S p a n br e c h er
T o ur n e ur arri èr e 0 ° a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

3
0

L

e

0, 8 2, 5 0 6 0 L P X 0, 8 

1, 0 2, 5 0 6 0 L P X 1, 0 

1, 2 3, 0 0 6 0 L P X 1, 2 

1, 5 3, 0 0 6 0 L P X 1, 5 

1, 8 4, 5 0 6 0 L P X 1, 8 
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0 4 0  li n e

0 6 1 L B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

L

e

0, 5 1, 5 0 6 1 L 0, 5 

0, 8 2, 0 0 6 1 L 0, 8 

1, 0 2, 5 0 6 1 L 1, 0  

1, 2 3, 0 0 6 1 L 1, 2   

1, 5 3, 0 0 6 1 L 1, 5   

1, 8 4, 5 0 6 0 L 1, 8  

2, 0 4, 5 0 6 1 L 2, 0   

2, 5 4, 5 0 6 1 L 2, 5   

0 6 2 L B a c k t ur ni n g i n s ert 0 ° wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n 0 ° mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e 0 ° a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

L

e

7 0 °

2 °

1, 5 4, 5 0 6 2 L 1, 5  

  

0 6 2 L O B a c k t ur ni n g i n s ert 2 °
Dr e h pl att e hi nt e n 2 °
T o ur n e ur arri èr e 2 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

L

e

7 0 °

2 °

1, 5 4, 0 0 6 2 L O 

  

F r o nt t ur ni n g
Dr e h e n v or d e m B u n d
T o ur n a g e a v a nt

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

0 6 4 L Fr o nt t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e v or n e
T o ur n e ur a v a nt e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

L

e

2 0 °

2 °

1, 5 5, 0 0 6 4 L 3, 5   

  

0 6 4 L X Fr o nt t ur ni n g i n s ert wit h c hi p br e a k er
Dr e h pl att e v or n e mit S p a n br e c h er
T o ur n e ur a v a nt a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

3
0

BI
4
0

L

e

2 0 °

2 °

1, 5 5, 0 0 6 4 L X 3, 5  
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0 4 0  li n e

0 6 5 L Fr o nt t ur ni n g i n s ert wit h c hi p r oll er
Dr e h pl att e v or n e mit S p a nr oll er
T o ur n e ur a v a nt a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

L

e

2 0 °

2 °

1, 5 5, 0 0 6 5 L 3, 5   

  

 

0 7 0 L Gr o o vi n g i n s ert
Ei n st e c h pl att e
Pl a q u ett e d e r ai n ur a g e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

 

e

L

0, 3 1, 0 0 7 0 L 0, 3 

0, 3 5 1, 0 0 7 0 L 0, 3 5 

0, 4 2, 0 0 7 0 L 0, 4 

0, 5 2, 0 0 7 0 L 0, 5  

0, 6 2, 0 0 7 0 L 0, 6 

0, 7 2, 5 0 7 0 L 0, 7 

0, 8 2, 0 0 7 0 L 0, 8  

0, 9 2, 5 0 7 0 L 0, 9 

1, 0 3, 0 0 7 0 L 1, 0  

1, 1 3, 0 0 7 0 L 1, 1 

1, 2 3, 0 0 7 0 L 1, 2 

1, 3 3, 0 0 7 0 L 1, 3 

1, 4 3, 0 0 7 0 L 1, 4 

1, 5 3, 0 0 7 0 L 1, 5 

0 7 1 L Gr o o vi n g i n s ert wit h r a di u s
Ei n st e c h pl att e mit R a di u s
Pl a q u ett e d e r ai n ur a g e a v e c r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
4
0

 

L

e

r

r =
e
2
—

0, 3 1, 5 0, 1 5 0 7 1 L 0, 3 - r 0, 1 5 - 

0, 5 2, 0 0, 2 5 0 7 1 L 0, 5 - r 0, 2 5 - 

0, 6 2, 0 0, 3 0 7 1 L 0, 6 - r 0, 3 -  

0, 8 2, 0 0, 4 0 7 1 L 0, 8 - r 0, 4 - 

1, 0 3, 0 0, 5 0 7 1 L 1, 0 - r 0, 5 - 

1, 2 3, 0 0, 6 0 7 1 L 1, 2 - r 0, 6 - 

1, 5 3, 0 0, 7 5 0 7 1 L 1, 5 - r 0, 7 5 - 

2, 0 3, 0 1, 0 0 7 1 L 2, 0 - r 1, 0 - 

2, 5 3, 5 1, 2 5 0 7 1 L 2, 5 - r 1, 2 5 - 

T h r e a di n g
G e wi n d e str e hl e n
Fil et a g e

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

0 8 0 L T hr e a di n g i n s ert wit h p arti al pr o fil e
G e wi n d e pl att e mit T eil pr o fil
Fil et e ur a v e c pr o fil p arti el L a

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

 

a

2

L r = 0, 0 5

5, 0 5 5 ° 0 8 0 L - 5 5 ° -  

5, 0 6 0 ° 0 8 0 L - 6 0 ° -  

  

36



4 0 0  li n e

*  Ø 8 m m

4 0 0 li ne
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4 0 0  li n e

A d v a nt a g e s of 4 0 0  li n e

 – X- C e nt eri n g t e c h n ol o g y :

 –  R e p etiti v e n e s s of t h e c utti n g e d g e ±  0, 0 1 m m.

 –  P o siti o ni n g i n all a x e s.

 –  I n s ert t ur ni n g wit h o ut h a vi n g t o r e m o v e t h e s cr e w.

 –  T h e s cr e w i s fr e e of all r a di al str e s s.

 –  2 c utti n g e d g e s a v ail a bl e.

 – C ar bi d e gr a d e « K 1 2 » a v ail a bl e.

V ort eil e d er 4 0 0  li n e

 – X- C e nt eri n g T e c h n ol o gi e.

 –  Wi e d er h ol g e n a ui g k eit d er S c h n ei d k a nt e ±  0, 0 1 m m.

 –  P o siti o ni er u n g i n all e n A c h s e n.

 –  W e n d e n d er W e n d e pl att e o h n e E ntf er n e n  
d er S c hr a u b e.

 –  K ei n e r a di al e n S p a n n u n g e n.

 –  2 v erf ü g b ar e S c h n ei d k a nt e n.

 – I n H art m et all q u alit ät « K 1 2 » v erf ü g b ar.

A v a nt a g e s d e l a 4 0 0  li n e

 – T e c h n ol o gi e X- C e nt eri n g.

 –  R é p étiti vit é d e l’ ar êt e d e c o u p e ±  0, 0 1 m m.

 –  P o siti o n n e m e nt d a n s t o u s l e s a x e s.

 –  R et o ur n e m e nt d e l a pl a q u ett e s a n s e nl e v er l a vi s.

 –  L a vi s e st li br e d e t o ut e t e n si o n r a di al e.

 – 2 ar êt e s d e c o u p e.

 – C ar b ur e « K 1 2 » di s p o ni bl e.

P r e s e n t a ti o n of 4 0 0  li n e

V o r s t ell u n g d e r 4 0 0  li n e

P r é s e n t a ti o n d e l a 4 0 0  li n e
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4 0 0  li n e

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

K 1 2 Wit h o ut c o ati n g | K 1 2 c ar bi d e  
A v ail a bl e o nl y f or bl a n k i n s ert s.

O h n e B e s c hi c ht u n g | K 1 2 H art m et all   
N ur f ür R o hli n g W e n d e pl att e n v erf ü g b ar.

S a n s r e v êt e m e nt | C ar b ur e K 1 2   
Di s p o ni bl e u ni q u e m e nt p o ur l e s pl a q u ett e s é b a u c h e s.

K 1 8 Wit h o ut c o ati n g | K 1 8 c ar bi d e  
A v ail a bl e o nl y f or bl a n k i n s ert s.

O h n e B e s c hi c ht u n g | K 1 8 H art m et all  
N ur f ür R o hli n g W e n d e pl att e n v erf ü g b ar.

S a n s r e v êt e m e nt | C ar b ur e K 1 8   
Di s p o ni bl e u ni q u e m e nt p o ur l e s pl a q u ett e s é b a u c h e s.

K 2 0 Wit h o ut c o ati n g | K 2 0 c ar bi d e.   
St a n d ar d c ar bi d e f or t h e 4 0 0li n e.

O h n e B e s c hi c ht u n g | K 2 0 H art m et all.   
St a n d ar d H art m et all f ür di e 4 0 0li n e.

S a n s r e v êt e m e nt | C ar b ur e K 2 0.   
C ar b ur e st a n d ar d p o ur l a g a m m e 4 0 0li n e.

BI 4 0 Al Ti( C) N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  Hi g h h ar d n e s s.
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h.
•  S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti( C) N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•  H o h e S c hi c ht h ärt e.
•  S e hr gl att e O b er fl ä c h e.
•  G e ei g n et f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti( C) N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•  D ur et é él e v é e.
•  B o n gli s s e m e nt d u c o p e a u.
•  A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.

C o a ti n g of i n s e r t s

B e s c hi c h t u n g d e r W e n d e pl a t t e n

R e v ê t e m e n t d e s pl a q u e t t e s

  = A v ail a bl e 
  = V erf ü g b ar 
  = Di s p o ni bl e
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4 0 0  li n e

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

BI 9 0 Al Ti( C) N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  G o o d o xi d ati o n r e si st a n c e.
•   Hi g h h e at r e si st a n c e.
•   S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti( C) N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•   G ut e  O xi d ati o n s b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   I d e al f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti( C) N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•   B o n n e r é si st a n c e à l’ o x y d ati o n.
•   H a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur.
•   A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.
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4 0 0  li n e

Fi el d of a p pli c a ti o n of 4 0 0  li n e

A n w e n d u n g s b e r ei c h d e r 4 0 0  li n e

C h a m p d’ a p pli c a ti o n d e l a 4 0 0  li n e

C utti n g off
A b st e c h e n

Tr o n ç o n n a g e

Pl u n gi n g- T ur ni n g
Ei n st e c h e n- Dr e h e n
F o n ç a g e- T o ur n a g e

Ri g ht i n s ert s
R e c ht e W e n d e pl att e n
Pl a q u ett e s à dr oit e

Pl u n gi n g- T ur ni n g
Ei n st e c h e n- Dr e h e n
F o n ç a g e- T o ur n a g e

T hr e a di n g
G e wi n d e str e hl e n

Fil et a g e

T ur ni n g
Dr e h e n

T o ur n a g e

M a xi m u m c utti n g- off

M a xi m al er A b st e c h d ur c h m e s s er

Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m

Ø 8 m m

M a xi m u m t ur ni n g

M a xi m al e S p a nti ef e

T o ur n a g e m a xi m u m

a p 2 m m

4 6 4 R 4 6 8 R4 6 2 R 4 6 3 R4 6 2 R O4 6 1 R 4 6 1 R-r

r = 0, 1 / 0, 2

4 6 0 R P 4 8 0 R

6 0 °

4 5 1 R

1 2 °

4 5 0 R

1 2 °

4 6 5 R4 5 4 R

1 8 °

4 5 3 R

1 8 °

41



4 0 0  li n e

4 x x R Ri g ht t o ol- h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C
C

L
7 x 7 1 2 4 4 0 7 R

8 x 8 1 2 4 4 0 8 R

8 x 8 1 0 0 4 0 8 R- 1 0 0

1 0 x 1 0 1 2 4 4 1 0 R

1 2 x 1 2 1 2 4 4 1 2 R

1 6 x 1 6 1 2 4 4 1 6 R

4 x x L L eft t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C
C

L
6 x 6 1 2 4 4 0 6 L

7 x 7 1 2 4 4 0 7 L

8 x 8 1 2 4 4 0 8 L

1 0 x 1 0 1 2 4 4 1 0 L

1 2 x 1 2 1 2 4 4 1 2 L

1 6 x 1 6 1 2 4 4 1 6 L

T ur ni n g t o ol h ol d er s f or c o u nt er- o p er ati o n
Dr e h w er k z e u g h alt er z ur R ü c k s eit e n b e ar b eit u n g
P ort e- o util s d e t o ur n a g e p o ur c o ntr e- o p ér ati o n

S e e t h e «  C yli n dri c al t ur ni n g t o ol h ol d er s  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

Si e h e di e «  Z yli n dri s c h e Dr e h w er k z e u g h alt er  » D o k u m e nt ati o n f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

V oir l a d o c u m e nt ati o n «  P ort e- o util s d e t o ur n a g e c yli n dri q u e s  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.

0 0 1- 1 K e y
S c hl ü s s el
Cl é

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 8 0 0 1- 1

0 0 1- 4 S cr e w f or st a n d ar d t o ol h ol d er
S c hr a u b e f ür St a n d ar d- W er k z e u g h alt er
Vi s p o ur p ort e- o util st a n d ar d

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 3, 0 x 7, 5 0 0 1- 4
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4 0 0  li n e

Bl a n k
R o hli n g
E b a u c h e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

4 4 0 R Bl a n k i n s ert
R o hli n g
Pl a q u ett e é b a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
2

K
1
8

K
2
0

BI
4
0

BI
9
0

2 0

5
,7

L

e

0, 7 2, 5 4 4 0 R 0, 7     

1, 2 3, 0 4 4 0 R 1, 2     

1, 5 4, 0 4 4 0 R 1, 5     

1, 7 5, 0 4 4 0 R 1, 7     

2, 2 — 4 4 0 R 2, 2     

  

G ui d e b u s h c ut off Ø 8 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 8 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

4 5 0 R C utti n g i n s ert 1 8 °
A b st e c h pl att e 1 8 °
Tr o n ç o n n e ur 1 8 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

1 8 °

e

L

0, 5 3, 0 4 5 0 R 0, 5  

0, 7 4, 0 4 5 0 R 0, 7  

0, 8 4, 0 4 5 0 R 0, 8  

1, 0 4, 0 4 5 0 R 1, 0  

1, 2 5, 0 4 5 0 R 1, 2  

1, 5 5, 0 4 5 0 R 1, 5  

2, 0 5, 0 4 5 0 R 2, 0  

4 5 1 R C utti n g i n s ert wit h c hi p br e a k er
A b st e c h pl att e mit S p a n br e c h er
Tr o n ç o n n e ur a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

e

L

4 °

1 0 °

2

1, 0 4, 0 4 5 1 R 1, 0 

1, 2 4, 0 4 5 1 R 1, 2 

1, 5 4, 0 4 5 1 R 1, 5 

4 5 4 R C utti n g i n s ert wit h c hi p r oll er
A b st e c h pl att e mit S p a nr oll er
Tr o n ç o n n e ur a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

1 8
°

e

L

0, 8 4, 0 4 5 4 R 0, 8  

1, 0 4, 0 4 5 4 R 1, 0  

1, 2 5, 0 4 5 4 R 1, 2  

1, 5 5, 0 4 5 4 R 1, 5  

1, 8 5, 0 4 5 4 R 1, 8  

2, 0 5, 0 4 5 4 R 2, 0  
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4 0 0  li n e

S u b s pi n dl e c ut off Ø 8 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 8 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

4 5 3 R O p p o sit e c utti n g i n s ert
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

1 8 °

0, 5 3, 0 4 5 3 R 0, 5  

0, 8 4, 0 4 5 3 R 0, 8  

1, 0 4, 0 4 5 3 R 1, 0  

1, 2 5, 0 4 5 3 R 1, 2  

1, 5 5, 0 4 5 3 R 1, 5  

2, 0 5, 0 4 5 3 R 2, 0 

U s e wit h 4 x x L t o ol h ol d er s  
V er w e n d u n g mit 4 x x L W er k z e u g h alt er  
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 4 x x L

B a c k t ur ni n g
Dr e h e n hi nt er d e m B u n d
T o ur n a g e arri èr e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

4 6 0 R P B a c k t ur ni n g i n s ert 0 °
Dr e h pl att e hi nt e n 0 °
T o ur n e ur arri èr e 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

0, 4 2, 0 4 6 0 R P 0, 4  

0, 5 2, 0 4 6 0 R P 0, 5  

0, 6 2, 0 4 6 0 R P 0, 6  

0, 7 2, 0 4 6 0 R P 0, 7  

0, 8 2, 0 4 6 0 R P 0, 8  

1, 0 2, 0 4 6 0 R P 1, 0  

1, 2 3, 0 4 6 0 R P 1, 2  

1, 5 3, 0 4 6 0 R P 1, 5  

2, 0 4, 0 4 6 0 R P 2, 0  

4 6 1 R B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

0, 5 1, 5 4 6 1 R 0, 5 

0, 6 1, 5 4 6 1 R 0, 6  

0, 7 1, 5 4 6 1 R 0, 7 

0, 8 1, 7 4 6 1 R 0, 8  

0, 9 1, 7 4 6 1 R 0, 9 

1, 0 1, 7 4 6 1 R 1, 0  

1, 2 2, 0 4 6 1 R 1, 2  

1, 5 3, 0 4 6 1 R 1, 5  

2, 0 3, 5 4 6 1 R 2, 0  

4 6 1 R - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  » a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  » u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

e

L

r

r

1, 0 1, 7 0, 1 4 6 1 R 1, 0 - r - 0, 1 

1, 3 2, 5 0, 1 4 6 1 R 1, 3 - r - 0, 1 

1, 5 3, 0 0, 1 4 6 1 R 1, 5 - r - 0, 1 

1, 5 3, 0 0, 2 4 6 1 R 1, 5 - r - 0, 2 
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4 0 0  li n e

4 6 2 R B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

e

L

7 0 °

6 °

0, 5 3, 0 4 6 2 R 0, 5 

0, 8 3, 0 4 6 2 R 0, 8 

  

4 6 2 R O B a c k t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e hi nt e n
T o ur n e ur arri èr e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

7 0 °

6 °

0, 2 3, 0 4 6 2 R O 0, 2  

0, 3 3, 0 4 6 2 R O 0, 3 

0, 5 3, 0 4 6 2 R O 0, 5  

  

4 6 3 R B a c k t ur ni n g i n s ert wit h c hi p br e a k er
Dr e h pl att e hi nt e n mit S p a n br e c h er
T o ur n e ur arri èr e a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

7 0 °

8 °

0, 5 4, 0 4 6 3 R 0, 5  
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4 0 0  li n e

Fr o nt t ur ni n g
Dr e h e n v or n e
T o ur n a g e a v a nt

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

4 6 4 R Fr o nt t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e v or n e
T o ur n e ur a v a nt e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

2 °

L

e

2 0 °

0, 8           5, 0           4 6 4 R  

  

4 6 5 R Fr o nt t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e v or n e mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur a v a nt a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

2 0 °

2 °

e

0, 8           5, 0           4 6 5 R  

  

4 6 8 R Fr o nt t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e v or n e
T o ur n e ur a v a nt L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

6 0 °

0
.3

3 °

e

5, 0 4 6 8 R  

  

T h r e a di n g
G e wi n d e str e hl e n
Fil et a g e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

4 8 0 R T hr e a di n g i n s ert wit h p arti al pr o fil e
G e wi n d e pl att e mit T eil pr o fil
Fil et e ur a v e c pr o fil p arti el

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

 

6
0°

1

r = 0. 0 5

4 8 0 R - 6 0 ° -  
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4 0 0  li n e

Bl a n k
R o hli n g
E b a u c h e

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

4 4 0 L Bl a n k i n s ert
R o hli n g
Pl a q u ett e é b a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
2

K
1
8

K
2
0

BI
4
0

BI
9
0

e

L

5
,7

2 0 0, 7 2, 5 4 4 0 L 0, 7     

1, 2 3, 0 4 4 0 L 1, 2     

1, 7 5, 0 4 4 0 L 1, 7     

2, 2 — 4 4 0 L 2, 2     

  

G ui d e b u s h c ut off Ø 8 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 8 m m

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

4 5 0 L C utti n g i n s ert 1 8 °
A b st e c h pl att e 1 8 °
Tr o n ç o n n e ur 1 8 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

0, 8 4, 0 4 5 0 L 0, 8  

e

L

1 8 °

1, 0 4, 0 4 5 0 L 1, 0  

1, 2 5, 0 4 5 0 L 1, 2  

1, 5 5, 0 4 5 0 L 1, 5  

1, 8 5, 0 4 5 0 L 1, 8  

2, 0 5, 0 4 5 0 L 2, 0  

  

4 5 4 L C utti n g i n s ert wit h c hi p r oll er
A b st e c h pl att e mit S p a nr oll er
Tr o n ç o n n e ur a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

1 8 °

1, 0 4, 0 4 5 4 L 1, 0  

1, 2 5, 0 4 5 4 L 1, 2  

1, 5 5, 0 4 5 4 L 1, 5  

1, 8 5, 0 4 5 4 L 1, 8 

2, 0 5, 0 4 5 4 L 2, 0 
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4 0 0  li n e

B a c k t ur ni n g
Dr e h e n hi nt er d e m B u n d
T o ur n a g e arri èr e

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

4 6 0 L P B a c k t ur ni n g i n s ert 0 °
Dr e h pl att e hi nt e n 0 °
T o ur n e ur arri èr e 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

0, 4 2, 0 4 6 0 L P 0, 4 

0, 5 2, 0 4 6 0 L P 0, 5 

0, 6 2, 0 4 6 0 L P 0, 6 

0, 8 2, 0 4 6 0 L P 0, 8 

1, 0 2, 0 4 6 0 L P 1, 0  

1, 2 3, 0 4 6 0 L P 1, 2 

1, 5 3, 0 4 6 0 L P 1, 5 

2, 0 4, 0 4 6 0 L P 2, 0 

4 6 1 L B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

0, 7 1, 5 4 6 1 L 0, 7 

1, 0 1, 7 4 6 1 L 1, 0  

1, 2 2, 0 4 6 1 L 1, 2  

1, 5 3, 0 4 6 1 L 1, 5 

2, 0 3, 5 4 6 1 L 2, 0 

  

4 6 1 L - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  » a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  » u n d R a di e n
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » et r a y o n s e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

e

L

r

r

1, 0 1, 7 0, 1 4 6 1 L 1, 0 - r 0, 1 - 

1, 2 2, 0 0, 1 4 6 1 L 1, 2 - r 0, 1 - 

1, 3 2, 5 0, 1 4 6 1 L 1, 3 - r 0, 1 - 

1, 5 3, 0 0, 1 4 6 1 L 1, 5 - r 0, 1 - 

1, 6 3, 0 0, 1 4 6 1 L 1, 6 - r 0, 1 - 

  

4 6 3 L B a c k t ur ni n g i n s ert wit h c hi p br e a k er
Dr e h pl att e hi nt e n mit S p a n br e c h er
T o ur n e ur arri èr e a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

7 0 °

8 °

0, 5 4, 0 4 6 3 L 0, 5  
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4 0 0  li n e

Fr o nt t ur ni n g
Dr e h e n v or d e m B u n d
T o ur n a g e a v a nt

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

4 6 4 L Fr o nt t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e v or n e
T o ur n e ur a v a nt e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

2 0 °
2 °

0, 8 5, 0 4 6 4 L  
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8 0 0  li n e

8 0 0- 8
C ut off i n s ert s ( h ei g ht 7, 9 m m)  
o nl y f or 8  x  8  m m s e cti o n t o ol h ol d er s.

A b st e c h pl att e n ( H ö h e 7, 9 m m) n ur 
f ür W er k z e u g h alt er mit Q u er s c h nitt 
8  x  8  m m.

Pl a q u ett e s d e tr o n ç o n n a g e ( h a ut e ur 
7, 9 m m) u ni q u e m e nt p o ur p ort e- o util s  
d e s e cti o n 8  x  8  m m.

*  Ø 1 2 m m

8 0 0
I n s ert s  f or  1 0 x  1 0,  1 2  x  1 2,  
1 6  x  1 6  m m s e cti o n t o ol h ol d er s.

W e n d e pl att e n f ür W er k z e u g h alt er mit 
Q u er s c h nitt  1 0  x  1 0,  1 2  x  1 2,  1 6  x  1 6  m m 
.

Pl a q u ett e s p o ur p ort e- o util s d e 
s e cti o n  1 0  x  1 0,  1 2  x  1 2,  1 6  x  1 6  m m.

*  Ø 1 8 m m

  T or n o s D e c o 7 / 1 0

  T or n o s Mi cr o 7

  Citi z e n Ci n c o m R 0 4 / R 0 7

   St ar  S W- 7 / S R- 1 0 J  
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8 0 0  li n e

A d v a nt a g e s of 8 0 0  li n e

 – X- C e nt eri n g t e c h n ol o g y :

 –  R e p etiti v e n e s s of t h e c utti n g e d g e ±  0, 0 1 m m.

 –  P o siti o ni n g i n all a x e s.

 –  I n s ert t ur ni n g wit h o ut h a vi n g t o r e m o v e t h e s cr e w.

 –  T h e s cr e w i s fr e e of all r a di al str e s s.

 –  2 c utti n g e d g e s a v ail a bl e.

 – I n s ert s f or 8 x  8 m m t o ol h ol d er s.

V ort eil e d er 8 0 0  li n e

 – X- C e nt eri n g T e c h n ol o gi e.

 –  Wi e d er h ol g e n a ui g k eit d er S c h n ei d k a nt e ±  0, 0 1 m m.

 –  P o siti o ni er u n g i n all e n A c h s e n.

 –  W e n d e n d er W e n d e pl att e o h n e E ntf er n e n  
d er S c hr a u b e.

 –  K ei n e r a di al e n S p a n n u n g e n.

 –  2 v erf ü g b ar e S c h n ei d k a nt e n.

 – W e n d e pl att e n f ür W er k z e u g h alt er 8 x 8 m m er h ältli c h.

A v a nt a g e s d e l a li g n e 8 0 0  li n e

 – T e c h n ol o gi e X- C e nt eri n g.

 –  R é p étiti vit é d e l’ ar êt e d e c o u p e ±  0, 0 1 m m.

 –  P o siti o n n e m e nt d a n s t o u s l e s a x e s.

 –  R et o ur n e m e nt d e l a pl a q u ett e s a n s e nl e v er l a vi s.

 –  L a vi s e st li br e d e t o ut e t e n si o n r a di al e.

 – 2 ar êt e s d e c o u p e.

 – Pl a q u ett e s p o ur p ort e- o util s 8  x  8 m m.

P r e s e n t a ti o n of 8 0 0  li n e

V o r s t ell u n g d e r 8 0 0  li n e

P r é s e n t a ti o n d e l a 8 0 0  li n e
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8 0 0  li n e

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

K 2 0 Wit h o ut c o ati n g | K 2 0 c ar bi d e

O h n e B e s c hi c ht u n g | K 2 0 H art m et all

S a n s r e v êt e m e nt | C ar b ur e K 2 0

BI 4 0 Al Ti( C) N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  Hi g h h ar d n e s s.
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h.
•  S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti( C) N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•  H o h e S c hi c ht h ärt e.
•  S e hr gl att e O b er fl ä c h e.
•  G e ei g n et f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti( C) N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•  D ur et é él e v é e.
•  B o n gli s s e m e nt d u c o p e a u.
•  A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.

BI 9 0 Al Ti N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  G o o d o xi d ati o n r e si st a n c e.
•   Hi g h h e at r e si st a n c e.
•   S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•   G ut e  O xi d ati o n s b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   I d e al f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•   B o n n e r é si st a n c e à l’ o x y d ati o n.
•   H a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur..
•   A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.

C o a ti n g of i n s e r t s

B e s c hi c h t u n g d e r W e n d e pl a t t e n

R e v ê t e m e n t d e s pl a q u e t t e s

  = A v ail a bl e 
  = V erf ü g b ar 
  = Di s p o ni bl e
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8 0 0  li n e

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

TI N Ti N

•  U ni v er s al c o ati n g.

Ti N

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.

Ti N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
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8 0 0  li n e

I n s e r t 8 0 0 : fi el d of a p pli c a ti o n

W e n d e pl a t t e n 8 0 0 : A n w e n d u n g s b e r ei c h e

Pl a q u e t t e s 8 0 0 : c h a m p d’ a p pli c a ti o n

C utti n g off
A b st e c h e n

Tr o n ç o n n a g e

Pl u n gi n g- T ur ni n g
Ei n st e c h e n- Dr e h e n
F o n ç a g e- T o ur n a g e

Ri g ht i n s ert s
R e c ht e W e n d e pl att e n
Pl a q u ett e s à dr oit e

Pl u n gi n g- T ur ni n g
Ei n st e c h e n- Dr e h e n
F o n ç a g e- T o ur n a g e

T hr e a di n g
G e wi n d e str e hl e n

Fil et a g e

T ur ni n g
Dr e h e n

T o ur n a g e

M a xi m u m c utti n g- off

M a xi m al er A b st e c h d ur c h m e s s er

Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m

Ø 1 8 m m

M a xi m u m t ur ni n g

M a xi m al e S p a nti ef e

T o ur n a g e m a xi m u m

a p 5 m m

8 5 3 R

1 2 °

8 6 4 R8 6 2 R8 6 1 R8 6 0 R P 8 8 0 R

5 5 ° / 6 0 °

8 5 0 R

1 2 °

8 5 1 R

1 5 °

8 5 2 R

2 0 °

8 6 5 R8 5 4 R

1 2 °

8 6 6 R8 6 3 R- 2 0 °

2 0 °

8 6 3 R-r- 2 0 °

2 0 °

r = 0, 1 / 0, 2

8 6 6 R-r

r = 0, 0 5
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8 0 0  li n e

8 x x R Ri g ht t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C
C

L 1 0 x 1 0 1 2 4 8 1 0 R

1 2 x 1 2 1 2 4 8 1 2 R

1 6 x 1 6 1 2 4 8 1 6 R

2 0 x 2 0 1 0 0 8 2 0 R

8 x x R 4 Ri g ht «  Pi c k- u p  » t o ol h ol d er
«  Pi c k- u p  »  W er k z e u g h alt er  r e c ht s
P ort e- o util «  Pi c k- u p  » à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C

L

C

4

1 0 x 1 0 1 2 4 8 1 0 R 4

1 2 x 1 2 1 2 4 8 1 2 R 4

1 6 x 1 6 1 2 4 8 1 6 R 4

U s e wit h 8 5 3 R i n s e rt s 
V er w e n d u n g mit 8 5 3 R W e n d e pl att e n  
Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s 8 5 3 R

8 x x L L eft t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C

L

C

1 0 x 1 0 1 2 4 8 1 0 L

1 2 x 1 2 1 2 4 8 1 2 L

1 6 x 1 6 1 2 4 8 1 6 L

2 0 x 2 0 1 0 0 8 2 0 L

T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a nt
W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g
P ort e- o util s a v e c arr o s a g e i nt é gr é

S e e t h e « T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a n  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

Si e h e di e «  W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g  » D o k u m e nt ati o n f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

V oir l a d o c u m e nt ati o n «  P ort e- o util s a v e c arr o s a g e i nt é gr é  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.

1 0 0- 1 K e y
S c hl ü s s el
Cl é

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 1 5 1 0 0- 1

1 0 0- 4 S cr e w f or st a n d ar d t o ol h ol d er
S c hr a u b e f ür St a n d ar d W er k z e u g h alt er
Vi s p o ur p ort e- o util st a n d ar d

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 4, 5 x 1 0, 5 1 0 0- 4
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8 0 0  li n e

Bl a n k
R o hli n g
E b a u c h e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

8 4 0 R Bl a n k i n s ert
R o hli n g W e n d e pl att e
Pl a q u ett e é b a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

2
0

BI
4
0

BI
9
0

3 3

8
,3

e

L

1, 7 5, 0 8 4 0 R 1, 7   

2, 2 9, 5 8 4 0 R 2, 2   

2, 8 — 8 4 0 R 2, 8   

  

G ui d e b u s h c ut off Ø 1 8 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 1 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 1 8 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

8 5 0 R C utti n g i n s ert 1 2 °
A b st e c h pl att e 1 2 °
Tr o n ç o n n e ur 1 2 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

1 2
°

0, 8 5, 0 8 5 0 R 0, 8  

1, 0 5, 0 8 5 0 R 1, 0  

1, 2 6, 0 8 5 0 R 1, 2  

1, 5 7, 5 8 5 0 R 1, 5  

1, 8 7, 5 8 5 0 R 1, 8 

2, 0 9, 0 8 5 0 R 2, 0  

2, 5 9, 0 8 5 0 R 2, 5  

8 5 1 R C utti n g i n s ert 1 5 ° wit h c hi p br e a k er
A b st e c h pl att e 1 5 ° mit S p a n br e c h er
Tr o n ç o n n e ur 1 5 ° a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

1 5 °

8 °

2

1, 5 7, 5 8 5 1 R 1, 5 

2, 0 9, 0 8 5 1 R 2, 0  

  

8 5 2 R C utti n g i n s ert 2 0 °
A b st e c h pl att e 2 0 °
Tr o n ç o n n e ur 2 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

B
9
0

L

e

2 0
°

1, 0 5, 0 8 5 2 R 1, 0  

1, 2 6, 0 8 5 2 R 1, 2 

1, 5 7, 5 8 5 2 R 1, 5  

2, 0 9, 0 8 5 2 R 2, 0  
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8 0 0  li n e

8 5 4 R C utti n g i n s ert wit h c hi p r oll er
A b st e c h pl att e mit S p a nr oll er
Tr o n ç o n n e ur a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e
1 2 °

1, 0 5, 0 8 5 4 R 1, 0  

1, 2 6, 0 8 5 4 R 1, 2  

1, 5 7, 5 8 5 4 R 1, 5  

2, 0 1 0, 0 8 5 4 R 2, 0  

2, 5 1 0, 0 8 5 4 R 2, 5  

  

S u b s pi n dl e c ut off Ø 1 8 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 1 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 1 8 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

8 5 3 R O p p o sit e c utti n g i n s ert
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

1 2 °

1, 0 5, 0 8 5 3 R 1, 0  

1, 2 6, 0 8 5 3 R 1, 2  

1, 5 7, 5 8 5 3 R 1, 5  

2, 0 9, 0 8 5 3 R 2, 0  

2, 5 9, 0 8 5 3 R 2, 5  

U s e wit h 8 x x L t o ol h ol d er s  
V er w e n d u n g mit 8 x x L W er k z e u g h alt er  
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 8 x x L

B a c k t ur ni n g
Dr e h e n hi nt er d e m B u n d
T o ur n a g e arri èr e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

8 6 0 R P B a c k t ur ni n g i n s ert 0 °
Dr e h pl att e hi nt e n 0 °
T o ur n e ur arri èr e 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

0, 8 3, 0 8 6 0 R P 0, 8  

1, 0 4, 0 8 6 0 R P 1, 0  

1, 2 4, 0 8 6 0 R P 1, 2  

1, 5 5, 0 8 6 0 R P 1, 5  

2, 0 5, 0 8 6 0 R P 2, 0  

2, 5 5, 0 8 6 0 R P 2, 5  

8 6 0 R P - r B a c k t ur ni n g i n s ert 0 ° wit h r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n 0 ° mit R a di u s
T o ur n e ur arri èr e 0 ° a v e c r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

r

r

1, 5 5 0, 1 8 6 0 R P 1, 5 - r 0, 1 -  

1, 5 5 0, 2 8 6 0 R P 1, 5 - r 0, 2 -  

2, 0 5 0, 1 8 6 0 R P 2, 0 - r 0, 1 -  

2, 0 5 0, 2 8 6 0 R P 2, 0 - r 0, 2 -  
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8 0 0  li n e

8 6 1 R B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

1, 0 4, 0 8 6 1 R 1, 0  

1, 2 4, 0 8 6 1 R 1, 2  

1, 5 4, 0 8 6 1 R 1, 5  

1, 8 6, 0 8 6 1 R 1, 8 

2, 0 6, 0 8 6 1 R 2, 0  

2, 5 6, 0 8 6 1 R 2, 5  

8 6 2 R B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

7 0 °

6 °

0, 5 5, 0 8 6 2 R 0, 5  

1, 0 5, 0 8 6 2 R 1, 0  

  

8 6 3 R - 2 0 ° B a c k t ur ni n g i n s ert 2 0 ° wit h c hi p r oll er
Dr e h pl att e hi nt e n 2 0 ° mit S p a nr oll er
T o ur n e ur arri èr e 2 0 ° a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

1 0 °

L

e

2 0
°

0, 6 5, 0 8 6 3 R 0, 6 - 2 0 ° - 

  

8 6 3 R - r - 2 0 ° B a c k t ur ni n g i n s ert 2 0 ° wit h c hi p r oll er a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n 2 0 ° mit S p a nr oll er u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e 2 0 ° a v e c r o ul e- c o p e a u et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

1 0 °

L

e

2 0
°

r

0, 6 5, 0 0, 1 8 6 3 R 0, 6 - r 0, 1 - 2 0 ° - 

  

8 6 6 R B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  W  » c hi p r oll er
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  W  » S p a nr oll er
T o ur n e ur arri èr e a v e c r o ul e- c o p e a u «  W  » A B L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

TI
N

LAB LAB 1 °

1
5°

0, 5 1, 3 2, 5 8 6 6 R 2, 5   
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8 0 0  li n e

8 6 2 R O B a c k t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e hi nt e n
T o ur n e ur arri èr e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

L

e
7 0 °

6 °

0, 5 5, 0 8 6 2 R O 0, 5 

1, 0 5, 0 8 6 2 R O 1, 0 

  

8 6 6 R - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  W  » c hi p r oll er a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  W  » S p a nr oll er u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e a v e c r o ul e- c o p e a u «  W  » et r a y o n A B L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

TI
N

LAB LAB

r

1 °
1
5°

0, 5 1, 3 2, 5 0, 0 5 8 6 6 R 2, 5 - r 0, 0 5 -  

  

F r o nt t ur ni n g
Dr e h e n v or d e m B u n d
T o ur n a g e a v a nt

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

8 6 4 R Fr o nt t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e v or n e
T o ur n e ur a v a nt e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

2 0 °

2 °

e

1, 5 6, 0 8 6 4 R  

  

8 6 5 R Fr o nt t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e v or n e mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur a v a nt a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

2 0 °

2 °

e

1, 5 6, 0 8 6 5 R  
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8 0 0  li n e

T hr e a di n g
G e wi n d e str e hl e n
Fil et a g e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

8 8 0 R T hr e a di n g i n s ert wit h p arti al pr o fil e
G e wi n d e pl att e mit T eil pr o fil
Fil et e ur a v e c pr o fil p arti el a

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

 

a

1

r =
0.

0 5

5 5 ° 8 8 0 R - 5 5 ° -  

6 0 ° 8 8 0 R - 6 0 ° -  
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8 0 0  li n e

Bl a n k
R o hli n g
E b a u c h e

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

8 4 0 L Bl a n k i n s ert
R o hli n g
Pl a q u ett e é b a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

2
0

BI
4
0

BI
9
0

8
,3

3 3

e

L

1, 7 5, 0 8 4 0 L 1, 7   

2, 2 9, 5 8 4 0 L 2, 2   

2, 8 — 8 4 0 L 2, 8   

  

G ui d e b u s h c ut off Ø 1 8 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 1 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 1 8 m m

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

8 5 0 L C utti n g i n s ert 1 2 °
A b st e c h pl att e 1 2 °
Tr o n ç o n n e ur 1 2 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

1 2 °

1, 0 5, 0 8 5 0 L 1, 0  

1, 2 6, 0 8 5 0 L 1, 2  

1, 5 7, 5 8 5 0 L 1, 5  

2, 0 9, 0 8 5 0 L 2, 0  

2, 5 9, 0 8 5 0 L 2, 5  

  

8 5 4 L C utti n g i n s ert wit h c hi p r oll er
A b st e c h pl att e mit S p a nr oll er
Tr o n ç o n n e ur a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

1 2 °

1, 0 5, 0 8 5 4 L 1, 0 

1, 5 7, 5 8 5 4 L 1, 5  

2, 0 1 0, 0 8 5 4 L 2, 0  

2, 5 1 0, 0 8 5 4 L 2, 5  
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8 0 0  li n e

B a c k t ur ni n g
Dr e h e n hi nt e n
T o ur n a g e arri èr e

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

8 6 0 L P B a c k t ur ni n g i n s ert 0 °
Dr e h pl att e hi nt e n 0 °
T o ur n e ur arri èr e 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

e

L

1, 0 4, 0 8 6 0 L P 1, 0 

1, 5 5, 0 8 6 0 L P 1, 5 

2, 0 5, 0 8 6 0 L P 2, 0 

2, 5 5, 0 8 6 0 L P 2, 5 

  

8 6 1 L B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

e

L

1, 5 4, 0 8 6 1 L 1, 5 

2, 0 6, 0 8 6 1 L 2, 0 

2, 5 6, 0 8 6 1 L 2, 5 

  

8 6 4 L B a c k t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e hi nt e n
T o ur n e ur arri èr e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

2 0
°

2 °

e

1, 5 6, 0 8 6 4 L  

  

8 6 5 L B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

L

2 0 °

2 °

e

1, 5 6, 0 8 6 5 L 
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8 0 0  li n e

T h e s e i n s ert s ar e 7, 9 m m 

hi g h a n d o nl y fit o n 8  x  8  m m 

t o ol h ol d er s. 

Di e s e W e n d e pl att e n h a b e n 

ei n e H ö h e v o n 7, 9  m m u n d 

k ö n n e n a uf ei n e m 8  x  8  m m 

H alt er a uf g e n o m m e n 

w er d e n. 

I d e al f or c utti n g o n : 

I d e al z u m A b st e c h e n a uf :  

I d é al p o ur tr o n ç o n n a g e s ur : 

 – T or n o s  D e c o  7  / 1 0

 – T or n o s Mi cr o 7

 – Citi z e n Ci n c o m R 0 4

 – Citi z e n Ci n c o m R 0 7

 – St ar S W- 7

 – St ar S R- 1 0 J

F or c utti n g o n c a m 
c o ntr oll e d m a c hi n e s.

Z u m A b st e c h e n a uf 
K ur v e n a ut o m at e n.

P o ur tr o n ç o n n a g e s ur 
m a c hi n e s à c a m e.

I n s e r t s 8 0 0- 8 : fi el d of a p pli c a ti o n

W e n d e pl a t t e n 8 0 0- 8 : A n w e n d u n g s b e r ei c h e

Pl a q u e t t e s 8 0 0- 8 : c h a m p d’ a p pli c a ti o n

C e s pl a q u ett e s o nt u n e 

h a ut e ur d e 7, 9  m m et s e 

m o nt e nt u ni q u e m e nt s ur 

l e s p ort e- o util s d e s e cti o n 

8  x  8  m m. 

8 0 8 R Ri g ht t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C
C

L
8 x 8 1 2 4 8 0 8 R

U s e wit h i n s ert s 8 4 1 R, 8 5 0- 8 a n d 8 5 1- 8 R  
V er w e n d u n g mit W e n d e pl att e n 8 4 1 R, 8 5 0- 8 u n d 8 5 1- 8 R  
Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s 8 4 1 R, 8 5 0- 8 et 8 5 1- 8 R

8 0 8 L L eft t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C
C

L 8 x 8 1 2 4 8 0 8 L

U s e wit h i n s ert s 8 4 1 L, 8 5 5 L a n d 8 5 3- 8 R  
V er w e n d u n g mit W e n d e pl att e n 8 4 1 L, 8 5 5 L u n d 8 5 3- 8 R  
Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s 8 4 1 L, 8 5 5 L et 8 5 3- 8 R

M a xi m u m c utti n g- off

M a xi m al er A b st e c h d ur c h m e s s er

Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m

Ø 1 2 m m

C utti n g of wit h 8  x  8 m m  

t o ol h ol d er s !

A b st e c h e n mit  

W er k z e u g h alt er 8  x  8 m m !

Tr o n ç o n n a g e a v e c d e s 

p ort e- o util s 8  x  8 m m !

C utti n g off, ri g ht i n s ert s
A b st e c h e n, W e n d e pl att e n r e c ht s
Tr o n ç o n n a g e, pl a q u ett e s à dr oit e

8 5 3- 8 R8 5 0- 8 R

1 8 °

8 5 5 L

1 8 °

8 5 1- 8 R

1 5 ° 1 2 °

8 5 6- 8 R

1 5 °

r = 0, 1

C utti n g off, l eft i n s ert
A b st e c h e n, W e n d e pl att e li n k s

Tr o n ç o n n a g e, pl a q u ett e à g a u c h e
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8 0 0  li n e

8 0 8 L 3 L eft t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C
C

L

3

8 x 8 9 0 8 0 8 L 3

U s e wit h i n s ert s 8 5 0- 8 R  
V er w e n d u n g mit W e n d e pl att e n 8 5 0- 8 R  
Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s 8 5 0- 8 R

1 0 0- 4 c S cr e w f or 8 x 8 m m t o ol h ol d er
S c hr a u b e f ür 8 x 8 m m W er k z e u g h alt er
Vi s p o ur p ort e- o util 8 x 8 m m

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 4, 5 x 7 1 0 0- 4 c

65



8 0 0  li n e

Bl a n k
R o hli n g
E b a u c h e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

8 4 1 R Bl a n k i n s ert
R o hli n g
Pl a q u ett e é b a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

2
0

BI
9
0

7,
9

3 3

e

L

2, 2 9, 5 8 4 1 R 2, 2  

2, 8 — 8 4 1 R 2, 8  

  

G ui d e b u s h c ut off Ø 1 2 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 1 2 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 1 2 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

8 5 0- 8 R C utti n g i n s ert 1 8 °
A b st e c h pl att e 1 8 °
Tr o n ç o n n e ur 1 8 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

L

e

1 8
°

1, 0 5, 0 8 5 0- 8 R 1, 0 

1, 2 6, 0 8 5 0- 8 R 1, 2 

1, 5 7, 0 8 5 0- 8 R 1, 5 

2, 0 8, 0 8 5 0- 8 R 2, 0 

  

8 5 1- 8 R C utti n g i n s ert 1 5 ° wit h c hi p br e a k er
A b st e c h pl att e 1 5 ° mit S p a n br e c h er
Tr o n ç o n n e ur 1 5 ° a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

e

L

1 5 °

8 °
2

1, 2 5, 0 8 5 1- 8 R 1, 2 

1, 5 7, 0 8 5 1- 8 R 1, 5 

2, 0 7, 0 8 5 1- 8 R 2, 0 

  

8 5 1- 8 R - r C utti n g i n s ert 1 5 ° wit h c hi p br e a k er a n d r a di u s
A b st e c h pl att e 1 5 ° mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
Tr o n ç o n n e ur 1 5 ° a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

e

L

1 5 °

8 °
2

r

1, 2 6, 0 0, 1 8 5 1- 8 R 1, 2 

1, 5 7, 0 0, 1 8 5 1- 8 R 1, 5 
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8 0 0  li n e

S u b s pi n dl e c ut off Ø 1 2 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 1 2 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 1 2 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

8 5 3- 8 R O p p o sit e c utti n g i n s ert
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

e

L

1 2 °

1, 2 6, 0 8 5 3- 8 R 1, 2 

1, 5 7, 0 8 5 3- 8 R 1, 5 

2, 0 8, 0 8 5 3- 8 R 2, 0 

U s e wit h 8 0 8 L t o ol h ol d er s  
V er w e n d u n g mit 8 0 8 L W er k z e u g h alt er  
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 8 0 8 L   

8 5 3- 8 R - r O p p o sit e c utti n g i n s ert wit h r a di u s
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e mit R a di u s
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é a v e c r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

e

L

1 2 °

r

1, 5 7, 0 0, 1 8 5 3- 8 R 1, 5 - r 0, 1 - 

1, 5 7, 0 0, 2 8 5 3- 8 R 1, 5 - r 0, 2 - 

2, 0 8, 0 0, 1 8 5 3- 8 R 2, 0 - r 0, 1 - 

U s e wit h 8 0 8 L t o ol h ol d er s  
V er w e n d u n g mit 8 0 8 L W er k z e u g h alt er  
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 8 0 8 L   

8 5 6- 8 R O p p o sit e c utti n g i n s ert wit h c hi p br e a k er a n d r a di u s
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

r

L e

2 8°

1, 0 5, 0 0, 1 8 5 6- 8 R 1, 0 - r 0, 1 - 

1, 2 5, 0 0, 1 8 5 6- 8 R 1, 2 - r 0, 1 - 

1, 5 7, 0 0, 1 8 5 6- 8 R 1, 5 - r 0, 1 - 

2, 0 7, 0 0, 1 8 5 6- 8 R 2, 0 - r 0, 1 - 

2, 5 7, 0 0, 1 8 5 6- 8 R 2, 5 - r 0, 1 - 

U s e wit h 8 0 8 L t o ol h ol d er s  
V er w e n d u n g mit 8 0 8 L W er k z e u g h alt er  
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 8 0 8 L   

F r o nt t ur ni n g
Dr e h e n v or d e m B u n d
T o ur n a g e a v a nt

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

8 6 4- 8 R Fr o nt t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e v or n e
T o ur n e ur a v a nt e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

L

2 0 °

2 °

e

1, 5 6, 0 8 6 4- 8 R 

U s e wit h 8 0 8 L t o ol h ol d er s  
V er w e n d u n g mit 8 0 8 L W er k z e u g h alt er  
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 8 0 8 L   
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8 0 0  li n e

Bl a n k
R o hli n g
E b a u c h e

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

8 4 1 L Bl a n k i n s ert
R o hli n g
Pl a q u ett e é b a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

7,
9

3 3

e

L

1, 7 5, 0 8 4 1 L 1, 7  

2, 2 9, 5 8 4 1 L 2, 2  

2, 8 — 8 4 1 L 2, 8  

  

G ui d e b u s h c ut off Ø 1 2 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 1 2 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 1 2 m m

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

8 5 5 L C utti n g i n s ert 1 8 °
A b st e c h pl att e 1 8 °
Tr o n ç o n n e ur 1 8 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

1 8 °

1, 0 6, 0 8 5 5 L 1, 0 

1, 2 6, 0 8 5 5 L 1, 2  

1, 5 7, 5 8 5 5 L 1, 5  

1, 8 7, 5 8 5 5 L 1, 8  

2, 0 9, 0 8 5 5 L 2, 0  
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8 0 0  li n e +

C ut off a n d b a c k t ur ni n g i n s ert s  

Hi g h p erf or m a n c e g e o m etri e s

W e n d e pl att e n z u m A b st e c h e n u n d Dr e h e n hi nt er d e m B u n d  

H o c hl ei st u n g s g e o m etri e n

Pl a q u ett e s d e tr o n ç o n n a g e et d e t o ur n a g e arri èr e  

G é o m étri e s à h a ut e p erf or m a n c e d' u si n a g e

+8 0 0 li n e

*  Ø 1 8 m m
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8 0 0  li n e +

A d v a nt a g e s of 8 0 0  li n e

 – E x c ell e nt v al u e f or m o n e y !

 – Tr e at e d c utti n g e d g e s a n d hi g h p erf or m a n c e 
g e o m etri e s  :

 –  E xtr e m e f e e d s a n d hi g h er c ut d e pt h s.

 –  I m pr o v e d c hi p c o ntr ol.

 –  I n cr e a s e d t o ol lif eti m e.

V ort eil e d er 8 0 0  li n e

 – S e hr g ut e s Pr ei s- L ei st u n g s v er h ält ni s !

 – S c h n ei d k a nt e n pr ä p ar ati o n u n d 
H o c hl ei st u n g s g e o m etri e n  :

 –  H o h er V or s c h u b u n d gr ö ß er e S p a nti ef e n.

 –  S e hr g ut e S p a n k o ntr oll e.

 –  L ä n g er e St a n d z eit.

A v a nt a g e s d e l a li g n e 8 0 0  li n e

 – E x c ell e nt r a p p ort q u alit é- pri x !

 – Tr ait e m e nt d’ ar êt e s et g é o m étri e s à h a ut e 
p erf or m a n c e  d’ u si n a g e  :

 –  A v a n c e s e xtr ê m e s et gr a n d e s pr of o n d e ur s d e 
p a s s e.

 –  E x c ell e nt e m aîtri s e d u c o p e a u.

 –  D ur é e d e vi e d e l’ o util a u g m e nt é e.

P r e s e n t a ti o n of 8 0 0  li n e +

V o r s t ell u n g d e r 8 0 0  li n e +

P r é s e n t a ti o n d e l a 8 0 0  li n e +
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8 0 0  li n e +

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

BI 9 0 Al Ti N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  G o o d o xi d ati o n r e si st a n c e.
•   Hi g h h e at r e si st a n c e.
•   S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•   G ut e  O xi d ati o n s b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   I d e al f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•   B o n n e r é si st a n c e à l’ o x y d ati o n.
•   H a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur.
•   A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.

BI 1 0 0 Al Cr N- b a s e d

•  V er y hi g h h e at r e si st a n c e.
•  Hi g h w e ar r e si st a n c e.
•  I d e al f or hi g h s p e e d m a c hi ni n g of st ai nl e s s st e el.

Al Cr N- B a si s

•   S e hr h o h e Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  V er s c hl ei s sf e sti g k eit.
•   I d e al f ür d a s B e ar b eit e n v o n E d el st a hl mit h o h er S c h nitt g e s c h wi n di g k eit.

B a s e Al Cr N

•   Tr è s h a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur.
•   H a ut e r é si st a n c e à l’ u s ur e.
•   I d é al p o ur l’ u si n a g e à h a ut e vit e s s e d e c o u p e d e l’ a ci er i n o x.

C o a ti n g of i n s e r t s

B e s c hi c h t u n g d e r W e n d e pl a t t e n

R e v ê t e m e n t d e s pl a q u e t t e s

  = A v ail a bl e 
  = V erf ü g b ar 
  = Di s p o ni bl e
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8 0 0  li n e +

I n s e r t 8 0 0li n e + : fi el d of a p pli c a ti o n

W e n d e pl a t t e n 8 0 0li n e + : A n w e n d u n g s b e r ei c h e

Pl a q u e t t e s 8 0 0li n e + : c h a m p d’ a p pli c a ti o n

C utti n g off
A b st e c h e n

Tr o n ç o n n a g e

Pl u n gi n g- T ur ni n g
Ei n st e c h e n- Dr e h e n
F o n ç a g e- T o ur n a g e

Ri g ht i n s ert s
R e c ht e W e n d e pl att e n
Pl a q u ett e s à dr oit e

Pl u n gi n g- T ur ni n g
Ei n st e c h e n- Dr e h e n
F o n ç a g e- T o ur n a g e

M a xi m u m c utti n g- off

M a xi m al er A b st e c h d ur c h m e s s er

Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m

Ø 1 8 m m

M a xi m u m t ur ni n g

M a xi m al e S p a nti ef e

T o ur n a g e m a xi m u m

a p 3, 5 m m

8 6 1 R b8 6 0 R P + -r

r = 0, 1 / 0, 2

8 6 1 R b-r

r = 0, 1 / 0, 2

8 4 4 R

1 2 °

8 4 2 R b

1 5 °

8 4 3 R b-r

1 5 °

r = 0, 1

8 5 3 R +

1 2 °

8 5 3 R b

1 5 °

r = 0, 1

8 5 3 R b-r

1 5 °

8 6 3 R b- 2 0 °

2 0 °

8 6 3 R b- 3 5 °

3 5 °

8 6 9 R b-r- 3 0 °

3 0 °

r = 0, 1 / 0, 2

1 2 °

8 6 3 R b-r- 2 0 °

2 0 °

r = 0, 1 / 0, 2

8 5 8 R

1 8 °

Tr e a t m e n t of t h e c u t ti n g e d g e s

S c h n ei d k a n t e n V e r r u n d u n g

Tr ai t e m e n t d e s a r ê t e s d e c o u p e

= Tr e at e d c utti n g e d g e s  
= B e h a n d elt e S c h n ei d k a nt e n  
= Ar êt e s tr aît é e s
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8 x x R Ri g ht t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C
C

L 1 0 x 1 0 1 2 4 8 1 0 R

1 2 x 1 2 1 2 4 8 1 2 R

1 6 x 1 6 1 2 4 8 1 6 R

8 x 8 1 2 4 8 0 8 R +

Pl e a s e s e e t h e n ot e b el o w  
Bitt e l e s e n Si e d e n Hi n w ei s u nt e n  
V e uill e z v oir l a n ot e ci- d e s s o u s

8 x x R 4 Ri g ht «  Pi c k- u p  » t o ol h ol d er
«  Pi c k- u p  »  W er k z e u g h alt er  r e c ht s
P ort e- o util «  Pi c k- u p  » à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C

L

C

4

1 0 x 1 0 1 2 4 8 1 0 R 4

1 2 x 1 2 1 2 4 8 1 2 R 4

1 6 x 1 6 1 2 4 8 1 6 R 4

U s e wit h 8 5 3 R +, 8 5 3 R b, 8 5 3 R b - r  a n d 8 5 8 R i n s ert s  
V er w e n d u n g mit 8 5 3 R +, 8 5 3 R b, 8 5 3 R b - r u n d 8 5 8 R W e n d e pl. 
Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u. 8 5 3 R +, 8 5 3 R b,  8 5 3 R b - r et 8 5 8 R

8 x x L L eft t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C

L

C

1 0 x 1 0 1 2 4 8 1 0 L

1 2 x 1 2 1 2 4 8 1 2 L

1 6 x 1 6 1 2 4 8 1 6 L

8 x 8 1 2 4 8 0 8 L +

Pl e a s e s e e t h e n ot e b el o w  
Bitt e l e s e n Si e d e n Hi n w ei s u nt e n  
V e uill e z v oir l a n ot e ci- d e s s o u s

N ot e o n t h e t o ol h ol d er s 8 0 8 R + a n d 8 0 8 L +
A n m er k u n g a n di e W er k z e u g h alt er 8 0 8 R + u n d 8 0 8 L +
R e m ar q u e c o n c er n a nt l e s p ort e- o util s 8 0 8 R + et 8 0 8 L +  

T o ol h ol d er s e cti o n 8  x  8 m m
W er k z e u g h alt er Q u er s c h nitt 8  x  8 m m
P ort e- o util d e s e cti o n 8  x  8 m m

D

0, 5 ≤  D ≤ 0, 6

C utti n g e d g e
S c h n ei d k a nt e
Ar êt e d e c o u p e

T o ol li n e
W er k z e u gli ni e 
Li g n e d’ o util

If t h e t o ol h ol d er 8 0 8 R + / 8 0 8 L + i s fitt e d o n a l o n g T or n o s t o ol h ol d er 
nr 3 0 5 0 0 7, t h e s cr e w w hi c h i s i n fr o nt m u st n ot b e ti g ht e n e d.

W e n n d er W er k z e u g h alt er 8 0 8 R + / 8 0 8 L + a uf d e m l a n g e n 
W er k z e u g h alt er T or n o s Nr 3 0 5 0 0 7 m o nti ert wir d, m u s s di e S c hr a u b e 
v or n e e ntf er nt s ei n .

Si l e p ort e- o util 8 0 8 R + / 8 0 8 L + e st m o nt é s ur l e p ort e- o util l o n g 
T or n o s n o 3 0 5 0 0 7, l a vi s a v a nt d e c e d er ni er n e d oit p a s êtr e s err é e. 
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8 0 0  li n e +

T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a nt
W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g
P ort e- o util s a v e c arr o s a g e i nt é gr é

S e e t h e « T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a nt  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

Si e h e D o k u m e nt ati o n «  W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g  » f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

V oir l a d o c u m e nt ati o n «  P ort e- o util s a v e c arr o s a g e i nt é gr é  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.

1 0 0- 1 K e y
S c hl ü s s el
Cl é

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 1 5 1 0 0- 1

1 0 0- 4 S cr e w f or st a n d ar d t o ol h ol d er
S c hr a u b e f ür St a n d ar d- W er k z e u g h alt er
Vi s p o ur p ort e- o util st a n d ar d

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 4, 5 x 1 0, 5 1 0 0- 4

1 0 0- 4 c S cr e w f or 8 x 8 m m «  Pi c k- u p  » t o ol h ol d er
S c hr a u b e f ür 8 x 8 m m «  Pi c k- u p  » W er k z e u g h alt er
Vi s p o ur p ort e- o util «  Pi c k- u p  » 8 x 8 m m

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 4, 5 x 7 1 0 0- 4 c
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G ui d e b u s h c ut off Ø 1 8 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 1 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 1 8 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : B e ar b eit u n g r e c ht s

R : U si n a g e à dr oit e

8 4 4 R St a n d ar d r e s h ar p a bl e c ut off i n s ert 1 2 °
N or m al e, n a c h s c hl eif b ar e A b st e c h pl att e 1 2 °
Tr o n ç o n n e ur tr a diti o n n el r é aff ût a bl e 1 2 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

BI
1
0
0

e

1 2
°

L

0, 8 5 8 4 4 R 0, 8 

1, 0 5 8 4 4 R 1, 0  

1, 2 6 8 4 4 R 1, 2 

1, 5 7, 5 8 4 4 R 1, 5  

2, 0 9 8 4 4 R 2, 0 

2, 5 9 8 4 4 R 2, 5 

G ui d e b u s h c ut off Ø 1 4 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 1 4 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 1 4 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : B e ar b eit u n g r e c ht s

R : U si n a g e à dr oit e

8 4 2 R b S h ort c ut off i n s ert 1 5 ° wit h c hi p br e a k er
K ur z e A b st e c h pl att e 1 5 ° mit S p a n br e c h er
Tr o n ç o n n e ur c o urt 1 5 ° a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

BI
1
0
0

1 5 °

L

e

1
0°

2

1, 0 5 8 4 2 R b 1, 0  

1, 5 7 8 4 2 R b 1, 5 

2, 0 7 8 4 2 R b 2, 0 

  

8 4 3 R b - r S h ort c ut off i n s ert 1 5 ° wit h c hi p br e a k er a n d r a di u s
K ur z e A b st e c h pl att e 1 5° mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
Tr o n ç o n n e ur c o urt 1 5 ° a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

1 5 °

1
0°

2

L

e

r

1, 0 5 0, 1 8 4 3 R b 1, 0 - r 0, 1 - 

1, 2 7 0, 1 8 4 3 R b 1, 2 - r 0, 1 - 

1, 5 7 0, 1 8 4 3 R b 1, 5 - r 0, 1 - 

2, 0 7 0, 1 8 4 3 R b 2, 0 - r 0, 1 - 

2, 5 7 0, 1 8 4 3 R b 2, 5 - r 0, 1 - 
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S u b s pi n dl e c ut off Ø 1 8 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 1 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 1 8 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : B e ar b eit u n g r e c ht s

R : U si n a g e à dr oit e

8 5 3 R + St a n d ar d r e s h ar p a bl e o p p o sit e c ut off i n s ert 1 2 °
N or m al e, n a c h s c hl eif b ar e u m g e k e hrt e A b st e c h pl. 1 2°
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é tr a diti o n n el r é aff ût a bl e 1 2 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

1 2 °

e

L

1, 0 5 8 5 3 R + 1, 0 

1, 2 6 8 5 3 R + 1, 2 

1, 5 7, 5 8 5 3 R + 1, 5 

2, 0 9 8 5 3 R + 2, 0 

U s e wit h 8 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 8 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 8 x x L

S u b s pi n dl e c ut off Ø 1 4 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 1 4 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 1 4 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : B e ar b eit u n g r e c ht s

R : U si n a g e à dr oit e

8 5 3 R b S h ort o p p o sit e c ut off i n s ert 1 5 ° wit h c hi p br e a k er
K ur z e u m g e k e hrt e A b st e c h pl. 1 5 ° mit S p a n br e c h er
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é c o urt 1 5 ° a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

1
0°

2

1 5 °

e

L

0, 8 5 8 5 3 R b 0, 8 

1, 0 5 8 5 3 R b 1, 0 

1, 5 7 8 5 3 R b 1, 5 

2, 0 7 8 5 3 R b 2, 0 

U s e wit h 8 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 8 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 8 x x L

8 5 3 R b - r S h ort o p p osit e c ut off i ns ert 1 5° w/ c hi p br e a k er a n d r a di us
K ur z e u m g e k e hrt e A b st e c h pl. 1 5° mit S p a n br. u n d R a di u s
Tr o n ç. i n v er s é c o urt 1 5 ° a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

1
0°

2

1 5 °

e

L r

1, 5 7 0, 1 8 5 3 R b 1, 5 - r 0, 1 - 

2, 0 7 0, 1 8 5 3 R b 2, 0 - r 0, 1 - 

2, 5 7 0, 1 8 5 3 R b 2, 5 - r 0, 1 - 

U s e wit h 8 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 8 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 8 x x L

8 5 8 R O p p o sit e c ut off i n s ert 1 8 °
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e 1 8 °
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é 1 8 ° e L p

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

L

e

1 8 °

p

1, 0 6 0, 1 0 8 5 8 R 1, 0 

1, 5 7 0, 1 5 8 5 8 R 1, 5 

2, 0 8 0, 2 0 8 5 8 R 2, 0 

U s e wit h 8 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 8 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 8 x x L
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B a c k t ur ni n g
Dr e h e n hi nt er d e m B u n d
T o ur n a g e arri èr e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : B e ar b eit u n g r e c ht s

R : U si n a g e à dr oit e

8 6 0 R P + - r B a c k t ur ni n g i n s ert 0 ° wit h r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n 0 ° mit R a di u s
T o ur n e ur arri èr e 0 ° a v e c r a y o n s e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

L

e

r

r

1, 0 4 0, 1 8 6 0 R P + 1, 0 - r 0, 1 - 

1, 5 5 0, 1 8 6 0 R P + 1, 5 - r 0, 1 - 

1, 5 5 0, 2 8 6 0 R P + 1, 5 - r 0, 2 - 

2, 0 5 0, 1 8 6 0 R P + 2, 0 - r 0, 1 - 

2, 0 5 0, 2 8 6 0 R P + 2, 0 - r 0, 2 - 

  

8 6 1 R b B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

e

L

1, 0 3 8 6 1 R b 1, 0 

1, 2 3 8 6 1 R b 1, 2 

1, 5 3 8 6 1 R b 1, 5 

2, 0 5 8 6 1 R b 2, 0 

2, 5 5 8 6 1 R b 2, 5 

8 6 1 R b - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  » a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  » u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » et r a y o n s e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

e

L

r

r

1, 5 3 0, 1 8 6 1 R b 1, 5 - r 0, 1 - 

1, 5 3 0, 2 8 6 1 R b 1, 5 - r 0, 2 - 

2, 0 5 0, 1 8 6 1 R b 2, 0 - r 0, 1 - 

2, 0 5 0, 2 8 6 1 R b 2, 0 - r 0, 2 - 

2, 5 5 0, 1 8 6 1 R b 2, 5 - r 0, 1 - 

2, 5 5 0, 2 8 6 1 R b 2, 5 - r 0, 2 - 
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8 6 3 R b - 2 0 ° B a c k t ur ni n g i n s ert 2 0 ° wit h c hi p r oll er
Dr e h pl att e hi nt e n 2 0 ° mit S p a nr oll er
T o ur n e ur arri èr e 2 0 ° a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

1 0 °

L

e

2 0
°

0, 6 5 8 6 3 R b 0, 6 - 2 0 ° - 

  

8 6 3 R b - r - 2 0 ° B a c k t ur ni n g i n s ert 2 0 ° wit h c hi p r oll er a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n 2 0 ° mit S p a nr oll er u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e 2 0 ° a v e c r o ul e- c o p e a u et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

BI
1
0
0

1 0 °

L

e

2 0
°

r

r

0, 6 5 0, 0 5 8 6 3 R b 0, 6 - r 0, 0 5 - 2 0 ° - 

0, 6 5 0, 1 8 6 3 R b 0, 6 - r 0, 1 - 2 0 ° -  

0, 6 5 0, 2 8 6 3 R b 0, 6 - r 0, 2 - 2 0 ° - 

  

8 6 3 R b - 3 5 ° B a c k t ur ni n g i n s ert 3 5 ° wit h c hi p r oll er
Dr e h pl att e hi nt e n 3 5 ° mit S p a nr oll er
T o ur n e ur arri èr e 3 5 ° a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

1 0 °

L

e

3 5 °

0, 6 5 8 6 3 R b 0, 6 - 3 5 ° - 

  

A d v a n c e d d e si g n c hi p c o ntr ol !

S e hr g ut e S p a n k o ntr oll e !

E x c ell e nt e m aîtri s e d u c o p e a u !

" U p cl o s e " g ui d e b u s h m a c hi ni n g

Dr e h e n Ri c ht u n g F ü hr u n g s b ü c h s e

T o ur n a g e pr o c h e d u c a n o n

C
h
ip

 d
ire

ctio
n

0,
5 

- 
1,

0

0, 6

2, 2

G ui d e b u s h
F ü hr u n g s b ü c h s e
C a n o n

S
p

ä
n
e
rich

tu
n
g

F
lu

x
 d

u
 co

p
e
au

A d v a n t a g e s of g e o m e t ri e s 8 6 3

V o r t eil e d e r 8 6 3 G e o m e t ri e n

A v a n t a g e s d e s g é o m é t ri e s 8 6 3

B a c k t ur ni n g f or fi ni s hi n g or f or s m all d e pt h of c ut

Dr e h e n hi nt e n z u m S c hli c ht e n o d er f ür kl ei n e 
S c h nittti ef e n

T o ur n a g e arri èr e p o ur fi niti o n o u p o ur p etit e 
pr of o n d e ur d e c o u p e
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A d v a n c e d d e si g n c hi p c o ntr ol !

S e hr g ut e S p a n k o ntr oll e !

E x c ell e nt e m aîtri s e d u c o p e a u !

Ri gi d g e o m etri e !

R o b u st e G e o m etri e !

G é o m étri e r o b u st e !

V er y l o n g t o ol lif e t h a n k s t o t h e BI 1 0 0 c o ati n g  !

S e hr l a n g e W er k z e u g st a n d z eit d a n k d er BI 1 0 0 B e s c hi c ht u n g  !

Tr è s l o n g u e d ur é e d e vi e d e l’ o util gr â c e a u r e v êt e m e nt BI 1 0 0  ! 

" U p cl o s e " g ui d e b u s h m a c hi ni n g

Dr e h e n Ri c ht u n g F ü hr u n g s b ü c h s e

T o ur n a g e pr o c h e d u c a n o n

C
h
ip

 d
ire

ctio
n

2,
5 

- 
3,

5

0, 6

2, 2

G ui d e b u s h
F ü hr u n g s b ü c h s e
C a n o n

S
p

ä
n
e
rich

tu
n
g

F
lu

x
 d

u
 co

p
e
au

B a c k t ur ni n g f or r o u g h m a c hi ni n g

Dr e h e n hi nt e n z u m S c hr u p p e n

T o ur n a g e arri èr e p o ur é b a u c h e

A d v a n t a g e s of g e o m e t r y 8 6 9

V o r t eil e d e r 8 6 9 G e o m e t ri e

A v a n t a g e s d e l a g é o m é t ri e 8 6 9

8 6 9 R b - r - 3 0 ° B a c k t ur ni n g i n s ert 3 0 ° wit h c hi p r oll er a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n 3 0 ° mit S p a nr oll er u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e 3 0 ° a v e c r o ul e- c o p e a u et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

BI
1
0
0

Le

3
0 °

1 2 °

r

0, 6 3 0, 1 8 6 9 R b 0, 6 - r 0, 1 - 3 0 ° - 

0, 6 3 0, 2 8 6 9 R b 0, 6 - r 0, 2 - 3 0 ° -  
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O X Oli n e 1 0 0 0

1 0 0 0
*  Ø 2 0 m m

*  Ø 3 2 m m

1 1 0 0
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O X Oli n e 1 0 0 0

A d v a nt a g e s of O X Oli n e

 – Hi g h ri gi dit y i n s ert s.

 – I n cr e a s e of st a bilit y t h a n k s 2 s cr e w s fi xi n g s y st e m.

 – R e p etiti v e n e s s of t h e c utti n g e d g e ±  0, 0 1 m m.

 – P o siti o ni n g i n all a x e s.

 – T h e s cr e w i s fr e e of all r a di al str e s s.

 – 2 c utti n g e d g e s a v ail a bl e.

 – L ar g e c h oi c e of g e o m etri e s a v ail a bl e.

V ort eil e d er O X Oli n e

 – S e hr st a bil e W e n d e pl att e n.

 – Z u n a h m e d er St a bilit ät d a n k z w ei er S c hr a u b e n.

 – Wi e d er h ol g e n a ui g k eit d er S c h n ei d k a nt e ±  0, 0 1 m m.

 – P o siti o ni er u n g i n all e n A c h s e n.

 – K ei n e r a di al e n S p a n n u n g e n.

 – 2 v erf ü g b ar e S c h n ei d k a nt e n.

 – Vi el e v er s c hi e d e n e G e o m etri e n v erf ü g b ar.

A v a nt a g e s d e l a li g n e O X Oli n e

 – Pl a q u ett e s h a ut e ri gi dit é.

 – A c cr oi s s e m e nt d e l a st a bilit é gr â c e a u x 2 vi s.

 – R é p étiti vit é d e l’ ar êt e d e c o u p e ±  0, 0 1 m m.

 – P o siti o n n e m e nt d a n s t o u s l e s a x e s.

 – L a vi s e st li br e d e t o ut e t e n si o n r a di al e.

 – 2 ar êt e s d e c o u p e.

 – Gr a n d c h oi x d e g é o m étri e s di s p o ni bl e.

P r e s e n t a ti o n of O X Oli n e

V o r s t ell u n g d e r O X Oli n e

P r é s e n t a ti o n d’ O X Oli n e
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O X Oli n e 1 0 0 0

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

K 2 0 Wit h o ut c o ati n g | K 2 0 c ar bi d e

O h n e B e s c hi c ht u n g | K 2 0 H art m et all

S a n s r e v êt e m e nt | C ar b ur e K 2 0

BI 4 0 Al Ti( C) N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  Hi g h h ar d n e s s.
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h.
•  S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti( C) N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•  H o h e S c hi c ht h ärt e.
•  S e hr gl att e O b er fl ä c h e.
•  G e ei g n et f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti( C) N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•  D ur et é él e v é e.
•  B o n gli s s e m e nt d u c o p e a u.
•  A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.

BI 9 0 Al Ti N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  G o o d o xi d ati o n r e si st a n c e.
•   Hi g h h e at r e si st a n c e.
•   S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•   G ut e  O xi d ati o n s b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   I d e al f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•   B o n n e r é si st a n c e à l’ o x y d ati o n.
•   H a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur.
•   A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.

C o a ti n g of i n s e r t s

B e s c hi c h t u n g d e r W e n d e pl a t t e n

R e v ê t e m e n t d e s pl a q u e t t e s

  = A v ail a bl e 
  = V erf ü g b ar 
  = Di s p o ni bl e
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O X Oli n e 1 0 0 0

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

BI 1 1 0 Al Ti Cr N- b a s e d
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h.
•  Hi g h h e at r e si st a n c e.
•   Hi g h w e ar r e si st a n c e.
•   E s p e ci all y s uit a bl e f or m a c hi ni n g p ur e c o p p er, C u B e, C o Cr a n d al u mi ni u m.

Al Ti Cr N- B a si s

•   S e hr gl att e O b er fl ä c h e n g üt e.
•   H o h e  Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  V er s c hl ei s sf e sti g k eit.
•   B e s o n d er s g e ei g n et f ür di e B e ar b eit u n g v o n r ei n e m K u pf er, C u B e, C o Cr u n d 

Al u mi ni u m.

B a s e Al Ti Cr N

•   Tr è s b o n gli s s e m e nt d u c o p e a u.
•   H a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur.
•   H a ut e r é si st a n c e à l’ u s ur e.
•   P arti c uli èr e m e nt a d a pt é à l’ u si n a g e d u c ui vr e p ur, d u C u B e, d u C o Cr et d e 

l’ al u mi ni u m.

TI N Ti N

•  U ni v er s al c o ati n g.

Ti N

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.

Ti N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
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O X Oli n e 1 0 0 0

Fi el d of a p pli c a ti o n of O X Oli n e 1 0 0 0

A n w e n d u n g s b e r ei c h e d e r O X Oli n e 1 0 0 0

C h a m p d’ a p pli c a ti o n d’ O X Oli n e 1 0 0 0

Pl u n gi n g- T ur ni n g
Ei n st e c h e n- Dr e h e n
F o n ç a g e- T o ur n a g e

Ri g ht i n s ert s
R e c ht e W e n d e pl att e n
Pl a q u ett e s à dr oit e

T ur ni n g- Pl u n gi n g
Dr e h e n- Ei n st e c h e n
T o ur n a g e- F o n ç a g e

Pl u n gi n g- T ur ni n g
Ei n st e c h e n- Dr e h e n
F o n ç a g e- T o ur n a g e

T hr e a di n g
G e wi n d e str e hl e n

Fil et a g e

T ur ni n g
Dr e h e n

T o ur n a g e

M a xi m u m c utti n g- off

M a xi m al er A b st e c h d ur c h m e s s er

Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m

Ø 2 0 m m

M a xi m u m t ur ni n g

M a xi m al e S p a nti ef e

T o ur n a g e m a xi m u m

a p 6 m m

1 0 5 3 R P 1 0 5 6 R P-r

r = 0, 1 / 0, 2

1 0 5 0 R P 1 0 5 1 R P-r

r = 0, 1 / 0, 2

1 0 5 0 R

1 2 °

1 0 5 2 R

2 0 °

1 0 5 1 R

1 5 °

1 0 5 1 R-r

1 5 °

r = 0, 1

1 0 5 4 R

1 2 °

1 0 5 3 R

1 2 °

1 0 5 3 R X

1 2 °

1 0 5 6 R-r

1 2 °

r = 0, 1

C utti n g off
A b st e c h e n

Tr o n ç o n n a g e

1 0 6 4 R 1 0 6 5 R 1 0 6 5 R-r

r = 0, 1 / 0, 2

1 0 6 2 R 1 0 6 2 R O1 0 6 1 R1 0 6 0 R P 1 0 8 0 R

5 5 ° / 6 0 °

1 0 8 1 R

6 0 °

2 9 ° / 3 5 °

r = 0, 1 5 / 0, 3 5

1 0 6 3 R b-r

2 9 ° / 3 5 °

r = 0, 1 5 / 0, 3 5

1 0 6 3 R O-r1 0 6 7 R O

3 0 °

1 0 6 8 R O

3 0 °

1 0 6 1-r

r = 0, 1 / 0, 2

1 0 6 0 R P-r

r = 0, 1 / 0, 2
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O X Oli n e 1 0 0 0

1 0 x x R Ri g ht t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C

L 1 0 x 1 0 1 2 4 1 0 1 0 R

1 2 x 1 2 1 2 4 1 0 1 2 R

1 4 x 1 4 1 2 4 1 0 1 4 R

C

L 1 6 x 1 6 1 2 4 1 0 1 6 R

2 0 x 2 0 1 2 4 1 0 2 0 R

2 5 x 2 5 1 0 0 1 0 2 5 R

1 0 x x R 4 Ri g ht «  Pi c k- u p  » t o ol h ol d er
«  Pi c k- u p  »  W er k z e u g h alt er  r e c ht s
P ort e- o util «  Pi c k- u p  » à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

C

1 0 x 1 0 1 2 4 1 0 1 0 R 4

1 2 x 1 2 1 2 4 1 0 1 2 R 4

1 6 x 1 6 1 2 4 1 0 1 6 R 4

L

C

4

U s e wit h 1 0 5 3 R, 1 0 5 3 R P, 1 0 5 3 R X, 1 0 5 6 R  i n s ert s 
V er w e n d u n g mit 1 0 5 3 R, 1 0 5 3 R P, 1 0 5 3 R X, 1 0 5 6 R W e n d e pl att e n  
Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s 1 0 5 3 R, 1 0 5 3 R P, 1 0 5 3 R X, 1 0 5 6 R

1 0 x x L L eft t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

C

1 0 x 1 0 1 2 4 1 0 1 0 L

1 2 x 1 2 1 2 4 1 0 1 2 L

1 4 x 1 4 1 2 4 1 0 1 4 L

L

C

1 6 x 1 6 1 2 4 1 0 1 6 L

2 0 x 2 0 1 2 4 1 0 2 0 L

1 0 x x L 4 L eft «  Pi c k- u p  » t o ol h ol d er
«  Pi c k- u p  »  W er k z e u g h alt er  li n k s
P ort e- o util «  Pi c k- u p  » à g a u c h e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C

L 1 0 x 1 0 1 2 4 1 0 1 0 L 4

1 2 x 1 2 1 2 4 1 0 1 2 L 4

1 6 x 1 6 1 2 4 1 0 1 6 L 4

C

L

4

U s e wit h 1 0 5 3 L i n s ert s  
V er w e n d u n g mit 1 0 5 3 L W e n d e pl att e n  
Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s 1 0 5 3 L

T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a nt
W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g
P ort e- o util s a v e c arr o s a g e i nt é gr é

S e e t h e « T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a n  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

Si e h e D o k u m e nt ati o n «  W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g  » f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

V oir l a d o c u m e nt ati o n «  P ort e- o util s a v e c arr o s a g e i nt é gr é  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.

T ur ni n g t o ol h ol d er s f or c o u nt er- o p er ati o n
Dr e h w er k z e u g h alt er f ür R ü c k s eit e n b e ar b eit u n g
P ort e- o util s d e t o ur n a g e p o ur c o ntr e- o p ér ati o n

S e e t h e «  C yli n dri c al t ur ni n g t o ol h ol d er s  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

Si e h e di e «  Z yli n dri s c h e Dr e h w er k z e u g h alt er  » D o k u m e nt ati o n f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

V oir l a d o c u m e nt ati o n «  P ort e- o util s d e t o ur n a g e c yli n dri q u e s  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.
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O X Oli n e 1 0 0 0

1 0 0- 1 K e y
S c hl ü s s el
Cl é

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 1 5 1 0 0- 1

0 0 1- 8 S cr e w f or st a n d ar d t o ol h ol d er
S c hr a u b e f ür St a n d ar d- W er k z e u g h alt er
Vi s p o ur p ort e- o util st a n d ar d

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 3, 5 x 9 0 0 1- 8

1 0 0- 2 c S cr e w f or «  Pi c k- u p  » t o ol h ol d er
S c hr a u b e f ür «  Pi c k- u p  » W er k z e u g h alt er
Vi s p o ur p ort e- o util «  Pi c k- u p  »

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 3, 5 x 7 1 0 0- 2 c
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O X Oli n e 1 0 0 0

Bl a n k
R o hli n g
E b a u c h e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

1 0 4 0 R Bl a n k i n s ert
R o hli n g W e n d e pl att e
Pl a q u ett e é b a u c h e e

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

2
0

BI
4
0

BI
9
0

3 8
e

8
.2

3, 3 1 0 4 0 R 3, 3   

  

G ui d e b u s h c ut off Ø 2 0 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 2 0 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 2 0 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

1 0 5 0 R C utti n g i n s ert 1 2 °
A b st e c h pl att e 1 2 °
Tr o n ç o n n e ur 1 2 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

BI
1
0
0

1 2 °

e

L

1, 0 5, 0 1 0 5 0 R 1, 0   

1, 2 6, 0 1 0 5 0 R 1, 2  

1, 5 7, 5 1 0 5 0 R 1, 5   

1, 8 9, 0 1 0 5 0 R 1, 8  

2, 0 1 0, 5 1 0 5 0 R 2, 0   

2, 2 1 0, 5 1 0 5 0 R 2, 2  

2, 5 1 0, 5 1 0 5 0 R 2, 5  

3, 0 1 0, 5 1 0 5 0 R 3, 0   

1 0 5 0 R P C utti n g i n s ert 0 °
A b st e c h pl att e 0 °
Tr o n ç o n n e ur 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

1, 0 5, 0 1 0 5 0 R P 1, 0  

1, 5 7, 5 1 0 5 0 R P 1, 5  

2, 0 1 0, 5 1 0 5 0 R P 2, 0  

2, 5 1 0, 5 1 0 5 0 R P 2, 5  

3, 0 1 0, 5 1 0 5 0 R P 3, 0  

  

1 0 5 1 R C utti n g i n s ert 1 5 ° wit h c hi p br e a k er
A b st e c h pl att e 1 5 ° mit S p a n br e c h er
Tr o n ç o n n e ur 1 5 ° a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

8°

2

1 5 °

1, 0 5, 0 1 0 5 1 R 1, 0  

1, 2 6, 0 1 0 5 1 R 1, 2  

1, 5 7, 5 1 0 5 1 R 1, 5  

2, 0 1 0, 5 1 0 5 1 R 2, 0  

2, 5 1 0, 5 1 0 5 1 R 2, 5  
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O X Oli n e 1 0 0 0

1 0 5 1 R - r C utti n g i n s ert 1 5 ° wit h c hi p br e a k er a n d r a di u s
A b st e c h pl att e 1 5 ° mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
Tr o n ç o n n e ur 1 5 ° a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

BI
1
0
0

e

L
r 8°

2

1 5 °

1, 0 5, 0 0, 1 1 0 5 1 R 1, 0 - r 0, 1 - 

1, 0 5, 0 0, 2 1 0 5 1 R 1, 0 - r 0, 2 - 

1, 2 6, 0 0, 1 1 0 5 1 R 1, 2 - r 0, 1 - 

1, 5 7, 5 0, 1 1 0 5 1 R 1, 5 - r 0, 1 -  

2, 0 1 0, 5 0, 1 1 0 5 1 R 2, 0 - r 0, 1 -  

2, 0 1 0, 5 0, 2 1 0 5 1 R 2, 0 - r 0, 2 

2, 5 1 0, 5 0, 2 1 0 5 1 R 2, 5 - r 0, 2  

1 0 5 1 R P - r C utti n g i n s ert 0 ° wit h c hi p br e a k er a n d r a di u s
A b st e c h pl att e 0 ° mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
Tr o n ç o n n e ur 0 ° a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

8°

2

e

Lr

r

1, 5 7, 5 0, 1 1 0 5 1 R P 1, 5 - r 0, 1 - 

1, 5 7, 5 0, 2 1 0 5 1 R P 1, 5 - r 0, 2 - 

2, 0 1 0, 5 0, 1 1 0 5 1 R P 2, 0 - r 0, 1 - 

2, 0 1 0, 5 0, 2 1 0 5 1 R P 2, 0 - r 0, 2 - 

1 0 5 2 R C utti n g i n s ert 2 0 °
A b st e c h pl att e 2 0 °
Tr o n ç o n n e ur 2 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

2 0 °

e

L

1, 0 5, 0 1 0 5 2 R 1, 0 

1, 2 6, 0 1 0 5 2 R 1, 2  

1, 5 7, 5 1 0 5 2 R 1, 5  

2, 0 1 0, 5 1 0 5 2 R 2, 0  

2, 5 1 0, 5 1 0 5 2 R 2, 5  

  

1 0 5 4 R C utti n g i n s ert wit h c hi p r oll er
A b st e c h pl att e mit S p a nr oll er
Tr o n ç o n n e ur a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

1 2 °

e

L

1, 0 5, 0 1 0 5 4 R 1, 0  

1, 2 6, 0 1 0 5 4 R 1, 2  

1, 5 7, 5 1 0 5 4 R 1, 5  

2, 0 1 0, 5 1 0 5 4 R 2, 0  

2, 5 1 0, 5 1 0 5 4 R 2, 5  

  

S u b s pi n dl e c ut off Ø 1 8 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 1 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 1 8 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

1 0 5 3 R O p p o sit e c utti n g i n s ert
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

BI
1
0
0

L

1 2 °

e

1, 0 5, 0 1 0 5 3 R 1, 0  

1, 2 6, 0 1 0 5 3 R 1, 2 

1, 5 7, 5 1 0 5 3 R 1, 5   

1, 8 9, 0 1 0 5 3 R 1, 8 

2, 0 1 0, 5 1 0 5 3 R 2, 0  

2, 5 1 0, 5 1 0 5 3 R 2, 5  

3, 0 1 0, 5 1 0 5 3 R 3, 0 

U s e wit h 1 0 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 1 0 x x L W er k z e u g h alt e r
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 1 0 x x L

N e w
N e u

N o uv e a u
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O X Oli n e 1 0 0 0

1 0 5 3 R X O p p o sit e c utti n g i n s ert wit h c hi p r oll er
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e mit S p a nr oll er
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

1 2 °

1, 0 5, 0 1 0 5 3 R X 1, 0  

1, 2 6, 0 1 0 5 3 R X 1, 2 

1, 5 7, 5 1 0 5 3 R X 1, 5  

2, 0 1 0, 5 1 0 5 3 R X 2, 0  

U s e wit h 1 0 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 1 0 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 1 0 x x L   

1 0 5 3 R P O p p o sit e c utti n g i n s ert 0 °
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e 0 °
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

1, 0 5, 0 1 0 5 3 R P 1, 0 

1, 2 6, 0 1 0 5 3 R P 1, 2 

1, 5 7, 5 1 0 5 3 R P 1, 5 

2, 0 1 0, 5 1 0 5 3 R P 2, 0  

2, 5 1 0, 5 1 0 5 3 R P 2, 5  

3, 0 1 0, 5 1 0 5 3 R P 3, 0 

  U s e wit h 1 0 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 1 0 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 1 0 x x L

1 0 5 3 R P X O p p o sit e c utti n g i n s ert 0 ° wit h c hi p r oll er
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e 0 ° mit S p a nr oll er
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é 0 ° a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

L

e

1, 5 7, 5 1 0 5 3 R P X 1, 5 

2, 0 1 0, 5 1 0 5 3 R P X 2, 0 

  U s e wit h 1 0 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 1 0 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 1 0 x x L

1 0 5 6 R O p p o sit e c utti n g i n s ert wit h c hi p br e a k er
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e mit S p a n br e c h er
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é a v e c bri s e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

1 2 °

8°

2
1, 5 7, 5 1 0 5 6 R 1, 5  

2, 0 1 0, 5 1 0 5 6 R 2, 0  

2, 5 1 0, 5 1 0 5 6 R 2, 5  

U s e wit h 1 0 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 1 0 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 1 0 x x L

  

1 0 5 6 R - r O p p o sit e c utti n g i n s ert wit h c hi p br e a k er a n d r a di u s
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

BI
1
0
0

e

L

1 2 °

8°

2

r

1, 0 5, 0 0, 1 1 0 5 6 R 1, 0 - r 0, 1 - 

1, 0 5, 0 0, 2 1 0 5 6 R 1, 0 - r 0, 2 - 

1, 5 7, 5 0, 1 1 0 5 6 R 1, 5 - r 0, 1 -   

1, 5 7, 5 0, 2 1 0 5 6 R 1, 5 - r 0, 2 - 

2, 0 1 0, 5 0, 1 1 0 5 6 R 2, 0 - r 0, 1 -  

2, 0 1 0, 5 0, 2 1 0 5 6 R 2, 0 - r 0, 2 - 

2, 5 1 0, 5 0, 2 1 0 5 6 R 2, 5 - r 0, 2 - 

U s e wit h 1 0 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 1 0 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 1 0 x x L
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O X Oli n e 1 0 0 0

1 0 5 6 R P - r O p p o sit e c utti n g i n s ert 0° wit h c hi p br e a k er a n d r a di u s
U m g e k e hrt e A b st e c h pl. 0° mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é 0 ° a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

L

e

r

r

8
°

2

1, 5 7, 5 0, 1 1 0 5 6 R P 1, 5 - r 0, 1 - 

1, 5 7, 5 0, 2 1 0 5 6 R P 1, 5 - r 0, 2 - 

2, 0 1 0, 5 0, 1 1 0 5 6 R P 2, 0 - r 0, 1 - 

2, 0 1 0, 5 0, 2 1 0 5 6 R P 2, 0 - r 0, 2 - 

U s e wit h 1 0 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 1 0 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 1 0 x x L

B a c k t ur ni n g
Dr e h e n hi nt er d e m B u n d
T o ur n a g e arri èr e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

1 0 6 0 R P B a c k t ur ni n g i n s ert 0 °
Dr e h pl att e hi nt e n 0 °
T o ur n e ur arri èr e 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

0, 5 2, 0 1 0 6 0 R P 0, 5 

0, 6 2, 0 1 0 6 0 R P 0, 6 

0, 8 2, 0 1 0 6 0 R P 0, 8  

1, 0 3, 0 1 0 6 0 R P 1, 0  

1, 2 3, 0 1 0 6 0 R P 1, 2  

1, 5 4, 0 1 0 6 0 R P 1, 5  

1, 8 4, 0 1 0 6 0 R P 1, 8 

2, 0 5, 0 1 0 6 0 R P 2, 0  

2, 5 6, 0 1 0 6 0 R P 2, 5  

3, 0 6, 0 1 0 6 0 R P 3, 0  

1 0 6 0 R P - r B a c k t ur ni n g i n s ert 0 ° wit h r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n 0 ° mit R a di u s
T o ur n e ur arri èr e 0 ° a v e c r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

r

r

1, 0 3, 0 0, 1 1 0 6 0 R P 1, 0 - r 0, 1 - 

1, 0 3, 0 0, 2 1 0 6 0 R P 1, 0 - r 0, 2 - 

1, 5 4, 0 0, 1 1 0 6 0 R P 1, 5 - r 0, 1 -  

1, 5 4, 0 0, 2 1 0 6 0 R P 1, 5 - r 0, 2 -  

2, 0 5, 0 0, 1 1 0 6 0 R P 2, 0 - r 0, 1 - 

2, 0 5, 0 0, 2 1 0 6 0 R P 2, 0 - r 0, 2 - 

2, 5 6, 0 0, 1 1 0 6 0 R P 2, 5 - r 0, 1 - 

1 0 6 1 R B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

e

L

0, 8 2, 0 1 0 6 1 R 0, 8 

1, 0 3, 0 1 0 6 1 R 1, 0  

1, 2 3, 0 1 0 6 1 R 1, 2  

1, 5 4, 0 1 0 6 1 R 1, 5  

2, 0 5, 0 1 0 6 1 R 2, 0  

2, 5 6, 0 1 0 6 1 R 2, 5  

3, 0 7, 5 1 0 6 1 R 3, 0  

N e w
N e u

N o uv e a u
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O X Oli n e 1 0 0 0

1 0 6 1 R - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  » a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  » u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » et r a y o n e L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

BI
4
0

L

e

r

r

1, 0 3, 0 0, 1 1 0 6 1 R 1, 0 - r 0, 1 -  

1, 0 3, 0 0, 2 1 0 6 1 R 1, 0 - r 0, 2 -  

1, 2 3, 0 0, 1 1 0 6 1 R 1, 2 - r 0, 1 -  

1, 2 3, 0 0, 2 1 0 6 1 R 1, 2 - r 0, 2 -  

1, 5 4, 0 0, 1 1 0 6 1 R 1, 5 - r 0, 1 -  

1, 5 4, 0 0, 2 1 0 6 1 R 1, 5 - r 0, 2 -  

2, 0 5, 0 0, 1 1 0 6 1 R 2, 0 - r 0, 1 -  

2, 0 5, 0 0, 2 1 0 6 1 R 2, 0 - r 0, 2 -  

2, 5 6, 0 0, 1 1 0 6 1 R 2, 5 - r 0, 1 -  

2, 5 6, 0 0, 2  1 0 6 1 R 2, 5 - r 0, 2 -  

3, 0 7, 5 0, 1 1 0 6 1 R 3, 0 - r 0, 1 -  

3, 0 7, 5 0, 2 1 0 6 1 R 3, 0 - r 0, 2 -  

1 0 6 2 R B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

7 0 °

L

e

5 °

1, 0 6, 0 1 0 6 2 R 1, 0  

1, 5 6, 0 1 0 6 2 R 1, 5  

2, 0 6, 0 1 0 6 2 R 2, 0  

  

1 0 6 2 R O B a c k t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e hi nt e n
T o ur n e ur arri èr e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

BI
1
0
0

7 0 °

L

e

0
.5

2 °

1, 0 5, 0 1 0 6 2 R O 1, 0   

1, 5 6, 0 1 0 6 2 R O 1, 5  

2, 0 7, 5 1 0 6 2 R O 2, 0 

  

1 0 6 8 R O B a c k t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e hi nt e n
T o ur n e ur arri èr e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

Le

3 0
°

0, 5 8, 0 1 0 6 8 R O 0, 5 

  

1 0 6 3 R b - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h c hi p r oll er a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n L α r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

r

L

α

6, 0 2 9 ° 0, 1 5 1 0 6 3 R b - 2 9 ° - r 0, 1 5 - 

6, 0 2 9 ° 0, 3 5 1 0 6 3 R b - 2 9 ° - r 0, 3 5 - 

6, 0 3 5 ° 0, 1 5 1 0 6 3 R b - 3 5 ° - r 0, 1 5 - 

6, 0 3 5 ° 0, 3 5 1 0 6 3 R b - 3 5 ° - r 0, 3 5 - 
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O X Oli n e 1 0 0 0

1 0 6 3 R O - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h c hi p r oll er a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n L α r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

r

α

L

6, 0 2 9 ° 0, 1 5 1 0 6 3 R O - 2 9 ° - r 0, 1 5 - 

6, 0 2 9 ° 0, 3 5 1 0 6 3 R O - 2 9 ° - r 0, 3 5 - 

6, 0 3 5 ° 0, 1 5 1 0 6 3 R O - 3 5 ° - r 0, 1 5 - 

6, 0 3 5 ° 0, 3 5 1 0 6 3 R O - 3 5 ° - r 0, 3 5 - 

  

F r o nt t ur ni n g
Dr e h e n v or d e m B u n d
T o ur n a g e a v a nt

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

1 0 6 4 R Fr o nt t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e v or n e
T o ur n e ur a v a nt L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

BI
1
0
0

L

1
.5

2 0 °

2 °

6, 0 1 0 6 4 R   

  

1 0 6 5 R Fr o nt t ur ni n g i n s ert wit h c hi p br e a k er
Dr e h pl att e v or n e mit S p a n br e c h er
T o ur n e ur a v a nt a v e c bri s e- c o p e a u L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

1
.5

2 0 °

2 °

6, 0 1 0 6 5 R  

  

1 0 6 5 R - r Fr o nt t ur ni n g i n s ert wit h c hi p br e a k er a n d r a di u s
Dr e h pl att e v or n e mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
T o ur n e ur a v a nt a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n L r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

L

1
.5

2 0 °

2 °

r

6, 0 0, 1 1 0 6 5 R - r 0, 1 - 

6, 0 0, 2 1 0 6 5 R - r 0, 2 - 

  

1 0 6 7 R O Fr o nt t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e v or n e
T o ur n e ur a v a nt e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

e

L

3 0 °

0, 5 8, 0 1 0 6 7 R O 0, 5 
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O X Oli n e 1 0 0 0

T hr e a di n g
G e wi n d e str e hl e n
Fil et a g e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

1 0 8 0 R T hr e a di n g i n s ert wit h p arti al pr o fil e
G e wi n d e pl att e mit T eil pr o fil
Fil et e ur a v e c pr o fil p arti el a

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

 

3
.3

a

1
.5

r = 0. 0 5

5 5 ° 1 0 8 0 R - 5 5 ° -  

6 0 ° 1 0 8 0 R - 6 0 ° -  

  

1 0 8 1 R T hr e a di n g i n s ert wit h f ull pr o fil e
G e wi n d e pl att e mit V oll pr o fil
Fil et e ur a v e c pr o fil c o m pl et e L

Pit c h
T eil u n g
P a s M

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

 

e

L

6
0°

1, 0 3, 0 0, 4 5 2, 5 1 0 8 1 R 0, 4 5 

1, 0 3, 0 0, 5 0 3 1 0 8 1 R 0, 5 

1, 0 3, 0 0, 6 0 – 1 0 8 1 R 0, 6 

1, 0 3, 0 0, 7 0 4 1 0 8 1 R 0, 7 

1, 5 4, 5 0, 8 0 5 1 0 8 1 R 0, 8 

1, 5 4, 5 1, 0 0 6 1 0 8 1 R 1, 0 

1, 5 4, 5 1, 2 5 4, 5 1 0 8 1 R 1, 2 5 

2, 0 5, 0 1, 5 0 1 0 1 0 8 1 R 1, 5 

2, 0 5, 0 1, 7 5 1 2 1 0 8 1 R 1, 7 5 

2, 5 5, 0 2, 0 0 1 6 1 0 8 1 R 2, 0 
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O X Oli n e 1 0 0 0

Bl a n k
R o hli n g
E b a u c h e

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

1 0 4 0 L Bl a n k i n s ert
R o hli n g W e n d e pl att e
Pl a q u ett e é b a u c h e e

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

3 8

8
.2

e

3, 3 1 0 4 0 L 3, 3 

  

G ui d e b u s h c ut off Ø 2 0 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 2 0 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 2 0 m m

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

1 0 5 0 L C utti n g i n s ert 1 2 °
A b st e c h pl att e 1 2 °
Tr o n ç o n n e ur 1 2 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

1 2 °

1, 0 5, 0 1 0 5 0 L 1, 0  

1, 2 6, 0 1 0 5 0 L 1, 2  

1, 5 7, 5 1 0 5 0 L 1, 5  

1, 8 9, 0 1 0 5 0 L 1, 8 

2, 0 1 0, 5 1 0 5 0 L 2, 0  

2, 5 1 0, 5 1 0 5 0 L 2, 5  

3, 0 1 0, 5 1 0 5 0 L 3, 0  

1 0 5 2 L C utti n g i n s ert 2 0 °
A b st e c h pl att e 2 0 °
Tr o n ç o n n e ur 2 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

L

e

2 0 °

1, 5 7, 5 1 0 5 2 L 1, 5 

2, 0 1 0, 5 1 0 5 2 L 2, 0 

2, 5 1 0, 5 1 0 5 2 L 2, 5 

  

1 0 5 4 L C utti n g i n s ert wit h c hi p r oll er
A b st e c h pl att e mit S p a nr oll er
Tr o n ç o n n e ur a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

1 2 °

1, 5 7, 5 1 0 5 4 L 1, 5  

2, 0 1 0, 5 1 0 5 4 L 2, 0  

2, 5 1 0, 5 1 0 5 4 L 2, 5 
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O X Oli n e 1 0 0 0

S u b s pi n dl e c ut off Ø 1 8 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 1 8 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 1 8 m m

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

1 0 5 3 L O p p o sit e c utti n g i n s ert
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

1 2 °

L

e
1, 2 6, 0 1 0 5 3 L 1, 2 

1, 5 7, 5 1 0 5 3 L 1, 5 

2, 0 1 0, 5 1 0 5 3 L 2, 0 

U s e wit h 1 0 x x R t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 1 0 x x R W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 1 0 x x R

  

B a c k t ur ni n g
Dr e h e n hi nt er d e m B u n d
T o ur n a g e arri èr e

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

1 0 6 0 L P B a c k t ur ni n g i n s ert 0 °
Dr e h pl att e hi nt e n 0 °
T o ur n e ur arri èr e 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

L

e

0, 5 2, 0 1 0 6 0 L P 0, 5 

0, 8 2, 0 1 0 6 0 L P 0, 8 

1, 0 3, 0 1 0 6 0 L P 1, 0 

1, 5 4, 0 1 0 6 0 L P 1, 5 

2, 0 5, 0 1 0 6 0 L P 2, 0 

2, 5 6, 0 1 0 6 0 L P 2, 5 

3, 0 6, 0 1 0 6 0 L P 3, 0 

1 0 6 1 L B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

L

e

1, 0 3, 0 1 0 6 1 L 1, 0 

1, 5 4, 0 1 0 6 1 L 1, 5 

1, 8 4, 0 1 0 6 1 L 1, 8 

2, 0 5, 0 1 0 6 1 L 2, 0 

2, 5 6, 0 1 0 6 1 L 2, 5 

3, 0 7, 5 1 0 6 1 L 3, 0 

1 0 6 1 L - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  » a n d r a dii
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  » u n d R a di e n
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » et r a y o n s e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

r

r

1, 5 4, 0 1 0 6 1 L 1, 5 - r 0, 1 - 

1, 5 4, 0 1 0 6 1 L 1, 5 - r 0, 2 -  

2, 0 5, 0 1 0 6 1 L 2, 0 - r 0, 1 -  

2, 0 5, 0 1 0 6 1 L 2, 0 - r 0, 2 -  

2, 5 6, 0 1 0 6 1 L 2, 5 - r 0, 1 - 

2, 5 6, 0 1 0 6 1 L 2, 5 - r 0, 2 - 

3, 0 6, 0 1 0 6 1 L 3, 0 - r 0, 2 -  

96



O X Oli n e 1 0 0 0

1 0 6 2 L B a c k t ur ni n g i n s ert wit h «  p ari si a n c ut  »
Dr e h pl att e hi nt e n mit «  P ari s er s c hliff  »
T o ur n e ur arri èr e a v e c «  c o u p e p ari si e n n e  » e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

BI
9
0

L

e

7 0 °

5 °

1, 0 6, 0 1 0 6 2 L 1, 0  

1, 5 6, 0 1 0 6 2 L 1, 5 

2, 0 6, 0 1 0 6 2 L 2, 0 

  

1 0 6 2 L O B a c k t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e hi nt e n
T o ur n e ur arri èr e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

0
.5

2 °

L
e

7 0 °

1, 0 5, 0 1 0 6 2 L O 1, 0 

1, 5 6, 0 1 0 6 2 L O 1, 5 

2, 0 7, 5 1 0 6 2 L O 2, 0 

  

1 0 6 3 L b - r B a c k t ur ni n g i n s ert wit h c hi p r oll er a n d r a di u s
Dr e h pl att e hi nt e n mit S p a n br e c h er u n d R a di u s
T o ur n e ur arri èr e a v e c bri s e- c o p e a u et r a y o n L α r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

r

L

α

6, 0 2 9 ° 0, 1 5 1 0 6 3 L b - 2 9 ° - r 0, 1 5 - 

6, 0 2 9 ° 0, 3 5 1 0 6 3 L b - 2 9 ° - r 0, 3 5 - 

6, 0 3 5 ° 0, 1 5 1 0 6 3 L b - 3 5 ° - r 0, 1 5 - 

6, 0 3 5 ° 0, 3 5 1 0 6 3 L b - 3 5 ° - r 0, 3 5 - 

  

 

F r o nt t ur ni n g
Dr e h e n v or d e m B u n d
T o ur n a g e a v a nt

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

1 0 6 4 L Fr o nt t ur ni n g i n s ert
Dr e h pl att e v or n e
T o ur n e ur a v a nt L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

TI
N

2 °

L

1
.5

2 0 °

6, 0 1 0 6 4 L  

  

1 0 6 5 L Fr o nt t ur ni n g i n s ert wit h c hi p br e a k er
Dr e h pl att e v or n e mit S p a n br e c h er
T o ur n e ur a v a nt a v e c bri s e- c o p e a u L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

L

1
.5

2 0
°

2 °

6, 0 1 0 6 5 L 
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Fi el d of a p pli c a ti o n of O X Oli n e 1 1 0 0

A n w e n d u n g s b e r ei c h v o n O X Oli n e 1 1 0 0

C h a m p d’ a p pli c a ti o n d’ O X Oli n e 1 1 0 0

O X Oli n e 1 0 0 0

C utti n g off
A b st e c h e n

Tr o n ç o n n a g e

M a xi m u m c utti n g- off

M a xi m al er A b st e c h d ur c h m e s s er

Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m

Ø 3 2 m m 1 1 5 3 R

1 5 °

1 1 5 0 R

1 5 °

1 1 x x R Ri g ht t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

C

1 0 x 1 0 1 2 4 1 1 1 0 R

1 2 x 1 2 1 2 4 1 1 1 2 R

1 6 x 1 6 1 2 4 1 1 1 6 R

2 0 x 2 0 1 2 4 1 1 2 0 R

1 1 x x L L eft t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

C

1 0 x 1 0 1 2 4 1 1 1 0 L

1 2 x 1 2 1 2 4 1 1 1 2 L

1 6 x 1 6 1 2 4 1 1 1 6 L

2 0 x 2 0 1 2 4 1 1 2 0 L

2 5 x 2 5 1 0 0 1 1 2 5 L
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O X Oli n e 1 0 0 0

G ui d e b u s h c ut off Ø 3 2 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 3 2 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 3 2 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

1 1 5 0 R C utti n g i n s ert 1 5 °
A b st e c h pl att e 1 5 °
Tr o n ç o n n e ur 1 5 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

L

1 5 °

e

1, 5 1 5, 0 1 1 5 0 R 1, 5 

2, 0 1 7, 0 1 1 5 0 R 2, 0 

2, 5 1 7, 0 1 1 5 0 R 2, 5 

3, 0 1 7, 0 1 1 5 0 R 3, 0 

  

1 1 5 0 R P C utti n g i n s ert 0 °
A b st e c h pl att e 0 °
Tr o n ç o n n e ur 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

L

e

2, 0 1 7, 0 1 1 5 0 R P 2, 0 

2, 5 1 7, 0 1 1 5 0 R P 2, 5 

3, 0 1 7, 0 1 1 5 0 R P 3, 0 

  

S u b s pi n dl e c ut off Ø 3 2 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 3 2 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 3 2 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

1 1 5 3 R O p p o sit e c utti n g i n s ert 1 5 °
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e 1 5 °
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é 1 5 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

L

e

1 5 °

1, 5 1 5, 0 1 1 5 3 R 1, 5 

2, 0 1 7, 0 1 1 5 3 R 2, 0 

2, 5 1 7, 0 1 1 5 3 R 2, 5 

3, 0 1 7, 0 1 1 5 3 R 3, 0 

U s e wit h 1 1 x x L t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 1 1 x x L W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 1 1 x x L   

G ui d e b u s h c ut off Ø 3 2 m m
A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e Ø 3 2 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n Ø 3 2 m m

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

1 1 5 0 L C utti n g i n s ert 1 5 °
A b st e c h pl att e 1 5 °
Tr o n ç o n n e ur 1 5 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

e

1 5 °

L

2, 0 1 7, 0 1 1 5 0 L 2, 0 

2, 5 1 7, 0 1 1 5 0 L 2, 5 

3, 0 1 7, 0 1 1 5 0 L 3, 0 
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O X Oli n e 1 0 0 0

S u b s pi n dl e c ut off Ø 3 2 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 3 2 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 3 2 m m

L : L eft m a c hi ni n g

L : Li n k e B e ar b eit u n g

L : U si n a g e à g a u c h e

1 1 5 3 L O p p o sit e c utti n g i n s ert 1 5 °
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e 1 5 °
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é 1 5 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

1 5 °
L

e
2, 0 1 7, 0 1 1 5 3 L 2, 0 

2, 5 1 7, 0 1 1 5 3 L 2, 5 

3, 0 1 7, 0 1 1 5 3 L 3, 0 

U s e wit h 1 1 x x R t o ol h ol d er s
V er w e n d u n g mit 1 1 x x R W er k z e u g h alt er
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s 1 1 x x R
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O X Oli n e 1 0 0 0

Fi el d of a p pli c a ti o n of O X Oli n e 1 1 0 0- 8

A n w e n d u n g s b e r ei c h v o n O X Oli n e 1 1 0 0- 8

C h a m p d’ a p pli c a ti o n d’ O X Oli n e 1 1 0 0- 8

C utti n g off
A b st e c h e n

Tr o n ç o n n a g e

M a xi m u m c utti n g- off

M a xi m al er A b st e c h d ur c h m e s s er

Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m

Ø 3 2 m m

1 1 5 3- 8 R

1 5 °

1 1 x 8 L L eft t o ol h ol d er 8 x 8 m m
W er k z e u g h alt er li n k s 8 x 8 m m
P ort e- o util à g a u c h e 8 x 8 m m

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C
C

L
8 x 8 1 2 5 1 1 0 8 L

U s e wit h 1 1 5 3- 8 R i n s ert s  
V er w e n d u n g mit 1 1 5 3- 8 R W e n d e pl att e n  
Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s 1 1 5 3- 8 R  

S u b s pi n dl e c ut off Ø 1 2 m m
A b st e c h e n a n d er A b gr eif z a n g e Ø 1 2 m m
Tr o n ç o n n a g e c ôt e pri s e d e pi è c e Ø 1 2 m m

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

1 1 5 3- 8 R O p p o sit e c utti n g i n s ert 2 0 °
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e 2 0 °
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é 2 0 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

5 0

7
.9

1 6 .5

L

e

2 0 °2

0, 8 4 1 1 5 3- 8 R 0, 8 

1, 0 4 1 1 5 3- 8 R 1, 0 

1, 2 6 1 1 5 3- 8 R 1, 2 

U s e wit h  1 1 0 8 L t o ol h ol d er s 
V e r w e n du n g mit 1 1 0 8 L W er k z e u g h alt er  
Uti li s ati on a v e c l e s p ort e- o util s 1 1 0 8 L  

0 .8 / 1.0 / 1. 2

0 .5

8

C o u nt e r-s p in d le
G e g e n s p in d el
C o nt re -b ro c h e

G u id e  b u s h
F ü h ru n g s b ü c h s e
C a n o n

1 1 5 3 -8 R

1 1 0 8 L
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2 0 0 0  li n e

2 0 0 0 li n e
I ns ert t o ol s f or i nt er n al b ori n g
W e n d e pl att e n w er k z e u g e z u m I n n e n a u s dr e h e n
O util s à pl a q u ett e p o ur u si n a g e i nt éri e ur

T o ol h ol d er f or t h e g a n g
W er k z e u g h alt er f ür d e n K a m m
P ort e- o util p o ur l e p ei g n e

T o ol h ol d er f or t h e drill u nit
W er k z e u g h alt er f ür d e n B o hr a p p ar at
P ort e- o util p o ur l’ u nit é d e p er ç a g e

2 0 0 0li n e:  
V er y ri gi d a n d r o b u st t o ol h ol d er

2 0 0 0li n e:  
S e hr st eif e u n d r o b u st e W er k z e u g h alt er u n g

2 0 0 0li n e:  
Tr è s gr a n d e ri gi dit é d e s u p p ort

C o n v e nti o n al t o ol f or i nt er n al b ori n g:  
L o w s u p p ort ri gi dit y a n d c a ntil e v er m a c hi ni n g

H er k ö m mli c h e I n n e n a u s dr e h w er k z e u g e:  
W e ni g er St ei fi g k eit u n d er h ö ht e A u s kr a g u n g  
i m H alt er

O util tr a diti o n n el:  
F ai bl e ri gi dit é d e s u p p ort et u si n a g e e n p ort e- à-f a u x

I nt er n al c o ol a nt (⅛ ")
I n n e n k ü hl u n g (⅛ ") 
Arr o s a g e i nt éri e ur ( ⅛")
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2 0 0 0  li n e

A d v a nt a g e s of 2 0 0 0  li n e

 – I nt er n al b ori n g wit h i n d e x a bl e i n s ert: 
t o ol at v er y aff or d a bl e pri c e.

 – U p t o 2 c utti n g e d g e s.

 – T o ol h ol d er s a v ail a bl e wit h i nt er n al c o ol a nt.

V ort eil e d er 2 0 0 0  li n e

 – I n n e n a u s dr e h e n mit W e n d e s c h n ei d pl att e:  
g ü n sti g er Pr ei s.

 – Bi s 2 S c h n ei d k a nt e n.

 – W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g er h alt b ar.

A v a nt a g e s d e l a 2 0 0 0  li n e

 – U si n a g e i nt éri e ur p ar pl a q u ett e a m o vi bl e:  
o util à pri x a v a nt a g e u x.

 – J u s q u’ à 2 ar êt e s d e c o u p e.

 – P ort e- o util s di s p o ni bl e s a v e c arr o s a g e i nt éri e ur.

P r e s e n t a ti o n of 2 0 0 0  li n e

V o r s t ell u n g d e r 2 0 0 0  li n e

P r é s e n t a ti o n d e l a 2 0 0 0  li n e
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2 0 0 0  li n e

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

BI 4 0 Al Ti( C) N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  Hi g h h ar d n e s s.
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h.
•  S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti( C) N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•  H o h e S c hi c ht h ärt e.
•  S e hr gl att e O b er fl ä c h e.
•  G e ei g n et f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti( C) N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•  D ur et é él e v é e.
•  B o n gli s s e m e nt d u c o p e a u.
•  A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.

C o a ti n g of i n s e r t s

B e s c hi c h t u n g d e r W e n d e pl a t t e n

R e v ê t e m e n t d e s pl a q u e t t e s

  = A v ail a bl e 
  = V erf ü g b ar 
  = Di s p o ni bl e
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2 0 0 0  li n e

2 0 x x R Ri g ht t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

C
C

1 3

6

2 7

8 x 8 1 0 0 2 0 0 8 R

1 0 x 1 0 1 0 0 2 0 1 0 R

1 2 x 1 2 1 0 0 2 0 1 2 R

1 6 x 1 6 1 0 0 2 0 1 6 R

2 0 0 0 R I K Ri g ht t o ol h ol d er wit h i nt er n al c o ol a nt
W er k z e u g h alt er r e c ht s mit I n n e n k ü hl u n g
P ort e- o util à dr oit e a v e c arr o s a g e i nt éri e ur

Di a m et er D
D ur c h m e s s er D
Di a m ètr e D

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

D

G 1 /8

1 6 1 0 0 2 0 0 0 R 1 6 1 0 0I K

2 0 1 0 0 2 0 0 0 R 2 0 1 0 0I K

2 2 1 5 0 2 0 0 0 R 2 2 1 5 0I K

2 2 1 0 0 2 0 0 0 R 2 2 1 0 0I K

3/ 4 " 1 0 0 2 0 0 0 R 3 4 1 0 0I K

0 0 1- 4 S cr e w f or st a n d ar d t o ol h ol d er
S c hr a u b e f ür St a n d ar d- W er k z e u g h alt er
Vi s p o ur p ort e- o util st a n d ar d

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 3, 0 x 7, 5 0 0 1- 4

I n t er n al b ori n g
I n n e n a u s dr e h e n
Al é s a g e i nt éri e ur

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : R e c ht e B e ar b eit u n g

R : U si n a g e à dr oit e

2 1 4 1 R I n s ert f or i nt er n al b ori n g wit h 1 c utti n g e d g e
W e n d e pl att e z u m I n n e n a u s dr e h e n mit 1 S c h n ei d k a nt e
Pl a q u ett e p o ur al é s a g e i nt éri e ur à 1 ar êt e d e c o u p e Ø D mi n L r b

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

A A

 A -A

Ø
D

m
in

L

r b

1, 5 5, 0 0, 0 5 0, 2 0 2 1 4 1 R 1, 5 - r 0, 0 5 - BI 9 0 

2, 0 5, 0 0, 0 5 0, 2 5 2 1 4 1 R 2, 0 - r 0, 0 5 - BI 9 0 

2, 5 5, 0 0, 0 5 0, 3 0 2 1 4 1 R 2, 5 - r 0, 0 5 - BI 9 0 

3, 0 5, 0 0, 0 5 0, 4 0 2 1 4 1 R 3, 0 - r 0, 0 5 - BI 9 0 

2 2 4 1 R I n s ert f or i nt er n al b ori n g wit h 2 c utti n g e d g e s
W e n d e pl att e z u m I n n e n a u s dr e h e n mit 2 S c h n ei d k a nt e n
Pl a q u ett e p o ur al é s a g e i nt éri e ur à 2 ar êt e s d e c o u p e Ø D mi n L r b

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

9
0

r b

A A

 A -A

Ø
D

m
in

L

1, 0 3, 0 0, 0 5 0, 2 0 2 2 4 1 R 1, 0 - r 0, 0 5 - BI 9 0 

1, 5 3, 0 0, 0 5 0, 2 0 2 2 4 1 R 1, 5 - r 0, 0 5 - BI 9 0 

2, 0 3, 0 0, 0 5 0, 2 5 2 2 4 1 R 2, 0 - r 0, 0 5 - BI 9 0 

2, 5 3, 0 0, 0 5 0, 3 0 2 2 4 1 R 2, 5 - r 0, 0 5 - BI 9 0 

3, 0 3, 0 0, 0 5 0, 4 0 2 2 4 1 R 3, 0 - r 0, 0 5 - BI 9 0 

106



C ar bi d e k nif e f or pl a sti c m a c hi ni n g

H art m et all- M e s s er f ür K u n st st off b e ar b eit u n g

C o ut e a u e n m ét al d ur p o ur u si n a g e d u pl a sti q u e

1.  Pr e- c ut wit h st a n d ar d c ut off i n s ert

1.  V or st e c h e n mit ei n er st a n d ar d A b st e c h pl att e

1.  Pr é- c o u p e a v e c tr o n ç o n n e ur st a n d ar d

F or t h e c ut- off of pl a sti c a n d p ur e P E E K

Z u m A b st e c h e n v o n K u n st st off u n d r ei n e m P E E K

P o ur l e tr o n ç o n n a g e d u pl a sti q u e et d u P E E K p ur

2.  Fi ni s hi n g c ut wit h t h e k nif e,  
a v oi di n g a n y b urr o n t h e p art.

2.  A b st e c h e n mit d e m M e s s er, 
w o d ur c h ei n Gr at a uf d e m 
W er k st ü c k v er mi e d e n wir d.

2.  C o u p e d e fi niti o n a v e c l e c o ut e a u, 
é vit a nt t o ut e b a v ur e s ur l a pi è c e.

1 0 x 1 0 m m

1 2 x 1 2 m m

1 4 x 1 4 m m

1 6 x 1 6 m m

2 0 x 2 0 m m

2 5 x 2 5 m m

T o ol h ol d er s

W er k z e u g h alt er

P ort e- o util s

9 9 0 R K 1 5

A p pli c ati o n e x a m pl e

A n w e n d u n g s v or s c hl a g

E x e m pl e d’ a p pli c ati o n
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C ar bi d e k nif e f or pl a sti c m a c hi ni n g

H art m et all- M e s s er f ür K u n st st off b e ar b eit u n g

C o ut e a u e n m ét al d ur p o ur u si n a g e d u pl a sti q u e

9 9 0 R C ar bi d e k nif e
H art m et all- M e s s er
C o ut e a u e n m ét al d ur e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

8

L

e

0, 6 1 3, 0 9 9 0 R K 1 5

  

1 0 0 B H 3- 1 x x R Ri g ht t o ol h ol d er
R e c ht s W er k z e u g h alt er
P ort e- o util à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

C
C4

1 0 x 1 0 1 2 5 1 0 0 B H 3- 1 1 0 R

1 2 x 1 2 1 2 5 1 0 0 B H 3- 1 1 2 R

1 4 x 1 4 1 2 5 1 0 0 B H 3- 1 1 4 R

1 6 x 1 6 1 2 5 1 0 0 B H 3- 1 1 6 R

2 0 x 2 0 1 2 5 1 0 0 B H 3- 1 2 0 R

2 5 x 2 5 1 0 0 1 0 0 B H 3- 1 2 5 R

1 0 0- 2 S cr e w f or st a n d ar d t o ol h ol d er s 1 0 0 B H 3- 1 x x R
S c hr a u b e f ür st a n d ar d W er k z e u g h alt er 1 0 0 B H 3- 1 x x R
Vi s p o ur p ort e- o util st a n d ar d 1 0 0 B H 3- 1 x x R

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 3, 5 x 9 1 0 0- 2
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I n d e x a bl e i n s ert wit h di a m o n d ( P C D) i n s ert

W e n d e pl att e n mit Di a m a nt ( P K D) B e st ü c k u n g

Pl a q u ett e s a v e c i n s ert e n di a m a nt ( P C D)

I n d e x a bl e i n s ert wit h p ol y cr y st alli n e di a m o n d i n s ert ( P C D) 
Di a m o n d p r o fil e m a d e o n c u s t o m e r’s r e q u e s t  !

W e n d e pl att e n mit p ol y kri st alli n er Di a m a nt B e st ü c k u n g ( P K D)  
B e a r b ei t u n g d e s P r o fil s n a c h K u n d e W u n s c h !

Pl a q u ett e s a m o vi bl e s a v e c i n s ert e n di a m a nt p ol y cri st alli n ( P C D)  
P r o fil d u di a m a n t r é ali s é à l a d e m a n d e d u cli e n t !

	 Fi el d of a p pli c ati o n : n o n-f err o u s m at eri al s  
R e c o m m e n d e d f or f oll o wi n g m at eri al s : C u B e  ( h ar d e n e d a n d n o n h ar d e n e d), g ol d ,  
pl ati ni u m , c o p p er .

	 B e n ut z u n g sf el d : Ni c ht Ei s e n li gi ert e M at eri ali e n ( B u nt m et all).  
E m pf o hl e n e M at eri ali e n : C u B e  ( g e h ärt et u n d ni c ht g e h ärt et), G ol d , Pl ati n , K u pf er .

	 D o m ai n e d’ a p pli c ati o n : m at éri a u x n o n-f err e u x.  
R e c o m m a n d é e s p o ur l e s m ati èr e s s ui v a nt e s : C u B e  ( d ur ci et n o n- d ur ci), or , pl ati n e , c ui vr e .

	 S h ort d eli v er y ti m e :  2 w e e k s !

	 K ur z e Li ef er z eit :    2 W o c h e n !

	 C o urt d él ai d e li vr ai s o n :  2 s e m ai n e s !

C ar bi d e
H art m et all
M ét al d ur

P C D
P K D
P C D
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I n d e x a bl e i n s ert wit h di a m o n d ( P C D) i n s ert

W e n d e pl att e n mit Di a m a nt ( P K D) B e st ü c k u n g

Pl a q u ett e s a v e c i n s ert e n di a m a nt ( P C D)

	 T o ol- h ol d er s a v ail a bl e i n l eft ( L) a n d ri g ht ( R) e x e c uti o n a s w ell a s i n diff er e nt s e cti o n s.

	 Li n k e ( L) u n d R e c ht e ( R) H alt er i n v er s c hi e d e n e A u sf ü hr u n g e n v erf ü g b ar.

	 P ort e- o util s di s p o ni bl e s e n e x é c uti o n g a u c h e ( L) et dr oit e ( R) et e n diff ér e nt e s s e cti o n s.

0 0 7 L 1 4 0  (   7 x  7  m m  )
0 0 8 L 1 4 0  (   8 x  8  m m  )

0 0 7 R 1 2 0  (   7 x  7  m m  )
0 0 8 R 1 2 0  (   8 x  8  m m  )
0 1 0 R  (   1 0 x  1 0  m m  )
0 1 2 R  (   1 2 x  1 2  m m  )

	 D e v el o p e d f or c utti n g- off [ 1], b a c k t ur ni n g [ 2] a n d fr o nt t ur ni n g [ 3].

	 E nt wi c k elt z u m A b st e c h e n [ 1], hi nt e n Dr e h e n [ 2] u n d v or n e Dr e h e n [ 3].

 C o n ç u e s p o ur l e tr o n ç o n n a g e [ 1], l e t o ur n a g e arri èr e [ 2] et l e t o ur n a g e a v a nt [ 3].

	 Di a m o n d pr o fil e r e ali z a bl e u p t o 3, 3 m m.

	 W e n d e pl att e n pr o fil m a c h b ar bi s z u 3, 3 m m. 

 Pr o fil d u di a m a nt r é ali s a bl e j u s q u’ à u n e é p ai s s e ur d e 3, 3 m m.

[ 1] [ 2] [ 3] [ 3] [ 2] [ 1]

Ri g ht h a n d m a c hi ni n g ( R)
R e c ht e B e ar b eit u n g ( R)
U si n a g e à dr oit e ( R)

L eft h a n d m a c hi ni n g ( L)
Li n k e B e ar b eit u n g ( L)
U si n a g e à g a u c h e ( L)
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Sli n e 

S p e ci al a d a pt a bl e i n s ert s
S o n d er w e n d e pl att e n
Pl a q u ett e s s p é ci al e s s ur m e s ur eS li n e

D e nt al
D e nt alt e c h ni k
D e nt air e

W at c h i n d u str y
U hr e ni n d u stri e
H orl o g eri e

Tr e p a n t o ol
A xi al- Ei n st e c h w er k z e u g  «  Tr e p a n  »
O util tr é p a n

I nt er n al gr o o vi n g i n s ert
W e n d e pl att e f ür I n n e n b e ar b eit u n g
Pl a q u ett e p o ur u si n a g e d e g or g e i nt éri e ur e

I n s ert f or t a p er e d s cr e w t hr e a di n g
Pl att e f ür k o ni s c h e s G e wi n d e
Pl a q u ett e p o ur fil et a g e c o ni q u e

Gr o o vi n g i n s ert
Ei n st e c h pl att e
Pl a q u ett e d e r ai n ur a g e

M e di c al
M e di zi n alt e c h ni k
M é di c al

Mi cr o m e c h a ni c s
Mi kr o m e c h a ni k
Mi cr o m é c a ni q u e
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Sli n e 

E x a m pl e s of r e ali z a bl e pr o fil e s
R e ali si er b ar e Pr o fil b ei s pi el e
E x e m pl e s d e pr o fil s r é ali s a bl e s

2 c utti n g e d g e s
2 S c h n ei d k a nt e n
2 ar êt e s d e c o u p e

R
0 .

2

0
.9

R
0
.9

R
1

0 .1

5

1 .5

7 0 °

5
.5 R 1 5

0 . 5
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0 .1

R
0 .

1

0 .1 7

0
.
3

3 0 ° 4
5
°

5 5 °

0
.0

8

0 .2

R
0 .0 5R
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2
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0
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1
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0
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0
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5

0 .0 5

4
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1 0 °
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°

1
.5

5

0 .1

R 0 .2
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1
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5

3
8
°

0
.2

5 °

5 0 °

2 0 °

0. 6

1 2
°

1 7
°

0.
3

2
0
°

0.
3

0. 0 5 x 4 5 0. 0 5 x 4 5

R
0 .2

0 .1

0 .1 5
0 .2 5

R
0 .1

6
°

0
.5

R
0 .
1

R
0 .1

0 .3

0 .5

R 0 .8 5

R
0 .0 6

2
5
°

3 0 ° 2

3

2 2
°

0 .53

1

Bi m u S A
c utti n g t o ol s
& a c c e s s ori e s

c a s e p o st al e 5 0
r u e d u Q u ai 1 0
C H- 2 7 1 0 T a v a n n e s

e. i nf o @ bi m u. c h
i. w w w. bi m u. c h

t. + 4 1 3 2 4 8 2 6 0 5 0
f. + 4 1 3 2 4 8 2 6 0 5 9

F D E 2. 0. 0 #

«  Tr e p a n  » t o ol : m a c hi ni n g t y p e
«  Tr e p a n  » W er k z e u g : B e ar b eit u n g st y p
O util «  tr é p a n  » : t y p e d’ u si n a g e

 
G ui d e b u s h

F ü hr u n g s b ü c h s e

C a n o n

 
G ui d e b u s h

F ü hr u n g s b ü c h s e

C a n o n

 
G ui d e b u s h

F ü hr u n g s b ü c h s e

C a n o n

 
G ui d e b u s h

F ü hr u n g s b ü c h s e

C a n o n

C o m p a n y
Fir m a
E ntr e pri s e

M a c hi ni n g t y p e  ( Pl e a s e ti c k i n t h e b o x of t h e d e sir e d t y p e of t o ol)
B e ar b eit u n g st y p  ( Bitt e kr e u z e n Si e d e n g e w ü n s c ht e n W er k z e u gt y p a n)
Ty p e d’ u si n a g e  ( V e uill e z c o c h er l a c a s e d u t y p e d' o util d é sir é)

C u st o m er t o ol r ef er e n c e
K u n d e n R ef er e n z n u m m er  
R éf ér e n c e cli e nt d e l' o util

Si g n at ur e
U nt er s c hrift
Si g n at ur e

 B a c k t r e p a n - R

B a c k m a c hi ni n g – Ri g ht t o ol- h ol d er  
R ü c k s eit e n b e ar b eit u n g – R e c ht er W er k z e u g h alt er
U si n a g e arri èr e – P ort e- o util à dr oit e

 B a c k t r e p a n - L

B a c k m a c hi ni n g – L eft t o ol- h ol d er  
R ü c k s eit e n b e ar b eit u n g – Li n k er W er k z e u g h alt er
U si n a g e arri èr e – P ort e- o util à g a u c h e

 F r o n t t r e p a n - R

Fr o nt m a c hi ni n g – Ri g ht t o ol- h ol d er  
B e ar b eit u n g V or d er s eit e – R e c ht er W er k z e u g h alt er
U si n a g e a v a nt – P ort e- o util à dr oit e

 F r o n t t r e p a n - L

Fr o nt m a c hi ni n g – L eft t o ol- h ol d er  
B e ar b eit u n g V or d er s eit e – Li n k er W er k z e u g h alt er
U si n a g e a v a nt – P ort e- o util à g a u c h e

D at e
D at u m
D at e

L eft t ur ni n g m a c hi n e
Li n k s dr e h e n d e M a s c hi n e
S e n s d e r ot ati o n à g a u c h e

Ri g ht t ur ni n g m a c hi n e
R e c ht s dr e h e n d e M a s c hi n e
S e n s d e r ot ati o n à dr oit e

Ri g ht t ur ni n g m a c hi n e
R e c ht s dr e h e n d e M a s c hi n e
S e n s d e r ot ati o n à dr oit e

L eft t ur ni n g m a c hi n e
Li n k s dr e h e n d e M a s c hi n e
S e n s d e r ot ati o n à g a u c h e

«  B a c k  »  or  «  fr o nt »  e x e c uti o n  
S e e t h e « Tr e p a n t o ol:  m a c hi ni n g t y p e  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n ☞
B e ar b eit u n g «  hi nt e n  » o d er «  v o r n e  »  
Si e h e di e «  Tr e p a n W er k z e u g: B e ar b eit u n g st y p  » D o k u m e nt ati o n f ür w eit er e I nf or m ati o n e n ☞
E x é c uti o n «  a r ri èr e  » o u «  a v a nt  »  
V oir l e d o c u m e nt «  O util tr é p a n  : t y p e d’ u si n a g e p o ur pl u s d’i nf or m ati o n » ☞
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T G P  li n e

T ur ni n g, gr o o vi n g a n d p arti n g off 

Dr e h e n, Ei n st e c h e n u n d A b st e c h e n

T o ur n a g e, f o n ç a g e et tr o n ç o n n a g e

T G P li n e

*  Ø 4 2 m m
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T G P  li n e

A d v a nt a g e s of T G P  li n e

 – E x c ell e nt s uit a bilit y f or u ni v er s al a p pli c ati o n.

 – D o u bl e si d e d i n s ert s.

 – Hi g h c utti n g e d g e st a bilit y.

 – G o o d w e ar r e si st a n c e.

 – Hi g h a p pli c ati o n s e c urit y.

 – I n cr e a s e d t o ol lif eti m e t h a n k t o t h e d o u bl e i nt e gr at e d 
c o ol a nt of t h e t o ol- h ol d er.

V ort eil e d er T G P  li n e

 – A u s g e z ei c h n et e Ei g n u n g f ür d e n u ni v er s ell e n Ei n s at z.

 – W e n d e pl att e n mit z w ei S c h n ei d k a nt e n.

 – H o h e S c h n ei d k a nt e n st a bilit ät.

 – G ut e V er s c hl ei s sf e sti g k eit.

 – H o h e A n w e n d u n g s si c h er h eit.

 – Er h ö ht e W er k z e u g st a n d z eit d a n k d o p p elt i nt e gri ert er 
K ü hl mitt el z uf u hr d e s W er k z e u g h alt er s.

A v a nt a g e s d e l a T G P  li n e

 – C o n vi e nt p arf ait e m e nt a u x a p pli c ati o n s u ni v er s ell e s.

 – Pl a q u ett e s à d e u x ar êt e s d e c o u p e s.

 – Gr a n d e st a bilit é d e l’ ar êt e d e c o u p e.

 – B o n n e r é si st a n c e à l’ u s ur e.

 – Gr a n d e s é c urit é d’ a p pli c ati o n.

 – D ur é e d e vi e d e l’ o util a u g m e nt é e gr â c e a u d o u bl e 
arr o s a g e i nt é gr é d u p ort e- o util.

P r e s e n t a ti o n of T G P  li n e

V o r s t ell u n g d e r T G P  li n e

P r é s e n t a ti o n d e l a T G P  li n e

114



T G P  li n e

I n s e r t T G Pli n e : fi el d of a p pli c a ti o n

W e n d e pl a t t e n T G Pli n e : A n w e n d u n g s b e r ei c h e

Pl a q u e t t e s T G Pli n e : c h a m p d’ a p pli c a ti o n

C utti n g off
A b st e c h e n

Tr o n ç o n n a g e

Pl u n gi n g- T ur ni n g
Ei n st e c h e n- Dr e h e n
F o n ç a g e- T o ur n a g e

Pl u n gi n g- C utti n g off
Ei n st e c h e n- A b st e c h e n
F o n ç a g e- Tr o n ç o n n a g e

M a xi m u m c utti n g- off f or i n s ert s  

wi dt h 2 m m  :

M a xi m al er A b st e c h d ur c h m e s s er 

f ür W e n d e pl att e n Br eit e 2 m m :

Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m p o ur 

pl a q u ett e s d e l ar g e ur 2 m m  :

*  Ø 2 6 m m

M a xi m u m c utti n g- off f or i n s ert s  

wi dt h 3 m m  :

M a xi m al er A b st e c h d ur c h m e s s er 

f ür W e n d e pl att e n Br eit e 3 m m :

Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m p o ur 

pl a q u ett e s d e l ar g e ur 3 m m  :

*  Ø 4 2 m m

T G P 6 0 N - r

r = 0, 2 / 0, 3

T G P 5 0 N - r

r = 0, 2

T G P 5 0 R - r

6°

r = 0, 1 5 / 0, 2
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T G P  li n e

C o n n e c ti o n o p ti o n s f o r c o ol a n t s u p pl y

A n s c hl u s s m ö gli c h k ei t e n f ü r di e K ü hl mi t t el z uf u h r

P o s si bili t é s d e r a c c o r d e m e n t p o u r l e s y s t è m e d’ a r r o s a g e

U p t o 4 p o s si biliti e s f or i nt er n al c o ol a nt s u p pl y

A  G 1/ 8 " i n p ut s.

B  I nl et f or dir e ct c o ol a nt s u p pl y fr o m t h e f a c e of t h e t o ol h ol d er.

Bi s z u 4 A n s c hl u s s m ö gli c h k eit e n d er i n n er e n K ü hl mitt el z uf u hr

A  G 1/ 8 " Ei n g ä n g e.

B  Ei nl a s s f ür di e dir e kt e K ü hl mitt el z uf u hr v o n d er U nt er s eit e d e s W er k z e u g h alt er s.

J u s q u’ à 4 p o s si bilit é s d e r a c c or d e m e nt p o ur l e s y st è m e d’ arr o s a g e

A  E ntr é e s G 1/ 8 ".

B  E ntr é e p o ur l’ arr o s a g e i nt éri e ur dir e ct e m e nt d e p ui s l a f a c e d u p ort e- o util.

B

A

A

A
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T G P  li n e

I n s e r t T G Pli n e : g e o m e t ri e s

W e n d e pl a t t e n T G Pli n e : G e o m e t ri e n

Pl a q u e t t e s T G Pli n e : g é o m é t ri e s

 T G P 0 6 0

 – F or gr o o vi n g a n d t ur ni n g.

 – S uit a bl e f or all st e el a n d st ai nl e s s st e el.

 – V er y g o o d c hi p c o ntr ol.

 – Z u m Ei n st e c h e n u n d Dr e h e n.

 – G e ei g n et f ür St a hl u n d r o stfr ei e n E d el st a hl.

 – S e hr g ut e S p a n k o ntr oll e.

 – P o ur l e f o n ç a g e et l e t o ur n a g e.

 – C o n vi e nt à t o ut t y p e d’ a ci er et d’ a ci er i n o x.

 – E x c ell e nt e m aîtri s e d u c o p e a u.

T G P 0 5 0

 – F or c utti n g of a n d gr o o vi n g.

 – E s p e ci all y f or st ai nl e s s st e el.

 – Pr o bl e m s ol v er f or st e el m a c hi ni n g.

 – Z u m A b st e c h e n u n d Ei n st e c h e n.

 – S p e zi ell g e ei g n et f ür r o stfr ei e n E d el st a hl.

 – Pr o bl e ml ö s er f ür di e St a hl b e ar b eit u n g.

 – P o ur l e tr o n ç o n n a g e et l e f o n ç a g e.

 – S p é ci al e m e nt a d a pt é à l’ a ci er i n o x.

 – L a s ol uti o n p o ur l’ u si n a g e d e l’ a ci er.

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

Q M 4 Ti Al N- b a s e d  
U ni v er s al gr a d e f or st e el, st ai nl e s s st e el a n d h e at-r e si st a nt all o y s.

Ti Al N- B a si s   
U ni v er s al s ort e f ür St a hl, E d el st a hl u n d hit z e b e st ä n di g e L e gi er u n g e n.

B a s e Ti Al N  
Q u alit é u ni v er s ell e p o ur l’ a ci er, l’ a ci er i n o x y d a bl e et l e s alli a g e s r é si st a nt s à l a 
c h al e ur.

C o a ti n g of i n s e r t s

B e s c hi c h t u n g d e r W e n d e pl a t t e n

R e v ê t e m e n t d e s pl a q u e t t e s

  = A v ail a bl e 
  = V erf ü g b ar 
  = Di s p o ni bl e
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T G P  li n e

I n s e r t T G Pli n e : c u t ti n g d a t a

W e n d e pl a t t e n T G Pli n e : S c h ni t t w e r t e

Pl a q u e t t e s T G Pli n e : p a r a m è t r e s d e c o u p e

0

1

2

3

4

0. 0 5 0. 1 0. 1 5 0. 2

F e e d r at e f [ m m/r e v]
V or s c h u b f [ m m/ U]
A v a n c e f [ m m/tr]

C
ut

ti
n

g 
wi

dt
h 

e 
[

m
m]

S
c

h
ni

tt
br

ei
t
e 

e 
[

m
m]

L
ar

g
e

ur
 

d
e 

c
o

u
p
e 

e 
[

m
m]

0. 2 5 0. 3 0. 3 5 0. 4 0

1

2

3

4

0. 0 5 0. 1 0. 1 5 0. 2

F e e d r at e f [ m m/r e v]
V or s c h u b f [ m m/ U]
A v a n c e f [ m m/tr]

C
ut

ti
n

g 
wi

dt
h 

e 
[

m
m]

S
c

h
ni

tt
br

ei
t
e 

e 
[

m
m]

L
ar

g
e

ur
 

d
e 

c
o

u
p
e 

e 
[

m
m]

0. 2 5 0. 3 0. 3 5 0. 4

G e o m etr y
G e o m etri e
G é o m étri e

G e o m etr y
G e o m etri e
G é o m étri e

T G P 6 0T G P 5 0

0

0

2

1

0. 0 5 0. 1 0 0. 1 5 0. 2 0 0. 2 5

F e e d r at e f [ m m/r e v]
V or s c h u b f [ m m/ U]
A v a n c e f [ m m/tr]

C
ut

ti
n

g 
d
e

pt
h 

a
p
 [

m
m]

S
c

h
ni

tt
ti

ef
e 

a
p
  

[
m

m]
Pr

of
o

n
d
e

ur
 

d
e 

p
a
s
s
e 

a
p
 [

m
m]

e =  2 m m

0

0

2

3

1

0. 0 5 0. 1 0 0. 1 5 0. 2 0 0. 2 5

F e e d r at e f [ m m/r e v]
V or s c h u b f [ m m/ U]
A v a n c e f [ m m/tr]

C
ut

ti
n

g 
d
e

pt
h 

a
p
 [

m
m]

S
c

h
ni

tt
ti

ef
e 

a
p
  

[
m

m]
Pr

of
o

n
d
e

ur
 

d
e 

p
a
s
s
e 

a
p
 [

m
m]

e =  3  m m
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T G P  li n e

I n s e r t T G Pli n e : c u t ti n g d a t a

W e n d e pl a t t e n T G Pli n e : S c h ni t t w e r t e

Pl a q u e t t e s T G Pli n e : p a r a m è t r e s d e c o u p e

T G P 5 0 / T G P 6 0

M at eri al

M at eri al

M at éri a u

Ty p e

Ty p

Ty p e

V
c
 [ m/ mi n]

St e el

St a hl

A ci er

N o n all o y e d st e el 0. 1 5 % – 0. 4 5 % C

U nl e gi ert er St a hl 0. 1 5 % – 0. 4 5 % C

A ci er n o n alli é 0. 1 5 % – 0. 4 5 % C

8 0 – 1 8 0

L o w all o y e d st e el t e m p er e d

Ni e dri g l e gi ert er V er g üt u n g s st a hl

A ci er r e v e n u f ai bl e m e nt alli é

6 0 – 1 5 0

Hi g h all o y e d st e el t e m p er e d

H o c h l e gi ert er V er g üt u n g s st a hl

A ci er r e v e n u f ort e m e nt alli é

5 0 – 1 2 0

St ai nl e s s st e el

R o stfr ei er St a hl

A ci er i n o x y d a bl e

F erriti c

F eriti s c h

F erriti q u e

5 0 – 2 0 0

A u st e niti c

A u st e niti s c h

A u st é niti q u e

5 0 – 1 8 0

D u pl e x (f erriti c- a u st e niti c)

D u pl e x (f eriti s c h- a u st e niti s c h)

D u pl e x (f erriti q u e- a u st é niti q u e)

5 0 – 1 0 0

M art e n siti c

M art e n siti s c h

M art e n siti q u e

5 0 – 8 0

Ni c k el or c o b alt all o y

Ni c k el- o d er K o b altl e gi er u n g

Alli a g e à b a s e d e ni c k el o u d e c o b alt

1 5 – 2 5

Tit a ni u m

Tit a n

Tit a n e

4 0 – 9 0
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T G P  li n e

T G P x x R- 2 Ri g ht t o ol- h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C L E T m a x

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

1 2 x 1 2 1 2 5 2 2 1 3 T G P 1 2 R- 2

1 6 x 1 6 1 2 5 2 2 1 3 T G P 1 6 R- 2

U s e wit h T G P... 2, 0... i n s ert s

V er w e n d u n g mit T G P... 2, 0... W e n d e pl att e n

Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s T G P... 2, 0...

T G P x x L- 2 L eft t o ol- h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C L E T m a x

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

1 2 x 1 2 1 2 5 2 2 1 3 T G P 1 2 L- 2

1 6 x 1 6 1 2 5 2 2 1 3 T G P 1 6 L- 2

U s e wit h T G P... 2, 0... i n s ert s

V er w e n d u n g mit T G P... 2, 0... W e n d e pl att e n

Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s T G P... 2, 0...

T G P x x R- 2I K Ri g ht t o ol- h ol d er, wit h i nt er n al c o ol a nt
W er k z e u g h alt er r e c ht s, mit I n n e n k ü hl u n g
P ort e- o util à dr oit e, a v e c arr o s a g e i nt é gr é

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C L E T m a x K 1 K 3

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

U s e wit h h y dr a uli c c o n n e ct or G 1/ 8 "  
( n ot i n cl u d e d)

V er w e n d u n g mit H y dr a uli k a n s c hl u s s G 1/ 8 "  
( ni c ht e nt h alt e n)

Utili s ati o n a v e c r a c c or d h y dr a uli q u e G 1/ 8 "  
( n o n i n cl u s)

1 2 x 1 2 1 2 5 2 9 1 3 4 0 — T G P 1 2 R- 2I K

1 6 x 1 6 1 2 5 2 9 1 3 3 4 7 3 T G P 1 6 R- 2I K

U s e wit h T G P... 2, 0... i n s ert s

V er w e n d u n g mit T G P... 2, 0... W e n d e pl att e n

Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s T G P... 2, 0...

T G P x x L- 2I K L eft t o ol- h ol d er f or 2 m m t o ol- h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s f ür 2 m m W e n d e pl att e n
P ort e- o util à g a u c h e p o ur pl a q u ett e 2 m m

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C L E T m a x K 1 K 2 K 3

Arti cl e nr.
Arti k el  Nr.
N o  Arti cl e

U s e wit h h y dr a uli c c o n n e ct or G 1/ 8 "  
( n ot i n cl u d e d)

V er w e n d u n g mit H y dr a uli k a n s c hl u s s G 1/ 8 "  
( ni c ht e nt h alt e n)

Utili s ati o n a v e c r a c c or d h y dr a uli q u e G 1/ 8 "  
( n o n i n cl u s)

1 2 x 1 2 1 2 5 2 9 1 3 4 0 5 5 — T G P 1 2 L- 2I K

1 6 x 1 6 1 2 5 2 9 1 3 3 4 5 5 7 3 T G P 1 6 L- 2I K

U s e wit h T G P... 2, 0... i n s ert s

V er w e n d u n g mit T G P... 2, 0... W e n d e pl att e n

Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s T G P... 2, 0...

☞	 S cr e w a n d k e y i n cl u d e d

☞  I n kl u si v e S c hr a u b e u n d S c hl ü s s el 

☞  Vi s et cl é i n cl u s e s

T o ol h ol d e r s f o r i n s e r t wi d t h 2 m m 

W e r k z e u g h al t e r f ü r W e n d e pl a t t e n B r ei t e 2 m m

P o r t e- o u til s p o u r pl a q u e t t e s d e l a r g e u r 2 m m

C

T
m a x

K
1 L

E

K
2

K
3

2

T G P x x L- 2
T G P x x L- 2I K T

m a x

K
1

L

E

2

T G P x x R- 2
T G P x x R- 2I K

C

K
3
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T G P  li n e

T G P x x R- 3 Ri g ht t o ol- h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C L E T m a x

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

1 6 x 1 6 1 2 5 3 0 2 1 T G P 1 6 R- 3

2 0 x 2 0 1 2 5 3 9 2 1 T G P 2 0 R- 3

U s e wit h T G P... 3, 0... i n s ert s

V er w e n d u n g mit T G P... 3, 0... W e n d e pl att e n

Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s T G P... 3, 0...

T G P x x L- 3 L eft t o ol- h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C L E T m a x

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

1 6 x 1 6 1 2 5 3 0 2 1 T G P 1 6 L- 3

2 0 x 2 0 1 2 5 3 9 2 1 T G P 2 0 L- 3

U s e wit h T G P... 3, 0... i n s ert s

V er w e n d u n g mit T G P... 3, 0... W e n d e pl att e n

Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s T G P... 3, 0...

T G P x x R- 3I K Ri g ht t o ol- h ol d er, wit h i nt er n al c o ol a nt
W er k z e u g h alt er r e c ht s, mit I n n e n k ü hl u n g
P ort e- o util à dr oit e, a v e c arr o s a g e i nt é gr é

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C L E T m a x K 1 K 3

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

U s e wit h h y dr a uli c c o n n e ct or G 1/ 8 " ( n ot 
i n cl u d e d)

V er w e n d u n g mit H y dr a uli k a n s c hl u s s G 1/ 8 "  
( ni c ht e nt h alt e n)

Utili s ati o n a v e c r a c c or d h y dr a uli q u e G 1/ 8 " ( n o n 
i n cl u s)

1 2 x 1 2 1 2 5 2 9 1 3 4 0 — T G P 1 2 R- 3I K

1 6 x 1 6 1 2 5 3 6 2 1 4 0 7 3 T G P 1 6 R- 3I K

2 0 x 2 0 1 2 5 4 0 2 1 4 4 7 3 T G P 2 0 R- 3I K

U s e wit h T G P... 3, 0... i n s e rt s

V er w e n d u n g mit T G P... 3, 0... W e n d e pl a tt e n

Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s T G P... 3, 0 ...

T G P x x L- 3I K L eft t o ol- h ol d er, wit h i nt er n al c o ol a nt
W er k z e u g h alt er li n k s, mit I n n e n k ü hl u n g
P ort e- o util à g a u c h e, a v e c arr o s a g e i nt é gr é

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C L E T m a x K 1 K 2 K 3

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

U s e wit h h y dr a uli c c o n n e ct or G 1/ 8 " ( n ot 
i n cl u d e d)

V er w e n d u n g mit H y dr a uli k a n s c hl u s s G 1/ 8 "  
( ni c ht e nt h alt e n)

Utili s ati o n a v e c r a c c or d h y dr a uli q u e G 1/ 8 " ( n o n 
i n cl u s)

1 2 x 1 2 1 2 5 2 9 1 3 4 0 5 5 — T G P 1 2 L- 3I K

1 6 x 1 6 1 2 5 3 6 2 1 4 0 5 5 7 3 T G P 1 6 L- 3I K

2 0 x 2 0 1 2 5 4 0 2 1 4 4, 5 6 0 7 3 T G P 2 0 L- 3I K

U s e wit h T G P... 3, 0... i n s ert s

V er w e n d u n g mit T G P... 3, 0... W e n d e pl att e n

Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s T G P... 3, 0...

☞	 S cr e w a n d k e y i n cl u d e d

☞  I n kl u si v e S c hr a u b e u n d S c hl ü s s el 

☞  Vi s et cl é i n cl u s e s

T o ol h ol d e r s f o r i n s e r t wi d t h 3 m m 

W e r k z e u g h al t e r f ü r W e n d e pl a t t e n B r ei t e 3 m m

P o r t e- o u til s p o u r pl a q u e t t e s d e l a r g e u r 3 m m

T
m a x

C

3

T G P x x L 3
T G P x x L- 3I K

E

K
2

K
1 L

K
3

3

T G P x x R- 3
T G P x x R- 3I K

L

E

T
m a x

K
3

K
1

C
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T G P  li n e

C ut off a n d gr o o vi n g
A b st e c h e n u n d Ei n st e c h e n
Tr o n ç o n n a g e et f o n ç a g e

N : N e utr al m a c hi ni n g

N : B e ar b eit u n g n e utr al

N : U si n a g e n e utr e

T G P 5 0 N – r C utti n g a n d gr o o vi n g i n s ert 0 ° wit h r a di u s
A b st e c h- u n d Ei n st e c h pl att e 0 ° mit R a di e n
Pl a q u ett e d e tr o n ç o n n a g e et f o n ç a g e 0 ° a v e c r a y o n s e r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e Q

M
4

e
r

r

2, 0 0, 2 T G P 5 0 N 2, 0 – r 0, 2 – 

3, 0 0, 2 T G P 5 0 N 3, 0 – r 0, 2 – 

C u t off
A b st e c h e n
Tr o n ç o n n a g e

R : Ri g ht m a c hi ni n g

R : B e ar b eit u n g r e c ht s

R : U si n a g e à dr oit e

T G P 5 0 R – r C utti n g i n s ert 6 ° wit h r a di u s
A b st e c h pl att e 6 ° mit R a di e n
Tr o n ç o n n e ur 6 ° a v e c r a y o n s e r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e Q

M
4

e

r

r

2, 0 0, 1 5 T G P 5 0 R 2, 0 – r 0, 1 5 – 

3, 0 0, 2 T G P 5 0 R 3, 0 – r 0, 2 – 

G r o o vi n g a n d b a c k t ur ni n g
Ei n st e c h e n u n d Dr e h e n hi nt er d e m B u n d
F o n ç a g e et t o ur n a g e arri èr e

N : N e utr al m a c hi ni n g

N : B e ar b eit u n g n e utr al

N : U si n a g e n e utr e

T G P 6 0 N – r Gr o o vi n g a n d b a c k t ur ni n g i n s ert 0 ° wit h r a di u s
Ei n st e c h- u n d Dr e h pl att e hi nt e n 0 ° mit R a di e n
Pl a q u ett e d e f o n ç a g e et d e t o ur n a g e arri èr e 0 ° a v e c r a y o n s e r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e Q

M
4

e

r

r

2, 0 0, 2 T G P 6 0 N 2, 0 – r 0, 2 – 

3, 0 0, 3 T G P 6 0 N 3, 0 – r 0, 3 – 
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1 0 0- 1 R e pl a c e m e nt k e y
Er s at z s c hl ü s s el
Cl é d e r e m pl a c e m e nt

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 1 5 1 0 0- 1

1 0 0- 9 St a n d ar d r e pl a c e m e nt k e y
St a n d ar d Er s at z s c hl ü s s el
Cl é st a n d ar d d e r e m pl a c e m e nt

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 2 0 1 0 0- 9

1 0 0- 1 9 R e pl a c e m e nt s cr e w
Er s at z s c hr a u b e
Vi s d e r e m pl a c e m e nt

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 2 0 | M 4, 0 x 1 8, 0 1 0 0- 1 9

S uit a bl e f or t o ol- h ol d er:  
P a s s e n d f ür W er k z e u g h alt er:  
C o n vi e nt a u x p ort e- o util s:

T G P 2 0 L- 3, T G P 2 0 R- 3

1 0 0- 2 2 R e pl a c e m e nt s cr e w
Er s at z s c hr a u b e
Vi s d e r e m pl a c e m e nt

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 1 5 | M 4, 0 x 1 4, 0 1 0 0- 2 2

S uit a bl e f or t o ol- h ol d er:  
P a s s e n d f ür W er k z e u g h alt er:  
C o n vi e nt a u x p ort e- o util s:

T G P 1 2 L- 2, T G P 1 2 R- 2  
T G P 1 2 L- 2, T G P 1 6 R- 2  
T G P 1 6 L- 3, T G P 1 6 R- 3  
T G P 1 6 L- 2I K, T G P 1 6 R- 2I K  
T G P 1 6 L- 3I K, T G P 1 6 R- 3I K

1 0 0- 2 3 R e pl a c e m e nt s cr e w
Er s at z s c hr a u b e
Vi s d e r e m pl a c e m e nt

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

H e x a g o n al 4 m m | M 5, 0 x 2 0, 0  
S e c h s k a nti g 4 m m | M 5, 0 x 2 0, 0  
Si x p a n s 4 m m | M 5, 0 x 2 0, 0

1 0 0- 2 3

S uit a bl e f or t o ol- h ol d er:  
P a s s e n d f ür W er k z e u g h alt er:  
C o n vi e nt a u x p ort e- o util s:

T G P 2 0 L- 3I K, T G P 2 0 R- 3I K
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M ultit ur n- D e c – V P G T

M ul ti t u r n- D e c  
V P G T
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M ultit ur n- D e c – V P G T

A d v a nt a g e s of M ultit ur n- D e c – V P G T

 – G e n er al u s e f or fr e e t ur ni n g, pl u n gi n gt ur n a n d 
fi ni s hi n g.

 – I d e al f or d e e p r e m o v al of m at eri al.

 – T h e i n s ert h a s t h e s a m e p o siti v e c utti n g a n gl e  
i n all t ur n dir e cti o n.

 – C ut c o ntr ol t h a n k s t o t h e c hi p br e a k er.

V ort eil e d er  M ultit ur n- D e c – V P G T

 – G e n er ell a n w e n d b ar f ür d a s L ä n g s-/ Pl a n dr e h e n 
u n d z u m S c hli c ht e n.

 – I d e al f ür gr o ß e M at eri al a b n a h m e.

 – Di e W e n d e pl att e h at i n j e d er Dr e hri c ht u n g 
d e n gl ei c h e n p o siti v e n S p a n wi n k el.

 – G ut e S p a n k o ntr oll e d ur c h di e 
S p a n br u c h g e o m etri e.

A v a nt a g e s d e l a li g n e M ultit ur n- D e c – V P G T

 – Utili s ati o n g é n ér al e p o ur t o ur n a g e, f o n ç a g e et 
fi niti o n.

 – I d é al p o ur l e s gr a n d s e nl è v e m e nt s d e 
m ati èr e s.

 – L a pl a q u ett e a, d a n s t o ut e s l e s dir e cti o n s,  
u n a n gl e d e c o u p e p o sitif tr a n c h a nt.

 – M aîtri s e d e l a c o u p e gr â c e a u bri s e- c o p e a u.

P r e s e n t a ti o n of M ul ti t u r n- D e c – V P G T

V o r s t ell u n g d e r M ul ti t u r n- D e c – V P G T

P r é s e n t a ti o n d u M ul ti t u r n- D e c – V P G T

C hi p br e a k er
S p a n n br e c h er
Bri s e- c o p e a u
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M ultit ur n- D e c – V P G T

Fi el d of a p pli c a ti o n of M ul ti t u r n- D e c – V P G T

A n w e n d u n g s b e r ei c h e v o n M ul ti t u r n- D e c – V P G T

C h a m p d’ a p pli c a ti o n d u M ul ti t u r n- D e c – V P G T

Fr o nt t ur ni n g

Dr e h e n v or n e

T o ur n a g e a v a nt

B a c k t ur ni n g

Dr e h e n hi nt e n

T o ur n a g e arri èr e

Ri g ht m a c hi ni n g

R e c ht e B e ar b eit u n g

U si n a g e à dr oit e

 

T o ol h ol d er s S V J P R...  
I n s ert s R

W er k z e u g h alt er S V J P R...  
W e n d e pl att e n R

P ort e- o util S V J P R...  
Pl a q u ett e s R

T o ol h ol d er s S V X P R...  
I n s ert s L

W er k z e u g h alt er S V X P R...  
W e n d e pl att e n L

P ort e- o util S V X P R...  
Pl a q u ett e s L

L eft m a c hi ni n g

Li n k e B e ar b eit u n g

U si n a g e à g a u c h e

 

T o ol h ol d er s S V J P L...  
I n s ert s L

W er k z e u g h alt er S V J P L...  
W e n d e pl att e n L

P ort e- o util S V J P L...  
Pl a q u ett e s L

T o ol h ol d er s S V X P L...  
I n s ert s R

W er k z e u g h alt er S V X P L...  
W e n d e pl att e n R

P ort e- o util S V X P L...  
Pl a q u ett e s R
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M ultit ur n- D e c – V P G T

C ut ti n g a n gl e s

S c h n ei d wi n k el

A n gl e s d e c o u p e

S V J P S V X P

B a c k t ur ni n g

Dr e h e n hi nt e n

T o ur n a g e arri èr e

Fr o nt t ur ni n g

Dr e h e n v or n e

T o ur n a g e a v a nt
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M ultit ur n- D e c – V P G T

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

K 1 8 Wit h o ut c o ati n g | K 1 8 c ar bi d e

O h n e B e s c hi c ht u n g | K 1 8 H art m et all

S a n s r e v êt e m e nt | C ar b ur e K 1 8

BI 4 0 Al Ti( C) N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  Hi g h h ar d n e s s.
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h.
•  S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti( C) N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•  H o h e S c hi c ht h ärt e.
•  S e hr gl att e O b er fl ä c h e.
•  G e ei g n et f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti( C) N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•  D ur et é él e v é e.
•  B o n gli s s e m e nt d u c o p e a u.
•  A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.

BI 9 0 Al Ti N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  G o o d o xi d ati o n r e si st a n c e.
•   Hi g h h e at r e si st a n c e.
•   S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•   G ut e  O xi d ati o n s b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   I d e al f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•   B o n n e r é si st a n c e à l’ o x y d ati o n.
•   H a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur.
•   A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.

C o a ti n g of i n s e r t s

B e s c hi c h t u n g d e r W e n d e pl a t t e n

R e v ê t e m e n t d e s pl a q u e t t e s

  = A v ail a bl e 
  = V erf ü g b ar 
  = Di s p o ni bl e
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M ultit ur n- D e c – V P G T

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

BI 1 0 0 Al Cr N- b a s e d

•  V er y hi g h h e at r e si st a n c e.
•  Hi g h w e ar r e si st a n c e.
•  I d e al f or hi g h s p e e d m a c hi ni n g of st ai nl e s s st e el.

Al Cr N- B a si s

•   S e hr h o h e Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  V er s c hl ei s sf e sti g k eit.
•   I d e al f ür d a s B e ar b eit e n v o n E d el st a hl mit h o h er S c h nitt g e s c h wi n di g k eit.

B a s e Al Cr N

•   Tr è s h a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur.
•   H a ut e r é si st a n c e à l’ u s ur e.
•   I d é al p o ur l’ u si n a g e à h a ut e vit e s s e d e c o u p e d e l’ a ci er i n o x.

BI 1 1 0 Al Ti Cr N- b a s e d
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h.
•  Hi g h h e at r e si st a n c e.
•   Hi g h w e ar r e si st a n c e.
•   E s p e ci all y s uit a bl e f or m a c hi ni n g p ur e c o p p er, C u B e, C o Cr a n d al u mi ni u m.

Al Ti Cr N- B a si s

•   S e hr gl att e O b er fl ä c h e n g üt e.
•   H o h e  Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  V er s c hl ei s sf e sti g k eit.
•   B e s o n d er s g e ei g n et f ür di e B e ar b eit u n g v o n r ei n e m K u pf er, C u B e, C o Cr u n d 

Al u mi ni u m.

B a s e Al Ti Cr N

•   Tr è s b o n gli s s e m e nt d u c o p e a u.
•   H a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur.
•   H a ut e r é si st a n c e à l’ u s ur e.
•   P arti c uli èr e m e nt a d a pt é à l’ u si n a g e d u c ui vr e p ur, d u C u B e, d u C o Cr et d e 

l’ al u mi ni u m.
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M ultit ur n- D e c – V P G T

 

Fr o nt t ur ni n g
Dr e h e n v or d e m B u n d
T o ur n a g e a v a nt

R / L : Ri g ht / L eft m a c hi ni n g

R / L : R e c ht e / Li n k e B e ar b eit u n g

R / L : U si n a g e à dr oit e / g a u c h e

S V J P R ... Ri g ht t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e B H L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

B
H

L
8 8 1 2 4 S V J P R 0 8 0 8 K 1 0

1 0 1 0 1 2 4 S V J P R 1 0 1 0 K 1 0

1 2 1 2 1 2 4 S V J P R 1 2 1 2 K 1 0

1 6 1 6 1 2 4 S V J P R 1 6 1 6 K 1 0

2 0 2 0 1 0 0 S V J P R 2 0 2 0 H 1 0

f or i n s ert s R         f ür W e n d e pl att e n R         p o ur pl a q u ett e s R

S V J P L ... L eft t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e B H L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

B
H

L

8 6 1 2 4 S V J P L 0 8 0 6 K 1 0

8 7 1 2 4 S V J P L 0 8 0 7 K 1 0

8 8 1 2 4 S V J P L 0 8 0 8 K 1 0

1 0 8 1 2 4 S V J P L 1 0 0 8 K 1 0

1 0 1 0 1 2 4 S V J P L 1 0 1 0 K 1 0

1 2 1 2 1 2 4 S V J P L 1 2 1 2 K 1 0

1 6 1 6 1 2 4 S V J P L 1 6 1 6 K 1 0

f or i n s ert s L         f ür W e n d e pl att e n L         p o ur pl a q u ett e s L

B a c k t ur ni n g
Dr e h e n hi nt er d e m B u n d
T o ur n a g e arri èr e

R / L : Ri g ht / L eft m a c hi ni n g

R / L : R e c ht e / Li n k e B e ar b eit u n g

R / L : U si n a g e à dr oit e / g a u c h e

S V X P R ... Ri g ht t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er r e c ht s
P ort e- o util à dr oit e B H L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

B
H

L
1 2 1 2 1 2 0 S V X P R 1 2 1 2 M 1 0

1 0 1 0 1 2 0 S V X P R 1 0 1 0 M 1 0

1 6 1 6 1 2 0 S V X P R 1 6 1 6 M 1 0

f or i n s ert s L         f ür W e n d e pl att e n L         p o ur pl a q u ett e s L

S V X P L ... L eft t o ol h ol d er
W er k z e u g h alt er li n k s
P ort e- o util à g a u c h e B H L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

B
H

1 2 1 2 1 2 0 S V X P L 1 2 1 2 M 1 0

f or i n s ert s R         f ür W e n d e pl att e n R         p o ur pl a q u ett e s R
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M ultit ur n- D e c – V P G T

T ur ni n g t o ol h ol d er s f or c o u nt er- o p er ati o n
Dr e h w er k z e u g h alt er f ür R ü c k s eit e n b e ar b eit u n g
P ort e- o util s d e t o ur n a g e p o ur c o ntr e- o p ér ati o n

S e e t h e «  C yli n dri c al t ur ni n g t o ol h ol d er s  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

Si e h e di e «  Z yli n dri s c h e Dr e h w er k z e u g h alt er  » D o k u m e nt ati o n f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

V oir l a d o c u m e nt ati o n «  P ort e- o util s d e t o ur n a g e c yli n dri q u e s  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.

0 0 1- 1 K e y
S c hl ü s s el
Cl é

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 8 0 0 1- 1

0 0 1- 7 S cr e w f or t o ol h ol d er S V J P / S V X P
S c hr a u b e f ür W er k z e u g h alt er S V J P / S V X P
Vi s p o ur p ort e- o util S V J P / S V X P

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 2, 5 x 7, 5 0 0 1- 7

  

F r o nt / b a c k t ur ni n g
Dr e h e n v or / hi nt er d e m B u n d
T o ur n a g e a v a nt / arri èr e

R / L : Ri g ht / L eft m a c hi ni n g

R / L : R e c ht e / Li n k e B e ar b eit u n g

R / L : U si n a g e à dr oit e / g a u c h e

V P G T... F R Ri g ht V P G T i n s ert
V P G T W e n d e pl att e r e c ht s
Pl a q u ett e V P G T à dr oit e r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
8

BI
4
0

BI
9
0

BI
1
0
0

BI
1
1
0

r

4 °

1 1 °

0 V P G T 1 0 0 3 Z Z F R F W     

0, 0 8 V P G T 1 0 0 3 0 0 8 F R F W     

0, 2 V P G T 1 0 0 3 0 2 F R F W     

U s e wit h S V J P R a n d S V X P L t o ol h ol d er s  
V er w e n d u n g mit S V J P R u n d S V X P L W er k z e u g h alt er  
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s S V J P R et S V X P L

V P G T... F L L eft V P G T i n s ert
V P G T W e n d e pl att e li n k s
Pl a q u ett e V P G T à g a u c h e r

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
8

BI
4
0

BI
9
0

BI
1
0
0

BI
1
0
0

1 1 °r

4 °

0 V P G T 1 0 0 3 Z Z F L F W     

0, 0 8 V P G T 1 0 0 3 0 0 8 F L F W     

0, 2 V P G T 1 0 0 3 0 2 F L F W     

U s e wit h S V J P L a n d S V X P R t o ol h ol d e r s 
V er w e n d u n g mit S V J P L u n d S V X P R W er k z e u g h alt er  
Utili s ati o n a v e c l e s p ort e- o util s S V J P L et S V X P R
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C yli n dri c al t ur ni n g t o ol h ol d er s
Z yli n dri s c h e Dr e h w er k z e u g h alt er
P ort e- o util s c yli n dri q u e s d e t o ur n a g e

Ø 1 6 m m

Ø 2 0 m m

Ø 2 2 m m

Ø 2 5 m m

Ø 3/ 4 "

Ø 1 "

R e pl a c e a drilli n g t o ol wit h a t ur ni n g t o ol.

•  U s e i n m ai n o p er ati o n or c o u nt er- o p er ati o n.

•  Diff er e nt di a m et er s of c yli n dri c al t o ol h ol d er s a v ail a bl e.

•  A v ail a bl e f or all c o m m o n I S O a n d Bi m u i n s ert s.

Er s et z e n Si e ei n B o hr w er k z e u g d ur c h ei n Dr e h w er k z e u g.

•  V er w e n d u n g f ür di e H a u pt- u n d R ü c k s eit e.

•  Er h ältli c h i n v er s c hi e d e n e n D ur c h m e s s er n.

•  F ür all e g ä n gi g e n I S O- u n d Bi m u W e n d e pl att e n v erf ü g b ar.

P o s si bilit é d e r e m pl a c er u n o util d e p er ç a g e p ar u n o util d e t o ur n a g e.

•  Utili s ati o n e n o p ér ati o n pri n ci p al e o u e n c o ntr e- o p ér ati o n.

•  Diff ér e nt s di a m ètr e s d e p ort e- o util s c yli n dri q u e s di s p o ni bl e s.

•  Di s p o ni bl e s p o ur t o ut e s l e s pl a q u ett e s I S O et Bi m u u s u ell e s.

A p pli c ati o n e x a m pl e o n S T A R m a c hi n e
A n w e n d u n g s v or s c hl a g a uf S T A R M a s c hi n e
E x e m pl e d’ a p pli c ati o n s ur m a c hi n e S T A R
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C yli n dri c al t ur ni n g t o ol h ol d er s
Z yli n dri s c h e Dr e h w er k z e u g h alt er
P ort e- o util s c yli n dri q u e s d e t o ur n a g e

A L V P G T L eft t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n
Li n k e Dr e h- W er k z e u g h alt er f ür R ü c k b e ar b eit u n g
P ort e- o util d e t o ur n a g e à g a u c h e p o ur c o ntr e- o p. D L H

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D

L

2 0

H

1 6 8 0 8, 0 0 A L 1 6 8 0 V P G T

2 0 1 0 0 1 0, 0 0 A L 2 0 1 0 0 V P G T

2 2 1 0 0 1 1, 0 0 A L 2 2 1 0 0 V P G T

2 5 1 0 0 1 2, 5 0 A L 2 5 1 0 0 V P G T

3/ 4 " 1 0 0 9, 5 3 A L 3 4 1 0 0 V P G T

5/ 8 " 5 0 7, 9 4 A L 5 8 5 0 V P G T

F or u s e wit h V P G T... F L i n s ert s
V er w e n d u n g mit V P G T... F L W e n d e pl att e n  
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s V P G T... F L

A L V P G T- R Ri g ht t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n
R e c ht e Dr e h- W er k z e u g h alt er f ür R ü c k b e ar b eit u n g
P ort e- o util d e t o ur n a g e à dr oit e p o ur c o ntr e- o p. D L H

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D

L

H

2 0

1 6 1 0 0 8, 0 0 A L 1 6 1 0 0 V P G T- R

2 0 1 0 0 1 0, 0 0 A L 2 0 1 0 0 V P G T- R

2 2 1 0 0 1 1, 0 0 A L 2 2 1 0 0 V P G T- R

2 5 1 0 0 1 2, 5 0 A L 2 5 1 0 0 V P G T- R I K *

* Wit h i nt er n al c o ol a nt
* Mit I n n e n k ü hl u n g
* A v e c arr o s a g e i nt é gr é

F or u s e wit h V P G T... F R i n s ert s
V er w e n d u n g mit V P G T... F R W e n d e pl att e n  
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s V P G T... F R

A L D C G T- R Ri g ht t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n
R e c ht e Dr e h- W er k z e u g h alt er f ür R ü c k b e ar b eit u n g
P ort e- o util d e t o ur n a g e à dr oit e p o ur c o ntr e- o p. D L H

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D

L

H

2 0

2 0 1 0 0 1 0, 0 0 A L 2 0 1 0 0 D C G T- R

2 2 1 0 0 1 1, 0 0 A L 2 2 1 0 0 D C G T- R

3/ 4 " 1 0 0 9, 5 3 A L 3 4 1 0 0 D C G T- R

F or u s e wit h I S O-li n e D C G T 1 1 i n s ert s
V er w e n d u n g mit I S O-li n e D C G T 1 1 W e n d e pl att e n  
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s I S O-li n e D C G T 1 1

A L V C G T- R Ri g ht t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n
R e c ht e Dr e h- W er k z e u g h alt er f ür R ü c k b e ar b eit u n g
P ort e- o util d e t o ur n a g e à dr oit e p o ur c o ntr e- o p. D L H

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D
L

H

2 0 2 0 1 0 0 1 0, 0 0 A L 2 0 1 0 0 V C G T- R

2 2 1 0 0 1 1, 0 0 A L 2 2 1 0 0 V C G T- R

2 5 1 5 0 1 2, 5 0 A L 2 5 1 5 0 V C G T- R

3/ 4 " 1 0 0 9, 5 3 A L 3 4 1 0 0 V C G T- R

F or u s e wit h I S O-li n e V C G T  1 1 i n s ert s
V er w e n d u n g mit I S O-li n e V C G T 1 1 W e n d e pl att e n  
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s I S O-li n e V C G T 1 1
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C yli n dri c al t ur ni n g t o ol h ol d er s
Z yli n dri s c h e Dr e h w er k z e u g h alt er
P ort e- o util s c yli n dri q u e s d e t o ur n a g e

A L 0 4 0- R Ri g ht t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n
R e c ht e Dr e h- W er k z e u g h alt er f ür R ü c k b e ar b eit u n g
P ort e- o util d e t o ur n a g e à dr oit e p o ur c o ntr e- o p. D L H

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D

L

H

2 0 1 0 0 1 3, 0 0 A L 2 0 1 0 0 0 4 0- R

2 0 1 5 0 1 3, 0 0 A L 2 0 1 5 0 0 4 0- R

2 2 1 0 0 1 3, 0 0 A L 2 2 1 0 0 0 4 0- R

3/ 4 " 1 0 0 1 3, 0 0 A L 3 4 1 0 0 0 4 0- R

1 " 1 0 0 1 3, 0 0 A L 2 5 4 1 0 0 0 4 0- R

F or u s e wit h 0 4 0li n e R i n s ert s. E x a m pl e s of a p pli c ati o n b el o w.
V er w e n d u n g mit 0 4 0li n e R W e n d e pl att e n. A n w e n d u n g s b ei s pi el e u nt e n.  
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s 0 4 0li n e R. E x e m pl e s d’ a p pli c ati o n ci- d e s s o u s.

0 6 4 R
0 6 0 R P
0 6 1 R

0 7 0 R 0 7 1 R 0 8 1 R 0 8 0 R

A L 0 4 0- L L eft t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n
Li n k e Dr e h- W er k z e u g h alt er f ür R ü c k b e ar b eit u n g
P ort e- o util d e t o ur n a g e à g a u c h e p o ur c o ntr e- o p. D L H

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D

L

H

1 6 8 0 1 3, 0 0 A L 1 6 8 0 0 4 0- L I K *

2 0 1 0 0 1 3, 0 0 A L 2 0 1 0 0 0 4 0- L

* Wit h i nt er n al c o ol a nt
* Mit I n n e n k ü hl u n g
* A v e c arr o s a g e i nt é gr é

F or u s e wit h 0 4 0li n e L i n s ert s.
V er w e n d u n g mit 0 4 0li n e L W e n d e pl att e n.  
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s 0 4 0li n e L.

A L 0 4 0- L F L eft t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n
Li n k e Dr e h- W er k z e u g h alt er f ür R ü c k b e ar b eit u n g
P ort e- o util d e t o ur n a g e à g a u c h e p o ur c o ntr e- o p. D L H

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L D

1 6 8 0 — A L 1 6 8 0 0 4 0- L F I K *

* Wit h i nt er n al c o ol a nt
* Mit I n n e n k ü hl u n g
* A v e c arr o s a g e i nt é gr é

F or u s e wit h 0 4 0li n e L i n s ert s.
V er w e n d u n g mit 0 4 0li n e L W e n d e pl att e n.  
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s 0 4 0li n e L.
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C yli n dri c al t ur ni n g t o ol h ol d er s
Z yli n dri s c h e Dr e h w er k z e u g h alt er
P ort e- o util s c yli n dri q u e s d e t o ur n a g e

A L O X O- R Ri g ht t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n
R e c ht e Dr e h- W er k z e u g h alt er f ür R ü c k b e ar b eit u n g
P ort e- o util d e t o ur n a g e à dr oit e p o ur c o ntr e- o p. D L H

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D

L

H

2 0 1 5 0 1 8, 0 0 A L 2 0 1 5 0 O X O- R

2 2 1 0 0 1 8, 0 0 A L 2 2 1 0 0 O X O- R

3/ 4 " 1 0 0 1 8, 0 0 A L 3 4 1 0 0 O X O- R

1 " 1 0 0 1 8, 0 0 A L 2 5 4 1 0 0 O X O- R

F or u s e wit h O X Oli n e R i n s ert s.
V er w e n d u n g mit O X Oli n e R W e n d e pl att e n.  
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s O X Oli n e R.

A L 4 7 2- R Ri g ht t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n
R e c ht e Dr e h- W er k z e u g h alt er f ür R ü c k b e ar b eit u n g
P ort e- o util d e t o ur n a g e à dr oit e p o ur c o ntr e- o p. D L H

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D
L

1 6 8 0 — A L 1 6 8 0 4 7 2- R

2 0 1 0 0 — A L 2 0 1 0 0 4 7 2- R

5/ 8 " 8 0 — A L 5 8 8 0 4 7 2- R

3/ 4 " 1 0 0 — A L 3 4 1 0 0 4 7 2- R

F or u s e wit h 4 0 0li n e i n s ert s.
V er w e n d u n g mit 4 0 0li n e W e n d e pl att e n.  
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s 4 0 0li n e.

4 x x H 6 Ri g ht t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n
R e c ht e Dr e h- W er k z e u g h alt er f ür R ü c k b e ar b eit u n g
P ort e- o util d e t o ur n a g e à dr oit e p o ur c o ntr e- o p. D L H

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D

L

1 0

H

1 2 8 0 9, 0 0 4 1 2 H 6

1 6 8 0 9, 0 0 4 1 6 H 6

2 0 1 0 0 9, 0 0 4 2 0 H 6

F or u s e wit h 4 0 0li n e i n s ert s.
V er w e n d u n g mit 4 0 0li n e W e n d e pl att e n.  
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s 4 0 0li n e.

S T A R- K P Cl a m pi n g pl at e f or St ar m a c hi n e s
Kl e m m pl att e f ür St ar M a s c hi n e n
Pl a q u e d e s err a g e p o ur m a c hi n e s St ar

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

2 8 1 5

5
2Ø  2 2

S T A R- K P 1- 2 2 S R R

F or u s e wit h m a c hi n e s  : 
F ür v er w e n d u n g mit M a s c hi n e n  : 
Utili s ati o n a v e c m a c hi n e s  :

S T A R S B- 1 6 C/ E, S B- 2 0  C/ E, S B 2 0 R  E/ G/ N, S R 1 0 J  ( T 2 2 + T 2 4), 
S R- 2 0 J, S R- 2 0 J N, S R- 3 2 J, S R- 3 2 J N, S R 2 0 RII, S R- 2 0 RIII, 
S R 2 0 RI V  ( T 2 1 + T 2 4), S W 1 2 RII

Ø  2 2

3 2 , 5 1 6 , 8

3
7
,
5

S T A R- K P 1- 2 2 S W

F or u s e wit h m a c hi n e s  : 
F ür v er w e n d u n g mit M a s c hi n e n  : 
Utili s ati o n a v e c m a c hi n e s  :

S T A R S B 1 2/ 2 0 R, S R- 2 0 RI V, S R 3 8, S V 2 0 R, S W- 1 2, S W 1 2 RII, 
S W  2 0
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A xi al bl o c k f or t h e u s e of 2 hi g h fr e q u e n c y drill s o n D e c o 1 0

H alt er f ür 2 H o c hfr e q u e n z b o hr er a uf D e c o 1 0

S u p p ort p o ur 2 p er c e ur s h a ut e fr é q u e n c e s ur D e c o 1 0

A xi al bl o c k f or 2 hi g h fr e q u e n c y drill s
H alt er f ür 2 H o c hfr e q u e n z b o hr er a uf D e c o 1 0
S u p p ort p o ur 2 p er c e ur s h a ut e fr é q u e n c e s ur D e c o 1 0

0 1 5. 1 1. 2 0 0 0. 2 2

S y st e m a d v a nt a g e s

•  2 hi g h fr e q u e n c y drill s c a n b e u s e d i n st e a d 
of 2 t ur ni n g t o ol s.

•  Ri gi dit y a n d li n e u p pr e ci si o n g ar a nt e e s t h e 
drilli n g q u alit y.

V ort eil e v o m S y st e m

•  2 W er k z e u g p o siti o n e n erl a u b e n di e 
B e n ut z u n g v o n 2 H o c hfr e q u e n z b o hr er n.

•  St a bilit ät u n d Pr ä zi si o n f ür ei n e b e s s er e 
Q u alit ät v o n B o hr u n g e n.

A v a nt a g e s d u s y st è m e

•  P o s si bilit é d’ utili s er 2 br o c h e s h a ut e 
fr é q u e n c e à l a pl a c e d e 2 o util s d e t o ur n a g e.

•  Ri gi dit é et pr é ci si o n d’ ali g n e m e nt 
g ar a nti s s a nt l a q u alit é d u p er ç a g e.

Ø 2 2 m m

F or s et o n T 1 3 a n d T 1 4 o nl y
G e br a u c h b ar n ur a uf T 1 3 u n d T 1 4
M o nt a g e pr é v u e n T 1 3 et T 1 4 u ni q u e m e nt
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  S y st e m a d v a nt a g e s

-  Ri gi dit y a n d li n e u p pr e ci si o n g ar a nt e e s t h e drilli n g 
q u alit y.

-  I n cr e a s e of t h e n u m b er of t o ol s : 
2 p o siti o n s o n g a n g all o w t h e s et u p of 3 drilli n g 
p o siti o n s.

-  O p er ati o n s p o s si bl e i n m ai n o p er ati o n t h a n k s t o 
c o u nt er s pi n dl e.

  V ort eil e v o m S y st e m

-  St a bilit ät u n d Pr ä zi si o n f ür ei n e b e s s er e Q u alit ät 
v o n B o hr u n g e n.

-  Er h ö h u n g d er K a p a zit ät :
2 W er k z e u g p o siti o n e n erl a u b e n di e B e n ut z u n g v o n 
3 b z w. 6 B o hr er n.

-  E s i st m ö gli c h, mit d er G e g e n s pi n d el i n d er 
N e b e n z eit z u ar b eit e n.

  A v a nt a g e s d u s y st è m e

-  Ri gi dit é et pr é ci si o n d' ali g n e m e nt g ar a nti s s a nt l a 
q u alit é d u p er ç a g e.

-  A u g m e nt ati o n d u n o m br e d' o utils  : 2 p o siti o n s d u 
p ei g n e p er m ett e nt l e m o nt a g e d e 3 p o siti o n s d e 
p er ç a g e.

-  P o s si bilit é d' eff e ct u er d e s o p ér ati o n s e n o p ér ati o n 
pri n ci p al e à l' ai d e d e l a c o ntr e- br o c h e.

A xi al bl o c k f or 3 drill h ol d er s
H alt er f ür 3 B o hr er h alt er
S u p p ort p o ur 3 p ort e- p er c e ur s

0 1 5. 1 1. 2 0 0 0. 1

F or s et o n T 1 3 a n d T 1 4 o nl y
Ei n s et z b ar n ur a uf T 1 3 u n d T 1 4
M o nt a g e pr é v u e n T 1 3 et T 1 4 u ni q u e m e nt

St a n d ar d drill h ol d er ( E R 1 1)
St a n d ar d B o hr er h alt er ( E R 1 1)
P ort e- p er c e ur st a n d ar d ( E R 1 1)

E M 1 1 1 6 5 5

D o u bl e drill h ol d er ( 2 x E R 1 1)
D o p p el b o hr er h alt er ( 2 x E R 1 1)
P ort e- p er c e ur d o u bl e ( 2 x E R 1 1)

E D 1 1 1 6 3 2

Pr e ci si o n drill h ol d er ( B 8)
Pr ä zi si o n s b o hr er h alt er ( B 8)
P ort e- p er c e ur d e pr é ci si o n ( B 8)

B 8 1 6 6 0

Ø 1 6 m m

A xi al bl o c k f or t h e u s e of 3 drill s o n D e c o 1 0

H alt er f ür di e V er w e n d u n g v o n 3 B o hr er a uf D e c o 1 0

S u p p ort p o ur l’ utili s ati o n d e 3 p er c e ur s s ur D e c o 1 0
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A xi al bl o c k f or 3 drill h ol d er s
H alt er f ür 3 B o hr er h alt er
S u p p ort p o ur 3 p ort e- p er c e ur s

0 1 5. 1 1. 2 0 0 0. 1

St a n d ar d drill h ol d er ( E R 1 1)
St a n d ar d B o hr er h alt er ( E R 1 1)
P ort e- p er c e ur st a n d ar d ( E R 1 1)

E M 1 1 1 6 5 5

D o u bl e drill h ol d er ( 2 x E R 1 1)
D o p p el b o hr er h alt er ( 2 x E R 1 1)
P ort e- p er c e ur d o u bl e ( 2 x E R 1 1)

E D 1 1 1 6 3 2

Pr e ci si o n drill h ol d er ( B 8)
Pr ä zi si o n s b o hr er h alt er ( B 8)
P ort e- p er c e ur d e pr é ci si o n ( B 8)

B 8 1 6 6 0

St a n d ar d drill h ol d er ( E R 1 1)
St a n d ar d B o hr er h alt er ( E R 1 1)
P ort e- p er c e ur st a n d ar d ( E R 1 1)

E M 1 1 1 6 5 5

S p a c er 2 0 m m f or a xi al bl o c k 0 1 5. 1 1. 2 0 0 0. 1
> All o w s t o s hift t h e a xi al bl o c k of 2 0 a d diti o n al milli m et er s i n r el ati o n t o t h e r ef er e n c e of t h e g ui d e b u s h
   ( wit h o ut s p a c er: 4 0 m m)

Di st a n z st ü c k 2 0 m m f ür H alt er 0 1 5. 1 1. 2 0 0 0. 1
> Erl a u bt di e V er s c hi e b u n g d e s H alt er s u m 2 0 z u s ät zli c h e Milli m et er g e g e n ü b er d er F ü hr u n g s b ü c h s e
   ( o h n e Di st a n z st ü c k: 4 0 m m)

E ntr et oi s e 2 0 m m p o ur s u p p ort 0 1 5. 1 1. 2 0 0 0. 1
> P er m et d e d é c al er l e s u p p ort d e 2 0 milli m ètr e s s u p pl é m e nt air e s p ar r a p p ort à l a li g n e d u c a n o n
   ( s a n s e ntr et oi s e: 4 0 m m)

0 1 5. 1 1. 2 0 0 0. 2

1 x 0 1 5. 1 1. 2 0 0 0. 1

  A xi al bl o c k f or 3 drill h ol d er s
  H alt er f ür 3 B o hr er h alt er
  S u p p ort p o ur 3 p ort e- p er c e ur s

3 x E M 1 1 1 6 5 5

  St a n d ar d drill h ol d er ( E R 1 1)
  St a n d ar d B o hr er h alt er ( E R 1 1)
  P ort e- p er c e ur st a n d ar d ( E R 1 1)

P A C K " SI N G L E "

+

1 x 0 1 5. 1 1. 2 0 0 0. 1

  A xi al bl o c k f or 3 drill h ol d er s
  H alt er f ür 3 B o hr er h alt er
  S u p p ort p o ur 3 p ort e- p er c e ur s

3 x E D 1 1 1 6 3 2

  D o u bl e drill h ol d er ( 2 x E R 1 1)
  D o p p el b o hr er h alt er ( 2 x E R 1 1)
  P ort e- p er c e ur d o u bl e ( 2 x E R 1 1)

P A C K " D O U B L E "

+

1 x 0 1 5. 1 1. 2 0 0 0. 1

  A xi al bl o c k f or 3 drill h ol d er s
  H alt er f ür 3 B o hr er h alt er
  S u p p ort p o ur 3 p ort e- p er c e ur s

3 x B 8 1 6 6 0

  Pr e ci si o n drill h ol d er ( B 8)
  Pr ä zi si o n s b o hr er h alt er ( B 8)
  P ort e- p er c e ur d e pr é ci si o n ( B 8)

P A C K " P R E CI SI O N "

+

A xi al bl o c k f or t h e u s e of 3 drill s o n D e c o 1 0

H alt er f ür di e V er w e n d u n g v o n 3 B o hr er a uf D e c o 1 0

S u p p ort p o ur l’ utili s ati o n d e 3 p er c e ur s s ur D e c o 1 0
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C e nt eri n g drill wit h i n s ert

W e n d e pl att e f ür Z e ntri er b o hr u n g

C e ntr e ur à pl a q u ett e

•  A si n gl e t o ol h ol d er a n d i n s ert f or all 
 t y p e s of c e nt eri n g fr o m Ø 1 t o 5 m m

•  2 c e nt eri n g ti p s a v ail a bl e

•  6 0 ° / 9 0 ° / 1 2 0 ° ti p s

•  V er y pr o fit a bl e pri c e

•  N ur ei n W er k z e u g h alt er u n d ei n e 
 W e n d e pl att e f ür all e T y p e n v o n 
 Z e ntri er- B o hr u n g e n v o n Ø 1 bi s 5 m m

•  2 v erf ü g b ar e Z e ntri er s pit z e n

•  6 0 ° / 9 0 ° / 1 2 0 ° S pit z e

•  S e hr g ü n sti g

•  U n s e ul p ort e- o util et u n e s e ul e   
pl a q u ett e p o ur t o u s l e s t y p e s  d e 
c e ntr a g e d e Ø 1 à 5 m m

•  2 p oi nt e s d e c e ntr a g e di s p o ni bl e s

•  P oi nt e s à 6 0 ° / 9 0 ° / 1 2 0 °

•  Pri x tr è s a v a nt a g e u x

6 0̊ / 9 0̊ / 1 2 0̊
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C e nt eri n g drill wit h i n s ert

W e n d e pl att e f ür Z e ntri er b o hr u n g

C e ntr e ur à pl a q u ett e

« X- C e nt eri n g » fi xi n g s y st e m

•  P o siti o ni n g i n all a x e s.  

•  T h e s cr e w i s fr e e of all r a di al str e s s.

•  I n s ert t ur ni n g wit h o ut h a vi n g t o r e m o v e t h e s cr e w.

•  T w o c e nt eri n g ti p s a v ail a bl e.  

B ef e sti g u n g s s y st e m « X- C e nt eri n g »

•  Pl at zi er u n g i n all e n A c h s e n.

•   K ei n e r a di al e n S p a n n u n g e n.

•   U m dr e h e n d er S c h n ei d pl att e o h n e E ntf er n e n d er S c hr a u b e.

•  Z w ei v erf ü g b ar e Z e ntri er s pit z e n.

S y st è m e d e fi x ati o n « X- C e nt eri n g »

•  C e ntr a g e d a n s t o u s l e s a x e s.

•  L a vi s e st li br e d e t o ut e t e n si o n r a di al e.

•  R et o ur n e m e nt d e l a pl a q u ett e s a n s e nl e v er l a vi s.

•  D e u x ar êt e s d e c e ntr a g e di s p o ni bl e s.

4 x x x x R Ri g ht m a c hi ni n g t o ol h ol d er
R e c ht er B e ar b eit u n g s w er k z e u g h alt er
P ort e- o util m a c hi n e à dr oit e

S e cti o n C  x  D
Q u er s c h nitt C  x  D
S e cti o n C  x  D

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

D
C

8 x 1 2 1 2 0 4 0 8 1 2 R

1 0 x 1 2 1 2 0 4 1 0 1 2 R

1 2 x 1 5 1 2 0 4 1 2 1 5 R

1 6 x 1 6 1 2 0 4 1 6 1 6 R

4 x x x x L C L eft m a c hi ni n g t o ol h ol d er
Li n k er B e ar b eit u n g s w er k z e u g h alt er
P ort e- o util m a c hi n e à g a u c h e

S e cti o n C  x  D
Q u er s c h nitt C  x  D
S e cti o n C  x  D

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D
C

L 7 x 7 1 2 0 4 0 7 0 7 L C

8 x 8 1 2 0 4 0 8 0 8 L C

1 2 x 1 2 1 2 0 4 1 2 1 2 L C

4 2 2 R Ri g ht i n s ert
R e c ht e W e n d e pl att e
Pl a q u ett e à dr oit e ɑ

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

BI
9
0

α

6 0 ° 4 2 2 R - 6 0 ° -  

9 0 ° 4 2 2 R - 9 0 ° -  

1 2 0 ° 4 2 2 R - 1 2 0 ° -  

  

4 2 2 L L eft i n s ert
Li n k e W e n d e pl att e
Pl a q u ett e à g a u c h e ɑ

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

BI
9
0

α

6 0 ° 4 2 2 L - 6 0 ° -  

9 0 ° 4 2 2 L - 9 0 ° -  

1 2 0 ° 4 2 2 L - 1 2 0 ° -  
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C e nt eri n g drill wit h i n s ert

W e n d e pl att e f ür Z e ntri er b o hr u n g

C e ntr e ur à pl a q u ett e

C o a ti n g of i n s e r t s

B e s c hi c h t u n g d e r W e n d e pl a t t e n

R e v ê t e m e n t d e s pl a q u e t t e s

  = A v ail a bl e 
  = V erf ü g b ar 
  = Di s p o ni bl e

0 0 1- 3 K e y
S c hl ü s s el
Cl é

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 8 0 0 1- 3

0 0 1- 4 S cr e w f or st a n d ar d t o ol h ol d er
S c hr a u b e f ür St a n d ar d- W er k z e u g h alt er
Vi s p o ur p ort e- o util st a n d ar d

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 3, 5 x 7, 5 0 0 1- 4

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

K 1 0 Wit h o ut c o ati n g | K 1 0 c ar bi d e

O h n e B e s c hi c ht u n g | K 1 0 H art m et all

S a n s r e v êt e m e nt | C ar b ur e K 1 0

BI 9 0 Al Ti N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  G o o d o xi d ati o n r e si st a n c e.
•   Hi g h h e at r e si st a n c e.
•   S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•   G ut e  O xi d ati o n s b e st ä n di g k eit.
•   H o h e  Hit z e b e st ä n di g k eit.
•   I d e al f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•   B o n n e r é si st a n c e à l’ o x y d ati o n.
•   H a ut e r é si st a n c e à l a c h al e ur..
•   A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.
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S h aft s  
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S h aft s    
 

 

          
 

R ef e r e n c e  D  L  M a c hi n e  

H V D 1 6 6 0  1 6  6 0   

H V D 1 9 6 0  ¾"  6 0  Citi z e n L 2 0/ C 1 6  

H V D 2 0 6 0  2 0  6 0  Citi z e n B 1 2  

H V D 2 0 8 0  2 0  8 0   

H V D 2 0 1 2  2 0  1 2 5  T or n o s D E C O  

H V D 2 2 7 0  2 2  7 0  S T A R  

H V D 2 5 6 0  2 5  6 0   

H V D 2 5 1 0  2 5  1 0 0  M a n ur hi n S wi n g  

H V D 2 5 1 2  2 5  1 2 5  T or n o s D E C O  

H V D 2 6 7 0  1"  7 0  Citi z e n M/ C 3 2  

H V D 2 8 8 5  2 8  8 5  Tr a u b T N L 1 2/ 1 6  

H V D 2 8 8 5I K  2 8  8 5  Tr a u b T N L 1 2/ 1 6  wit h i nt e gr at e d c o ol a nt s u p pl y 
 

 

   
 

R ef e r e n c e  D  L  Dr a wi n g  M a c hi n e  

H V D 2 2 2 5  2 2  2 5  1  S T A R S R 2 0 R  ; E C A S 1 2/ 2 0 

H V D 2 2 3 0  2 2  3 0  2  S R 3 2  

H V D 1 6 2 0  1 6  2 0  3  S R 1 6 S S T 1 6  

H V D 3 4 1 9  3 4  1 9, 5  - M ai er  

H V D 3 4 4 4  3 4  4 4  - M ai er  

H V D 3 4 4 4 S  3 4  4 4  - c h a s er  S T A R S R/ S V  

H V D 3 0 4 5  3 0  4 5  - M ai er  
 

Dr a wi n g  1  Dr a wi n g  2  Dr a wi n g  3  

145
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H e a d s    
 

 

 

Bi m u 0 4 0 -4 0 0  t o ol h ol d e r 

   

 

R ef e r e n c e  E x e c uti o n  I n s e rt L  Dr a wi n g  

H V W P -BI 0 4 0 R  ri g ht BI M U -0 4 0  2 3  2  

H V W P -BI 0 4 0 L  l eft BI M U -0 4 0  2 3  1  

H V W P -BI X -R  ri g ht BI M U -4 0 0  2 6  3  

H V W P -BI X -L  l eft BI M U -4 0 0  2 6  3  

H V W P L -BI X -R  ri g ht BI M U -4 0 0  4 3  3  

H V W P L -BI X -L  l eft BI M U -4 0 0  4 3  3  
 

 
 

1 6 E R  t hr e a di n g t o ol h ol d e r 

 
R ef e r e n c e  E x e c uti o n  H eli x a n gl e  I n s e rt L  

H V W P -1 6 E R -0  ri g ht 0 °  1 6 E R I S O  3 1  

H V W P -1 6 E R -1 5  ri g ht 1, 5 °  1 6 E R I S O  3 1  

H V W P -1 6 E R -3  ri g ht 3 °  1 6 E R I S O  3 1  

H V W P L -1 6 E R -1 5  ri g ht 1, 5 °  1 6 E R I S O  4 0  

H V W P L -1 6 E R -3  ri g ht 3 °  1 6 E R I S O  4 0  
 

Dr a wi n g  1   -  L eft e x e c uti o n  Dr a wi n g  2   -  Ri g ht e x e c uti o n  Dr a wi n g  3   -  L eft e x e c uti o n  

0 4 0  0 4 0  4 0 0  
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H e a d s    
 

 

 

I S O : C C … / D C … t o ol h ol d e r 

  

  
R ef e r e n c e  E x e c uti o n  I n s e rt L  Dr a wi n g  

H V W P -S C J C R 0 6  ri g ht C C --0 6 0 2  2 3  5  

H V W P -S C J C L 0 6  l eft C C --0 6 0 2  2 3  5  

H V W P -S C J C R 0 9  ri g ht C C --0 9 T 3  2 3  6  

H V W P -S C J C L 0 9  l eft C C --0 9 T 3  2 3  6  

H V W P -S D J C R 0 7  ri g ht D C --0 7 0 2  2 3  7  

H V W P -S D J C L 0 7  l eft D C --0 7 0 2  2 3  7  

H V W P -S D J C R 1 1  ri g ht D C --1 1 T 3  2 3  8  

H V W P -S D J C L 1 1  l eft D C --1 1 T 3  2 3  8  

H V W P L -S D J C R 1 1  ri ght  D C --1 1 T 3  4 0  8  

H V W P L -S D J C L 1 1  l eft D C --1 1 T 3  4 0  8  
 

Dr a wi n g  5  
 
L eft e x e c uti o n  

Dr a wi n g  7  
 
L eft e x e c uti o n  

Dr a wi n g  8  
 
L eft e x e c uti o n  

Dr a wi n g  6  
 
L eft e x e c uti o n  
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H e a d s    
 

 

I S O : V C … t o ol h ol d e r 

                                 

                                    

R ef e r e n c e  E x e c uti o n  I n s e rt L  Dr a wi n g  

H V W P -S V V C N 1 1  n e utr al  V C.. 1 1 0 3  3 1  9  

H V W P -S V J C R 1 1  ri g ht V C.. 1 1 0 3  2 3  1 0  

H V W P -S V J C L 1 1  left  V C.. 1 1 0 3  2 3  1 0  

H V W P -S V Q C R 1 1  ri g ht V C.. 1 1 0 3  2 3  1 1  

H V W P -S V Q C L 1 1  left  V C .. 1 1 0 3 2 3  1 1  

H V W P -S V U C R 1 1  ri g ht V C.. 1 1 0 3  2 3  1 2  

H V W P -S V U C L 1 1  left  V C.. 1 1 0 3  2 3  1 2  
 

 
 
 

 

Dr a wi n g  9  
 
N e utr al e x e c uti o n  

Dr a wi n g  1 0  
 
L eft e x e c uti o n  

Dr a wi n g  1 1  Dr a wi n g  1 2  
 
L eft e x e c uti o n  
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C ut- off t o ol h ol d er 1 2 1
A b st e c h- W er k z e u g h alt er 1 2 1
P ort e- o util d e tr o n ç o n n a g e 1 2 1

T o ol h ol d er t y p e 1 2 1 f or T or n o s D e c o 7/ 1 0  
F or s m all p art s p arti n g off. N o n e e d of s p e ci al c oll et f or pi c k- u p att a c h m e nt !

A b st e c h- W er k z e u g h alt er T y p 1 2 1 f ür T or n o s D e c o 7/ 1 0  
Z u m A b st e c h e n v o n kl ei n e n W er k st ü c k e n. A b st e c h e n o h n e A b gr eif z a n g e mit V or b a u !

P ort e- o util d e tr o n ç o n n a g e t y p e 1 2 1 p o ur T or n o s D e c o 7/ 1 0  
P o ur l e tr o n ç o n n a g e d e p etit e s pi è c e s. P a s b e s oi n d e pi n c e d e pri s e d e pi è c e s à n e z pr ol o n g é !

C utti n g off g ui d e b u s h si d e

A b st e c h e n a n d er F ü hr u n g s b ü c h s e

Tr o n ç o n n a g e c ôt é c a n o n

C utti n g off c o u nt er- s pi n dl e si d e

A b st e c h e n a n d er G e g e n s pi n d el

Tr o n ç o n n a g e c ôt é c o ntr e- br o c h e

D e c o 7/ 1 0
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C ut- off t o ol h ol d er 1 2 1
A b st e c h- W er k z e u g h alt er 1 2 1
P ort e- o util d e tr o n ç o n n a g e 1 2 1

T o ol h ol d er s
W er k z e u g h alt er
P ort e- o util s

1 2 1- 2 5 3 D e s cri pti o n  
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C ut- off t o ol h ol d er t y p e 1 2 1 f or i n s ert s 2 5 0 R a n d 2 5 3 R  
C o m pl et e t o ol ( arti cl e s 1 2 1- 1 + 1 2 1- 2), wit h o ut i n s ert

A b st e c h- W er k z e u g h alt er Ty p 1 2 1 f ür W e n d e pl att e n 2 5 0 R u n d 2 5 3 R  
V oll st ä n di g e s W er k z e u g ( Arti k el 1 2 1- 1 + 1 2 1- 2 ), o h n e W e n d e pl att e

P ort e- o util d e tr o n ç o n n a g e t y p e 1 2 1 p o ur pl a q u ett e s 2 5 0 R et 2 5 3 R  
O util c o m pl et ( arti cl e s 1 2 1- 1 + 1 2 1- 2), s a n s pl a q u ett e

1 2 1- 2 5 3

1 2 1- 8 5 3 D e s cri pti o n  
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C ut- off t o ol h ol d er t y p e 1 2 1 f or i n s ert s 8 5 3 R +, 8 5 3 R b a n d 8 5 3 R b - r  
C o m pl et e t o ol ( arti cl e s 1 2 1- 1 + 1 2 1- 3), wit h o ut i n s ert

A b st e c h- W er k z e u g h alt er Ty p 1 2 1 f ür W e n d e pl att e n 8 5 3 R +, 8 5 3 R b u n d 8 5 3 R b - r  
V oll st ä n di g e s W er k z e u g ( Arti k el 1 2 1- 1 + 1 2 1- 3 ), o h n e W e n d e pl att e

P ort e- o util d e tr o n ç o n n a g e t y p e 1 2 1 p o ur pl a q u ett e s 8 5 3 R +, 8 5 3 R b et 8 5 3 R b - r  
O util c o m pl et ( arti cl e s 1 2 1- 1 + 1 2 1- 3), s a n s pl a q u ett e

1 2 1- 8 5 3

1 2 1- x D e s cri pti o n  
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

O nl y b a s e pl at e

N ur B a si s pl att e

U ni q u e m e nt pl a q u e d e b a s e

1 2 1- 1

O nl y t o ol h ol d er f or i n s ert s 2 5 0 R a n d 2 5 3 R

N ur W er k z e u g h alt er f ür W e n d e pl att e n 2 5 0 R u n d 2 5 3 R

U ni q u e m e nt p ort e- o util p o ur pl a q u ett e s 2 5 0 R et 2 5 3 R

1 2 1- 2

O nl y t o ol h ol d er f or i n s ert s 8 5 3 R +, 8 5 3 R b a n d 8 5 3 R b - r

N ur W er k z e u g h alt er f ür W e n d e pl att e n 8 5 3 R +, 8 5 3 R b u n d 8 5 3 R b - r

U ni q u e m e nt p ort e- o util p o ur pl a q u ett e s 8 5 3 R +, 8 5 3 R b et 8 5 3 R b - r

1 2 1- 3
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C ut- off t o ol h ol d er 1 2 1
A b st e c h- W er k z e u g h alt er 1 2 1
P ort e- o util d e tr o n ç o n n a g e 1 2 1

I n s ert s
W e n d e pl att e n
Pl a q u ett e s 

2 5 0 R C utti n g i n s ert
A b st e c h pl att e
Tr o n ç o n n e ur e L a

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

a

e

L

1, 0 4, 5 1 8 ° 2 5 0 R 1, 0   

1, 2 4, 5 1 8 ° 2 5 0 R 1, 2   

1, 4 7, 5 1 8 ° 2 5 0 R 1, 4   

1, 5 7, 5 1 8 ° 2 5 0 R 1, 5   

1, 6 9, 5 8 ° 2 5 0 R 1, 6   

1, 8 9, 5 8 ° 2 5 0 R 1, 8   

2, 0 9, 5 8 ° 2 5 0 R 2, 0   

2, 5 1 1, 0 8 ° 2 5 0 R 2, 5   

2 5 3 R O p p o sit e c utti n g i n s ert
U m g e k e hrt e A b st e c h pl att e
Tr o n ç o n n e ur i n v er s é e L a

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

a

L

e

1, 0 7, 5 8 ° 2 5 3 R 1, 0  

1, 2 7, 5 8 ° 2 5 3 R 1, 2  

1, 5 7, 5 8 ° 2 5 3 R 1, 5  

1, 8 7, 5 8 ° 2 5 3 R 1, 8 

8 0 0li n e + Diff er e nt c ut off i n s ert s
V er s c hi e d e n e A b st e c h pl att e n
Diff ér e nt e s pl a q u ett e s d e tr o n ç o n n a g e

F or f urt h er i nf or m ati o n a b o ut 8 5 3 R +, 8 5 3 R b a n d 8 5 3 R b - r 
i n s ert s, pl e a s e s e e t h e « 8 0 0li n e +  » c at al o g.

F ür m e hr I nf or m ati o n e n ü b er 8 5 3 R +, 8 5 3 R b u n d 8 5 3 R b - r 
W e n d e pl att e n, bitt e s e h e n Si e di e K at al o g «  8 0 0li n e +  ».

P o ur l e d ét ail d e s pl a q u ett e s 8 5 3 R +, 8 5 3 R b et 8 5 3 R b - r,  
v oir l e c at al o g u e «  8 0 0li n e +  ».

1 0 0- 2 c S cr e w M 3, 5 x 7
S c hr a u b e M 3, 5 x 7
Vi s M 3, 5 x 7

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

f or / f ür / p o ur :

1 2 1- 2
1 0 0- 2 c

1 0 0- 4 c S cr e w M 4, 5 x 7
S c hr a u b e M 4, 5 x 7
Vi s M 4, 5 x 7

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

f or / f ür / p o ur :

1 2 1- 3
1 0 0- 4 c
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D o u bl e t o ol h ol d er 4 0 0 R D

D o p p el w er k z e u g h alt er 4 0 0 R D

P ort e- o util d o u bl e 4 0 0 R D

D o u bl e t h e q u a ntit y of t o ol s o n all m a c hi n e s u si n g 7, 8, 1 0, 1 2 or 1 6 m m s e cti o n  
t o ol h ol d er s ! 

V er d o p p elt di e W er k z e u g a n z a hl a uf all e n M a s c hi n e n, di e 7, 8, 1 0, 1 2 o d er 1 6 m m 
Q u er s c h nitt w er k z e u g e b e n ut z e n !

D o u bl e l e n o m br e d’ o util s s ur t o ut e s l e s m a c hi n e s utili s a nt d e s p ort e- o util s d e s e cti o n 
7, 8, 1 0, 1 2 o u 1 6 m m !

t o ol s !
W er k z e u g e n !
o util s !

1 t o ol h ol d er wit h
1 W er k z e u g h alt er mit
1 p ort e- o util a v e c 2

diff er e nt a p pli c ati o n s
v er s c hi e d e n e Dr e h o p er ati o n e n
a p pli c ati o n s diff ér e nt e s2

S e cti o n
Q u er s c h nitt
S e cti o n 7, 8, 1 0, 1 2 , 1 6 m m
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D o u bl e t o ol h ol d er 4 0 0 R D

D o p p el w er k z e u g h alt er 4 0 0 R D

P ort e- o util d o u bl e 4 0 0 R D

E x a m pl e s of u s e f or d o u bl e t o ol h ol d er s
A n w e n d u n g s b ei s pi el e f ür D o p p el h alt er
E x e m pl e s d’ utili s ati o n d e p ort e- o util s d o u bl e s

S 1 S 2  T d e
Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

4 0 0li n e 4 0 0li n e
7 1 6 1 6 5 1 0 4 0 7 R D

8 1 6 1 6 4 1 0 4 0 8 R D

8 8 1 4 3 8 4 0 8 R D 8

1 0 1 6 1 6 2 1 0 4 1 0 R D

1 2 1 6 1 6 2 1 0 4 1 2 R D

1 6 1 6 1 6 0 1 0 4 1 6 R D

4 0 0li n e
H o o k t o ol
H a c k e n st a hl h alt er
O util à cr o c h et

8 1 6 1 6 3 1 0 4 0 8 R D C R

1 0 1 6 1 6 3 1 0 4 1 0 R D C R

1 2 1 6 1 6 3 1 0 4 1 2 R D C R

M a xi m u m c utti n g- off :
M a xi m al A b st e c h e n :  Ø 8 m m
Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m :

M a xi m u m t ur ni n g :
M a xi m al Dr e h e n :  Ø a p 2 m m
T o ur n a g e m a xi m u m :
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D o u bl e t o ol h ol d er 4 0 0 R D

D o p p el w er k z e u g h alt er 4 0 0 R D

P ort e- o util d o u bl e 4 0 0 R D

E x a m pl e s of u s e f or d o u bl e t o ol h ol d er s
A n w e n d u n g s b ei s pi el e f ür D o p p el h alt er
E x e m pl e s d’ utili s ati o n d e p ort e- o util s d o u bl e s

S 1 S 2  T d e
Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

4 0 0li n eI S O V C 1 1

1 0 1 6 1 6 3 1 0 4 1 0 R D V C 1 1

1 2 1 6 1 6 3 1 0 4 1 2 R D V C 1 1

4 0 0li n e V P G T

8 1 6 1 6 0 1 0 4 0 8 R D V P G T

1 0 1 6 1 6 0 1 0 4 1 0 R D V P G T

M a xi m u m c utti n g- off :
M a xi m al A b st e c h e n :  Ø 8 m m
Tr o n ç o n n a g e m a xi m u m :

M a xi m u m t ur ni n g :
M a xi m al Dr e h e n :  Ø a p 2 m m
T o ur n a g e m a xi m u m :
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H o o k t o ol h ol d er wit h i n s ert

H a k e n st a hl h alt er mit W e n d e pl att e

P ort e- o util à cr o c h et a v e c pl a q u ett e

1.  S h ar p e ni n g of t h e 2 c utti n g 
e d g e s of t h e pr e-r e cti fi e d bl a n k 
o n t h e gri n di n g t o ol h ol d er.

1.  Ei nf a c h e s S c hl eif e n d e s R o hli n g s 
a uf d e m S c hl eif w er k z e u g h alt er.

1.  M e ul a g e s a n s e n c o m br e d e s 2 
ar êt e s d e c o u p e d e l a pl a q u ett e 
é b a u c h e pr é-r e cti fi é e s ur l e 
p ort e- o util d' aff ût a g e.

3.  U s e of t h e i n s ert s et u p o n t h e 
m a c hi ni n g t o ol h ol d er s a m e a s 
a st a n d ar d h o o k t o ol h ol d er.

3.  V er w e n d u n g d e s g e s c hliff e n e n 
R o hli n g s wi e ei n St a n d ar d-
H a k e n st a hl.

3.  Utili s ati o n d e l a pl a q u ett e 
m o nt é e s ur l e p ort e- o util 
d’ u si n a g e c o m m e u n p ort e- o util 
à cr o c h et st a n d ar d.

2.  Tr a n sf er of t h e gri n d e d bl a n k o n 
t h e m a c hi ni n g t o ol h ol d er.

2.  W e c h s el n d er Pl att e  v o m 
S c hl eif h alt er a uf d e n Dr e h h alt er.

2.  Tr a n sf ert d e l a pl a q u ett e aff ût é e 
s ur l e p ort e- o util d’ u si n a g e.

1, 5/ 2, 5 m m

G ri n di n g t o ol h ol d er

S c hl eif w er k z e u g h alt er

P ort e- o util d' aff ût a g e

M a c hi ni n g t o ol h ol d er

Dr e h h alt er

P ort e- o util m a c hi n e
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H o o k t o ol h ol d er wit h i n s ert

H a k e n st a hl h alt er mit W e n d e pl att e

P ort e- o util à cr o c h et a v e c pl a q u ett e

« X- C e nt eri n g » fi xi n g s y st e m

•  P o siti o ni n g i n all a x e s.  

•  T h e s cr e w i s fr e e of all r a di al str e s s.

•  I n s ert t ur ni n g wit h o ut h a vi n g t o r e m o v e t h e s cr e w.

•  T w o c utti n g e d g e s a v ail a bl e.  

B ef e sti g u n g s s y st e m « X- C e nt eri n g »

•  Pl at zi er u n g i n all e n A c h s e n.

•   K ei n e r a di al e n S p a n n u n g e n.

•   U m dr e h e n d er S c h n ei d pl att e o h n e E ntf er n e n d er S c hr a u b e.

•  Z w ei v erf ü g b ar e S c h n ei d k a nt e n.

S y st è m e d e fi x ati o n « X- C e nt eri n g »

•  C e ntr a g e d a n s t o u s l e s a x e s.

•  L a vi s e st li br e d e t o ut e t e n si o n r a di al e.

•  R et o ur n e m e nt d e l a pl a q u ett e s a n s e nl e v er l a vi s.

•  D e u x ar êt e s d e c o u p e di s p o ni bl e s.

4 x x x x R Ri g ht m a c hi ni n g t o ol h ol d er
R e c ht er B e ar b eit u n g s w er k z e u g h alt er
P ort e- o util m a c hi n e à dr oit e

S e cti o n C  x  D
Q u er s c h nitt C  x  D
S e cti o n C  x  D

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

D
C

8 x 1 2 1 2 0 4 0 8 1 2 R

1 0 x 1 2 1 2 0 4 1 0 1 2 R

1 2 x 1 5 1 2 0 4 1 2 1 5 R

1 6 x 1 6 1 2 0 4 1 6 1 6 R

4 x x x x L L eft m a c hi ni n g t o ol h ol d er
Li n k er B e ar b eit u n g s er k z e u g h alt er
P ort e- o util m a c hi n e à g a u c h e

S e cti o n C  x  D
Q u er s c h nitt C  x  D
S e cti o n C  x  D

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

L

D
C

7 x 7 1 2 0 4 0 7 0 7 L

8 x 8 1 2 0 4 0 8 0 8 L

1 2 x 1 2 1 2 0 4 1 2 1 2 L

4 x x R Ri g ht gri n di n g t o ol h ol d er
R e c ht er S c hl eif w er k z e u g h alt er
P ort e- o util d’ aff ût a g e à dr oit e

S e cti o n C  x  D
Q u er s c h nitt C  x  D
S e cti o n C  x  D

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D
C

L
8 x 8 1 2 0 4 0 8 R

1 0 x 1 0 1 2 0 4 1 0 R

1 2 x 1 2 1 2 0 4 1 2 R

4 x x L L eft gri n di n g t o ol h ol d er
Li n k er S c hl eif w er k z e u g h alt er
P ort e- o util d’ aff ût a g e à g a u c h e

S e cti o n C  x  D
Q u er s c h nitt C  x  D
S e cti o n C  x  D

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D
C

L
8 x 8 1 2 0 4 0 8 L

1 0 x 1 0 1 2 0 4 1 0 L

1 2 x 1 2 1 2 0 4 1 2 L

157



H o o k t o ol h ol d er wit h i n s ert

H a k e n st a hl h alt er mit W e n d e pl att e

P ort e- o util à cr o c h et a v e c pl a q u ett e

4 2 1 R Ri g ht bl a n k i n s ert
R e c ht er W e n d e pl att e nr o hli n g
Pl a q u ett e é b a u c h e à dr oit e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

BI
4
0

1 7

e

L

5 °

1
2°

N 6 1, 5 3, 5 4 2 1 R 1, 5  

2, 5 3, 5 4 2 1 R 2, 5  

  

4 2 1 L L eft bl a n k i n s ert
Li n k er W e n d e pl att e nr o hli n g
Pl a q u ett e é b a u c h e à g a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

BI
4
0

1 2
°

L

e

1 7

N 6

5 °

1, 5 3, 5 4 2 1 L 1, 5  

2, 5 3, 5 4 2 1 L 2, 5  

0 0 1- 3 K e y
S c hl ü s s el
Cl é

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 8 0 0 1- 3

0 0 1- 4 S cr e w f or st a n d ar d t o ol h ol d er
S c hr a u b e f ür St a n d ar d- W er k z e u g h alt er
Vi s p o ur p ort e- o util st a n d ar d

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

M 3, 5 x 7, 5 0 0 1- 4
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H o o k t o ol h ol d er wit h i n s ert

H a k e n st a hl h alt er mit W e n d e pl att e

P ort e- o util à cr o c h et a v e c pl a q u ett e

C o a ti n g of i n s e r t s

B e s c hi c h t u n g d e r W e n d e pl a t t e n

R e v ê t e m e n t d e s pl a q u e t t e s

  = A v ail a bl e 
  = V erf ü g b ar 
  = Di s p o ni bl e

D e si g n ati o n
B e z ei c h n u n g
D é si g n ati o n

D e s cri pti o n
B e s c hr ei b u n g
D e s cri pti o n

K 1 0 Wit h o ut c o ati n g | K 1 0 c ar bi d e

O h n e B e s c hi c ht u n g | K 1 0 H art m et all

S a n s r e v êt e m e nt | C ar b ur e K 1 0

BI 4 0 Al Ti( C) N- b a s e d

•  U ni v er s al c o ati n g.
•  Hi g h h ar d n e s s.
•   V er y s m o ot h s urf a c e fi ni s h.
•  S uit a bl e f or st e el a n d st ai nl e s s st e el.

Al Ti( C) N- B a si s

•  U ni v er s al b e s c hi c ht u n g.
•  H o h e S c hi c ht h ärt e.
•  S e hr gl att e O b er fl ä c h e.
•  G e ei g n et f ür St a hl u n d E d el st a hl.

B a s e Al Ti( C) N

•  R e v êt e m e nt u ni v er s el.
•  D ur et é él e v é e.
•  B o n gli s s e m e nt d u c o p e a u.
•  A d a pt é à l’ a ci er et à l’ a ci er i n o x.
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L eft off s et t hr e a di n g t o ol h ol d er

V er s et zt e li n k e G e wi n d e h alt er

P ort e- o util à g a u c h e d é c al é p o ur fil et a g e

0 x x- 2 0 L L eft off s et t hr e a di n g t o ol h ol d er
V er s et zt e li n k e G e wi n d e h alt er
P ort e- o util à g a u c h e d é c al é p o ur fil et a g e

S e cti o n C
Q u er s c h nitt C
S e cti o n C

S e cti o n D
Q u er s c h nitt D
S e cti o n D

L e n gt h L
L ä n g e L
L o n g u e ur L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

D
C

L 8 2 0 1 2 4 0 0 8- 2 0 L

1 0 2 0 1 2 4 0 1 0- 2 0 L

1 2 2 0 1 2 4 0 1 2- 2 0 L

1 7, 5

U s e wit h 0 8 0 R, 0 8 1 R a n d 0 8 3 R i n s ert s

V er w e n d u n g mit 0 8 0 R, 0 8 1 R u n d 0 8 3 R 
W e n d e pl att e n

Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s 0 8 0 R, 
0 8 1 R et 0 8 3 R

T o ol- h ol d er t y p e 0 x x- 2 0 L

W er k z e u g h alt er Ty p 0 x x- 2 0 L

P ort e- o util t y p e 0 x x- 2 0 L

G ui d e b u s h

F ü hr u n g s b ü c h s e

C a n o n
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G a n g f or St ar S R- 1 0 J

S c hlitt e n f ür St ar S R- 1 0 J

P ei g n e p o ur St ar S R- 1 0 J

St a n d ar d c o n fi g ur ati o n :   
6 t o ol s

St a n d ar d K o n fi g ur ati o n :   
6 W er k z e u g e

C o n fi g ur ati o n st a n d ar d :   
6 o util s

Bi m u c o n fi g ur ati o n  
6 t o ol s  + q ui c k c h a n g e s y st e m

Bi m u K o n fi g ur ati o n  
6 W er k z e u g e  + S c h n ell w e c h s el s y st e m

C o n fi g ur ati o n Bi m u  
6 o util s  + s y st è m e à c h a n g e m e nt r a pi d e

G a n g wit h q ui c k c h a n g e s y st e m.  
U s a bl e wi t h t h e t o ol s of a n y b r a n d  !

S c hlitt e n mit S c h n ell w e c h s el s s y st e m.  
Ei n s e t z b a r mi t d e n W e r k z e u g e n all e r H e r s t ell e r  !

P ei g n e a v e c s y st è m e à c h a n g e m e nt r a pi d e.  
U tili s a bl e a v e c l e s o u til s d e n’i m p o r t e q u ell e m a r q u e  !

A n y 8 x 8 m m t o ol

J e d e s 8 x 8 m m W er k z e u g

N’i m p ort e q u el o util 8 x 8 m m

6 x 
8 x 8 m m
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G a n g f or St ar S R- 1 0 J

S c hlitt e n f ür St ar S R- 1 0 J

P ei g n e p o ur St ar S R- 1 0 J

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

B a s e pl at e f or g a n g

B a si s pl att e f ür S c hlitt e n

Pl a q u e d e b a s e p o ur p ei g n e

0 1 5. 2 1. 1 8 0

T o ol h ol d er

W er k z e u g h alt er

P ort e- o util

0 1 5. 2 1. 1 8 3

  U s a bl e wit h t h e t o ol s of a n y br a n d.

 Ei n s et z b ar mit d e n W er k z e u g e n all er H er st ell er.

 Utili s a bl e a v e c l e s o util s d e n’i m p ort e q u ell e m ar q u e.

  Q ui c k c h a n g e: r e pl a ci n g t h e i n s ert r e q uir e s n o a dj u st m e nt.

 S c h n ell er W e c h s el: D a s W e c h s el n d er W e n d e pl att e erf or d ert k ei n e A n p a s s u n g.

 C h a n g e m e nt r a pi d e: l e r e m pl a c e m e nt d e l a pl a q u ett e n e n é c e s sit e p a s d e r é gl a g e.

  P o s si bilit y of pr e s etti n g o n v ari o u s t y p e s of pr e s etti n g b e n c h s.

 V or ei n st ell b ar a uf v er s c hi e d e n e Art e n v o n W er k z e u g v or ei n st ell g er ät e n.

 P o s si bilit é d e pr ér é gl a g e s ur diff ér e nt s t y p e s d e pr ér é gl e ur s.

P o siti o ni n g pi n s

R ef er e n z Stift e

G o u pill e s d e p o siti o n n e m e nt
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G a n g s f or Citi z e n L 1 2 1 M 7

S c hlitt e n f ür Citi z e n L 1 2 1 M 7

P ei g n e s p o ur Citi z e n L 1 2 1 M 7

St a n d ar d c o n fi g ur ati o n :   
6 t o ol s

St a n d ar d K o n fi g ur ati o n :   
6 W er k z e u g e

C o n fi g ur ati o n st a n d ar d :   
6 o util s

G a n g s wit h a d diti o n al t o ol p o siti o n s.  
U s a bl e wi t h t h e t o ol s of a n y b r a n d  !

S c hlitt e n mit z u s ät zli c h e n W er k z e u g St ati o n e n.  
V e r w e n d b a r mi t W e r k z e u g e n  
all e r  M a r k e n  !

P ei g n e s a v e c p o siti o n s d’ o util a d diti o n n ell e s.  
U tili s a bl e s a v e c l e s o u til s d e n’i m p o r t e  
q u ell e  m a r q u e  !

Bi m u c o n fi g ur ati o n - O pti o n 1  :  
8 t o ol s

Bi m u K o n fi g ur ati o n - O pti o n 1  :  
8 W er k z e u g e

C o n fi g ur ati o n Bi m u - O pti o n 1  :  
8 o util s

Bi m u c o n fi g ur ati o n - O pti o n 2  :  
7 t o ol s + q ui c k c h a n g e s y st e m

Bi m u K o n fi g ur ati o n - O pti o n 2  :  
7 W er k z e u g e + S c h n ell w e c h s el s y st e m

C o n fi g ur ati o n Bi m u - O pti o n 2  :  
7 o util s + s y st è m e à c h a n g e m e nt r a pi d e

1 5

6 x 8 x 8 m m 7 x 8 x 8 m m2 x 1 0 x 1 0 m m

2 0

1 9, 3

1 9, 5
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G a n g s f or Citi z e n L 1 2 1 M 7

S c hlitt e n f ür Citi z e n L 1 2 1 M 7

P ei g n e s p o ur Citi z e n L 1 2 1 M 7

O pti o n 1

  I n cr e a s e of t h e a m o u nt of t o ol s (fr o m 6 t o 8).

 Er h ö ht e A n z a hl v o n W er k z e u g e n ( v o n 6 a uf 8).

 A u g m e nt ati o n d u n o m br e d’ o util s ( d e 6 à 8).

  U s a bl e wit h t h e t o ol s of a n y br a n d.

 V er w e n d b ar mit W er k z e u g e n all er M ar k e n.

 Utili s a bl e a v e c l e s o util s d e n’i m p ort e q u ell e m ar q u e.

T h e 2 w e d g e s f or 1 0 x 1 0 m m t o ol h ol d er 
c a n al s o b e t a k e n fr o m t h e ori gi n al Citi z e n 
g a n g.

Di e 2 Kl e m ml ei st e n f ür 1 0 x 1 0  m m 
W er k z e u g h alt er k ö n n e n a u c h a u s 
d e m ur s pr ü n gli c h e n Citi z e n S c hlitt e n 
ü b er n o m m e n w er d e n.

L e s 2 c âl e s p o ur p ort e- o util 1 0 x 1 0 m m 
p e u v e nt a u s si êtr e r é c u p ér é e s d e p ui s l e 
p ei g n e ori gi n al Citi z e n.

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C o m pl et e g a n g  
( wit h 6 w e d g e s f or 8 x 8 m m a n d 2 w e d g e s f or 1 0 x 1 0 m m

S c hlitt e n k o m pl ett  
( mit 6 Kl e m ml ei st e n f ür 8 x 8 m m u n d 2 Kl e m ml ei st e n f ür 1 0 x 1 0 m m)

P ei g n e c o m pl et  
( a v e c 6 c âl e s p o ur 8 x 8 x m m et 2 c âl e s p o ur 1 0 x 1 0 m m) 

0 1 5. 3 1. 3 0 0. 0 1

G a n g

S c hlitt e n

P ei g n e

0 1 5. 3 1. 3 0 0

W e d g e f or 8 x 8 m m t o ol h ol d er

Kl e m ml ei st e f ür 8 x 8 m m W er k z e u g h alt er

C âl e d e s err a g e p o ur p ort e- o util 8 x 8 m m

0 1 5. 3 1. 3 1 2

W e d g e f or 1 0 x 1 0 m m t o ol h ol d er

Kl e m ml ei st e f ür 1 0 x 1 0 m m W er k z e u g h alt er

C âl e d e s err a g e p o ur p ort e- o util 1 0 x 1 0 m m

0 1 5. 3 1. 3 1 7
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G a n g s f or Citi z e n L 1 2 1 M 7

S c hlitt e n f ür Citi z e n L 1 2 1 M 7

P ei g n e s p o ur Citi z e n L 1 2 1 M 7

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

B a s e pl at e f or g a n g

B a si s pl att e f ür S c hlitt e n

Pl a q u e d e b a s e p o ur p ei g n e

0 1 5. 3 1. 2 1 0

T o ol h ol d er 8 x 8 m m

W er k z e u g h alt er 8 x 8 m m

P ort e- o util 8 x 8 m m

0 1 5. 3 1. 2 2 0

O p ti o n 2

  I n cr e a s e of t h e a m o u nt of t o ol s (fr o m 6 t o 7).

 Er h ö ht e A n z a hl v o n W er k z e u g e n ( v o n 6 a uf 7).

 A u g m e nt ati o n d u n o m br e d’ o util s ( d e 6 à 7).

  U s a bl e wit h t h e t o ol s of a n y br a n d.

 V er w e n d b ar mit W er k z e u g e n all er M ar k e n.

 Utili s a bl e a v e c l e s o util s d e n’i m p ort e q u ell e m ar q u e.

  Q ui c k c h a n g e: r e pl a ci n g t h e i n s ert r e q uir e s n o a dj u st m e nt.

 S c h n ell er W e c h s el: D er W e n d e pl att e n w e c h s el erf or d ert k ei n e Ei n st ell u n g.

 C h a n g e m e nt r a pi d e: l e r e m pl a c e m e nt d e l a pl a q u ett e n e n é c e s sit e p a s d e r é gl a g e.

  P o s si bilit y of pr e s etti n g o n v ari o u s t y p e s of pr e s etti n g b e n c h s.

 V or ei n st ell u n g a uf v er s c hi e d e n e Art e n v o n W er k z e u g v or ei n st ell g er ät e n m ö gli c h.

 P o s si bilit é d e pr ér é gl a g e s ur diff ér e nt s t y p e s d e pr ér é gl e ur s.

P o siti o ni n g pi n s

R ef er e n z Stift e

G o u pill e s d e p o siti o n n e m e nt
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T o ol h ol d er f or St ar S R- 2 0 RIII

W er k z e u g h alt er f ür St ar S R- 2 0 RIII

P ort e- o util p o ur St ar S R- 2 0 RIII

St ar st a n d ar d c o n fi g ur ati o n
St ar st a n d ar d K o n fi g ur ati o n
c o n fi g ur ati o n st a n d ar d St ar

c o n fi g ur ati o n wit h Bi m u t o ol h ol d er s
K o n fi g ur ati o n mit Bi m u W er k z e u g h alt er
c o n fi g ur ati o n a v e c p ort e- o util s Bi m u

f or | f ür | p o ur
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T o ol h ol d er f or St ar S R- 2 0 RIII

W er k z e u g h alt er f ür St ar S R- 2 0 RIII

P ort e- o util p o ur St ar S R- 2 0 RIII

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

B a s e pl at e 6 p o siti o n s.

B a si s pl att e 6 P o siti o n e n.

Pl a q u e d e b a s e 6 p o siti o n s.

0 1 5. 2 1. 2 1 0

T o ol h ol d er f or c hi s el of s e cti o n 1 2  x  1 2 m m.

W er k z e u g h alt er f ür Dr e h st a hl, D ur c h s c h nitt 1 2  x  1 2 m m.

P ort e- o util p o ur b uri n d e s e cti o n 1 2 x  1 2 m m.

0 1 5. 2 1. 2 0 0

Pr e s etti n g pl at e.

V or ei n st ell pl att e.

Pl a q u e d e pr ér é gl a g e.

0 1 5. 2 1. 9 0 0

Y M - 15 0 P

Pr e s etti n g p o s si bilit y
V or ei n st ell u n g m ö gli c h
P o s si bilit é d e pr ér é gl a g e
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T o ol h ol d er f or St ar S R- 2 0 RI V

W er k z e u g h alt er f ür St ar S R- 2 0 RI V

P ort e- o util p o ur St ar S R- 2 0 RI V

St ar st a n d ar d c o n fi g ur ati o n
St ar st a n d ar d K o n fi g ur ati o n
c o n fi g ur ati o n st a n d ar d St ar

c o n fi g ur ati o n wit h Bi m u t o ol h ol d er s
K o n fi g ur ati o n mit Bi m u W er k z e u g h alt er
c o n fi g ur ati o n a v e c p ort e- o util s Bi m u

f or | f ür | p o ur
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T o ol h ol d er f or St ar S R- 2 0 RI V

W er k z e u g h alt er f ür St ar S R- 2 0 RI V

P ort e- o util p o ur St ar S R- 2 0 RI V

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

B a s e pl at e 5 p o siti o n s.

B a si s pl att e 5 P o siti o n e n.

Pl a q u e d e b a s e 5 p o siti o n s.

0 1 5. 2 1. 2 0 1

B a s e pl at e 2 p o siti o n s.

B a si s pl att e mit 2 P o siti o n e n.

Pl a q u e d e b a s e 2 p o siti o n s.

0 1 5. 2 1. 2 0 2

T o ol h ol d er f or c hi s el of s e cti o n 1 2  x  1 2 m m.

W er k z e u g h alt er f ür Dr e h st a hl, D ur c h s c h nitt 1 2  x  1 2 m m.

P ort e- o util p o ur b uri n d e s e cti o n 1 2 x  1 2 m m.

0 1 5. 2 1. 2 0 0

Pr e s etti n g pl at e.

V or ei n st ell pl att e.

Pl a q u e d e pr ér é gl a g e.

0 1 5. 2 1. 9 0 0

Y M - 15 0 P

Pr e s etti n g p o s si bilit y
V or ei n st ell u n g m ö gli c h
P o s si bilit é d e pr ér é gl a g e
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T o ol h ol d er f or T or n o s D elt a / Ts u g a mi B O

W er k z e u g h alt er f ür T or n o s D elt a / Ts u g a mi B O

P ort e- o util p o ur T or n o s D elt a / Ts u g a mi B O

a d diti o n al t o ol s !
z u s ät zli c h e W er k z e u g e !
o util s s u p pl é m e nt air e s !

8  x  8  |  1 0  x  1 0  m m

2

st a n d ar d c o n fi g ur ati o n
st a n d ar d K o n fi g ur ati o n
c o n fi g ur ati o n st a n d ar d

c o n fi g ur ati o n wit h Bi m u t o ol h ol d er s
K o n fi g ur ati o n mit Bi m u W er k z e u g h alt er
c o n fi g ur ati o n a v e c p ort e- o util s Bi m u

D elt a  1 2  / 2 0

B O 2 0 3 E-II
B O 2 0 4 E-II
B O 2 0 5 E-II
B O 2 0 6 E-II

f or | f ür | p o ur
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T o ol h ol d er f or T or n o s D elt a / Ts u g a mi B O

W er k z e u g h alt er f ür T or n o s D elt a / Ts u g a mi B O

P ort e- o util p o ur T or n o s D elt a / Ts u g a mi B O

Pr e s etti n g p o s si bilit y
V or ei n st ell u n g m ö gli c h
P o s si bilit é d e pr ér é gl a g e

Y M - 15 0 P

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

B a s e pl at e 3 p o siti o n s.

B a si s pl att e mit 3 P o siti o n e n.

Pl a q u e d e b a s e 3 p o siti o n s.

0 1 5. 1 4. 2 0 3

B a s e pl at e 4 p o siti o n s.

B a si s pl att e mit 4 P o siti o n e n.

Pl a q u e d e b a s e 4 p o siti o n s.

0 1 5. 1 4. 2 0 4

T o ol h ol d er f or c hi s el of s e cti o n 8  x  8 or 1 0  x  1 0 m m.

W er k z e u g h alt er f ür Dr e h st a hl, Q u er s c h nitt 8  x  8 o d er 1 0  x  1 0 m m.

P ort e- o util p o ur b uri n d e s e cti o n 8  x  8 o u 1 0  x  1 0 m m.

0 1 5. 1 4. 2 1 0

Pr e s etti n g pl at e.

V or ei n st ell pl att e.

Pl a q u e d e pr ér é gl a g e.

0 1 5. 1 4. 9 0 0
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T o ol h ol d er f or T or n o s G a m m a  2 0

W er k z e u g h alt er f ür T or n o s G a m m a 2 0

P ort e- o util p o ur T or n o s G a m m a 2 0

a d diti o n al t o ol s !
z u s ät zli c h e W er k z e u g e !
o util s s u p pl é m e nt air e s !

8  x  8  |  1 0  x  1 0  m m 3

c o n fi g ur ati o n wit h Bi m u t o ol h ol d er s
K o n fi g ur ati o n mit Bi m u W er k z e u g h alt er
c o n fi g ur ati o n a v e c p ort e- o util s Bi m u

f or | f ür | p o ur

st a n d ar d c o n fi g ur ati o n
st a n d ar d K o n fi g ur ati o n
c o n fi g ur ati o n st a n d ar d

G a m m a 2 0
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T o ol h ol d er f or T or n o s G a m m a  2 0

W er k z e u g h alt er f ür T or n o s G a m m a 2 0

P ort e- o util p o ur T or n o s G a m m a 2 0

Pr e s etti n g p o s si bilit y
V or ei n st ell u n g m ö gli c h
P o s si bilit é d e pr ér é gl a g e

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

B a s e pl at e 7 p o siti o n s.

B a si s pl att e 7 P o siti o n e n.

Pl a q u e d e b a s e 7 p o siti o n s.

0 1 5. 1 4. 3 1 7

B a s e pl at e 4 p o siti o n s.

B a si s pl att e mit 4 P o siti o n e n.

Pl a q u e d e b a s e 4 p o siti o n s.

0 1 5. 1 4. 3 1 4

T o ol h ol d er f or c hi s el of s e cti o n 8  x  8 or 1 0  x  1 0 m m.

W er k z e u g h alt er f ür Dr e h st a hl, D ur c h s c h nitt 8  x  8 o d er 1 0  x  1 0 m m.

P ort e- o util p o ur b uri n d e s e cti o n 8  x  8 o u 1 0  x  1 0 m m.

0 1 5. 1 4. 2 1 0

Pr e s etti n g pl at e.

V or ei n st ell pl att e.

Pl a q u e d e pr ér é gl a g e.

0 1 5. 1 4. 9 0 0

Y M - 15 0 P
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T o ol h ol d er s f or m ulti s pi n dl e a ut o m ati c l at h e s

W er k z e u g h alt er f ür M e hr s pi n d el dr e h a ut o m at e n

P ort e- o util s p o ur t o ur s m ulti br o c h e s

2 x x R T o ol h ol d er wit h i n s ert at 6 °
W er k z e u g h alt er mit W e n d e pl att e a uf 6 °
P ort e- o util a v e c pl a q u ett e à 6 °

C L P E
Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

6
°

P

E

C

L

C

1 2 9 0 4 3 2 1 2 R 4- 3- 9 0 *

1 2 9 0 — 4 2 1 2 R- 9 0 * *

1 6 1 2 0 4 3 2 1 6 R 4- 3- 1 2 0 *

*  U s e wit h i n s ert s t y p e 2 x x R  
*  V er w e n d u n g mit W e n d e pl att e nt y p 2 x x R  
*  Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s d e t y p e 2 x x R

* *  U s e wit h i n s ert s t y p e 1 x x R  
* *  V er w e n d u n g mit W e n d e pl att e nt y p 1 x x R  
* *  Utili s ati o n a v e c l e s pl a q u ett e s d e t y p e 1 x x R

f or | f ür | p o ur

A S 1 4
S A S 1 6

S pi n dl e
S pi n d el
Br o c h e

C o u nt er- s pi n dl e
G e g e n s pi n d el
C o ntr e- br o c h e

1 0 0- 1 K e y
S c hl ü s s el
Cl é

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or x 1 5 1 0 0- 1

1 0 0- 2 S cr e w M 3, 5 x 9
S c hr a u b e M 3, 5 x 9
Vi s M 3, 5 x 9

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

f or / f ür / p o ur : 1 0 0- 2 c

2 1 2 R- 9 0

1 0 0- 2 c S cr e w M 3, 5 x 7
S c hr a u b e M 3, 5 x 7
Vi s M 3, 5 x 7

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

f or / f ür / p o ur : 1 0 0- 2 c

2 1 2 R 4- 3- 9 0;  
2 1 6 R 4- 3- 1 2 0
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T o ol h ol d er s f or m ulti s pi n dl e a ut o m ati c l at h e s

W er k z e u g h alt er f ür M e hr s pi n d el dr e h a ut o m at e n

P ort e- o util s p o ur t o ur s m ulti br o c h e s

1 4 0 R/ L Bl a n k i n s ert
R o hli n g
Pl a q u ett e é b a u c h e e

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

TI
N

e

3 6 .5

8

4, 0 1 4 0 R/ L 4, 0    

  

1 5 0 R C utti n g i n s ert 8 °
A b st e c h pl att e 8 °
Tr o n ç o n n e ur 8 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

e

8 °

L

1, 0 5 1 5 0 R 1, 0   

1, 5 7, 5 1 5 0 R 1, 5   

1, 8 9, 5 1 5 0 R 1, 8   

2, 0 1 1 1 5 0 R 2, 0   

2, 5 1 1 1 5 0 R 2, 5   

3, 0 1 1 1 5 0 R 3, 0   

1 5 5 R C utti n g i n s ert 1 8 °
A b st e c h pl att e 1 8 °
Tr o n ç o n n e ur 1 8 ° e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

e

1 8 °

L

1, 5 7, 5 1 5 5 R 1, 5   

2, 0 1 1 1 5 5 R 2, 0   

2, 5 1 1 1 5 5 R 2, 5   

1 5 4 R C utti n g i n s ert wit h c hi p r oll er
A b st e c h pl att e mit S p a nr oll er
Tr o n ç o n n e ur a v e c r o ul e- c o p e a u e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

L

e

1 8
°

1, 5 1 5 4 R 1, 5 

2, 0 1 5 4 R 2, 0 

2 4 0 R Bl a n k i n s ert
R o hli n g
Pl a q u ett e é b a u c h e e

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

e

3 6 .5

8

3, 0 2 4 0 R 3, 0 

  

2 5 0 R C utti n g i n s ert
A b st e c h pl att e
Tr o n ç o n n e ur e L a

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

2
0

BI
4
0

TI
N

e

a

L

1, 0 4, 5 1 8 ° 2 5 0 R 1, 0   

1, 2 4, 5 1 8 ° 2 5 0 R 1, 2   

1, 4 7, 5 1 8 ° 2 5 0 R 1, 4   

1, 5 7, 5 1 8 ° 2 5 0 R 1, 5   

1, 6 9, 5 8 ° 2 5 0 R 1, 6   

1, 8 9, 5 8 ° 2 5 0 R 1, 8   

2, 0 9, 5 8 ° 2 5 0 R 2, 0   

2, 5 1 1, 0 8 ° 2 5 0 R 2, 5   
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T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a nt

W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g

P ort e- o util s a v e c arr o s a g e i nt é gr é

•  T h e h y dr a uli c fitti n g d o e s n ot c o v er t h e t o ol, 
e v e n f or s e cti o n 1 2  x  1 2 m m.

•  D a s h y dr a uli s c h e A n s c hl u s s st ü c k r a gt ni c ht 
ü b er di e Br eit e d e s H alt er s hi n a u s, a u c h ni c ht 
b ei Q u er s c h nitt e n 1 2  x  1 2 m m.

•  L e r a c c or d h y dr a uli q u e n e d é p a s s e p a s d e 
l’ o util m ê m e e n s e cti o n 1 2 x  1 2 m m.

•  P o s si bilit y t o sli d e t h e t o ol h ol d er o n w h ol e l e n gt h f or 
s etti n g.

•  B ei m Ei nri c ht e n k ö n n e n di e s e W er k z e u g h alt er i n i hr er 
g e s a mt e n L ä n g e a uf d e m Tr ä g er gl eit e n.

•  P o s si bilit é d e c o uli s s er l’ o util s ur t o ut e l a l o n g u e ur 
p o ur l e r é gl a g e.

•  Hi g h pr e s s ur e c o ol a nt dir e ctl y o n t h e c utti n g 
e d g e. C o ol a nt i n t h e i n s ert’s a xi s.

•  D ur c h H o c h dr u c k k ü hl u n g e ntl a n g d er 
L ä n g s a c h s e, dir e kt a uf di e S c h n ei d k a nt e 
d er W e n d e pl att e, er h alt e n Si e ei n e d e utli c h 
b e s s er e O b er fl ä c h e n g üt e u n d er h e bli c h 
l ä n g er e St a n d z eit e n I hr er W er k z e u g e.

•  Arr o s a g e h a ut e pr e s si o n s ur l’ ar êt e d e c o u p e. 
J et d a n s l’ a x e d e l a pl a q u ett e.

1
1,

5 
m

m

1
2 

m
m

M 8 x 1

Ø 4 m m

I S O li n e

S D J
C R 1 0 1 2 H 0 7 I

K

S D J
C R 1 2 1 2 H 0 7 I

K

S D J
C R 1 6 1 6 H 0 7 I

K

S V J
C R 1 0 1 5 H 1 1 I

K

S V J
C R 1 2 1 5 H 1 1 I

K

S V J
C R 1 6 1 6 H 1 1 I

K

S V J
C N 1 2 1 2 H 1 1 I

K

S V J
C N 1 6 1 6 H 1 1 I

K
0 1 0 R I

K

0 1 2 R I
K

0 1 6 R I
K

0 2 0 R I
K

0 1 2 L 
I K

8 1 2 L 
I K

8 1 6 L 
I K

1 0 1 2 L 
I K

1 0 1 6 L 
I K

8 1 2 R I
K

8 1 6 R I
K

1 0 1 2 R I
K

1 0 1 6 R I
K

S D J
C R 1 2 1 5 H 1 1 I

K

S D J
C R 1 6 1 6 H 1 1 I

K

8 0 0 li n e

0 4 0 li n e

+8 0 0 li n e
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T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a nt

W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g

P ort e- o util s a v e c arr o s a g e i nt é gr é

T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a nt
W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g
P ort e- o util s a v e c arr o s a g e

C  x  D
C  x  D
C  x  D

B  
B  
B

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

I S O li n e
D C... 0 7...

C
D

B

1 0 0

1 0  x  1 2  m m 3 S D J C R 1 0 1 2 H 0 7 I K

1 2  x  1 2  m m 4 S D J C R 1 2 1 2 H 0 7 I K

1 6  x  1 6  m m 4 S D J C R 1 6 1 6 H 0 7 I K

CB

D

9 8

I S O li n e
D C... 1 1...

1 2  x  1 5  m m 2, 5 S D J C R 1 2 1 5 H 1 1 I K

1 6  x  1 6  m m 2, 5 S D J C R 1 6 1 6 H 1 1 I K

I S O li n e
V C... 1 1...

B

C
D

9 8

1 0  x  1 5  m m 2, 5 S V J C R 1 0 1 5 H 1 1 I K

1 2  x  1 5  m m 2, 5 S V J C R 1 2 1 2 H 1 1 I K

1 6  x  1 6  m m 4 S V J C R 1 6 1 6 H 1 1 I K

B

I S O li n e
V C... 1 1...

C
D

1 0 0

1 2  x  1 2  m m 4 S V J C N 1 2 1 2 H 1 1 I K

1 6  x  1 6  m m 4 S V J C N 1 6 1 6 H 1 1 I K

8 0 0 li n e

C
D

B

1 0 8

+8 0 0 li n e

1 2  x  1 5  m m 3 8 1 2 R I K

1 6  x  1 6  m m 3 8 1 6 R I K
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T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a nt

W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g

P ort e- o util s a v e c arr o s a g e i nt é gr é

T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a nt
W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g
P ort e- o util s a v e c arr o s a g e

C  x  D
C  x  D
C  x  D

B  
B  
B

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C
D

B

1 0 8

8 0 0 li n e
+8 0 0 li n e

1 2  x  1 2  m m 3 8 1 2 L I K

1 6  x  1 6  m m 3 8 1 6 L I K

C
D

B

1 0 9

1 2  x  1 5  m m 3 1 0 1 2 R I K

1 6  x  1 6  m m 3 1 0 1 6 R I K

B

C
D

1 0 9

1 2  x  1 2  m m 3 1 0 1 2 L I K

1 6  x  1 6  m m 3 1 0 1 6 L I K

C
D

B

1 0 6

0 4 0 li n e

1 0  x  1 2  m m 2, 5 0 1 0 R I K

1 2  x  1 2  m m 3, 5 0 1 2 R I K

1 6  x  1 6  m m 3, 5 0 1 6 R I K

2 0  x  2 0  m m 3, 5 0 2 0 R I K

0 4 0 li n e

D

1 0 6

C

B

1 2  x  1 2  m m 3, 5 0 1 2 L I K
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T o ol h ol d er s wit h i nt er n al c o ol a nt

W er k z e u g h alt er mit I n n e n k ü hl u n g

P ort e- o util s a v e c arr o s a g e i nt é gr é

R e pl a c e m e nt s cr e w f or t o ol h ol d er...
Er s at z s c hr a u b e f ür W er k z e u g h alt er...
Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur p ort e- o util...

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

S D J C R 1 0 1 2 H 0 7 I K

M 2, 5 x 7, 5 0 0 1- 7S D J C R 1 2 1 2 H 0 7 I K

S D J C R 1 6 1 6 H 0 7 I K

S D J C R 1 2 1 5 H 1 1 I K M 3, 5 x 7 1 0 0- 2 c

S D J C R 1 6 1 6 H 1 1 I K M 3, 5 x 9 1 0 0- 2

S V J C R 1 0 1 5 H 1 1 I K

M 2, 5 x 7, 5 0 0 1- 7

S V J C R 1 2 1 5 H 1 1 I K

S V J C R 1 6 1 6 H 1 1 I K

S V J C N 1 2 1 2 H 1 1 I K

8 1 2 R I K

M 4, 5 x 1 0, 5 1 0 0- 4

8 1 6 R I K

8 1 2 L I K

8 1 6 L I K

1 0 1 2 R I K

M 3, 5 x 9 0 0 1- 8

1 0 1 6 R I K

1 0 1 2 L I K

1 0 1 6 L I K

0 1 0 R I K

M 2, 5 x 7, 5 0 0 1- 2

0 1 2 R I K

0 1 6 R I K

0 2 0 R I K

0 1 2 L I K

1 h y dr a uli c fitti n g ( M 8 x 1, c o n e s h a p e, o ut p ut Ø 4 m m) i s d eli v er e d wit h e a c h t o ol h ol d er.
1 h y dr a uli s c h er A n s c hl u s s ( M 8 x 1, k o ni s c h, A u s g a n g Ø 4 m m) wir d mit j e d e m W er k z e u g h alt er g eli ef ert.
1 r a c c or d h y dr a uli q u e ( M 8 x 1 c o ni q u e, s orti e Ø 4 m m) e st li vr é a v e c c h a q u e p ort e- o util.

T o g u ar a nt e e t h e s m o ot h r u n ni n g of t o ol h ol d er s, t h e oil m u st b e filt er e d i n 6 0 µ m.
U m ei n e n r ei b u n g sl o s e n A bl a uf d er W er k z e u g h alt er z u g e w ä hrl ei st e n, m u s s d a s Öl i n 6 0 µ m filtri ert w er d e n.
A fi n d e g ar a ntir l e b o n f o n cti o n n e m e nt d e s p ort e- o util s, l’ h uil e d oit êtr e filtr é e à 6 0 µ m.
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U ni v er s al t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n

U ni v er s al Dr e h w er k z e u g h alt er f ür R ü c k s eit e n b e ar b eit u n g

P ort e- o util d e t o ur n a g e u ni v er s el p o ur c o ntr e- o p ér ati o n

U s e of diff er e nt t o ol s i n c o u nt er- o p er ati o n

V er w e n d u n g v o n v er s c hi e d e n e n W er k z e u g e n f ür R ü c k b e ar b eit u n g

Utili s ati o n d e diff ér e nt s o util s e n c o ntr e- o p ér ati o n

T o ol h ol d er wit h mi cr o m etri c a dj u st m e nt f or
W er k z e u g h alt er mit mi kr o m etri s c h e A n p a s s u n g f ür
P ort e- o util a v e c r é gl a g e mi cr o m étri q u e d e l a h a ut e ur p o ur

T o r n o s D e c o 1 0

T o ol h ol d er f or
W er k z e u g h alt er f ür
P ort e- o util p o ur

T o r n o s E v o D e c o 1 0

Ø 2 0 m m

Ø 2 0 m m
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U ni v er s al t ur ni n g t o ol h ol d er f or c o u nt er- o p er ati o n

U ni v er s al Dr e h w er k z e u g h alt er f ür R ü c k s eit e n b e ar b eit u n g

P ort e- o util d e t o ur n a g e u ni v er s el p o ur c o ntr e- o p ér ati o n

T o r n o s D e c o 1 0
Ill u str ati o n
Z ei c h n u n g
Ill u str ati o n

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

U ni v er s al t o ol h ol d er Ø 2 0 m m wit h mi cr o m etri c 
a dj u st m e nt, wit h o ut fl at.

U ni v er s al W er k z e u g h alt er Ø 2 0 m m mit 
mi kr o m etri s c h e A n p a s s u n g, o h n e Fl ä c h e.

P ort e- o util u ni v er s el Ø 2 0 m m a v e c r é gl a g e 
mi cr o m étri q u e, s a n s pl at.

U 2 3 6 - 2 0 T

1
0 

m
m

A d a pt er f or t o ol h ol d er s 1 0  x  1 0 m m.

A d a pt er f ür W er k z e u g h alt er 1 0  x  1 0 m m.

A d a pt at e ur p o ur p ort e- o util s 1 0  x  1 0 m m.

U 2 3 6 - E 1 0 1 0

8 
m

m

A d a pt er f or t o ol h ol d er s 8  x  8 m m.

A d a pt er f ür W er k z e u g h alt er 8  x  8 m m.

A d a pt at e ur p o ur p ort e- o util s 8  x  8 m m.

U 2 3 6 - E 8 8

A d a pt er f or drill s.

A d a pt er f ür B o hr er.

A d a pt at e ur p o ur m è c h e s.

U 2 3 6 - E R 1 1

T o r n o s E v o D e c o 1 0
Ill u str ati o n
Z ei c h n u n g
Ill u str ati o n

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

8 
m

m

U ni v er s al t o ol h ol d er Ø 2 0 m m,  
wit h o ut fl at, f or t o ol h ol d er s 8  x  8 m m.

U ni v er s al W er k z e u g h alt er Ø 2 0 m m, o h n e Fl ä c h e, f ür 
W er k z e u g h alt er  8  x  8  m m.

P ort e- o util u ni v er s el Ø 2 0 m m, s a n s pl at, p o ur p ort e-
o util s  8  x  8  m m.

U 2 3 6 - 2 0 T - E V O

O t h e r m a c hi n e s Ø 2 0 m m
A n d e r e M a s c hi n e n Ø 2 0 m m
A u t r e s m a c hi n e s Ø 2 0 m m
Ill u str ati o n
Z ei c h n u n g
Ill u str ati o n

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

U ni v er s al t o ol h ol d er Ø 2 0 m m wit h mi cr o m etri c 
a dj u st m e nt, wit h fl at.

U ni v er s al W er k z e u g h alt er Ø 2 0 m m mit 
mi kr o m etri s c h e A n p a s s u n g, mit Fl ä c h e.

P ort e- o util u ni v er s el Ø 2 0 m m a v e c r é gl a g e 
mi cr o m étri q u e, a v e c pl at.

U 2 3 6 - 2 0 K - W D
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Q ui c k c h a n g e di a m et er

T or x 2 0

5 N m

M o d ul ar s y st e m of t o ol h ol d er s wit h c yli n dri c al s h aft
M o d ul ar e s z yli n dri s c h e s W er k z e u g s y st e m
S y st è m e m o d ul air e d e p ort e- o util s à q u e u e c yli n dri q u e

Ø 2 0 m m
Ø 2 2 m m
Ø 2 5 m m
Ø 3/ 4 ”

E R 1 6 M

I n n er c o ol a nt
I n n e n k ü hl u n g
Arr o s a g e i nt éri e ur

0 4 0 li n e

D C 1 1I S O li n e

V C 1 1I S O li n e

C C 0 9I S O li n e

Ø 2 2 m m

183



Q ui c k c h a n g e di a m et er

A d v a nt a g e s of t h e m o d ul ar s y st e m

•   Q ui c k c h a n g e , wit h o ut h a vi n g t o r e m o v e t h e t o ol h ol d er fr o m t h e drill u nit !

•   Pr e s etti n g  i s p o s si bl e o ut si d e of t h e m a c hi n e.

•  Wit h i n n er c o ol a nt.

•   Ultr a pr e ci s e fitti n g of t h e i nt er c h a n g e a bl e h e a d. Ri gi d fi x ati o n.

•  Diff er e nt t o ol h ol d er di a m et er s a v ail a bl e : 2 0 m m , 2 2 m m , 2 5 m m  a n d 3/ 4 ” .

•  S e v er al t y p e s of i nt er c h a n g e a bl e h e a d s a v ail a bl e:  
- E R 1 6 M  c oll et. 
- i n s ert s t y p e s 0 4 0li n e ( 0 4 0 R) a n d I S Oli n e ( C C 0 9 R, D C 1 1 R a n d V C 1 1 R).

V ort eil e d e s m o d ul ar e s S y st e m s

•   S c h n ell w e c h s el s y st e m  : E s i st ni c ht n öti g, d e n Gr u n d h alt er v o m B o hr a p p ar at z u 
e ntf er n e n !

•   V or ei n st ell u n g  i st a u s s er h al b d er M a s c hi n e m ö gli c h. 

•  Mit I n n e n k ü hl u n g.

•   H o c h g e n a u e P o siti o ni er u n g d e s W e c h s el k o pf e s. P a s s g e n a u e , st arr e B ef e sti g u n g.

•  V er s c hi e d e n e v erf ü g b ar e D ur c h m e s s er d er W er k z e u g a uf n a h m e n: 2 0 m m , 2 2 m m , 
2 5  m m u n d 3/ 4 ” .

•  M e hr er e v erf ü g b ar e W e c h s el k o pft y p e n:  
- E R 1 6 M  S p a n n z a n g e. 
- W e n d e pl att e Ty p e 0 4 0li n e ( 0 4 0 R) u n d I S Oli n e ( C C 0 9 R, D C 1 1 R u n d V C 1 1 R).

A v a nt a g e s d u s y st è m e m o d ul air e

•   C h a n g e m e nt r a pi d e  s a n s a v oir b e s oi n d e s ortir l e p ort e- o util d e l’ u nit é d e p er ç a g e !

•   Pr ér é gl a g e  p o s si bl e e n d e h or s d e l a m a c hi n e.

•  A v e c  arr o s a g e i nt é gr é.

•  Aj u st e m e nt ultr a pr é ci s d e l a t êt e i nt er c h a n g e a bl e. Fi x ati o n ri gi d e.

•  Diff ér e nt s di a m ètr e s d e p ort e- o util s di s p o ni bl e s: 2 0 m m , 2 2 m m , 2 5 m m u n d 3/ 4 ” .

•  Pl u si e ur t y p e s d e t êt e s i nt er c h a n g e a bl e s di s p o ni bl e s:  
- pi n c e d e t y p e E R 1 6 M . 
- pl a q u ett e s d e t y p e 0 4 0li n e ( 0 4 0 R) et I S Oli n e ( C C 0 9 R, D C 1 1 R et V C 1 1 R).
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Q ui c k c h a n g e di a m et er

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

2 4

2
6 2
0

G
1
/4

G
1
/8 6

1 8

1 4

7 0 7

1
2

2 3

Q C D 1 2 S 2 0 7 0 I K

S h aft Ø 2 0 m m, l e n gt h 7 0 m m, wit h i n n er c o ol a nt *

S c h aft Ø 2 0 m m, L ä n g e 7 0 m m, mit I n n e n k ü hl u n g *

Q u e u e Ø 2 0 m m, l o n g u e ur 7 0 m m, a v e c arr o s a g e i nt é gr é *

2 4

2
6 2
0

G
1
/4

G
1
/8 6

1 8

1 4

1 5 0 7

1
2

2 3

Q C D 1 2 S 2 0 1 5 0 I K

S h aft Ø 2 0 m m, l e n gt h 1 5 0 m m, wit h i n n er c o ol a nt *

S c h aft Ø 2 0 m m, L ä n g e 1 5 0 m m, mit I n n e n k ü hl u n g *

Q u e u e Ø 2 0 m m, l o n g u e ur 1 5 0 m m, a v e c arr o s a g e i nt é gr é *

2 4
1
2

2
6 6

2 3

1 4

1 8

77 0

2
2

G
1
/4

G
1
/8

Q C D 1 2 S 2 2 7 0 I K

S h aft Ø 2 2 m m, l e n gt h 7 0 m m, wit h i n n er c o ol a nt *

S c h aft Ø 2 2 m m, L ä n g e 7 0 m m, mit I n n e n k ü hl u n g *

Q u e u e Ø 2 2 m m, l o n g u e ur 7 0 m m, a v e c arr o s a g e i nt é gr é *

2 4

2
6

1 4

1 8 2 3

1
2

77 0

6

G
1
/8

G
1
/4

2
5

Q C D 1 2 S 2 5 7 0 I K

S h aft Ø 2 5 m m, l e n gt h 7 0 m m, wit h i n n er c o ol a nt *

S c h aft Ø 2 5 m m, L ä n g e 7 0 m m, mit I n n e n k ü hl u n g *

Q u e u e Ø 2 5 m m, l o n g u e ur 7 0 m m, a v e c arr o s a g e i nt é gr é *

*  H y dr a uli c c o n n e cti o n G 1/ 4 “. H y dr a uli c r e d u cti o n c o n n e ct or fr o m G 1/ 4 “ t o G 1/ 8 “ i n cl u d e d.  
H y dr a uli c c o n n e ct or s ol d s e p ar at el y. S e e t h e « H y dr a uli c c o n n e ct or s  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

*  H y dr a uli k a n s c hl u s s G 1/ 4 “. I n kl u si v e H y dr a uli k R e d u zi er u n g v o n G 1/ 4 “ a uf G 1/ 8 “.  
H y dr a uli k a n s c hl u s s s e p ar at er h ältli c h. Si e h e di e D o k u m e nt ati o n «  H y dr a uli k a n s c hl ü s s e  » f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

*  C o n n e cti o n h y dr a uli q u e G 1/ 4 “. R é d u cti o n h y dr a uli q u e d e G 1/ 4 “ à G 1/ 8 “ i n cl u s e. R a c c or d h y dr a uli q u e v e n d u s é p ar é m e nt.  
V oir l a d o c u m e nt ati o n «  R a c c or d s h y dr a uli q u e s  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

2 4

1
2

2
6 6

2 3

1 4

1 8

75 0

1
9
.0

4

G
1
/4

G
1
/8

Q C D 1 2 S 3 4 5 0 I K

S h aft Ø 3/ 4 ”, l e n gt h 5 0 m m, wit h i n n er c o ol a nt *

S c h aft Ø 3/ 4 ”, L ä n g e 5 0 m m, mit I n n e n k ü hl u n g *

Q u e u e Ø 3/ 4 ”, l o n g u e ur 5 0 m m, a v e c arr o s a g e i nt é gr é *

*  H y dr a uli c c o n n e cti o n G 1/ 4 “. H y dr a uli c r e d u cti o n c o n n e ct or fr o m G 1/ 4 “ t o G 1/ 8 “ i n cl u d e d.  
H y dr a uli c c o n n e ct or s ol d s e p ar at el y. S e e t h e « H y dr a uli c c o n n e ct or s  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

*  H y dr a uli k a n s c hl u s s G 1/ 4 “. I n kl u si v e H y dr a uli k R e d u zi er u n g v o n G 1/ 4 “ a uf G 1/ 8 “.  
H y dr a uli k a n s c hl u s s s e p ar at er h ältli c h. Si e h e di e D o k u m e nt ati o n «  H y dr a uli k a n s c hl ü s s e  » f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

*  C o n n e cti o n h y dr a uli q u e G 1/ 4 “. R é d u cti o n h y dr a uli q u e d e G 1/ 4 “ à G 1/ 8 “ i n cl u s e. R a c c or d h y dr a uli q u e v e n d u s é p ar é m e nt.  
V oir l a d o c u m e nt ati o n «  R a c c or d s h y dr a uli q u e s  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.

* *  H y dr a uli c c o n n e cti o n M 8 x 1. H y dr a uli c c o n n e ct or s ol d s e p ar at el y. S e e t h e « H y dr a uli c c o n n e ct or s  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

* *  H y dr a uli k a n s c hl u s s M 8 x 1. H y dr a uli k a n s c hl u s s s e p ar at er h ältli c h. Si e h e di e D o k u m e nt ati o n «  H y dr a uli k a n s c hl ü s s e  » f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

* *  C o n n e cti o n h y dr a uli q u e M 8 x 1. R a c c or d h y dr a uli q u e v e n d u s é p ar é m e nt. V oir l a d o c u m e nt ati o n «  R a c c or d s h y dr a uli q u e s  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.
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*  H y dr a uli c c o n n e cti o n G 1/ 4 “. H y dr a uli c r e d u cti o n c o n n e ct or fr o m G 1/ 4 “ t o G 1/ 8 “ i n cl u d e d.  
H y dr a uli c c o n n e ct or s ol d s e p ar at el y. S e e t h e « H y dr a uli c c o n n e ct or s  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

*  H y dr a uli k a n s c hl u s s G 1/ 4 “. I n kl u si v e H y dr a uli k R e d u zi er u n g v o n G 1/ 4 “ a uf G 1/ 8 “.  
H y dr a uli k a n s c hl u s s s e p ar at er h ältli c h. Si e h e di e D o k u m e nt ati o n «  H y dr a uli k a n s c hl ü s s e  » f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

*  C o n n e cti o n h y dr a uli q u e G 1/ 4 “. R é d u cti o n h y dr a uli q u e d e G 1/ 4 “ à G 1/ 8 “ i n cl u s e. R a c c or d h y dr a uli q u e v e n d u s é p ar é m e nt.  
V oir l a d o c u m e nt ati o n «  R a c c or d s h y dr a uli q u e s  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.

* *  H y dr a uli c c o n n e cti o n M 8 x 1. H y dr a uli c c o n n e ct or s ol d s e p ar at el y. S e e t h e « H y dr a uli c c o n n e ct or s  » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

* *  H y dr a uli k a n s c hl u s s M 8 x 1. H y dr a uli k a n s c hl u s s s e p ar at er h ältli c h. Si e h e di e D o k u m e nt ati o n «  H y dr a uli k a n s c hl ü s s e  » f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

* *  C o n n e cti o n h y dr a uli q u e M 8 x 1. R a c c or d h y dr a uli q u e v e n d u s é p ar é m e nt. V oir l a d o c u m e nt ati o n «  R a c c or d s h y dr a uli q u e s  » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

1
21 72
2

M 8 x 13 1 . 5

3
7
.
6

1 3 . 7 1 5. 5

Q C D 1 2 S 2 2 S R I K

S h aft Ø 2 2 m m, f or c o u nt er- o p er ati o n m a c hi ni n g o n 
S T A R  m a c hi n e s, wit h i n n er c o ol a nt * *

S c h aft Ø 2 2 m m, z ur R ü c k s eit e n b e ar b eit u n g a uf S T A R 
M a s c hi n e n, mit I n n e n k ü hl u n g * *

Q u e u e Ø 2 2 m m, p o ur u si n a g e e n c o ntr e- o p ér ati o n s ur 
m a c hi n e s S T A R, a v e c arr o s a g e i nt é gr é * *

S uit a bl e f or m a c hi n e s:  • S R 1 0 J ( p o siti o n s T 2 2/ T 2 4) • S B 1 6 t y p e C, t y p e E • S B 2 0 R t y p e E, t y p e G, t y p e N  
• S R 2 0 J/ J N • E C A S 1 2/ 2 0 • S R 3 8 • S R 2 0 I V • S R 2 0 J II  
• S R 3 2 J II ( p o siti o n s T 2 1- T 2 4 →  o v erl a p s p o siti o n s T 2 5- T 2 8).

P a s s e n d f ür M a c hi n e n:  • S R 1 0 J ( P o siti o n e n T 2 2/ T 2 4) • S B 1 6 Ty p C, Ty p E • S B 2 0 R Ty p E, Ty p G, Ty p N  
• S R 2 0 J/ J N • E C A S 1 2/ 2 0 • S R 3 8 • S R 2 0 I V • S R 2 0 J II  
• S R 3 2 J II ( P o siti o n e n T 2 1- T 2 4 →  v er b a ut P o siti o n e n T 2 5- T 2 8).

C o n vi e nt a u x m a c hi n e s:  • S R 1 0 J ( p o siti o n s T 2 2/ T 2 4) • S B 1 6 t y p e C, t y p e E • S B 2 0 R t y p e E, t y p e G, t y p e N  
• S R 2 0 J/ J N • E C A S 1 2/ 2 0 • S R 3 8 • S R 2 0 I V • S R 2 0 J II  
• S R 3 2 J II ( p o siti o n s T 2 1- T 2 4 →  c h e v a u c h e l e s p o siti o n s T 2 5- T 2 8).

3 2 . 5

3
7
.
5

3
0

2 5

M 8 x 1

1 7 1
2

2
2

1 5 . 5

Q C D 1 2 S 2 2 S W I K

S h aft Ø 2 2 m m, f or c o u nt er- o p er ati o n m a c hi ni n g o n S T A R 
m a c hi n e s, wit h i n n er c o ol a nt * *

S c h aft Ø 2 2 m m, z ur R ü c k s eit e n b e ar b eit u n g a uf S T A R 
M a s c hi n e n, mit I n n e n k ü hl u n g * *

Q u e u e Ø 2 2 m m, p o ur u si n a g e e n c o ntr e- o p ér ati o n s ur 
m a c hi n e s S T A R, a v e c arr o s a g e i nt é gr é * *

S uit a bl e f or m a c hi n e s:  • S B 1 2 R • S B 2 0 R • S R 2 0 R I V • S R 2 0 J II • S V 2 0 R • S W 2 0 •  S W 1 2 R II • S R 3 2 J II • S R 3 8.

P a s s e n d f ür M a c hi n e n:  • S B 1 2 R • S B 2 0 R • S R 2 0 R I V • S R 2 0 J II • S V 2 0 R • S W 2 0 •  S W 1 2 R II • S R 3 2 J II • S R 3 8.

C o n vi e nt a u x m a c hi n e s:  • S B 1 2 R • S B 2 0 R • S R 2 0 R I V • S R 2 0 J II • S V 2 0 R • S W 2 0 •  S W 1 2 R II • S R 3 2 J II • S R 3 8.
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

2
4

1
2

2 6 2 3

( 3 1)

Q C D 1 2 H E R 1 6 M I K
I nt er c h a n g e a bl e h e a d, t y p e E R 1 6 M c oll et, wit h i n n er c o ol a nt 
Pl e a s e s e e t h e n ot e o n p a g e 1 0

W e c h s el k o pf, Ty p E R 1 6 M S p a n n z a n g e, mit I n n e n k ü hl u n g  
Bitt e b e a c ht e n Si e d e n Hi n w ei s a uf S eit e 1 0

T êt e i nt er c h a n g e a bl e, t y p e pi n c e E R 1 6 M,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é  
V e uill e z pr e n dr e n ot e d e l a r e m ar q u e e n p a g e 1 0

2
4

1
5
.5

7

2 0

3 0

2 0

Q C D 1 2 H 0 4 0 R I K

I nt er c h a n g e a bl e h e a d, t y p e 0 4 0li n e 0 4 0 R i n s ert, wit h i n n er 
c o ol a nt

W e c h s el k o pf, Ty p 0 4 0li n e 0 4 0 R W e n d e pl att e, mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e i nt er c h a n g e a bl e, t y p e pl a q u ett e 0 4 0li n e 0 4 0 R,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

2
4

2 0
2 0

3 0

1
0

5 °

Q C D 1 2 H C C 0 9 R I K
I nt er c h a n g e a bl e h e a d, t y p e I S Oli n e C C 0 9 R i n s ert, wit h i n n er 
c o ol a nt

W e c h s el k o pf, Ty p I S Oli n e C C 0 9 R W e n d e pl att e, mit 
I n n e n k ü hl u n g

T êt e i nt er c h a n g e a bl e, t y p e pl a q u ett e I S Oli n e C C 0 9 R,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

2 0

2
4

1
0

2 0

3 0

3 °

Q C D 1 2 H D C 1 1 R I K
I nt er c h a n g e a bl e h e a d, t y p e I S Oli n e D C 1 1 R i n s ert, wit h i n n er 
c o ol a nt

W e c h s el k o pf, Ty p I S Oli n e D C 1 1 R W e n d e pl att e, mit 
I n n e n k ü hl u n g

T êt e i nt er c h a n g e a bl e, t y p e pl a q u ett e I S Oli n e D C 1 1 R,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

2 0

2
4

1
0

2 0

3 0

3 °

Q C D 1 2 H D C 1 1 L I K
I nt er c h a n g e a bl e h e a d, t y p e I S Oli n e D C 1 1 L i n s ert, wit h i n n er 
c o ol a nt

W e c h s el k o pf, Ty p I S Oli n e D C 1 1 L W e n d e pl att e, mit 
I n n e n k ü hl u n g

T êt e i nt er c h a n g e a bl e, t y p e pl a q u ett e I S Oli n e D C 1 1 L,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

2 0

2
4

2 0

3 0

1
0

3 °

Q C D 1 2 H V C 1 1 R I K
I nt er c h a n g e a bl e h e a d, t y p e I S Oli n e V C 1 1 R i n s ert, wit h i n n er 
c o ol a nt

W e c h s el k o pf, Ty p I S Oli n e V C 1 1 R W e n d e pl att e, mit 
I n n e n k ü hl u n g

T êt e i nt er c h a n g e a bl e, t y p e pl a q u ett e I S Oli n e V C 1 1 R,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

2 0

2
4

2 0

3 0

1
0

3 °

Q C D 1 2 H V C 1 1 L I K

I nt er c h a n g e a bl e h e a d, t y p e I S Oli n e V C 1 1 L i n s ert, wit h i n n er 
c o ol a nt

W e c h s el k o pf, Ty p I S Oli n e V C 1 1 L W e n d e pl att e, mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e i nt er c h a n g e a bl e, t y p e pl a q u ett e I S Oli n e V C 1 1 L,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

A c c e s s or y f or t o ol’s r e pl a c e m e nt  
U s e d t o h ol d t h e h e a d of t h e t o ol t o f a cilit at e t h e l o o s e ni n g of 
t h e n ut.

Z u b e h ör z u m W e c h s el n d e s W er k z e u g s  
Ei nf a c h e s Ei nl e g e n d e s S c h n ell w e c h s el k o pf e s u n d L ö s e n d er 
M utt er.

A c c e s s oir e p o ur l e c h a n g e m e nt d’ o util  
P er m et d e t e nir l a t êt e d e l’ o util a fi n d e f a cilit er l e d e s s err a g e 
d e l’ é cr o u.

Q C D 1 2 A 2 5 2 5

 




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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or q u e s cr e w dri v er ( fi x e d s etti n g 5 N m)  
R e c o m m e n d e d f or a n o pti m al c o ntr ol of t h e ti g ht e ni n g

Dr e h m o m e nt- S c hr a u b e n dr e h er (f e st ei n g e st ellt 5 N m)  
E m pf o hl e n f ür ei n e o pti m al e Dr e h m o m e nt- K o ntr oll e

T o ur n e vi s d y n a m o m étri q u e ( c o u pl e fi x e 5 N m)  
R e c o m m a n d é p o ur u n c o ntr ôl e o pti m al d u s err a g e

1 0 0- 1 0

Bit T or x 2 0 f or t or q u e s cr e w dri v er  
F or t h e ti g ht e ni n g of t h e i nt er c h a n g e a bl e h e a d s

Ei n s at z T or x 2 0 f ür Dr e h m o m e nt- S c hr a u b e n dr e h er  
Z u m S p a n n e n d e s W e c h s el k o pf e s

E m b o ut T or x 2 0 p o ur t o ur n e vi s d y n a m o m étri q u e  
P o ur l e s err a g e d e s t êt e s i nt er c h a n g e a bl e s

1 0 0- 1 2

St a n d ar d s cr e w dri v er T or x 2 0

St a n d ar d S c hr a u b e n dr e h er T or x 2 0

T o ur n e vi s st a n d ar d T or x 2 0

1 0 0- 9

B a si c k e y T or x 2 0

Ei nf a c h er S c hl ü s s el T or x 2 0

Cl é si m pl e T or x 2 0

1 0 0- 1 5

R e pl a c e m e nt s cr e w T or x 2 0 f or s h aft s

Er s at z s c hr a u b e T or x 2 0 f ür d e n S c h aft

Vi s d e r e m pl a c e m e nt T or x 2 0 p o ur q u e u e s

0 0 1- 1 0

R e pl a c e m e nt r e d u cti o n f or h y dr a uli c c o n n e ct or fr o m G 1/ 4 “ t o G 1/ 8 “

Er s at z- H y dr a uli k R e d u zi er u n g v o n G 1/ 4 “ a uf G 1/ 8 “

R é d u cti o n h y dr a uli q u e d e G 1/ 4 “ à G 1/ 8 “ d e r e m pl a c e m e nt

R E D G 1/ 4 “ - G 1/ 8 “

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d 0 4 0li n e

Er s at z s c hr a u b e f ür K o pf 0 4 0li n e

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e 0 4 0li n e

0 0 1- 2

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s I S Oli n e C C 0 9 a n d D C 1 1

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e I S Oli n e C C 0 9 u n d D C 1 1

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s I S Oli n e C C 0 9 et D C 1 1

1 0 0- 2 1

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d I S Oli n e V C 1 1

Er s at z s c hr a u b e f ür K o pf I S Oli n e V C 1 1

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e I S Oli n e V C 1 1

0 0 1- 7
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3 2

7 5

6

3 0

6 6

DI N 1 8 9 7

3 2

7 5

6 6

7 9

8
.4

3 0

DI N 1 8 9 7

☞ 	 O n  m a c hi n e s, i n or d er t o a v oi d a n y cr a s h wit h t h e g ui d e b u s h, t h e l e n gt h of t h e drill s u s e d wit h t h e  
«  Q ui c k c h a n g e di a m et er  » s y st e m s h o ul d n’t e x c e e d 6 6 m m. T h e drill s DI N 1 8 9 7 m u st b e s h ort e n e d a c c or di n g t o 
t h e i nf or m ati o n s h o w n b el o w. T h e m a xi m u m d e pt h of drill i s 3 0 m m .

☞ 	 U m ei n e K olli si o n a uf d e n - M a s c hi n e n z u v er m ei d e n, d ürf e n di e S pir al b o hr er ei n e L ä n g e v o n m a xi m al 
6 6  m m ni c ht ü b er s c hr eit e n. S pir al b o hr er a b Ø 6 m m m ü s s e n g e m ä s s u nt e n st e h e n d e n I nf or m ati o n e n ei n g e k ür zt 
w er d e n. Di e m a xi m al e B o hrti ef e b etr ä gt 3 0 m m .

☞ 	 S ur m a c hi n e s , a fi n d’ é vit er t o ut e c olli si o n a v e c l e c a n o n, l a l o n g u e ur d e s m è c h e s utili s é e s s ur l e s y st è m e 
Q ui c k c h a n g e di a m et er n e d oit p a s d é p a s s er 6 6 m m. L e s m è c h e s DI N 1 8 9 7 d oi v e nt êtr e r a c c o ur ci e s s el o n l e s 
i nf or m ati o n s i n di q u é e s ci- d e s s o u s. L a pr of o n d e ur m a xi m u m d e p er ç a g e e st d e 3 0 m m .

Ori gi n al l e n gt h u p t o 6 6 m m ( drill of Ø u p t o 6 m m)  : 
  N o m o di fi c ati o n n e e d e d

Ori gi n all ä n g e bi s m a xi m al 6 6 m m ( S pir al b o hr er bi s m a x Ø 6 m m)  : 
  K ei n e M o di fi k ati o n n öti g

L o n g u e ur ori gi n al e j u s q u’ à 6 6 m m ( m è c h e d e Ø j u s q u’ à 6 m m)  : 
  P a s d e m o di fi c ati o n n é c e s s air e

Ori gi n al l e n gt h l o n g er t h a n 6 6 m m ( drill of Ø l ar g er t h a n 6 m m)  : 
  T h e drill m u st b e s h ort e n e d t o 6 6 m m !

Ori gi n all ä n g e gr ö s s er al s 6 6 m m ( S pir al b o hr er a b Ø 6 m m)  : 
  S pir al b o hr er a uf ei n e m a xi m al e L ä n g e v o n 6 6 m m ei n k ür z e n !

L o n g u e ur ori gi n al e s u p éri e ur e à 6 6 m m ( m è c h e d e Ø s u p éri e ur à 6 m m)  : 
  R a c c o ur cir l a m è c h e à 6 6 m m !

G
ui

d
e 

b
us

h
F
ü
hr

u
n

gs
b
üc

hs
e

C
a
n
o
n

Drill u nit
B o hr a p p ar at

U nit é d e p er ç a g e

Drill u nit
B o hr a p p ar at

U nit é d e p er ç a g e

G
ui

d
e 

b
us

h
F
ü
hr

u
n

gs
b
üc

hs
e

C
a
n
o
n

193



 



Q ui c k c h a n g e mi ni I K

M o d ul ar t o ol h ol d er s s y st e m wit h i n n er c o ol a nt
M o d ul ar e s W er k z e u g s y st e m mit I n n e n k ü hl u n g
S y st è m e m o d ul air e d e p ort e- o util s a v e c arr o s a g e i nt éri e ur

S e cti o n s
Q u er s c h nitt e
S e cti o n s

1 2  x  1 2  m m
1 6  x  1 6  m m

Q ui c k c h a n g e , wit h o ut h a vi n g t o r e m o v e t h e t o ol h ol d er fr o m t h e g a n g !  
Pr e s etti n g  i s p o s si bl e o ut si d e of t h e m a c hi n e.

S c h n ell w e c h s el s y st e m  : E s i st ni c ht n öti g, d e n Gr u n d h alt er v o m W er k z e u gtr ä g er z u e ntf er n e n !  
V or ei n st ell u n g  i st a u s s er h al b d er M a s c hi n e i st m ö gli c h.

C h a n g e m e nt r a pi d e  s a n s a v oir b e s oi n d e s ortir l e p ort e- o util d u p ei g n e !  
Pr ér é gl a g e  p o s si bl e e n d e h or s d e l a m a c hi n e.

A v ail a bl e f or diff er e nt t y p e s of i n s ert s
F ür v er s c hi e d e n e W e n d e pl att e nt y p e n v erf ü g b ar
Di s p o ni bl e p o ur diff ér e nt s t y p e s d e pl a q u ett e s

I S O li n e

C C 0 9

D C 0 7

D C 1 1

V C 1 1

V C 1 3

0 4 0 li n e

V P G T M ultit ur n- D e c4 0 0 li n e

8 0 0 li n e
+8 0 0 li n e
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2 p o s si bl e a s s e m bli e s  
2 M o nt a g e p o siti o n e n m ö gli c h  
2 m o nt a g e s p o s si bl e s

H y dr a uli c c o n n e ct or M 8 x 1  
( s ol d s e p ar at el y)

H y dr a uli k a n s c hl u s s M 8 x 1  
( s e p ar at er h ältli c h)

R a c c or d h y dr a uli q u e M 8 x 1  
( v e n d u s é p ar é m e nt)

H y dr a uli c c o n n e ct or M 8 x 1  
( s ol d s e p ar at el y)

H y dr a uli k a n s c hl u s s M 8 x 1  
( s e p ar at er h ältli c h)

R a c c or d h y dr a uli q u e M 8 x 1  
( v e n d u s é p ar é m e nt)

S e ali n g pl u g
V er s c hl u s s z a pf e n
B o u c h o n

1 2

S e ali n g pl u g
V er s c hl u s s z a pf e n
B o u c h o n

V ari a nt
V ari a nt e
V ari a nt e

V ari a nt
V ari a nt e
V ari a nt e

☞ 	S e e t h e « H y dr a uli c c o n n e ct or s » d o c u m e nt ati o n f or f urt h er i nf or m ati o n.

☞ 	Si e h e di e D o k u m e nt ati o n « H y dr a uli k a n s c hl ü s s e » f ür w eit er e I nf or m ati o n e n.

☞ 	V oir l a d o c u m e nt ati o n « R a c c or d s h y dr a uli q u e s » p o ur pl u s d’i nf or m ati o n s.
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

S h aft 1 2 x 1 2 m m, f or ri g ht or l eft h e a d, wit h i nt er n al c o ol a nt  
( H y dr a uli c c o n n e ct or s ol d s e p ar at el y)

S c h aft 1 2 x 1 2 m m, f ür r e c ht e n o d er li n k e n K o pf,  
mit I n n e n k ü hl u n g  
( H y dr a uli k a n s c hl u s s s e p ar at er h ältli c h)

Q u e u e 1 2 x 1 2 m m, p o ur t êt e g a u c h e o u dr oit e,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é  
( R a c c or d h y dr a uli q u e v e n d u s é p ar é m e nt)

Q C 8 S 1 2 1 2 I K

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, bl a n k

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, R o hli n g

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, é b a u c h e

Q C 8 H 1 2 1 4 E B I K

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 0 4 0li n e,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 0 4 0li n e,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 0 4 0li n e,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H 0 1 2 R I K

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 4 0 0li n e,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 4 0 0li n e,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 4 0 0li n e,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H 4 1 2 R I K

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 8 0 0li n e,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 8 0 0li n e,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 8 0 0li n e,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H 8 1 2 R I K

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p O X Oli n e 1 0 0 0,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H 1 0 1 2 R I K

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e M ultit ur n D e c V P G T, wit h i n n er 
c o ol a nt

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p M ultit ur n D e c V P G T, mit 
I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e M ultit ur n D e c V P G T, a v e c 
arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H V P G T 1 2 R I K
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e C C 0 9,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e C C 0 9,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e C C 0 9,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H C C 0 9 1 2 R I K

H e a d 1 0 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 0 7,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 0 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 0 7,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e D C 0 7,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H D C 0 7 1 2 R I K

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 1 1,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 1 1,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e D C 1 1,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H D C 1 1 1 2 R I K

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 1,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 1,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e V C 1 1,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H V C 1 1 1 2 R I K

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 3,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 3,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e V C 1 3,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H V C 1 3 1 2 R I K
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

S h aft 1 6 x 1 6 m m, f or ri g ht or l eft h e a d, wit h i nt er n al c o ol a nt  
( H y dr a uli c c o n n e ct or s ol d s e p ar at el y)

S c h aft 1 6 x 1 6 m m, f ür r e c ht e n o d er li n k e n K o pf,  
mit I n n e n k ü hl u n g  
( H y dr a uli k a n s c hl u s s s e p ar at er h ältli c h)

Q u e u e 1 6 x 1 6 m m, p o ur t êt e g a u c h e o u dr oit e,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é *  
( R a c c or d h y dr a uli q u e v e n d u s é p ar é m e nt)

Q C 8 S 1 6 1 6 I K

H e a d 1 6 x 1 6 m m, bl a n k

K o pf 1 6 x 1 6 m m, R o hli n g

T êt e 1 6 x 1 6 m m, é b a u c h e

Q C 8 H 1 6 1 6 E B I K

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 0 4 0li n e,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 0 4 0li n e,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 0 4 0li n e,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H 0 1 6 R I K

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p O X Oli n e 1 0 0 0,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H 1 0 1 6 R I K

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e M ultit ur n D e c V P G T, wit h i n n er 
c o ol a nt

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p M ultit ur n D e c V P G T, mit 
I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e M ultit ur n D e c V P G T, a v e c 
arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H V P G T 1 6 R I K

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e C C 0 9,  
wit h i n n er c o ol a nt

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e C C 0 9,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e C C 0 9,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H C C 0 9 1 6 R I K

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 0 7,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 0 7,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e D C 0 7,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H D C 0 7 1 6 R I K

199



Q ui c k c h a n g e mi ni I K

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 1 1,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 1 1,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e D C 1 1,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H D C 1 1 1 6 R I K

H e a d 1 6 x 1 6 m m, n e utr al v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 1 1,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 6 x 1 6 m m, n e utr al e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 1 1,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n n e utr e, t y p e I S Oli n e D C 1 1,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H D C 1 1 1 6 N I K

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 1,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 1,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e V C 1 1,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H V C 1 1 1 6 R I K

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 3,  
wit h i nt er n al c o ol a nt

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 3,  
mit I n n e n k ü hl u n g

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e V C 1 3,  
a v e c arr o s a g e i nt é gr é

Q C 8 H V C 1 3 1 6 R I K

200



Q ui c k c h a n g e mi ni I K

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or q u e s cr e w dri v er ( fi x e d s etti n g 5 N m)  
R e c o m m e n d e d f or a n o pti m al c o ntr ol of t h e ti g ht e ni n g of t h e i nt er c h a n g e a bl e 
h e a d s o n t o ol h ol d er s 1 2 x 1 2 m m a n d 1 6 x 1 6 m m

Dr e h m o m e nt- S c hr a u b e n dr e h er (f e st ei n g e st ellt 5 N m)  
E m pf o hl e n f ür ei n e o pti m al e Dr e h m o m e nt- K o ntr oll e d er w e c h s el b ar e n K ö pf e a n 
d e n W er k z e u g h alt er n 1 2 x 1 2 m m u n d 1 6 x 1 6 m m

T o ur n e vi s d y n a m o m étri q u e ( c o u pl e fi x e 5 N m)  
R e c o m m a n d é p o ur u n c o ntr ôl e o pti m al d u s err a g e d e s t êt e s i nt er c h a n g e a bl e s s ur 
p ort e- o util s 1 2 x 1 2 m m et 1 6 x 1 6 m m

1 0 0- 1 0

H e x a g o n bit 5 m m f or t or q u e s cr e w dri v er  
F or t h e ti g ht e ni n g of w e d g e s

S e c h s k a nt- Ei n s at z 5 m m f ür Dr e h m o m e nt- S c hr a u b e n dr e h er  
Z u m S p a n n e n v o n W er k z e u g h alt er- Kl e m m u n g

E m b o ut 6 p a n s 5 m m p o ur t o ur n e vi s d y n a m o m étri q u e  
P o ur l e s err a g e d e s c al e s

1 0 0- 1 3

St a n d ar d s cr e w dri v er T or x 2 0

St a n d ar d S c hr a u b e n dr e h er T or x 2 0

T o ur n e vi s st a n d ar d T or x 2 0

1 0 0- 9

B a si c k e y T or x 2 0

Ei nf a c h er S c hl ü s s el T or x 2 0

Cl é si m pl e T or x 2 0

1 0 0- 1 5
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

R e pl a c e m e nt s cr e w T or x 2 0 f or s h aft s

Er s at z s c hr a u b e T or x 2 0 f ür d e n S c h aft

Vi s d e r e m pl a c e m e nt T or x 2 0 p o ur q u e u e s

0 0 1- 9

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s 0 4 0li n e

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e 0 4 0li n e

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s 0 4 0li n e

0 0 1- 2

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s  V P G T, I S Oli n e D C 0 7 a n d V C 1 1

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e V P G T, I S Oli n e D C 0 7 u n d V C 1 1

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s V P G T, I S Oli n e D C 0 7 et V C 1 1

0 0 1- 7

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s O X Oli n e 1 0 0 0

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e O X Oli n e 1 0 0 0

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s O X Oli n e 1 0 0 0

0 0 1- 8

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s I S Oli n e C C 0 9 a n d D C 1 1  
( e x c e pt e d Q C 8 H D C 1 1  1 2 R  I K a n d Q C 8 H C C 0 9  1 2 R  I K)

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e I S Oli n e C C 0 9 u n d D C 1 1  
( a u s s er Q C 8 H D C 1 1  1 2 R  I K u n d Q C 8 H C C 0 9  1 2 R  I K)

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s I S Oli n e C C 0 9 et D C 1 1  
( e x c e pt é e s Q C 8 H D C 1 1  1 2 R I K et Q C 8 H  C C 0 9  1 2 R I K)

1 0 0- 1 6

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s  : 
Q C 8 H  D C 1 1  1 2 R  I K a n d Q C 8 H C C 0 9  1 2 R I K

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e  : 
Q C 8 H  D C 1 1  1 2 R  I K u n d Q C 8 H C C 0 9  1 2 R  I K

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s  : 
Q C 8 H  D C 1 1  1 2 R  I K et Q C 8 H C C 0 9  1 2 R  I K

1 0 0- 2 1
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☞ 	T o e n s ur e a pr o p er c o nti n u o u s  «  Q ui c k c h a n g e mi ni  » s y st e m o p er ati o n, Bi m u r e c o m m e n d s t h e m o nt hl y u s e of 
s y nt h eti c l u bri c a nt  
Bl a s er F o o dt e c ®  S A S 1 0 0 - Oil H 1 or e q ui v al e nt.

☞ 	U m ei n e n or d n u n g s g e m ä ß e n k o nti n ui erli c h e n «  Q ui c k c h a n g e mi ni  » S y st e m b etri e b z u g e w ä hrl ei st e n, e m p fi e hlt 
Bi m u di e m o n atli c h e V er w e n d u n g v o n s y nt h eti s c h e n S c h mi er mitt el  Bl a s er F o o dt e c ®  S A S 1 0 0 - S c h m er öl H 1 o d er 
gl ei c h w erti g.

☞ 	P o ur a s s ur er u n b o n f o n cti o n n e m e nt c o nti n u d u s y st è m e «  Q ui c k c h a n g e mi ni  », Bi m u r e c o m m a n d e l’ utili s ati o n 
m e n s u ell e d u l u bri fi a nt s y nt h éti q u e Bl a s er F o o dt e c ®  S A S 1 0 0 - H uil e H 1 o u d’ u n pr o d uit é q ui v al e nt.

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

A c c e s s ori e f or i n s ert’s r e pl a c e m e nt  
U s e d t o h ol d t h e h e a d of t h e t o ol t o f a cilit at e t h e c h a n g e of t h e i n s ert.

Z u b e h ör z u m W e c h s el n d er W e n d e pl att e n  
Ei nf a c h e s Ei nl e g e n d e s S c h n ell w e c h s el k o pf e s, erl ei c ht ert d a s W e c h s el n d er 
W e n d e pl att e.

A c c e s s oir e p o ur l e c h a n g e m e nt d e s pl a q u ett e s  
P er m et d e t e nir l a t êt e d e l’ o util p o ur f a cilit er l e c h a n g e m e nt d e l a 
pl a q u ett e.

Q C 8 A 2 5 2 5

 + 
E a s y i n d e xi n g or r e pl a c e m e nt 
of t h e i n s ert.

V er dr e h si c h er u n g erl ei c ht ert 
d e n W e n d e pl att e n w e c h s el.

I n d e x a g e o u r e m pl a c e m e nt d e 
l a pl a q u ett e f a cilit é.

(








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4 0 0 li n e

T or x 2 0

5 N m

M o d ul ar t o ol h ol d er s s y st e m
M o d ul ar e s W er k z e u g s y st e m
S y st è m e m o d ul air e d e p ort e- o util s

S e cti o n s
Q u er s c h nitt e
S e cti o n s

1 0  x  1 2  m m
1 2  x  1 2  m m
1 6  x  1 6  m m

T o ol h ol d er s e cti o n : 1 0 x 1 2, 1 2 x 1 2  a n d 1 6 x 1 6 m m . 
L eft a n d ri g ht i n s ert s  a v ail a bl e.

W er k z e u g h alt er Q u er s c h nitt : 1 0 x 1 2, 1 2 x 1 2  u n d 
1 6 x 1 6 m m  f ür li n k e u n d r e c ht e W e n d e pl att e n 
v erf ü g b ar.

S e cti o n d e p ort e- o util 1 0 x 1 2, 1 2 x 1 2  o u 1 6 x 1 6 m m . 
Pl a q u ett e s  di s p o ni bl e s à g a u c h e et à dr oit e .

Q ui c k c h a n g e , wit h o ut h a vi n g t o r e m o v e t h e t o ol h ol d er fr o m t h e g a n g !  
Pr e s etti n g  i s p o s si bl e o ut si d e of t h e m a c hi n e.

S c h n ell w e c h s el s y st e m  : E s i st ni c ht n öti g, d e n Gr u n d h alt er v o m W er k z e u gtr ä g er z u e ntf er n e n  ! 
V or ei n st ell u n g  i st a u s s er h al b d er M a s c hi n e m ö gli c h.

C h a n g e m e nt r a pi d e  s a n s a v oir b e s oi n d e s ortir l e p ort e- o util d u p ei g n e !  
Pr ér é gl a g e  p o s si bl e e n d e h or s d e l a m a c hi n e.

Ultr a pr e ci s e fitti n g.  
Ri gi d fi x ati o n.

H o c h g e n a u e P o siti o ni er u n g d e s W e c h s el k o pf e s.  
P a s s g e n a u e , St arr e B ef e sti g u n g.

Aj u st e m e nt ultr a pr é ci s . 
Fi x ati o n ri gi d e .

8 0 0 li n e
+8 0 0 li n e

0 4 0 li n e

1 4 0 li n e

7 0 0 li n e

V P G T M ultit ur n- D e c

5 0 0 li n e

E R 1 6

I S O li n e

I S O li n e

C C 0 6

C C 0 9

D C 0 7

D C 1 1

V B 1 1

V C 1 1

V C 1 2

V C 1 3
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

S h aft 1 0 x 1 2 m m, f or ri g ht or l eft h e a d

S c h aft 1 0 x 1 2 m m, f ür r e c ht e n o d er li n k e n K o pf

Q u e u e 1 0 x 1 2 m m, p o ur t êt e g a u c h e o u dr oit e

Q C 8 S 1 0 1 0

H e a d 1 0 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, bl a n k

K o pf 1 0 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, R o hli n g

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, é b a u c h e

Q C 8 S 1 0 1 4 E B I K

H e a d 1 0 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 0 4 0li n e

K o pf 1 0 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 0 4 0li n e

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 0 4 0li n e

Q C 8 H 0 1 0 R

H e a d 1 0 x 1 4 m m, l eft v er si o n, t y p e 0 4 0li n e

K o pf 1 0 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p 0 4 0li n e

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e 0 4 0li n e

Q C 8 H 0 1 0 L

H e a d 1 0 x 1 4 m m, l eft v er si o n, t y p e 4 0 0li n e

K o pf 1 0 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p 4 0 0li n e

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e 4 0 0li n e

Q C 8 H 4 1 0 R

H e a d 1 0 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 8 0 0li n e a n d 8 0 0li n e +

K o pf 1 0 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 8 0 0li n e a n d 8 0 0li n e +

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 8 0 0li n e et 8 0 0li n e +

Q C 8 H 8 1 0 R

H e a d 1 0 x 1 4 m m, l eft v er si o n, t y p e 8 0 0li n e a n d 8 0 0li n e +

K o pf 1 0 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p 8 0 0li n e u n d 8 0 0li n e +

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e 8 0 0li n e et 8 0 0li n e +

Q C 8 H 8 1 0 L

H e a d 1 0 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0

K o pf 1 0 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p O X Oli n e 1 0 0 0

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0

Q C 8 H 1 0 1 0 R

H e a d 1 0 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e M ultit ur n D e c V P G T

K o pf 1 0 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p M ultit ur n D e c V P G T

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e M ultit ur n D e c V P G T

Q C 8 H V P G T 1 0 R

H e a d 1 0 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e C C 0 6

K o pf 1 0 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e C C 0 6

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e C C 0 6

Q C 8 H C C 0 6 1 0 R

H e a d 1 0 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 0 7

K o pf 1 0 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 0 7

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e D C 0 7

Q C 8 H D C 0 7 1 0 R
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

H e a d 1 0 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 1 1

K o pf 1 0 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 1 1

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e D C 1 1

Q C 8 H D C 1 1 1 0 R

H e a d 1 0 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 1

K o pf 1 0 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 1

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e V C 1 1

Q C 8 H V C 1 1 1 0 R

H e a d 1 0 x 1 4 m m, l eft v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 1

K o pf 1 0 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 1

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e I S Oli n e V C 1 1

Q C 8 H V C 1 1 1 0 L

H e a d 1 0 x 1 4 m m, n e utr al v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 1

K o pf 1 0 x 1 4 m m, n e utr al e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 1

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n n e utr e, t y p e I S Oli n e V C 1 1

Q C 8 H V C 1 1 1 0 N

H e a d 1 0 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 3

K o pf 1 0 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 3

T êt e 1 0 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e V C 1 3

Q C 8 H V C 1 3 1 0 R
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

S h aft 1 2 x 1 2 m m, f or ri g ht or l eft h e a d

S c h aft 1 2 x 1 2 m m, f ür r e c ht e n o d er li n k e n K o pf

Q u e u e 1 2 x 1 2 m m, p o ur t êt e g a u c h e o u dr oit e

Q C 8 S 1 2 1 2

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, bl a n k

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, R o hli n g

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, é b a u c h e

Q C 8 H 1 2 1 4 E B I K

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 0 4 0li n e

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 0 4 0li n e

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 0 4 0li n e

Q C 8 H 0 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 2 m m, l eft v er si o n, t y p e 0 4 0li n e

K o pf 1 2 x 1 2 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p 0 4 0li n e

T êt e 1 2 x 1 2 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e 0 4 0li n e

Q C 8 H 0 1 2 L

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 1 4 0li n e

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 1 4 0li n e

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 1 4 0li n e

Q C 8 H 1 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 4 m m, l eft v er si o n, t y p e 1 4 0li n e

K o pf 1 2 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p 1 4 0li n e

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e 1 4 0li n e

Q C 8 H 1 1 2 L

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 4 0 0li n e

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 4 0 0li n e

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 4 0 0li n e

Q C 8 H 4 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 5 0 0li n e  
C o m p ati bl e wit h “ S c h w a n o g W E B- S y st e m ” i n s ert s

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 5 0 0li n e  
V ertr ä gli c h mit “ S c h w a n o g W E B- S y st e m ” W e n d e pl att e n

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 5 0 0li n e  
C o m p ati bl e a v e c pl a q u ett e s “ S c h w a n o g W E B- S y st e m ”

Q C 8 H 5 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 7 0 0li n e

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 7 0 0li n e

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 7 0 0li n e

Q C 8 H 7 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 8 0 0li n e a n d 8 0 0li n e +

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 8 0 0li n e a n d 8 0 0li n e +

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 8 0 0li n e et 8 0 0li n e +

Q C 8 H 8 1 2 R
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

H e a d 1 2 x 1 4 m m, l eft v er si o n, t y p e 8 0 0li n e a n d 8 0 0li n e +

K o pf 1 2 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p 8 0 0li n e a n d 8 0 0li n e +

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e 8 0 0li n e et 8 0 0li n e +

Q C 8 H 8 1 2 L

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p O X Oli n e 1 0 0 0

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0

Q C 8 H 1 0 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 4 m m, l eft v er si o n, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0

K o pf 1 2 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p O X Oli n e 1 0 0 0

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0

Q C 8 H 1 0 1 2 L

H e a d 1 2 x 1 4 m m, l eft v er si o n, t y p e O X Oli n e 1 1 0 0

K o pf 1 2 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p O X Oli n e 1 1 0 0

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e O X Oli n e 1 1 0 0

Q C 8 H 1 1 1 2 L

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e M ultit ur n D e c V P G T

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p M ultit ur n D e c V P G T

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e M ultit ur n D e c V P G T

Q C 8 H V P G T 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 4 m m, l eft v er si o n, t y p e M ultit ur n D e c V P G T

K o pf 1 2 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p M ultit ur n D e c V P G T

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e M ultit ur n D e c V P G T

Q C 8 H V P G T 1 2 L

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e C C 0 9

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e C C 0 9

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e C C 0 9

Q C 8 H C C 0 9 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 0 7

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 0 7

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e D C 0 7

Q C 8 H D C 0 7 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 4 m m, l eft v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 0 7

K o pf 1 2 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 0 7

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e I S Oli n e D C 0 7

Q C 8 H D C 0 7 1 2 L

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 1 1

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 1 1

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e D C 1 1

Q C 8 H D C 1 1 1 2 R
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

H e a d 1 2 x 1 4 m m, l eftt v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 1 1

K o pf 1 2 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 1 1

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e I S Oli n e D C 1 1

Q C 8 H D C 1 1 1 2 L

H e a d 1 2 x 1 4 m m, n e utr al v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 1 1

K o pf 1 2 x 1 4 m m, n e utr al e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 1 1

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n n e utr e, t y p e I S Oli n e D C 1 1

Q C 8 H D C 1 1 1 2 N

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e E R 1 6

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e E R 1 6

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e E R 1 6

Q C 8 H E R 1 6 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 1

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 1

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e V C 1 1

Q C 8 H V C 1 1 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 4 m m, l eft v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 1

K o pf 1 2 x 1 4 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 1

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e I S Oli n e V C 1 1

Q C 8 H V C 1 1 1 2 L

H e a d 1 2 x 1 4 m m, n e utr al v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 1

K o pf 1 2 x 1 4 m m, n e utr al e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 1

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n n e utr e, t y p e I S Oli n e V C 1 1

Q C 8 H V C 1 1 1 2 N

H e a d 1 2 x 1 4 m m, n e utr al v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 2

K o pf 1 2 x 1 4 m m, n e utr al e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 2

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n n e utr e, t y p e I S Oli n e V C 1 2

Q C 8 H V C 1 2 1 2 R

H e a d 1 2 x 1 4 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 3

K o pf 1 2 x 1 4 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 3

T êt e 1 2 x 1 4 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e V C 1 3

Q C 8 H V C 1 3 1 2 R
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7

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

S h aft 1 6 x 1 6 m m, f or ri g ht or l eft h e a d

S c h aft 1 6 x 1 6 m m, f ür r e c ht e n o d er li n k e n K o pf

Q u e u e 1 6 x 1 6 m m, p o ur t êt e g a u c h e o u dr oit e

Q C 8 S 1 6 1 6

H e a d 1 6 x 1 6 m m, bl a n k

K o pf 1 6 x 1 6 m m, R o hli n g

T êt e 1 6 x 1 6 m m, é b a u c h e

Q C 8 H 1 6 1 6 E B I K

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 0 4 0li n e

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 0 4 0li n e

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 0 4 0li n e

Q C 8 H 0 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 1 4 0li n e

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 1 4 0li n e

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 1 4 0li n e

Q C 8 H 1 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, l eft v er si o n, t y p e 1 4 0li n e

K o pf 1 6 x 1 6 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p 1 4 0li n e

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e 1 4 0li n e

Q C 8 H 1 1 6 L

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 5 0 0li n e  
C o m p ati bl e wit h “ S c h w a n o g W E B- S y st e m ” i n s ert s

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 5 0 0li n e  
V ertr ä gli c h mit “ S c h w a n o g W E B- S y st e m ” W e n d e pl att e n

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 5 0 0li n e  
C o m p ati bl e a v e c pl a q u ett e s “ S c h w a n o g W E B- S y st e m ”

Q C 8 H 5 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 7 0 0li n e

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 7 0 0li n e

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 7 0 0li n e

Q C 8 H 7 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e 8 0 0li n e a n d 8 0 0li n e +

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p 8 0 0li n e u n d 8 0 0li n e +

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e 8 0 0li n e et 8 0 0li n e +

Q C 8 H 8 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, l eft v er si o n, t y p e 8 0 0li n e a n d 8 0 0li n e +

K o pf 1 6 x 1 6 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p 8 0 0li n e u n d 8 0 0li n e +

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e 8 0 0li n e et 8 0 0li n e +

Q C 8 H 8 1 6 L

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p O X Oli n e 1 0 0 0

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0

Q C 8 H 1 0 1 6 R
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

H e a d 1 6 x 1 6 m m, l eft v er si o n, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0

K o pf 1 6 x 1 6 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p O X Oli n e 1 0 0 0

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e O X Oli n e 1 0 0 0

Q C 8 H 1 0 1 6 L

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e O X Oli n e 1 1 0 0

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p O X Oli n e 1 1 0 0

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e O X Oli n e 1 1 0 0

Q C 8 H 1 1 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, l eft v er si o n, t y p e O X Oli n e 1 1 0 0

K o pf 1 6 x 1 6 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p O X Oli n e 1 1 0 0

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e O X Oli n e 1 1 0 0

Q C 8 H 1 1 1 6 L

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e M ultit ur n D e c V P G T

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p M ultit ur n D e c V P G T

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e M ultit ur n D e c V P G T

Q C 8 H V P G T 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e C C 0 9

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e C C 0 9

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e C C 0 9

Q C 8 H C C 0 9 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 0 7

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 0 7

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e D C 0 7

Q C 8 H D C 0 7 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, n e utr al v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 1 1

K o pf 1 6 x 1 6 m m, n e utr al e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 1 1

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n n e utr e, t y p e I S Oli n e D C 1 1

Q C 8 H D C 1 1 1 6 N

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e D C 1 1

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e D C 1 1

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e D C 1 1

Q C 8 H D C 1 1 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e E R 1 6

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e E R 1 6

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e E R 1 6

Q C 8 H E R 1 6 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e V B 1 1

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V B 1 1

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e V B 1 1

Q C 8 H V B 1 1 1 6 R
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 1

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 1

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e V C 1 1

Q C 8 H V C 1 1 1 6 R

H e a d 1 6 x 1 6 m m, l eft v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 1

K o pf 1 6 x 1 6 m m, li n k e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 1

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à g a u c h e, t y p e I S Oli n e V C 1 1

Q C 8 H V C 1 1 1 6 L

H e a d 1 6 x 1 6 m m, ri g ht v er si o n, t y p e I S Oli n e V C 1 3

K o pf 1 6 x 1 6 m m, r e c ht e A u sf ü hr u n g, Ty p I S Oli n e V C 1 3

T êt e 1 6 x 1 6 m m, e x é c uti o n à dr oit e, t y p e I S Oli n e V C 1 3

Q C 8 H V C 1 3 1 6 R
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

T or q u e s cr e w dri v er ( fi x e d s etti n g 5 N m)  
R e c o m m e n d e d f or a n o pti m al c o ntr ol of t h e ti g ht e ni n g of t h e i nt er c h a n g e a bl e 
h e a d s o n t o ol h ol d er s 1 2 x 1 2 m m a n d 1 6 x 1 6 m m

Dr e h m o m e nt- S c hr a u b e n dr e h er (f e st ei n g e st ellt 5 N m)  
E m pf o hl e n f ür ei n e o pti m al e Dr e h m o m e nt- K o ntr oll e d er w e c h s el b ar e n K ö pf e a n 
d e n W er k z e u g h alt er n 1 2 x 1 2 m m u n d 1 6 x 1 6 m m

T o ur n e vi s d y n a m o m étri q u e ( c o u pl e fi x e 5 N m)  
R e c o m m a n d é p o ur u n c o ntr ôl e o pti m al d u s err a g e d e s t êt e s i nt er c h a n g e a bl e s s ur 
p ort e- o util s 1 2 x 1 2 m m et 1 6 x 1 6 m m

1 0 0- 1 0

T or q u e s cr e w dri v er ( fi x e d s etti n g 2, 2 N m)  
R e c o m m e n d e d f or a n o pti m al c o ntr ol of t h e ti g ht e ni n g of t h e i nt er c h a n g e a bl e 
h e a d s o n t o ol h ol d er 1 0 x 1 2 m m

Dr e h m o m e nt- S c hr a u b e n dr e h er (f e st ei n g e st ellt 2, 2 N m)  
E m pf o hl e n f ür ei n e o pti m al e Dr e h m o m e nt- K o ntr oll e d er w e c h s el b ar e n K ö pf e a m 
W er k z e u g h alt er 1 0 x 1 2 m m

T o ur n e vi s d y n a m o m étri q u e ( c o u pl e fi x e 2, 2 N m)  
R e c o m m a n d é p o ur u n c o ntr ôl e o pti m al d u s err a g e d e s t êt e s i nt er c h a n g e a bl e s s ur 
p ort e- o util 1 0 x 1 2 m m

1 0 0- 2 0

Bit T or x 2 0 f or t or q u e s cr e w dri v er  
F or t h e ti g ht e ni n g of t h e i nt er c h a n g e a bl e h e a d s

Ei n s at z T or x 2 0 f ür Dr e h m o m e nt- S c hr a u b e n dr e h er  
Z u m S p a n n e n d e s W e c h s el k o pf e s

E m b o ut T or x 2 0 p o ur t o ur n e vi s d y n a m o m étri q u e  
P o ur l e s err a g e d e s t êt e s i nt er c h a n g e a bl e s

1 0 0- 1 2

H e x a g o n bit 5 m m f or t or q u e s cr e w dri v er  
F or t h e ti g ht e ni n g of w e d g e s

S e c h s k a nt- Ei n s at z 5 m m f ür Dr e h m o m e nt- S c hr a u b e n dr e h er  
Z u m S p a n n e n v o n W er k z e u g h alt er- Kl e m m u n g

E m b o ut 6 p a n s 5 m m p o ur t o ur n e vi s d y n a m o m étri q u e  
P o ur l e s err a g e d e s c al e s

1 0 0- 1 3

St a n d ar d s cr e w dri v er T or x 2 0

St a n d ar d S c hr a u b e n dr e h er T or x 2 0

T o ur n e vi s st a n d ar d T or x 2 0

1 0 0- 9

B a si c k e y T or x 2 0

Ei nf a c h er S c hl ü s s el T or x 2 0

Cl é si m pl e T or x 2 0

1 0 0- 1 5
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D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

R e pl a c e m e nt s cr e w T or x 2 0 f or s h aft s

Er s at z s c hr a u b e T or x 2 0 f ür d e n S c h aft

Vi s d e r e m pl a c e m e nt T or x 2 0 p o ur q u e u e s

0 0 1- 9

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s 0 4 0li n e

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e 0 4 0li n e

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s 0 4 0li n e

0 0 1- 2

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s 4 0 0li n e a n d I S Oli n e V C 1 3

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e 4 0 0li n e u n d I S Oli n e V C 1 3

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s 4 0 0li n e et I S Oli n e V C 1 3

0 0 1- 4

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s 5 0 0li n e

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e 5 0 0li n e

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s 5 0 0li n e

1 0 0- 3

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s 7 0 0li n e a n d I S Oli n e E R 1 6

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e 7 0 0li n e u n d I S Oli n e E R 1 6

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s 7 0 0li n e et I S Oli n e E R 1 6

1 0 0- 2

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s 8 0 0li n e a n d 8 0 0li n e +

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e 8 0 0li n e u n d 8 0 0li n e +

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s 8 0 0li n e et 8 0 0li n e +

1 0 0- 4

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s O X Oli n e 1 0 0 0 a n d O X Oli n e 1 1 0 0

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e O X Oli n e 1 0 0 0 u n d O X Oli n e 1 1 0 0

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s O X Oli n e 1 0 0 0 et O X Oli n e 1 1 0 0

0 0 1- 8

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s  V P G T, I S Oli n e C C 0 6, D C 0 7, V C 1 1  
a n d V C 1 2

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e V P G T, I S Oli n e C C 0 6, D C 0 7, V C 1 1  
u n d V C 1 2

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s V P G T, I S Oli n e C C 0 6, D C 0 7, V C 1 1  
et V C 1 2 

0 0 1- 7

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d s I S Oli n e C C 0 9 a n d D C 1 1  
( e x c e pt e d Q C 8 H D C 1 1  1 0 R)

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf e I S Oli n e C C 0 9 u n d D C 1 1  
( a u s s er Q C 8 H D C 1 1  1 0 R)

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e s I S Oli n e C C 0 9 et D C 1 1  
( e x c e pt é e Q C 8 H D C 1 1  1 0 R)

1 0 0- 1 6

R e pl a c e m e nt s cr e w f or h e a d   Q C 8 H D C 1 1  1 0 R

Er s at z s c hr a u b e f ür K ö pf   Q C 8 H D C 1 1  1 0 R

Vi s d e r e m pl a c e m e nt p o ur t êt e Q C 8 H  D C 1 1  1 0 R

1 0 0- 2 1
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☞ 	T o e n s ur e a pr o p er c o nti n u o u s  «  Q ui c k c h a n g e mi ni  » s y st e m o p er ati o n, Bi m u r e c o m m e n d s t h e m o nt hl y u s e of 
s y nt h eti c l u bri c a nt  
Bl a s er F o o dt e c ®  S A S 1 0 0 - Oil H 1 or e q ui v al e nt.

☞ 	U m ei n e n or d n u n g s g e m ä ß e n k o nti n ui erli c h e n «  Q ui c k c h a n g e mi ni  » S y st e m b etri e b z u g e w ä hrl ei st e n, e m p fi e hlt 
Bi m u di e m o n atli c h e V er w e n d u n g v o n s y nt h eti s c h e n S c h mi er mitt el  Bl a s er F o o dt e c ®  S A S 1 0 0 - S c h m er öl H 1 o d er 
gl ei c h w erti g.

☞ 	P o ur a s s ur er u n b o n f o n cti o n n e m e nt c o nti n u d u s y st è m e «  Q ui c k c h a n g e mi ni  », Bi m u r e c o m m a n d e l’ utili s ati o n 
m e n s u ell e d u l u bri fi a nt s y nt h éti q u e Bl a s er F o o dt e c ®  S A S 1 0 0 - H uil e H 1 o u d’ u n pr o d uit é q ui v al e nt.

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

Pri c e C H F
Pr ei s C H F
Pri x C H F

A c c e s s ori e f or i n s ert’s r e pl a c e m e nt  
U s e d t o h ol d t h e h e a d of t h e t o ol t o f a cilit at e t h e c h a n g e of 
t h e i n s ert.

Z u b e h ör z u m W e c h s el n d er W e n d e pl att e n  
Ei nf a c h e s Ei nl e g e n d e s S c h n ell w e c h s el k o pf e s, erl ei c ht ert d a s 
W e c h s el n d er W e n d e pl att e.

A c c e s s oir e p o ur l e c h a n g e m e nt d e s pl a q u ett e s  
P er m et d e t e nir l a t êt e d e l’ o util p o ur f a cilit er l e c h a n g e m e nt 
d e l a pl a q u ett e.

Q C 8 A 2 5 2 5 3 5.-

 + 
E a s y i n d e xi n g or r e pl a c e m e nt 
of t h e i n s ert.

V er dr e h si c h er u n g erl ei c ht ert 
d e n W e n d e pl att e n w e c h s el.

I n d e x a g e o u r e m pl a c e m e nt d e 
l a pl a q u ett e f a cilit é.

(








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R e v ol vi n g E n d- Pi e c e s f or P u s hr o d s  
 
 
 
                                                                                                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
R e v ol vi n g E n d- Pi e c e s f or T or n o s B arf e e d er s / B ar b o y  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
R e v ol vi n g E n d- Pi e c e s f or C a d di e B arf e e d er s  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Art. N o.     D     L     G  

E S B 0 4 5 0   4. 5 4 0. 5  M 3. 5  

E S B 0 7 0 0   7. 0 4 0. 5   M 5  

E S B 0 7 5 0   7. 5 4 3   M 5  

E S B 1 0 0 0 1 0. 0  5 2    M 6  

E S B 1 1 0 0 1 1. 0  4 9    M 6  

E S B 1 2 0 0 1 2. 0  4 8    M 6  

E S B 1 4 0 0 1 4. 0     M 8  

E S B 1 6 0 0 1 6. 0  8 0   M 1 0  

E S B 2 0 0 0 2 0. 0  8 0   M 1 0  

Art. N o.    D    L   G 1  G 2 

E R T 0 4 5 0   4. 5   5 4   M 3   M 3 

E R T 0 5 5 0   5. 5   5 4   M 3   M 3 

E R T 0 7 0 0   7. 0  4 5. 5   M 4   M 5 

E R T 0 7 5 0   7. 5  4 5. 5   M 4   M 5 

E R T 0 8 5 0   8. 5  4 5. 5   M 5   M 5 

E R T 1 0 5 0 1 0. 5   5 1   M 6   M 6 

E R T 1 2 0 0 1 2. 0   5 1   M 6   M 6 

E R T 1 5 0 0 1 5. 0   7 0   M 7   M 6 

E R T 2 0 0 0 2 0. 0   7 2   M 7   M 8 

Art. N o.     D     L   G 1  G 2 

E R C 0 9 5 0   9. 5   7 2   M 6   M 6 

E R C 1 0 5 0  1 0. 5   7 2   M 6   M 6 

E R C 1 2 5 0  1 2. 5   7 2   M 6   M 6 

E R C 1 5 0 0  1 5. 0   9 2   M 7   M 6 

E R C 1 6 5 0  1 6. 5   9 2   M 8   M 8 

R e v ol vi n g- E n d s  
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R e v ol vi n g E n d- Pi e c e s f or M ulti b ar B e c hl er B arf e e d er s 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
R e v ol vi n g E n d- Pi e c e s f or M ulti b ar B e c hl er a n d B é c h et 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
R e v ol vi n g E n d- Pi e c e s f or I E M C A B arf e e d er s 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Art. N o.     D     L   M 1  M 2 

E R B 0 4 5 0   4. 5  3 7. 5   M 3 M 2. 5 

E R B 0 5 0 0    5  5 8. 5 M 3. 5   M 3 

E R B 0 5 5 0   5. 5  3 7. 5   M 4 M 3. 5 

Art. N o.     D     L 1   L 2  G 1 G 2 

E R B 0 7 0 0    7 3 8. 5 6 0   M 5   M 4 

E R B 0 7 0 0    7   6 1 8 3   M 5   M 4 

E R B 1 0 0 0  1 0   5 9 8 6   M 6   M 5 

E R B 1 0 0 0  1 0   7 5 1 0 2   M 6   M 5 

E R B 1 2 0 0  1 2   6 4 9 0 M 8/ M 6   M 5 

E R B 1 2 0 0  1 2   9 4 1 2 2 M 8/ M 6   M 5 

E R B 1 6 0 0  1 6   8 4    M 1 2   M 6 

E R B 2 0 0 0  2 0   8 4    M 1 6 M 8 x 1 

Art. N o.    D    L      M 1     M 2 

E RI 0 5 5 0   5. 5   6 9 Ø 4. 5 H 7     M 4 

E RI 0 7 5 0   7. 5  1 2 2 M 6 x 0. 7 5  M 5 x 0. 5 

E RI 1 0 0 0   1 0  1 1 0 M 8 x 0. 7 5 M 6 x 0. 7 5 

E RI 1 2 0 0   1 2  1 1 0 M 8 x 0. 7 5  M 7 x 0. 7 5 

E RI 1 5 0 0   1 5  1 1 0 M 8 x 0. 7 5    M 8 x 1 

E RI 1 6 0 0   1 6  1 1 0 M 8 x 0. 7 5    M 8 x 1 

E RI 1 8 0 0   1 8  1 1 0 M 8 x 0. 7 5    M 8 x 1 

E RI 2 0 0 0   2 0  1 1 0 M 1 4 x 1. 5   M 1 0 x 1 

R e v ol vi n g- E n d s  …  
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R e v ol vi n g E n d- Pi e c e s f or I E M C A Mi ni- B o s s 
 
 
 
 
 
 
 
R e v ol vi n g E n d- Pi e c e s f or Tr a u b – F M B - H a g e n u k 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

R e v ol vi n g E n d- Pi e c e s f or F M B – H a g e n u k – Tr a u b < D 1 5 – R o b o b ar ( D 5. 5 – 7. 5) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
R e v ol vi n g E n d- Pi e c e s f or T or n o s R o b o b ar 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Art. N o.    D     L 

E RI 1 2 0 0- L   1 2   1 1 5 

Art. N o.     D     L    G 

E R T A 0 5 5 0   5. 5   6 9   M 4 

E R T A 0 7 0 0    7  7 8. 5   M 5 

Art. N o.  D   B    Z     L 

S P H L D 1 0 H  1 0   8    6  1 0 0. 5 

S P H L D 1 2 H  1 2   8    6  1 0 0. 5 

S P H L D 1 5 H/ T  1 5  1 2    6  1 0 2. 5 

S P H L D 1 8 H/ T  1 8  1 2    6  1 0 2. 5 

S P H L D 2 0 H /T  2 0  1 4    8  1 1 2. 5 

S P H L D 2 5 H/ T  2 5  2 0    8  1 1 8 

Art. N o.   D  d 1   d 2      L 

S P H L D 5. 5 R  5. 5  M 3  M 4     7 8 

S P H L D 7. 5 R  7. 5  M 5  M 5     7 8 

S P H L D 1 0 R 1 0. 5   7   7     7 5 

S P H L D 1 6 R  1 6  1 0  1 1    1 2 0 

S P H L D 1 8 R  1 8  1 0  1 1    1 2 0 

S P H L D 2 1 R  2 1  1 4  1 4    1 2 0 

S P H L D 2 5 R  2 5  2 0  2 0    1 2 0 

S P H L D 2 6 R  2 6  2 0  2 0    1 2 0 

S P H L D 3 6 R  3 6  2 5  2 0    1 2 0 

R e v ol vi n g- E n d s …  
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p a g e 5 / 8  

 

 
 
R e v ol vi n g E n d- Pi e c e s f or  L N S Mi ni s pri nt & E x pr è s  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Art. N o.  A    B      C  L 3   L   M 

L N S 1 0  1 0  7 h 7  8 h 7  4 2   9 5  M 4 

L N S 1 2  1 2  8 h 7  8 h 7  4 2   9 5    - 

L N S 1 5  1 5 1 2 h 7 1 2 h 7  4 2   9 6  M 5 

L N S 1 8  1 8 1 2 h 7  1 2 h  4 2   9 6    - 

L N S 2 0  2 0 1 7 h 7  1 7 h  4 6  1 1 1  M 8 

R e v ol vi n g- E n d s …   
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C oll et s f or T or n o s S u p er- T él é b ar a n d B ar b o y ( p o s s. B é c h et)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C oll et s f or C a d di e B arf e e d er s 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Cl a m pi n g fi n g er f or T O R N O S T él é b ar  

Art. N o.    D    d T hr e a d  M    L 

S P H T 4 5   4. 5   M 3 o ut si d e M 3   3 1 

S P H T 5 5   5. 5   M 3 o ut si d e M 3   3 1 

S P H T 7 5   7. 5   7. 5 i n si d e M 4   3 0 

S P H T 8 5   8. 5   8. 5 i n si d e M 5   3 0 

S P H T 1 0 5  1 0. 5  1 0. 5 i n si d e M 6   3 5 

S P H T 1 2   1 2   1 2 i n si d e M 6   3 5 

S P H T 1 5   1 5   1 5 i n si d e M 6   3 5 

S P H T 1 6 5  1 6. 5  1 6. 5 i n si d e M 8   3 5 

S P H T 2 0 5  2 0. 5  2 0. 5 i n si d e M 8   3 5 

Art. N o.   D       d 1     M 

S P H C  9 5   9. 5   2 – 8 m m   M 6 

S P H C 1 0 5  1 0. 5   3 – 9 m m   M 6  

S P H C 1 2 5  1 2. 5   4 – 1 1 m m   M 6 

S P H C 1 5 0  1 5. 0   5 – 1 3 m m   M 6 

S P H C 1 6 0  1 6. 0   5 – 1 4. 5 m m   M 8 

S P H C 1 7 5  1 7. 5   5 – 1 6 m m   M 8 

Art. N o.     D          d 

S P H T E 4 5  4. 5 0   0. 9 0 - 3. 5 0 

S P H T E 5 5  5. 5 0   0. 9 0 – 4. 5 0 

S P H T E 7 5  7. 5 0   1. 5 0 – 6. 5 0 

C oll et gri p p er s  

M 

L 

D 

D d
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C oll et s f or B e c hl er B arf e e d er s  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C oll et s f or I E M C A  B arf e e d er s  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Art. N o. T y p e   D  L ( m m)   M 

S P H B 4 5 3 2 0  4. 5    2 2 M 2. 5 

S P H B 5 0 3 0 0 0- H  5. 0    2 2  M 3 

S P H B 5 5 6 5- 5. 5   5. 5     2 2 M 3. 5 

S P H B 7 0 6 5 / 7 3  7. 0    2 2  M 4 

S P H B 1 0 6 5 / 7 3   1 0    2 6  M 5 

S P H B 1 2 C 6 5 / 7 3   1 2    2 6  M 5 

S P H B 1 2 L 1 2 l o n g  1 2    6 0  M 5 

S P H B 1 3 L 1 3 l o n g  1 3    6 0  M 6 

S P H B 1 6 C 1 6 s h ort  1 6    3 0  M 6 

S P H B 1 6 L 1 6 l o n g  1 6    6 0  M 6 

S P H B 2 0 C 2 0 s h ort  2 0    3 0 M 8 x 1 

S P H B 2 0 L 2 0 l o n g  2 0    6 0 M 8 x 1 

Art. N o.    D  L    G B ar di a m. 

S P HI 4 5   4. 5  3 7  M 3 x 0. 5    1 – 3. 4 

S P HI 5 5   5. 5  3 7    M 4    1 – 4. 4 

S P HI 0 7   7. 0  4 0  M 5 x 0. 5    1 – 5. 9 

S P HI 7 5   7. 5  4 0  M 5 x 0. 5    1 – 6. 4 

S P HI 1 0 1 0. 0  4 0 M 6 x 0. 7    1 – 8. 9 

S P HI 1 2 1 2. 0  4 2 M 7 x 0. 7   1 – 1 0. 9 

S P HI 1 5 1 5. 0   4 2    M 8 x 1   2 – 1 3. 8 

S P HI 1 6 1 6. 0   4 2    M 8 x 1   3 – 1 4. 8 

S P HI 1 8 1 8. 0   4 2    M 8 x 1   3 – 1 6. 5 

S P HI 2 0 2 0. 0   5 9   M 1 0 x 1   3 – 1 8. 5 

S P HI 2 3 2 3. 0   5 9   M 1 0 x 1   6 – 2 1. 5 

S P HI 2 5 2 5. 0   5 9   M 1 0 x 1   6 – 2 3. 5 

C oll et gri p p er s …   
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C oll et s f or B arf e e d er s F M B – R o b o b ar - Tr a u b – H a g e n u k – I e m c a – L N S – S a m e c a  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C oll et s f or B arf e e d er s  L N S Tr yt o n – 2 0 0 0 s eri e s 
 
 
 
 
 
 
 
   
 
 
 
 
 
 

C oll et s f or B arf e e d er s  F M B – R o b o b ar – Tr a u b – H a g e n u k – I e m c a – L N S – S a m e c a  

 
 
 
 
 
 
 

 

 

A rt. N o. D  d L   B ar di a m .  

S P H 0 5   5 M 4   3 7     1 – 4. 5  

S P H 0 7   7 M 5   3 7     1 – 5. 9  

S P H 0 7   7 M 5   3 7        6 U S A 

S P H 1 0  1 0  7   4 0     2 – 8. 9  

S P H 1 0  1 0  7   4 0        9 U S A  

S P H 1 2  1 2  8   4 0     2 – 1 0. 8  

S P H 1 2  1 2  8   4 0    1 0. 9 – 1 1 U S A  

S P H 1 5  1 5 1 1   4 0    2 – 1 3. 8  

S P H 1 5  1 5 1 1   4 0   1 3. 9 – 1 4 U S A  

S P H 1 6  1 6 1 1   4 0   2. 5 – 1 4. 8  

S P H 1 8  1 8 1 1   4 0   2. 5 – 1 6. 8  

S P H 2 0  2 0 1 4   6 5    4 – 1 8. 5  

S P H 2 5  2 5 2 0   6 5    6 – 2 3. 5  

S P H 3 2  3 2 2 0   6 5     8 - 3 0  

Art. N o.   D   G  L ( m m)  B ar di a m. 

S P H L 0 6    6  M 4     3 0   1. 5 – 4. 9 

S P H L 0 7    7  M 4     3 0    1. 5 - 5 

S P H L 1 0  1 0  M 5     3 0      2 – 9 

S P H L 1 2 7 1 2. 7 0  M 6     3 0     2 – 1 1 

S P H L 1 7   1 7  M 8     3 5     4 – 1 5 

S P H L 2 0   2 0 M 1 0     3 5     5 - 1 8 

Art. N o.    D     L       B ar di a m. 

S P H T S 2 5   2 5      9 0            3 – 2 0 

S P H T S 3 2   3 2      9 0           5 – 2 9. 5 

S P H T S 3 6   3 6      9 0            5 - 3 0 

C oll et gri p p er s …   

Ø 
D  

L  

G  

d 
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«  N o z z y  »  s y st e m

«  N o z z y  »  S y st e m

S y st è m e  «  N o z z y  »

W e d g e s wit h i nt er n al c o ol a nt s y st e m a n d a dj u st a bl e n o z zl e

W er k z e u g h alt er- Kl e m m u n g mit i n n e nli e g e n d er K ü hl mitt el z uf u hr u n d S c h w e n k d ü s e

C al e s d e s err a g e a v e c s y st è m e d’ arr o s a g e i nt é gr é et b u s e ori e nt a bl e

I d e al s y st e m wit h t h e u s e of a hi g h pr e s s ur e c o ol a nt. 
O pti m u m ef fi ci e n c y fr o m 5 0 b ar. M a xi m u m all o w a bl e pr e s s ur e  : 2 0 0 b ar

I d e al e s S y st e m z u m B e ar b eit e n mit H o c h dr u c k. 
O pti m al a b 5 0 b ar. M a x. Dr u c k  : 2 0 0 b ar

S y st è m e i d é al a v e c l’ utili s ati o n d’ u n arr o s a g e h a ut e pr e s si o n.  
Ef fi c a cit é o pti m al e d è s 5 0 b ar. Pr e s si o n m a xi m al e a d mi s si bl e  : 2 0 0 b ar

F or m a c hi n e s | F ür M a s c hi n e n | P o ur m a c hi n e s

S B 1 6 | S R - 2 0 R | S R - 2 0 J / J N | S R - 2 0 RII | S R - 2 0 RIII | S R - 2 0 RI V | S R - 3 2 J / J N | S V- 1 2 | S V- 2 0

Pr e ci s e c o ol a nt o n t h e c utti n g e d g e
Pr ä zi s e K ü hl u n g z ur S c h n ei d e
Arr o s a g e pr é ci s s ur l’ ar êt e d e c o u p e

W e d g e f or c utti n g p o siti o n
Kl e m ml ei st e f ür A b st e c h p o siti o n
C al e p o ur p o siti o n d e tr o n ç o n n a g e

W e d g e f or st a n d ar d p o siti o n
Kl e m ml ei st e f ür st a n d ar d p o siti o n
C al e p o ur p o siti o n st a n d ar d

C o ol a nt i nl et  : M 8 x 1
K ü hl mitt el a n s c hl u s s  :  M 8 x 1
E ntr é e h y dr a uli q u e  : M 8 x 1

N o z zl e o p e ni n g  : Ø 1, 2 m m
D ü s e n öff e n u n g  : Ø 1, 2 m m
O u v ert ur e d e l a b u s e  : Ø 1, 2 m m

A dj u st a bl e n o z zl e
S c h w e n k d ü s e
B u s e ori e nt a bl e
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«  N o z z y  »  s y st e m

«  N o z z y  »  S y st e m

S y st è m e  «  N o z z y  »

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

+ 1

W e d g e s wit h i nt er n al c o ol a nt s y st e m a n d 
a dj u st a bl e n o z zl e.  
C o m pl et e kit wit h s p ar e n o z zl e.  
U s e o n t h e st a n d ar d p o siti o n s of t h e g a n g.

W er z e u g h alt er- Kl e m m u n g mit i n n e nli e g e n d er 
K ü hl mitt e z uf u hr u n d S c h w e n k d ü s e. 
K o m pl ett- S et mit Er s at z D ü s e. Ei n s at z a uf 
d e n St a n d ar d p o siti o n e n d er K a m m.

C al e d e s err a g e a v e c s y st è m e d’ arr o s a g e 
i nt é gr é : kit c o m pl et a v e c b u s e d e r e c h a n g e. 
Utili s ati o n s ur l e s p o siti o n s st a n d ar d s d u 
p ei g n e.

0 1 5. 8 0. 2 0 0

L

W e d g e
W er k z e u g h alt er- Kl e m m u n g
C al e d e s err a g e

0 1 5. 8 0. 1 0 0

A d a pt er M 6 X 0, 5 / M 8 X 0, 7 5
A d a pt er M 6 X 0, 5 / M 8 X 0, 7 5
A d a pt at e ur M 6 X 0, 5 / M 8 X 0, 7 5

0 1 5. 8 1. 3 0 4

N ut
M utt er
E cr o u

0 1 5. 8 1. 3 0 1

Str ai g ht s pr yi n g n o z zl e
G er a d e D ü s e
B u s e d’ arr o s a g e dr oit e

L = 2 3 m m 0 1 5. 8 1. 3 0 2

L = 3 1 m m  0 1 5. 8 1. 3 0 5

L = 3 9 m m 0 1 5. 8 1. 3 0 6

+ 1
W e d g e s wit h i nt er n al c o ol a nt s y st e m a n d 
a dj u st a bl e n o z zl e.  
C o m pl et e kit wit h s p ar e n o z zl e.  
U s e o n t h e c utti n g p o siti o n of t h e g a n g.

W er z e u g h alt er- Kl e m m u n g mit i n n e nli e g e n d er 
K ü hl mitt e z uf u hr u n d S c h w e n k d ü s e. 
K o m pl ett- S et mit Er s at z D ü s e. Ei n s at z a uf 
di e A b st e c h p o siti o n d er K a m m.

C al e d e s err a g e a v e c s y st è m e d’ arr o s a g e 
i nt é gr é : kit c o m pl et a v e c b u s e d e r e c h a n g e. 
Utili s ati o n s ur l a p o siti o n d e tr o n ç o n n a g e 
d u p ei g n e.

0 1 5. 8 0. 4 0 0

W e d g e
W er k z e u g h alt er- Kl e m m u n g
C al e d e s err a g e

0 1 5. 8 0. 3 0 0

A d a pt er M 6 X 0, 5 / M 8 X 0, 7 5
A d a pt er M 6 X 0, 5 / M 8 X 0, 7 5
A d a pt at e ur M 6 X 0, 5 / M 8 X 0, 7 5

0 1 5. 8 1. 3 0 4

N ut
M utt er
E cr o u

0 1 5. 8 1. 3 0 1

A n gl e d s pr a yi n g n o z zl e
A b g e wi n k elt e D ü s e
B u s e d’ arr o s a g e c o u d é e

0 1 5. 8 1. 3 0 3
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Bi m u S A
c utti n g t o ol s
& a c c e s s ori e s

c a s e p o st al e 5 0
r u e d u Q u ai 1 0
C H- 2 7 1 0 T a v a n n e s

e. i nf o @ bi m u. c h
i. w w w. bi m u. c h

t. + 4 1 3 2 4 8 2 6 0 5 0
f. + 4 1 3 2 4 8 2 6 0 5 9

C o ol a nt s y st e m f or t o ol h ol d er s T or n o s D e c o / E v o D e c o

K ü hl mitt el z uf u hr f ür W er k z e u g h alt er T or n o s D e c o / E v o D e c o

S y st è m e d’ arr o s a g e p o ur p ort e- o util s T or n o s D e c o / E v o D e c o

C o ol a nt i nl et  : G 1/ 8
K ü hl mitt el a n s c hl u s s  :  G 1/ 8
E ntr é e h y dr a uli q u e  : G 1/ 8

A dj u st a bl e n o z zl e
S c h w e n k d ü s e
B u s e ori e nt a bl e

St a n d ar d T or n o s t o ol h ol d er
St a n d ar d T or n o s W er k z e u g h alt er
P ort e- o util T or n o s st a n d ar d

1

3

2

1

1

1

2

3

2

2

3

3

F or s h ort t o ol h ol d er
F ür k ur z e W er k z e u g h alt er
P o ur p ort e- o util c o urt

T o r n o s D e c o 1 0
T o r n o s E v o D e c o 1 0

F or s h ort a n d l o n g t o ol h ol d er
F ür k ur z e u n d l a n g e W er k z e u g h alt er
P o ur p ort e- o util c o urt et l o n g

T o r n o s D e c o 1 3
T o r n o s E v o D e c o 1 6

F or s h ort t o ol h ol d er
F ür l a n g e W er k z e u g h alt er
P o ur p ort e- o util l o n g

T o r n o s D e c o 1 0
T o r n o s E v o D e c o 1 0

[ T or
n o s 

3 0 5 0 0 8]

[ T or
n o s 

3 0 5 0 0 7]
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C o ol a nt s y st e m f or t o ol h ol d er s T or n o s D e c o / E v o D e c o

K ü hl mitt el z uf u hr f ür W er k z e u g h alt er T or n o s D e c o / E v o D e c o

S y st è m e d’ arr o s a g e p o ur p ort e- o util s T or n o s D e c o / E v o D e c o

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

C o ol a nt s y st e m f or t o ol h ol d er  

T or n o s D e c o 1 3 a n d E v o D e c o 1 6.

K ü hl mitt el z uf u hr f ür W er k z e u g h alt er  

T or n o s D e c o 1 3 u n d E v o D e c o 1 6.

S y st è m e d’ arr o s a g e p o ur p ort e- o util  

T or n o s D e c o 1 3 et E v o D e c o 1 6.

0 1 5. 1 2. 2 0 0. 0 1

S h ort t o ol h ol d er f or T or n o s D e c o 1 3 a n d 
E v o D e c o  1 6.

K ur z e W er k z e u g h alt er f ür T or n o s D e c o 1 3 u n d 
E v o D e c o 1 6.

P ort e- o util c o urt p o ur T or n o s D e c o 1 3 et 
E v o D e c o 1 6.

0 1 5. 1 2. 1 2 0

C o ol a nt s y st e m f or l o n g t o ol h ol d er  

T or n o s D e c o 1 0 a n d E v o D e c o 1 0.

K ü hl mitt el z uf u hr f ür l a n g e W er k z e u g h alt er 

T or n o s D e c o 1 0 u n d E v o D e c o 1 0.

S y st è m e d’ arr o s a g e p o ur p ort e- o util l o n g 

T or n o s D e c o 1 0 et E v o D e c o 1 0.

0 1 5. 1 1. 3 0 0. 0 1

C o ol a nt s y st e m f or s h ort t o ol h ol d er  

T or n o s D e c o 1 0 a n d E v o D e c o 1 0.

K ü hl mitt el z uf u hr f ür k ur z e W er k z e u g h alt er 

T or n o s D e c o 1 0 u n d E v o D e c o 1 0.

S y st è m e d’ arr o s a g e p o ur p ort e- o util c o urt 

T or n o s D e c o 1 0 et E v o D e c o 1 0.

0 1 5. 1 1. 3 1 0. 0 1
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H y dr a uli c c o n n e ct or s

H y dr a uli k a n s c hl ü s s e

R a c c or d s h y dr a uli q u e s

D e s cri pti o n
B e z ei c h n u n g
D e s cri pti o n

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

Hi g h pr e s s ur e t u b e 1 0 0 m m, G 1/ 8 "

H o c h dr u c kr o hr 1 0 0 m m, G 1/ 8 "

T u y a u h a ut e pr e s si o n 1 0 0 m m, G 1/ 8 "

0 1. 0 4. 4 2 9 5

Hi g h pr e s s ur e t u b e 1 8 0 m m, G 1/ 8 "

H o c h dr u c kr o hr 1 8 0 m m, G 1/ 8 "

T u y a u h a ut e pr e s si o n 1 8 0 m m, G 1/ 8 "

0 1. 0 4. 4 0 0 0

Hi g h pr e s s ur e t u b e 3 0 0 m m, G 1/ 8 "

H o c h dr u c kr o hr 3 0 0 m m, G 1/ 8 "

T u y a u h a ut e pr e s si o n 3 0 0 m m, G 1/ 8 "

0 1. 0 4. 3 8 7 0

Hi g h pr e s s ur e t u b e 4 0 0 m m, G 1/ 8 "

H o c h dr u c kr o hr 4 0 0 m m, G 1/ 8 "

T u y a u h a ut e pr e s si o n 4 0 0 m m, G 1/ 8 "

0 1. 0 4. 4 3 0 2

Str ai g ht c o n n e ct or G 1/ 8 "

G er a d e V er bi n d u n g G 1/ 8 "

R a c c or d dr oit G 1/ 8 "

0 1. 0 4. 2 2 9 2

A n gl e d c o n n e ct or G 1/ 8 "

Wi n k el st e c k er G 1/ 8

R a c c or d c o u d é G 1/ 8 "

0 1. 0 4. 3 3 4 0

Str ai g ht c o n n e ct or M 8 x 1

G er a d e V er bi n d u n g M 8 x 1

R a c c or d dr oit M 8 x 1

0 1. 0 4. 3 9 3 9

A n gl e d c o n n e ct or M 8 x 1

Wi n k el st e c k er M 8 x 1

R a c c or d c o u d é M 8 x 1

0 1. 0 4. 3 3 4 0. 1

4- o ut p ut di stri b ut or G 1/ 8 "

V ert eil er bl o c k 4-f a c h G 1/ 8 "

Di stri b ut e ur 4 s orti e s G 1/ 8 "

0 2. 0 1. 0 0 4 1

Hi g h pr e s s ur e u p t o
H o c h dr u c k bi s
H a ut e pr e s si o n j u s q u’ à 1 5 0 b a r
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P ol y g o n c utt er s
P ol y g o nfr ä s er
Fr ai s e s à p ol y g o n er

3 1 0 R T or n o s D e c o 7/ 1 0 U s e wit h i n s ert s
P a s s e n d e W e n d e pl att e n
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s

3 7 1 R

3 7 1 R 2, 0

3 7 2 R/ L

3 1 3 R T or n o s Mi cr o 7  
T or n o s S wi s s N a n o 

U s e wit h i n s ert s
P a s s e n d e W e n d e pl att e n
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s

3 7 1 R

3 7 1 R 2, 0

3 7 2 R/ L

3 2 0 R T or n o s D e c o 1 3/ 2 0/ 2 6
T or n o s S T 2 6

U s e wit h i n s ert s
P a s s e n d e W e n d e pl att e n
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s

0 6 4 R P P 3, 5

0 6 0 R P P 2, 0

0 4 1 R/ L

3 8 0 R T or n o s  
S A S 1 6 ; S A S D C ; S A S 1 6. 6

U s e wit h i n s ert s
P a s s e n d e W e n d e pl att e n
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s

3 4 0 R 5

3 7 2 R/ L
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P ol y g o n c utt er s
P ol y g o nfr ä s er
Fr ai s e s à p ol y g o n er

3 1 1 L St ar S R- 2 0 U s e wit h i n s ert s
P a s s e n d e W e n d e pl att e n
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s

3 7 1 L

3 7 1 L 2, 0

3 7 2 R/ L

3 2 2 L St ar S R- 3 2 U s e wit h i n s ert s
P a s s e n d e W e n d e pl att e n
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s

0 6 4 L P P 3, 5

0 6 0 L P P 2, 0

0 4 1 R/ L

3 2 1 R Tr a u b T N L 1 2 U s e wit h i n s ert s
P a s s e n d e W e n d e pl att e n
Utili s ati o n a v e c pl a q u ett e s

0 6 4 R P P 3, 5

0 6 0 R P P 2, 0

0 4 1 R/ L
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P ol y g o n c utt er s
P ol y g o nfr ä s er
Fr ai s e s à p ol y g o n er

3 4 0 R 5 Bl a n k i n s ert, wi dt h 5 m m
R o hli n g, Br eit e 5 m m
Pl a q u ett e é b a u c h e, l ar g e ur 5 m m e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

5

1 3 .5

7

5 − 3 4 0 R 5 

I n s ert’s pr o fil e s gri n d e d a c c or di n g t o c u st o m er r e q uir e m e nt s

W e n d e pl att e n pr o fil n a c h K u n d e n w u n s c h g e s c hliff e n

F or m e s d e pr o fil m e ul é e s d’ a pr è s l e s b e s oi n s d u cli e nt

  

3 7 1 R Fr o nt t ur ni n g i n s ert, ri g ht
Dr e h pl att e v or n e, r e c ht s
T o ur n e ur a v a nt, à dr oit e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

BI
9
0

TI
N

e

2 0 °

L

6°

1 5 °

1, 3 3, 0 3 7 1 R   

  

3 7 1 R 2, 0 B a c k t ur ni n g i n s ert, ri g ht
Dr e h pl att e hi nt e n, r e c ht s
T o ur n e ur arri èr e, à dr oit e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

BI
9
0

TI
N

e

L
6°

1 5 °

1, 0 3, 0 3 7 1 R 1, 0   

2, 0 3, 0 3 7 1 R 2, 0   

  

3 7 1 L Fr o nt t ur ni n g i n s ert, l eft
Dr e h pl att e v or n e, li n k s
T o ur n e ur a v a nt, à g a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

BI
9
0

TI
N

e

2 0 °

L

6°

1 5 °

1, 3 3, 0 3 7 1 L   

  

3 7 1 L 2, 0 B a c k t ur ni n g i n s ert, l eft
Dr e h pl att e hi nt e n, li n k s
T o ur n e ur arri èr e, à g a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

BI
9
0

TI
N

e

L

6°

1 5 °

2, 0 3, 0 3 7 1 L 2, 0   

  

3 7 2 R/ L B al a n ci n g i n s ert, ri g ht a n d l eft
A u s w u c h pl att e, r e c ht s u n d li n k s
Pl a q u ett e d’ é q uili br a g e, à g a u c h e et à dr oit e

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

3 3

3 7 2 R/ L 
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P ol y g o n c utt er s
P ol y g o nfr ä s er
Fr ai s e s à p ol y g o n er

0 6 0 R P P B a c k t ur ni n g i n s ert 0 °, ri g ht
Dr e h pl att e hi nt e n 0 °, r e c ht s
T o ur n e ur arri èr e 0 °, à dr oit e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

TI
N

L

e

2, 0 4, 5 0 6 0 R P P 2, 0  

  

0 6 4 R P P Fr o nt t ur ni n g i n s ert, ri g ht
Dr e h pl att e v or n e, r e c ht s
T o ur n e ur a v a nt, à dr oit e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

TI
N

L

e

2 0 °

2 °

1, 5 5 0 6 4 R P P 3, 5  

  

0 6 0 L P P B a c k t ur ni n g i n s ert 0 °, l eft
Dr e h pl att e hi nt e n 0 °, li n k s
T o ur n e ur arri èr e 0 °, à g a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

TI
N

e

L

2, 0 4, 5 0 6 0 L P P 2, 0  

  

0 6 4 L P P Fr o nt t ur ni n g i n s ert, l eft
Dr e h pl att e v or n e, li n k s
T o ur n e ur a v a nt, à g a u c h e e L

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e BI

4
0

TI
N

L

e

2 0 °

2 °

1, 5 5 0 6 4 L P P 3, 5  

  

0 4 1 R/ L B al a n ci n g i n s ert, ri g ht a n d l eft
A u s w u c h pl att e, r e c ht s u n d li n k s
Pl a q u ett e d’ é q uili br a g e, à g a u c h e et à dr oit e

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e K

1
0

3
.5

3
.5

0 4 1 R/ L 
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Pr e ci si o n c oll et h ol d er B 8

Pr ä zi si o n s b o hr er h alt er B 8

P ort e- p er c e ur d e pr é ci si o n B 8

Arti cl e nr.
Arti k el Nr.
N o  Arti cl e

Ø ( m m)
L e n gt h ( m m)  
L ä n g e ( m m)  
L o n g u e ur ( m m)

R e c o m m e n d e d f or  
E m pf o hl e n f ür  
R e c o m m a n d é p o ur

B 8 1 2 6 0 1 2 6 0
T or n o s S wi s s N a n o
Citi z e n R 0 7

B 8 1 2 1 0 0 1 2 1 0 0 T or n o s S wi s s N a n o

B 8 5/ 8 " 6 0 1 5, 8 7 5 ( 5/ 8 ") 6 0
Citi z e n R 0 4  
Citi z e n R 0 7

B 8 1 6 6 0 1 6 6 0
T or n o s Mi cr o 7  
T or n o s Mi cr o 8  
Ts u g a mi P 0 1

B 8 1 6 1 0 0 1 6 1 0 0
St ar S R- 1 0 J
T or n o s Mi cr o 7  
T or n o s S wi s s N a n o

B 8 3/ 4 " 1 0 0 1 9, 0 5 ( 3/ 4 ") 1 0 0
Citi z e n C 1 6  
Citi z e n M 1 6

B 8 2 0 1 0 0 2 0 1 0 0
T or n o s D elt a 1 2/ 2 0
T or n o s G a m m a 2 0

B 8 2 2 1 0 0 2 2 1 0 0
St ar S B- 1 6  
St ar S R- 2 0

B 8 2 5 1 0 0 2 5 1 0 0 T or n o s D e c o 1 3

I n cr e a s e d pr e ci si o n c o m p ar e d t o st a n d ar d E R c oll et s
H ö h er e Pr ä zi si o n al s ei n e St a n d ar d- E R Z a n g e

Pr é ci si o n a c cr u e p ar r a p p ort a u x pi n c e s E R st a n d ar d
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Pr e ci si o n c oll et s B 8
Pr ä zi si o n s p a n n z a n g e n B 8
Pi n c e s d e pr é ci si o n B 8

Arti cl e nr
Arti kl e Nr
N o  d’ arti cl e

B 8 - D

B 8 - 0. 2

B 8 - 0. 3

B 8 - 0. 4

B 8 - 0. 5

B 8 - 0. 6

B 8 - 0. 7

B 8 - 0. 8

B 8 - 0. 9

B 8 - 1. 0

B 8 - 1. 1

B 8 - 1. 2

B 8 - 1. 3

B 8 - 1. 4

B 8 - 1. 5

B 8 - 1. 6

B 8 - 1. 7

B 8 - 1. 8

B 8 - 1. 9

B 8 - 2. 0

B 8 - 2. 1

B 8 - 2. 2

B 8 - 2. 3

B 8 - 2. 4

B 8 - 2. 5

B 8 - 2. 6

B 8 - 2. 7

B 8 - 2. 8

B 8 - 2. 9

Arti cl e nr
Arti kl e Nr
N o  d’ arti cl e

B 8 - D

B 8 - 3. 0

B 8 - 3. 1

B 8 - 3. 2

B 8 - 3. 3

B 8 - 3. 4

B 8 - 3. 5

B 8 - 3. 6

B 8 - 3. 7

B 8 - 3. 8

B 8 - 3. 9

B 8 - 4. 0

B 8 - 4. 1

B 8 - 4. 2

B 8 - 4. 3

B 8 - 4. 4

B 8 - 4. 5

B 8 - 4. 6

B 8 - 4. 7

B 8 - 4. 8

B 8 - 4. 9

B 8 - 5. 0

B 8 - 5. 1

B 8 - 5. 2

B 8 - 5. 3

B 8 - 5. 4

B 8 - 5. 5

B 8 - 5. 6

B 8 - 5. 7

B 8 - 5. 8

B 8 - 5. 9

Arti cl e nr
Arti kl e Nr
N o  d’ arti cl e

B 8 - D

B 8 - 6. 0

B 8 - 6. 1

B 8 - 6. 2

B 8 - 6. 3

B 8 - 6. 4

B 8 - 6. 5

B 8 - 6. 6

B 8 - 6. 7

B 8 - 6. 8

B 8 - 6. 9

B 8 - 7. 0

B 8 - 7. 1

B 8 - 7. 2

B 8 - 7. 3

B 8 - 7. 4

B 8 - 7. 5

B 8 - 7. 6

B 8 - 7. 7

B 8 - 7. 8

B 8 - 7. 9

B 8 - 8. 0

C

A D B

α

D 1

A 8 m m

B 1 3 m m

C 3 5. 5 0 m m

D 1 Ø 6. 8 2 x 0. 6 2 5 <) 5 5 °

a 2 0 °

C oll et s B 8
S p a n n z a n g e n B 8
Pi n c e s B 8
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Mi ni pr e ci si o n p art s vi c e

Mi ni- Pr ä zi si o n s- S c hr a u b st o c k z u m M e s s e n

Mi ni ét a u d e pr é ci si o n p o ur m e s ur e

•  H el p s t h e f a st e ni n g of p art s f or t h eir o pti c al & m e c h a ni c al m e a s ur e m e nt.
•  I d e al f or m e a s uri n g t ur n e d p art s.

•  Erl ei c ht ert di e S p a n n u n g d er W er k st ü c k e, f ür di e o pti s c h e u n d di e m e c h a ni s c h e M e s s u n g.
•  I d e al f ür di e M e s s u n g v o n Dr e ht eil e n.

•  F a cilit e l a fi x ati o n d e s pi è c e s p o ur l e ur m e s ur e o pti q u e o u m é c a ni q u e.
•  I d é al p o ur l a m e s ur e d e s pi è c e s d e d é c oll et a g e.

•  P art r ef er e n c e / B e st ell n u m m er / R éf ér e n c e d’ arti cl e :  M E P

•  P er p e n di c ul ar c o n c e pti o n utili z a bl e o n all f a c e s.

•  S e n kr e c ht e A u sf ü hr u n g, a uf all e n S eit e n ei n s et z b ar.

•  C o n c e pti o n p er p e n di c ul air e, utili s a bl e s ur t o ut e s l e s f a c e s.

•  N u m er o u s p o s si biliti e s t o gri p t h e p art.

•  M e hr er e M ö gli c h k eit e n d a s W er k st ü c k 
ei n z u s p a n n e n. 

•  M ulti pl e s p o s si bilit é s d e t e nir l a pi è c e.

•  Ti g ht e ni n g c o n c ei v e d f or diff er e nt p art di a m et er s.

•  S p a n n u n g f ür all e Gr ö ß e n d er W er k st ü c k e a u s g ef ü hrt.

•  S err a g e c o n ç u p o ur diff ér e nt s di a m ètr e s d e pi è c e.

L x H x P : 1 5 x 1 5 x 8 0 m m
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Mi c r o T u r n

T o r n e a d o a p a r ti r d e Ø 0, 3 m m

T o u r n a g e à p a r ti r d e Ø 0, 3 m m

T u r ni n g s t a r ti n g a t Ø 0, 3 m m
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Efi ci e nt e. Fi a bl e. C o m pr o m eti d o.
El  n o m br e  If a n g er  e s  si n ó ni m o  d e  c ali d a d,  
d e fi a bili d a d y d e alt o v al or a ñ a di d o. E st o s 
f a ct or e s d e é xit o s e c o n cr et a n p ar a n u e str o s
cli e nt e s  a  tr a v é s  d e  pr o d u ct o s  a d e c u a d o s  
q u e g ar a ntiz a n el m ás alt o ni v el d e pr e cisi ó n, 
d e e fi c a ci a y d e r e nt a bili d a d. To d o ell o gr a-
ci as  a  s ol u ci o n e s  t é c nic as  s o fi stic a d as,  u n  
p ar q u e d e m a q ui n ari a d e alt as pr e st a ci o n e s 
y u n e q ui p o h u m a n o c u ali fi c a d o y c o m pr o m e-
ti d o. 

Effi c a c e. Fi a bl e. E n g a g é.
If a n g er est sy n o ny m e d e q u alit é, d e fi a bili-
t é et d e h a ut e v al e ur aj o ut é e. C es f act e urs 
d e r é ussit e s e c o ncr étis e nt p o ur n os cli e nts 
p ar d es pr o d uits a d é q u ats q ui g ar a ntiss e nt 
l e pl us h a ut niv e a u d e pr écisi o n, d' ef fi c acit é 
et d e r e nt a bilit é, c eci gr âc e à d es s ol uti o ns 
t ec h ni q u es  s o p histi q u é es,  u n  p arc  d e  m a-
c hi n es d e h a ut e p erf or m a nc e et u n e é q ui p e 
q u ali fi é e et e n g a g é e.  

Effi ci e nt. R eli a bl e. C o m mitt e d.
T h e  n a m e  If a n g er  r e pr es e nts  q u ality,  r eli a-
bility a n d hi g h c ust o m er v al u e. T h es e s ucc ess 
f act ors ar e tr a ns mitt e d f or o ur c ust o m ers i nt o 
s uit a bl e pr o d ucts t h at g u ar a nt e e t h e hi g h est 
l ev el of pr ecisi o n, ef fi ci e ncy a n d pr o fi t a bility. 
T his is ac hi ev e d t hr o u g h s o p histic at e d t ec h-
nic al s ol uti o ns, a hi g h- p erf or m a nc e m ac hi n e 
p ark a n d a q u ali fi e d a n d c o m mitt e d t e a m.

T h e f ut ur e h a s it s o w n hi st or y
If a n g er A G is a S wiss c o m p a ny t h at h as b e e n 
activ e w orl d wi d e f or m or e t h a n 1 0 0 y e ars. 
W e  d ev el o p  a n d  m a n uf act ur e  hi g h- q u ality  
c utti n g  t o ols  u n d er  t h e  If a n g er,  Micr o Tur n  
a n d R a n d a g br a n ds. O ur pr o d ucts st a n d f or 
ric h ex p eri e nc e a n d pi o n e eri n g i n n ov ati o ns. 
T h ey  ar e  p erf ectly  m atc h e d  t o  t h e  r e q uir e-
m e nts of t h e l at est g e n er ati o n of m at eri als 
a n d m ac hi n es. 

L’ a v e nir a s o n hi st oir e
If a n g er A G est u n e e ntr e pris e s uiss e activ e 
d a ns l e m o n d e e nti er d e p uis pl us d e 1 0 0 a ns. 
N o us  d év el o p p o ns  et  f a bri q u o ns  d es  o utils  
h a ut  d e  g a m m e  s o us  l es  m ar q u es  If a n g er,  
Micr o Tur n  et  R a n d a g.  N os  pr o d uits  s o nt
ric h es d’ ex p éri e nc e et d’i n n ov ati o n et r é p o n-
d e nt p arf ait e m e nt a ux exi g e nc es p os é es p ar 
l es m at éri a ux et l es m ac hi n es d e n o uv ell es 
g é n ér ati o ns.

El f ut ur o ti e n e s u b a s e e n l a hi st ori a
If a n g er A G e s u n a e m pr e s a s uiz a a cti v a e n 
t o d o el m u n d o d e s d e h a c e m ás d e 1 0 0 a ñ o s. 
D e s arr oll a m o s y f a bric a m o s h err a mi e nt as d e 
alt a  g a m a  b aj o  l as  m ar c as  If a n g er,  Micr o-
Tur n y R a n d a g. N u e str o s pr o d u ct o s s o n ric o s 
e n  i n n o v a ci ó n  y  e x p eri e n ci a,  y  r e s p o n d e n  
p erf e ct a m e nt e a l as e xi g e n ci as s olicit a d as 
p or l o s m at eri al e s y l as m á q ui n as d e últi m a
g e n er a ci ó n.
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Mi c r o T u r n

A d v a nt a g e s of Mi cr o T ur n s y st e m
–  T h a n k s t o cl a m pi n g fr o m i n fr o nt e as y
  c h a n gi n g of t h e c utti n g t o ol.
–  A V-s e at i n t h e t o ol h ol d er st a n di n g f or a
 c h a n gi n g  acc ur ac y  of  c utti n g  t o ol  of  
  < 0. 0 5 m m.
–  F or  m a c hi ni n g  v ari o u s  m at eri als  c ar bi d e
  t o ol s,  Ti Al N  c o at e d  a n d  u n c o at e d,  ar e
 a v ail a bl e.
–  A n a b s ol ut el y fi n e gri n di n g of r ak e a n d c hi p
  f a c e a n d a s h ar p c utti n g e d g e g u ar a nt e e a
  fi n e a n d cl e a n s urf a c e of t h e w or k pi e c e.

A v a nt a g e s d u s y st è m e Mi cr o T ur n
– Gr â c e a u s err a g e p ar d e v a nt a c c è s tr è s
  f a cil e p o ur c h a n g e m e nt d e l’ o util d e c o u p e.
–  L e  si è g e  pris m ati q u e  d a n s  l e  p ort e- o util  
 as s ur e  u n e  pr é cisi o n  d e  c h a n g e m e nt  
  d’ o utils d e m oi n s d e 0, 0 5 m m.
– D e s o utils e n c ar b ur e n o n r e v êt u s o u r e v ê-
  t u s d e Ti Al N s o nt li vr a bl e s s ui v a nt l e s b e-
  s oi n s d u m at éri el à u si n er.
– D es s urf ac es fi n es et n ett es gr âc e à l’aff û-
  t a g e s u p er fi n d es f ac es d e c o u p e et d e d é-
  p o uill e et a u x c o u p es extr è m e m e nt a gr es-
 siv es.

V e nt aj a s d el si st e m a Mi cr o T ur n
– Gr aci as a l a s uj e ci ó n p or d el a nt e s e ac c e d e 
  m u y f ácil m e nt e p ar a el c a m bi o d e l a h err a- 
  mi e nt a d e c ort e.
–  El asi e nt o pris m átic o d e ntr o d el p ort a- h err a-
  mi e nt as as e g ur a u n a pr e cisi ó n d e c a m bi o 
  d e h err a mi e nt as d e m e n os d e 0, 0 5 m m.
– S e p u e d e n s u mi nistr ar h err a mi e nt as e n
  C ar b ur o n o r e c u bi ert as o r e c u bi ert as d e 
  Ti Al N, s e g ú n l as n e c esi d a d es d el m at eri al  
  a m e c a niz ar.
–  S e o bti e n e n s u p er fi ci es a bs ol ut a m e nt e fi n as
  y lis as, gr aci as al r ecti fi c a d o s u p er fi n o d e l as 
  c ar as d e i nci d e nci a y d e d es pr e n di mi e nt o, y
  gr aci as a u n as arist as d e  c ort e extr e m a d a- 
  m e nt e a fi l a d as.
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P erf or m a nt et i n n o v a nt
P ar l a mis e e n j e u d e l a t e c h n ol o gi e l a pl u s 
m o d er n e,  If a n g er  S A  v o u s  pr o p o s e  d e s
o utils  d’ e nl è v e m e nt  d e  c o p e a u x  i n n o v a nt s,  
f a cil e s à utilis er et t ot al e m e nt fi a bl e s q ui n e 
s e c o nt e nt e nt p as d e g ar a ntir l’ a p plic ati o n 
s o u h ait é e – m ais q ui r e m plis s e nt a u s si l e s 
as p e ct s  t e c h ni q u e s,  f o n cti o n n els  et  e st h é-
ti q u e s.

Effi ci e nt a n d i n n o v ati v e
B y u si n g st at e- of-t h e- art t e c h n ol o g y, If a n g er 
A G  c a n  off er  i n n o v ati v e,  u s er-fri e n dl y  a n d  
r eli a bl e c utti n g t o ols. T h e y d o n ot o nl y g u ar-
a nt e e t o d o t h e j o b, t h e y ar e t e c h nic all y, f u n c-
ti o n all y a n d a e st h etic all y t o p of t h e r a n g e. 

Alt a s pr e st a ci o n e s e i n n o v a ci ó n
Utiliz a n d o  l a  t e c n ol o gí a  m ás  m o d er n a,
If a n g er  S A  l e s  pr o p o n e  h err a mi e nt as  d e
c ort e  p or  arr a n q u e  d e  vir ut a  i n n o v a d or as,  
f á cil e s d e utiliz ar y t ot al m e nt e fi a bl e s q u e n o 
s e c o nt e nt a n c o n m er a m e nt e g ar a ntiz arl e s 
l a a plic a ci ó n d e s e a d a – si n o q u e a d e m ás l e s 
s atisf a c e n l o s as p e ct o s t é c nic o s, f u n ci o n al e s 
y e st étic o s.
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E x pli c a ci o n e s d e l a s d e si g n a ci o n e s          E x pli c ati o n s d e s d é si g n ati o n s      I d e nti fi c ati o n

1  Ti p o d e h err a mi e nt a

2  Di á m etr o d e m a n g o

3  L o n git u d d e h err a mi e nt a

4  L o n git u d d el c u ell o

5  R a di o d e c ort e

6  Di á m etr o mí ni m o d e a g uj er o i nt eri or

7         o  d el p ort a h err a mi e nt as

8  L o n git u d d el p ort a h err a mi e nt as

1  Ty p e d' o util

2  Di a m ètr e d e ti g e

3  L o n g u e ur d e l' o util

4  L o n g u e ur d u c ol

5  R ay o n d e c o u p e 

6  Al és a g e mi ni m al

7         o u  d u p ort e- o util

8  L o n g u e ur d u p ort e- o util

1  Ty p e of t o ol 

2  Di a m et er of s h a nk

3  To ol l e n gt h

4  L e n gt h of n eck

5  R a di us of c utt er

6  Mi ni m al b or e

7        r es p.  of h ol d er

8  L e n gt h of h ol d er
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C ar b ur o K 1 0 Mi cr o gr a n o ( n ú m er o d e p e di d o … … - K 1 0)
El c ar b ur o s u p er fi n o, c o m p u est o e n u n 9 4 % d e c ar b ur o d e t u n gst e n o, 6 % d e c o b alt o y otr os c o m p o n e nt es, s e pr o d uc e m e di a nt e el pr oc es o 
HI P d e c o m pr esi ó n is ost átic a a alt a t e m p er at ur a. Gr aci as a l os micr o gr a n os d e m e n os d e < 1 µ m, est e c ar b ur o es extr e m a d a m e nt e d ur o  
( > 1 8 0 0 H V 3 0) y t e n az. C o n s u r esist e nci a a l a fl exi ó n d e m ás d e 3 0 0 0 N/ m m 2 y s u t e n aci d a d, l a pr o b a bili d a d q u e s e astill e n l os fil os d e c ort e 
es m uc h o m e n or. Est a c o m p osici ó n d e m et al d ur o est á es p eci al m e nt e r ec o m e n d a d a p ar a el m ec a niz a d o d e m at eri al es d ur os y d e difícil  
m ec a niz aci ó n d o n d e u n a alt a pr ecisi ó n s e a r e q u eri d a.

C ar b ur o K 2 0 Mi cr o gr a n o ( n ú m er o d e p e di d o … … - K 2 0)
El c ar b ur o s u p er fi n o, c o m p u est o e n u n 9 0 % d e c ar b ur o d e t u n gst e n o, 1 0 % d e c o b alt o y otr os c o m p o n e nt es, s e pr o d uc e m e di a nt e el pr oc es o 
HI P d e c o m pr esi ó n is ost átic a a alt a t e m p er at ur a. Si e n d o i g u al m e nt e f a bric a d o c o n micr o gr a n os d e  < 1 µ m, est e c ar b ur o es u n p oc o m e n os 
d ur o (s o br e l os 1 5 0 0 H V 3 0) q u e el K 1 0 p er o n ot a bl e m e nt e m ás t e n az. C o n s u r esist e nci a a l a fl exi ó n d e m ás d e 3 7 0 0 N/ m m 2 y s u e n or m e t e n a-
ci d a d, l a pr o b a bili d a d q u e s e astill e n l os fil os d e c ort e es m uc h o m e n or. Est a c o m p osici ó n d e m et al d ur o est á es p eci al m e nt e r ec o m e n d a d a 
p ar a l as h err a mi e nt as d e r osc ar.

Ti AI N ( n ú m er o d e p e di d o … … - Ti AI N)
R ec u bri mi e nt o P V D d ur o ( 3 0 0 0 H V) d e u n es p es or d e v ari as µ m a plic a d o s o br e l as h err a mi e nt as d e c ar b ur o. El r ec u bri mi e nt o vi ol et a- gris
a u m e nt a e n pri m er a i nst a nci a el aisl a mi e nt o t ér mic o y f acilit a el d esliz a mi e nt o.

Otr o s r e c u bri mi e nt o s
S e g ú n l os m at eri al es a m ec a niz ar, r ec u bri mi e nt os es p ecí fic os alt er n ativ os p u e d e n s er a plic a d os p ar a a u m e nt ar l a r esist e nci a al d es g ast e. 
C o nt áct e n os.

C ar b ur e K 1 0 Mi cr o gr ai n ( n u m ér o d e c o m m a n d e … …- K 1 0)
L e c ar b ur e s u p er fi n, c o m p os é d e 9 4 % d e c ar b ur e d e t u n gst è n e, 6 % d e c o b alt et a utr es c o m p os a nts, est pr o d uit s el o n l e pr oc é d é HI P d e 
c o m pr essi o n is ost ati q u e à t e m p ér at ur e él ev é e. Gr âc e a ux micr o gr ai ns d e m oi ns d e < 1 µ m, c e c ar b ur e est extr ê m e m e nt d ur ( > 1 8 0 0 H V 3 0) et 
t e n ac e. Av ec s a r ésist a nc e à l a fl exi o n d e pl us d e 3 0 0 0 N/ m m2  et s a t é n acit é, u n e é br éc h ur e d es c o u p es est b e a uc o u p m oi ns fr é q u e nt e. C ett e 
n u a nc e d e m ét al d ur est p artic uli èr e m e nt r ec o m m a n d é e p o ur l e tr ait e m e nt d e m at éri a ux d urs et dif ficil es à usi n er d a ns d es c as o ù u n e h a ut e 
pr écisi o n est d e m a n d é e.

C ar b ur e K 2 0 Mi cr o gr ai n ( n u m ér o d e c o m m a n d e … …- K 2 0)
L e c ar b ur e s u p er fi n, c o m p os é d e 9 0 % d e c ar b ur e d e t u n gst è n e, 1 0 % d e c o b alt et a utr es c o m p os a nts, est pr o d uit s el o n l e pr oc é d é HI P d e c o m -
pr essi o n is ost ati q u e à t e m p ér at ur e él ev é e. To ut e n ét a nt f a bri q u é é g al e m e nt d e micr o gr ai ns d e < 1 µ m, c e c ar b ur e est u n p e u m oi ns d ur ( e nv. 
1 5 0 0 H V 3 0) q u e K 1 0 m ais a ut a nt pl us t e n ac e. Av ec s a r ésist a nc e à l a fl exi o n d e pl us d e 3 7 0 0 N/ m m 2  et s o n é n or m e t é n acit é, u n e é br éc h ur e 

d es c o u p es est b e a uc o u p m oi ns fr é q u e nt e. C e c ar b ur e est p artic uli èr e m e nt r ec o m m a n d é p o ur d es o utils d e fil et a g e .

Ti AI N ( n u m ér o d e c o m m a n d e … …- Ti AI N)
R ev êt e m e nt  P V D  d ur  ( 3 0 0 0  H V)  d’ u n e  é p aiss e ur  d e  q u el q u es  µ m  a p pli q u é  s ur  d es  o utils  e n  c ar b ur e.  L e  r ev êt e m e nt  vi ol et- gris   
a u g m e nt e e n pr e mi er li e u l’is ol ati o n t h er mi q u e et l a f acilit é d e gliss e m e nt.

A utr e s r e v êt e m e nt s
S el o n  l es  m at éri a ux  à  usi n er,  d es  r ev êt e m e nts  s p éci fi q u es  alt er n atifs  p e uv e nt  êtr e  a p pli q u és  p o ur  a u g m e nt er  e nc or e  l a  r ésist a nc e  
à l' us ur e. C o nt act ez- n o us.

Mi cr o gr ai n c ar bi d e K 1 0 ( or d er N o. … …- K 1 0)
Micr o gr ai n c ar bi d e c o nt ai ni n g 9 4 % t u n gst e n c ar bi d e a n d 6 % c o b alt a n d ot h er tr ac e el e m e nts is b ei n g pr o d uc e d wit h si nt er HI P t ec h n ol o gy. 
T h a nks t o micr o gr ai ns of l ess t h a n 1 µ m, t his c ar bi d e is extr e m ely h ar d ( > 1, 8 0 0 H V 3 0) a n d t e n aci o ns. As a c o ns e q u e nc e of its fl ecti o n al 
r esist a nc e of m or e t h a n 3, 0 0 0 N/ m m2  a n d t h e t e n acity, t h e risk of n otc h e d e d g es is v ery m uc h r e d uc e d. T his gr a d e of c ar bi d e is p artic ul arly 
r ec o m m e n d e d f or tr e at m e nt of h ar d m at eri al dif fic ult t o b e m ac hi n e d a n d i n c as es w h er e hi g h acc ur acy is r e q uir e d.

Mi cr o gr ai n c ar bi d e K 2 0 ( or d er N o. … …- K 2 0)
Micr o gr ai n c ar bi d e c o nt ai ni n g 9 0 % t u n gst e n c ar bi d e a n d 1 0 % c o b alt a n d ot h er tr ac e el e m e nts is b ei n g pr o d uc e d wit h si nt er HI P t ec h n ol o gy. 
W hilst als o b ei n g pr o d uc e d wit h micr o gr ai ns of l ess t h a n 1 µ m, t his c ar bi d e is sli g htly l ess h ar d ( a p pr ox. 1, 5 0 0 H V 3 0) t h a n K 1 0 b ut si g ni fic a ntly 
m or e t e n aci o ns. As a c o ns e q u e nc e of its fl ecti o n al r esist a nc e of m or e t h a n 3, 7 0 0 N/ m m 2  a n d t h e e n or m o us t e n acity, t h e risk of n otc h e d e d g es 
is v ery m uc h r e d uc e d. T his gr a d e of c ar bi d e is v ery m uc h r ec o m m e n d e d f or t hr e a di n g t o ols.

Ti AI N ( or d er N o. … …- Ti AI N)
H ar d P V D l ay er ( 3, 0 0 0 H V) of a f e w µ m o nly a p pli e d o n c ar bi d e t o ols. T h e vi ol et- gr ey c o ati n g i ncr e as es first of all t h e t h er m al pr ot ecti o n a n d 
gli di n g a bility.

Ot h er c o ati n g s
D e p e n di n g o n t h e d e m a n d, t h e t o ols c a n b e c o at e d wit h a n alt er n ativ e w e ar pr ot ecti o n l ay er. Pl e as e c o nt act us.

M at eri al e s d e c ort e  M ati èr e s d e c o u p e  C utti n g m at eri al
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A c er o s d e d e c ol et aj e
A ci er s d e d é c oll et a g e
Fr e e- c utti n g st e el s

7 0 – 1 0 0 0, 0 2 – 0, 0 4 0, 0 3 – 0, 0 8 0, 0 7 – 0, 1 5 0, 0 2 – 0, 0 4 0, 0 3 – 0, 0 8 0, 0 7 – 0, 1 5 

A c er o s d e c o n str u c ci ó n < 1 0 0 0  N/ m m2  
A ci er s d e c o n str u cti o n < 1 0 0 0  N/ m m2

C o n str u cti o n al st e el s < 1, 0 0 0 N/ m m 2

7 0 – 1 0 0 0, 0 1 – 0, 0 3 0, 0 3 – 0, 0 7 0, 0 7 – 0, 1 2

A c er o s d e c o n str u c ci ó n > 9 0 0 N/ m m 2

A ci er s d e c o n str u cti o n > 9 0 0 N/ m m 2

C o n str u cti o n al st e el s > 9 0 0 N/ m m 2

6 0 – 9 0 0, 0 0 5 – 0, 0 2 0, 0 3 – 0, 0 7 0, 0 7 – 0, 1

A c er o s d e c e m e nt a ci ó n < 1 0 0 0  N/ m m2

A ci er s d e c é m e nt ati o n < 1 0 0 0  N/ m m2

C a s e- h ar d e ni n g st e el s < 1, 0 0 0 N/ m m 2

7 0 – 1 0 0 0, 0 1 – 0, 0 3 0, 0 2 – 0, 0 6  0, 0 5 – 0, 1 2

A c er o s d e c e m e nt a ci ó n > 9 0 0 N/ m m 2

A ci er s d e c é m e nt ati o n > 9 0 0 N/ m m 2

C a s e- h ar d e ni n g st e el s > 9 0 0 N/ m m 2

6 0 – 9 0 0, 0 0 5 – 0, 0 2 0, 0 3 – 0, 0 6 0, 0 4 – 0, 0 8

A c er o s b o ni fi c a bl e s  < 1 0 0 0  N/ m m2

A ci er s d‘ a m éli or ati o n < 1 0 0 0  N/ m m2

T e m p eri n g st e el s < 1, 0 0 0 N/ m m 2

6 0 – 9 0 0, 0 1 – 0, 0 3 0, 0 2 – 0, 0 5 0, 0 5 – 0, 1

A c er o s b o ni fi c a bl e s  > 9 0 0 N/ m m 2

A ci er s d‘ a m éli or ati o n > 9 0 0 N/ m m 2

T e m p eri n g st e el s > 9 0 0 N/ m m 2

6 0 – 8 0 0, 0 0 5 – 0, 0 2 0, 0 2 – 0, 0 6  0, 0 5 – 0, 0 8

A c er o s d e h err a mi e nt a s
A ci er s à o util s
T o ol st e el s

6 0 – 8 0 0, 0 0 5 – 0, 0 2 0, 0 2 – 0, 0 6 0, 0 5 – 0, 0 8

A c er o s i n o xi d a bl e s
A ci er s i n o x y d a bl e s
St ai nl e s s st e el s

6 0 – 9 0 0, 0 1 – 0, 0 3 0, 0 3 – 0, 0 7 0, 0 5 – 0, 1

F u n di ci ó n grí s
F o nt e gri s e
Gr e y c a st ir o n

4 0 – 8 0 0, 0 1 – 0, 0 3 0, 0 4 – 0, 0 8 0, 0 7 – 0, 1 5

F u n di ci ó n d e gr a fit o e sf er oi d al
F o nt e à gr a p hit e s p h ér oï d al
N o d ul ar c a st ir o n

4 0 – 7 0 0, 0 1 – 0, 0 3 0, 0 3 – 0, 0 8 0, 0 7 – 0, 1 2

L at ó n 5 8
L ait o n 5 8
Br a s s 5 8

8 0 – 1 5 0 0, 0 2 – 0, 0 5 0, 0 3 – 0, 0 8 0, 0 7 – 0, 1 5

Al e a ci o n e s f orj a d a s d e Al u mi ni o
Alli a g e s c orr o y é s d‘ al u mi ni u m
F or gi n g all o y s of al u mi ni u m

Al e a ci o n e s d e ní q u el
Alli a g e s a u ni c k el
Ni c k el all o y s

8 0 – 1 5 0

2 0 – 4 0

0, 0 1 – 0, 0 5

0, 0 0 5 – 0, 0 2

0, 0 3 – 0, 0 8

0, 0 1 – 0, 0 4

0, 0 7 – 0, 1 5

0, 0 3 – 0, 0 6

Al e a ci o n e s d e tit a ni o
Alli a g e s a u tit a n e
Tit a ni u m all o y s

4 0 – 6 0 0, 0 1 – 0, 0 3 0, 0 2 – 0, 0 5 0, 0 5 – 0, 1

M at eri al e s v ( m/ mi n) f ( m m/ U)

    H err a mi e nt a d e c ort e                                     B uri n                                              C utti n g t o ol
M at éri a u x

M at eri al s

       M T E C                  M T E C                     M T E C          M T E N                  M T E N                  M T E N

 1, 0 – 2, 5 m m         2, 5 – 6, 0 m m           >  5, 0 m m  1, 0 – 2, 5 m m          2, 5 – 5, 0 m m        >  5, 0 m m

V al or e s i n di c ati v o s p ar a l a  V al e ur s i n di c ati v e s p o ur  R e c o m m e n d ati o n s f or
v el o ci d a d d e c ort e v y d e a v a n c e f  vit e s s e d e c o u p e v et d‘ a v a n c e f  c utti n g s p e e d s v a n d f e e d f
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V al or e s i n di c ati v o s p ar a l a  V al e ur s i n di c ati v e s p o ur  R e c o m m e n d ati o n s f or
v el o ci d a d d e c ort e v y d e a v a n c e f  vit e s s e d e c o u p e v et d‘ a v a n c e f  c utti n g s p e e d s v a n d f e e d f

A c er o s d e d e c ol et aj e
A ci er s d e d é c oll et a g e
Fr e e- c utti n g st e el s

    7 0 – 1 0 0

* 2 5 – 6 0        

0, 0 5 – 0, 1 5

 

0, 0 5 – 0, 1 2

 

0, 0 2 – 0, 0 6

 

0, 0 2 – 0, 0 6

 

0, 0 2 – 0, 0 5

6 – 8 9 – 1 2

A c er o s d e c o n str u c ci ó n < 1 0 0 0  N/ m m2  
A ci er s d e c o n str u cti o n < 1 0 0 0  N/ m m2

C o n str u cti o n al st e el s < 1, 0 0 0 N/ m m 2

    7 0 – 1 0 0

* 2 5 – 6 0

0, 0 5 – 0, 1 5

 

0, 0 5 – 0, 1 2

 

0, 0 2 – 0, 0 6 

 

0, 0 2 – 0, 0 5

6 – 8 8 – 1 0

A c er o s d e c o n str u c ci ó n > 9 0 0 N/ m m 2

A ci er s d e c o n str u cti o n > 9 0 0 N/ m m 2

C o n str u cti o n al st e el s > 9 0 0 N/ m m 2

   6 0 – 9 0

* 2 5 – 5 0

0, 0 3 – 0, 1 2 0, 0 3 – 0, 1 0, 0 1 5 – 0, 0 4

 

0, 0 1 – 0, 0 3

7 – 9 9 – 1 2

A c er o s d e c e m e nt a ci ó n < 1 0 0 0  N/ m m2

A ci er s d e c é m e nt ati o n < 1 0 0 0  N/ m m2

C a s e- h ar d e ni n g st e el s < 1, 0 0 0 N/ m m 2

    7 0 – 1 0 0

* 2 5 – 6 0

0, 0 4 – 0, 1 2 0, 0 4 – 0, 1  0, 0 2 – 0, 0 4 0, 0 1 – 0, 0 3

6 – 8 8 – 1 0

A c er o s d e c e m e nt a ci ó n > 9 0 0 N/ m m 2

A ci er s d e c é m e nt ati o n > 9 0 0 N/ m m 2

C a s e- h ar d e ni n g st e el s > 9 0 0 N/ m m 2

   6 0 – 9 0

* 2 5 – 5 0

0, 0 3 – 0, 1 0, 0 3 – 0, 0 8 0, 0 1 5 – 0, 0 4 0, 0 0 5 – 0, 0 2

7 – 9 9 – 1 2

A c er o s b o ni fi c a bl e s < 1 0 0 0  N/ m m2

A ci er s d‘ a m éli or ati o n < 1 0 0 0  N/ m m2

T e m p eri n g st e el s < 1, 0 0 0 N/ m m 2

   6 0 – 9 0

* 2 5 – 5 0

0, 0 5 – 0, 1 2 0, 0 4 – 0, 1 0, 0 2 – 0, 0 4 0, 0 1 – 0, 0 3

7 – 9 9 – 1 2

A c er o s b o ni fi c a bl e s > 9 0 0 N/ m m 2

A ci er s d‘ a m éli or ati o n > 9 0 0 N/ m m 2

T e m p eri n g st e el s > 9 0 0 N/ m m 2

   6 0 – 8 0

* 2 2 – 5 0

0, 0 3 – 0, 1 0, 0 3 – 0, 0 8  0, 0 1 5 – 0, 0 4 0, 0 0 5 – 0, 0 2

8 – 1 0 1 2 – 1 5

A c er o s d e h err a mi e nt a s
A ci er s à o util s
T o ol st e el s

   6 0 – 8 0

 * 2 2 – 5 0

0, 0 5 – 0, 1 0, 0 3 – 0, 0 8 0, 0 1 5 – 0, 0 4  0, 0 0 5 – 0, 0 3

8 – 1 0 1 2 – 1 5

A c er o s i n o xi d a bl e s
A ci er s i n o x y d a bl e s
St ai nl e s s st e el s

   6 0 – 9 0

* 2 0 – 5 0 

0, 0 3 – 0, 1 2 0, 0 3 – 0, 0 7 0, 0 1 – 0, 0 3 0, 0 0 5 – 0, 0 2

8 – 1 0 1 2 – 1 5

F u n di ci ó n grí s
F o nt e gri s e
Gr e y c a st ir o n

   4 0 – 8 0

* 3 0 – 6 0

0, 0 5 – 0, 1 5 0, 0 5 – 0, 1
 

0, 0 2 – 0, 0 7 0, 0 2 – 0, 0 5

7 – 9 1 1 – 1 4

F u n di ci ó n d e gr a fit o e sf er oi d al
F o nt e à gr a p hit e s p h ér oï d al
N o d ul ar c a st ir o n

   4 0 – 7 0

* 2 5 – 5 0

0, 0 3 – 0, 1 2 0, 0 3 – 0, 1 0, 0 2 – 0, 0 5 0, 0 1 – 0, 0 4

8 – 1 0 1 2 – 1 5

L at ó n 5 8
L ait o n 5 8
Br a s s 5 8

    8 0 – 1 5 0

* 3 0 – 6 5

0, 0 5 – 0, 1 5 0, 0 5 – 0, 1 2 0, 0 3 – 0, 0 6 0, 0 2 – 0, 0 5

6 – 8 8 – 1 0

Al e a ci o n e s f orj a d a s d e Al u mi ni o
Alli a g e s c orr o y é s d‘ al u mi ni u m
F or gi n g all o y s of al u mi ni u m

Al e a ci o n e s d e ní q u el
Alli a g e s a u ni c k el
Ni c k el all o y s

Al e a ci o n e s d e tit a ni o
Alli a g e s a u tit a n e
Tit a ni u m all o y s

    8 0 – 1 5 0

* 3 0 – 6 5 

   2 0 – 4 0

* 1 0 – 1 8

   4 0 – 6 0

* 1 5 – 3 0

0, 0 5 – 0, 1 5

0, 0 2 – 0, 0 8

0, 0 2 – 0, 1

0, 0 5 – 0, 1 2

0, 0 2 – 0, 0 6

0, 0 2 – 0, 0 8

0, 0 3 – 0, 0 6

0, 0 1 – 0, 0 4

0, 0 2 – 0, 0 5

0, 0 2 – 0, 0 5

0, 0 0 5 – 0, 0 2

0, 0 1 – 0, 0 3

6 – 8

7 – 9

7 – 9

9 – 1 2

1 0 – 1 4

1 0 – 1 4

T all a d o d e r o s c a s ( M T G E / M T G W)

El  n ú m er o  d e  c ort es  d e p e n d e  e n  gr a n  m e di d a  d el   
m at eri al a m ec a niz ar, l a s uj ecci ó n d e l a pi ez a a m e -
c a niz ar así c o m o d e l a c ali d a d d es e a d a d el r osc a d o.

I m p ort a nt e: últi m a p a s a d a c o n m e n o s d e 0, 0 4 m m!

T aill er d e s fil et a g e s ( M T G E / M T G W)

L e n o m br e d e p ass es d é p e n d d u m at éri a u à usi n er, d u 
s err a g e d e l a pi èc e à usi n er ai nsi q u e d e l a cl ass e d e 
q u alit é d u fil et a g e.

I m p ort a nt: d er ni èr e p a s s e a u m oi n s 0, 0 4 m m!

C utti n g t hr e a d s ( M T G E / M T G W)

T h e n u m b er of c utti n gs is hi g hly d e p e n d e nt of t h e  
m at eri al t o b e m ac hi n e d, of t h e cl a m pi n g of t h e w ork -
pi ec e a n d of t h e q u ality gr a d e of t h e t hr e a d.

I m p ort a nt: L a st c utti n g at l e a st 0, 0 4 m m! 

M at eri al e s v ( m/ mi n) f ( m m/ U)

H err a mi e nt a d e c ort e z                              B uri n                                                                 C utti n g t o ol       
M at éri a u x

M at eri al s

M T K.. M TF A M T N U                M T N N   M T N X/.. Y * M T G..             * M T G..

 2, 0 – 6, 0 m m  2, 0 – 6, 0 m m  2, 0 – 6, 0 m m    2, 0 – 6, 0 m m a b  6, 0 m m p = 0, 5 – 0, 7 5   p = 1, 0 – 1, 5

 A nz a hl Sc h nitt e
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 S L L 1 L 2 F  D mi n R I d e nt. N ° 

4 2 6 3 1 0 0, 5 0 6 ° 1, 0
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 0 0 3 0...
... 4 1 0 0 3...

4 2 6 5 1 0 0, 5 0 6 ° 1, 0
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 0 0 5 0...
... 4 1 0 0 5...

4 3 1 4 1 5 0, 6 0 1 2 ° 1, 2
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 2 0 4 0...
... 4 1 2 0 4 ..

4 3 1 7 1 5 0, 6 0 1 2 ° 1, 2
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 2 0 7 0.. 
... 4 1 2 0 7...

4 3 1 5 1 5 0, 7 5 1 2 ° 1, 5
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 5 0 5 0...
... 4 1 5 0 5...

4 3 1 8 1 5 0, 7 5 1 2 ° 1, 5
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 5 0 8 0...
... 4 1 5 0 8...

4 3 1 5 1 5 0, 9 0 1 2 ° 1, 8
0

0, 0 3 × 4 5 °
... 4 1 8 0 5 0...
... 4 1 8 0 5...  

4 3 1 9 1 5 0, 9 0 1 2 ° 1, 8
0

0, 0 3 × 4 5 °
... 4 1 8 0 9 0...
... 4 1 8 0 9...

4 3 1 1 4 1 5 0, 9 0 1 2 ° 1, 8
0

0, 0 3 × 4 5 °
... 4 1 8 1 4 0...
... 4 1 8 1 4...

4 3 1 6 1 5 1, 1 0 1 2 ° 2, 2
0

R 0, 0 5
... 4 2 2 0 6 0...
... 4 2 2 0 6...

4 3 1 1 0 1 5 1, 1 0 1 2 ° 2, 2
0

R 0, 0 5
... 4 2 2 1 0 0...
... 4 2 2 1 0...

4 3 1 1 4 1 5 1, 1 0 1 2 ° 2, 2
0

R 0, 0 5
... 4 2 2 1 4 0...
... 4 2 2 1 4...

4 3 1 6 1 5 1, 2 5 1 2 ° 2, 5
0

R 0, 0 5
... 4 2 5 0 6 0...
... 4 2 5 0 6...

4 3 1 1 0 1 5 1, 2 5 1 2 ° 2, 5
0

R 0, 0 5
... 4 2 5 1 0 0...
... 4 2 5 1 0...

4 3 1 1 4 1 5 1, 2 5 1 2 ° 2, 5
0

R 0, 0 5
... 4 2 5 1 4 0...
... 4 2 5 1 4...

4 3 1 8 1 5 1, 6 0 1 2 ° 3, 2
0

R 0, 0 5
R 0, 0 8

... 4 3 2 0 8 0...

... 4 3 2 0 8 5...

... 4 3 2 0 8...

4 3 1 1 2 1 5 1, 6 0 1 2 ° 3, 2
0

R 0, 0 5
R 0, 0 8

... 4 3 2 1 2 0...

... 4 3 2 1 2 5...

... 4 3 2 1 2...  

4 3 6 1 7 2 0 1, 6 0 1 2 ° 3, 2
0

R 0, 0 5
R 0, 0 8

... 4 3 2 1 7 0...

... 4 3 2 1 7 5...

... 4 3 2 1 7...

4 3 1 1 0 1 5 1, 9 5 1 2 ° 4, 0
0

R 0, 0 5
R 0, 1 2

... 4 4 0 1 0 0...

... 4 4 0 1 0 5...

... 4 4 0 1 0...

4 3 1 1 4 1 5 1, 9 5 1 2 ° 4, 0
0

R 0, 0 5
R 0, 1 2

... 4 4 0 1 4 0...

... 4 4 0 1 4 5...

... 4 4 0 1 4...

4 3 6 1 9 2 0 1, 9 5 1 2 ° 4, 0
0

R 0, 0 5
R 0, 1 2

  ... 4 4 0 1 9 0...
  ... 4 4 0 1 9 5...
  ... 4 4 0 1 9...

H err a mi e nt a s d e t or n e ar       O util s à al é s er B ori n g t o ol s

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e   A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

M T E C

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T E C- 4 1 0 0 3 0- R- K 1 0

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T E C- 4 1 0 0 3 0- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e        

Or d er n u m b er:  A d d I d e nt. N o. t o t y p e  of t o ol, e. g.: 
M T E C- 4 1 0 0 3 0- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

D
F

R

S

L 1

L 2

3 °

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T E C...- R- K 1 0 M T E C...- R- Ti AI N M T E C...-L- K 1 0 M T E C...-L- Ti AI N

L

245



 S L L 1 L 2 F  D mi n R I d e nt. N °

6 4 8 2 5 2 9 1, 9 5 1 2 ° 4, 0
0

R 0, 0 5
R 0, 1 2

... 6 4 0 2 5 0...

... 6 4 0 2 5 5...

... 6 4 0 2 5...

6 5 3 3 0 3 4 1, 9 5 1 2 ° 4, 0
0

R 0, 0 5
R 0, 1 2

... 6 4 0 3 0 0...

... 6 4 0 3 0 5...

... 6 4 0 3 0...

6 3 5 1 2 1 6 2, 5 0 1 2 ° 5, 0
R 0, 0 5
R 0, 1 5

... 6 5 0 1 2 5...

... 6 5 0 1 2...

6 4 3 1 7 2 4 2, 5 0 1 2 ° 5, 0
R 0, 0 5
R 0, 1 5

... 6 5 0 1 7 5...

... 6 5 0 1 7...

6 4 8 2 5 2 9 2, 5 0 1 2 ° 5, 0
R 0, 0 5
R 0, 1 5

... 6 5 0 2 5 5...

... 6 5 0 2 5... 

6 5 3 3 2 3 4 2, 5 0 1 2 ° 5, 0
R 0, 0 5
R 0, 1 5

... 6 5 0 3 2 5...

... 6 5 0 3 2... 

6 6 1 4 0 4 2 2, 5 0 1 2 ° 5, 0
R 0, 0 5
R 0, 1 5

... 6 5 0 4 0 5...

... 6 5 0 4 0... 

6 3 5 1 2 1 6 2, 9 5 1 2 ° 6, 0
R 0, 0 5
R 0, 2 0

... 6 6 0 1 2 5...

... 6 6 0 1 2... 

6 4 3 2 0 2 4 2, 9 5 1 2 ° 6, 0
R 0, 0 5
R 0, 2 0

... 6 6 0 2 0 5...

... 6 6 0 2 0... 

6 5 3 3 0 3 4 2, 9 5 1 2 ° 6, 0
R 0, 0 5
R 0, 2 0

... 6 6 0 3 0 5...

... 6 6 0 3 0... 

6 6 1 4 0 4 2 2, 9 5 1 2 ° 6, 0
R 0, 0 5
R 0, 2 0

... 6 6 0 4 0 5...

... 6 6 0 4 0... 

6 7 1 5 0 5 2 2, 9 5 1 2 ° 6, 0
R 0, 0 5
R 0, 2 0

  ... 6 6 0 5 0 5...
  ... 6 6 0 5 0

H err a mi e nt a s d e t or n e ar                   O util s à al é s er B ori n g t o ol s

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e    A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T E C- 6 4 0 2 5 0- R- K 1 0 

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T E C- 6 4 0 2 5 0- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of t o ol, e. g.: 
M T E C- 6 4 0 2 5 0- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T E C...- R- K 1 0 M T E C...- R- Ti AI N M T E C...-L- K 1 0 M T E C...-L- Ti AI N

M T E C

D
F

R

S

L 1

L 2

3 ° L
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 S L L 1 L 2 F  D mi n R I d e nt. N °

4 2 6 0, 4 1 0 0, 1 5 0 ° 0, 3 0 ... 4 0 3 0 1 0...

4 2 6 0, 5 1 0 0, 2 0 0 ° 0, 4 0 ... 4 0 4 0 1 0...

4 2 6 0, 6 1 0 0, 2 5 0 ° 0, 5 0 ... 4 0 5 0 1 0...

4 2 6 1, 5 1 0 0, 2 5 0 ° 0, 5 0 ... 4 0 5 0 2 0...

4 2 6 0, 8 1 0 0, 3 5 0 ° 0, 7 0 ... 4 0 7 0 1 0...

4 2 6 2 1 0 0, 3 5 0 ° 0, 7
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 0 7 0 2 0...
... 4 0 7 0 2...  

4 2 6 1, 2 1 0 0, 5 0 0 ° 1, 0 0 ... 4 1 0 0 2 0...

4 2 6 3 1 0 0, 5 0 0 ° 1, 0
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 0 0 3 0...
... 4 1 0 0 3...

4 2 6 5 1 0 0, 5 0 0 ° 1, 0
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 0 0 5 0...
... 4 1 0 0 5...

4 2 6 2 1 0 0, 6 0 0 ° 1, 2 0 ... 4 1 2 0 2 0...

4 3 1 4 1 5 0, 6 0 0 ° 1, 2
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 2 0 4 0...
... 4 1 2 0 4...

4 3 1 7 1 5 0, 6 0 0 ° 1, 2
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 2 0 7 0...
... 4 1 2 0 7...

4 2 6 3 1 0 0, 7 5 0 ° 1, 5 0 ... 4 1 5 0 3 0...

4 3 1 5 1 5 0, 7 5 0 ° 1, 5
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 5 0 5 0..
... 4 1 5 0 5...

4 3 1 8 1 5 0, 7 5 0 ° 1, 5
0

0, 0 2 × 4 5 °
... 4 1 5 0 8 0...
... 4 1 5 0 8...

4 2 6 4 1 0 0, 9 0 0 ° 1, 8 0 ... 4 1 8 0 4 0...

4 3 1 5 1 5 0, 9 0 0 ° 1, 8
0

0, 0 3 × 4 5 °
... 4 1 8 0 5 0...
... 4 1 8 0 5...

4 3 1 9 1 5 0, 9 0 0 ° 1, 8
0

0, 0 3 × 4 5 °
... 4 1 8 0 9 0...
... 4 1 8 0 9...

4 3 1 1 4 1 5 0, 9 0 0 ° 1, 8
0

0, 0 3 × 4 5 °
... 4 1 8 1 4 0...
... 4 1 8 1 4...

4 3 1 6 1 5 1, 1 0 0 ° 2, 2
0

R 0, 0 5
... 4 2 2 0 6 0...
... 4 2 2 0 6...

4 3 1 1 0 1 5 1, 1 0 0 ° 2, 2
0

R 0, 0 5
... 4 2 2 1 0 0...
... 4 2 2 1 0...

4 3 1 1 4 1 5 1, 1 0 0 ° 2, 2
0

R 0, 0 5
... 4 2 2 1 4 0...
... 4 2 2 1 4...

4 3 1 6 1 5 1, 2 5 0 ° 2, 5
0

R 0, 0 5
... 4 2 5 0 6 0...
... 4 2 5 0 6...

4 3 1 1 0 1 5 1, 2 5 0 ° 2, 5
0

R 0, 0 5
... 4 2 5 1 0 0...
... 4 2 5 1 0...

4 3 1 1 4 1 5 1, 2 5 0 ° 2, 5
0

R 0, 0 5
  ... 4 2 5 1 4 0...
  ... 4 2 5 1 4

H err a mi e nt a s d e t or n e ar n e utr a s     O util s à al é s er n e utr e s N e utr al b ori n g t o ol s

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e   A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

M T E N

D
F

R

S

L 1

L 2

3 °

R ef er e nci a                             R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T E N...- R- K 1 0 M T E N...- R- Ti AI N M T E N...-L- K 1 0 M T E N...-L- Ti AI N

L

L 1 < 3 x D
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 S L L 1 L 2 F  D mi n R I d e nt. N °

4 3 1 8 1 5 1, 6 0 0 ° 3, 2
0

R 0, 0 5
R 0, 0 8

... 4 3 2 0 8 0...

... 4 3 2 0 8 5...

... 4 3 2 0 8...

4 3 1 1 2 1 5 1, 6 0 0 ° 3, 2
0

R 0, 0 5
R 0, 0 8

... 4 3 2 1 2 0...

... 4 3 2 1 2 5...

... 4 3 2 1 2...

4 3 6 1 7 2 0 1, 6 0 0 ° 3, 2
0

R 0, 0 5
R 0, 0 8

... 4 3 2 1 7 0...

... 4 3 2 1 7 5...

... 4 3 2 1 7...

4 3 1 1 0 1 5 1, 9 5 0 ° 4, 0
0

R 0, 0 5
R 0, 1 2

... 4 4 0 1 0 0...

... 4 4 0 1 0 5...

... 4 4 0 1 0...

4 3 1 1 4 1 5 1, 9 5 0 ° 4, 0
0

R 0, 0 5
R 0, 1 2

... 4 4 0 1 4 0...

... 4 4 0 1 4 5...

... 4 4 0 1 4...

4 3 6 1 9 2 0 1, 9 5 0 ° 4, 0
0

R 0, 0 5
R 0, 1 2

... 4 4 0 1 9 0..

... 4 4 0 1 9 5...

... 4 4 0 1 9...

6 4 8 2 5 2 9 1, 9 5 0 ° 4, 0
0

R 0, 0 5
R 0, 1 2

... 6 4 0 2 5 0..

... 6 4 0 2 5 5...

... 6 4 0 2 5...

6 5 3 3 0 3 4 1, 9 5 0 ° 4, 0
0

R 0, 0 5
R 0, 1 2

... 6 4 0 3 0 0..

... 6 4 0 3 0 5...

... 6 4 0 3 0...

6 3 5 1 2 1 6 2, 5 0 0 ° 5, 0
R 0, 0 5
R 0, 1 5

... 6 5 0 1 2 5...

... 6 5 0 1 2...

6 4 3 1 7 2 4 2, 5 0 0 ° 5, 0
R 0, 0 5
R 0, 1 5

... 6 5 0 1 7 5...

... 6 5 0 1 7...

6 4 8 2 5 2 9 2, 5 0 0 ° 5, 0
R 0, 0 5
R 0, 1 5

... 6 5 0 2 5 5...

... 6 5 0 2 5... 

6 5 3 3 2 3 4 2, 5 0 0 ° 5, 0
R 0, 0 5
R 0, 1 5

... 6 5 0 3 2 5...

... 6 5 0 3 2... 

6 6 1 4 0 4 2 2, 5 0 0 ° 5, 0
R 0, 0 5
R 0, 1 5

... 6 5 0 4 0 5...

... 6 5 0 4 0... 

6 3 5 1 2 1 6 2, 9 5 0 ° 6, 0
R 0, 0 5
R 0, 2 0

... 6 6 0 1 2 5...

... 6 6 0 1 2... 

6 4 3 2 0 2 4 2, 9 5 0 ° 6, 0
R 0, 0 5
R 0, 2 0

... 6 6 0 2 0 5...

... 6 6 0 2 0... 

6 5 3 3 0 3 4 2, 9 5 0 ° 6, 0
R 0, 0 5
R 0, 2 0

... 6 6 0 3 0 5...

... 6 6 0 3 0... 

6 6 1 4 0 4 2 2, 9 5 0 ° 6, 0
R 0, 0 5
R 0, 2 0

... 6 6 0 4 0 5...

... 6 6 0 4 0... 

6 7 1 5 0 5 2 2, 9 5 0 ° 6, 0
R 0, 0 5
R 0, 2 0

  ... 6 6 0 5 0 5...
  ... 6 6 0 5 0

H err a mi e nt a s d e t or n e ar n e utr a s                 O util s à al é s er n e utr e s N e utr al b ori n g t o ol s

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e   A d er ec h a     A dr oit e       Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

M T E N

L 1

L 2

D
F

R

S

3 °

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T E N...- R- K 1 0 M T E N...- R- Ti AI N M T E N...-L- K 1 0 M T E N...-L- Ti AI N

L

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T E N- 4 3 2 0 8 0- R- K 1 0 

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T E N- 4 3 2 0 8 0- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of t o ol, e. g.: 
M T E N- 4 3 2 0 8 0- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st
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 S L L 1 L 2 B T F  D mi n I d e nt. N °

4
4

2 6
2 6

0, 6
1, 0

1 0
1 0

0, 0 2
0, 0 2

0, 0 5
0, 0 5

0, 1 5
0, 1 5

0 °
0 °

0, 3
0, 3

... 4 0 3 0 1...

... 4 0 3 0 2...

4
4

2 6
2 6

0, 8
1, 3

1 0
1 0

0, 0 2
0, 0 2

0, 0 7
0, 0 7

0, 2 0
0, 2 0

0 °
0 °

0, 4
0, 4

... 4 0 4 0 1...

... 4 0 4 0 2...

4
4

2 6
2 6

1, 0
1, 6

1 0
1 0

0, 0 2
0, 0 2

0, 1 0
0, 1 0

0, 2 5
0, 2 5

0 °
0 °

0, 5
0, 5

... 4 0 5 0 1...

... 4 0 5 0 2...

4
4

2 6
2 6

1, 2
2, 0

1 0
1 0

0, 0 2
0, 0 2

0, 1 2
0, 1 2

0, 3 0
0, 3 0

0 °
0 °

0, 6
0, 6

... 4 0 6 0 1...

... 4 0 6 0 2...

4
4

2 6
2 6

1, 2
2, 2

1 0
1 0

0, 0 2
0, 0 2

0, 1 5
0, 1 5

0, 3 5
0, 3 5

0 °
0 °

0, 7
0, 7

... 4 0 7 0 1...

... 4 0 7 0 2...

4
4

2 6
2 6

1, 4
2, 5

1 0
1 0

0, 0 3
0, 0 3

0, 1 7
0, 1 7

0, 4 0
0, 4 0

0 °
0 °

0, 8
0, 8

... 4 0 8 0 1...

... 4 0 8 0 2...

4
4

2 6
2 6

1, 5
3, 1

1 0
1 0

0, 0 5
0, 0 5

0, 2 0
0, 2 0

0, 5 0
0, 5 0

0 °
0 °

1, 0
1, 0

... 4 1 0 0 2...

... 4 1 0 0 3...

H err a mi e nt a s d e c o pi ar 3 ° / 4 7°            O util s à c o pi er 3° / 4 7° C o p yi n g t o ol s 3 ° / 4 7°

M T K N

S

L 1

L 2

D
F

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e    A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

R ef er e nci a                             R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T K N...- R- K 1 0 M T K N...- R- Ti AI N M T K N...-L- K 1 0 M T K N...-L- Ti AI N

L

B
T4 7 °

R

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T K N- 4 0 3 0 1- R- K 1 0

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T K N- 4 0 3 0 1- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e        

Or d er n u m b er:  A d d I d e nt. N o. t o t y p e  of t o ol, e. g.: 
M T K N- 4 0 3 0 1- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

3 °

 S L L 1 L 2 R T F  D mi n I d e nt. N °

4
4

2 6
2 6

2, 0
3, 7

1 0
1 0

0, 0 3
0, 0 3

0, 3 0
0, 3 0

0, 6 0
0, 6 0

0 °
0 °

1, 2
1, 2

... 4 1 2 0 2...

... 4 1 2 0 4...

4
4

2 6
2 6

3, 0
4, 6

1 0
1 0

0, 0 3
0, 0 3

0, 4 0
0, 4 0

0, 7 5
0, 7 5

0 °
0 °

1, 5
1, 5

... 4 1 5 0 3...

... 4 1 5 0 5...

4
4

2 6
2 6

4, 0
5, 5

1 0
1 0

0, 0 3
0, 0 3

0, 5 0
0, 5 0

0, 9 0
0, 9 0

0 °
0 °

1, 8
1, 8

... 4 1 8 0 4...

... 4 1 8 0 6...
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   A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

 S L L 1 L 2 R T F  D mi n I d e nt. N °

4
4
4
4
4
4

3 1
3 1
3 1
3 1
3 1
3 6

4
6

1 0
8

1 2
1 7

1 5
1 5
1 5
1 5
1 5
2 0

0, 0 5
0, 0 5
0, 0 5
0, 0 8
0, 0 8
0, 0 8

0, 5
0, 5
0, 5
0, 6
0, 6
0, 6

1, 0 0
1, 2 5
1, 2 5
1, 6 0
1, 6 0
1, 6 0

8 °
8 °
8 °
8 °
8 °
8 °

2, 0
2, 5
2, 5
3, 2
3, 2
3, 2

... 4 2 0 0 4...

... 4 2 5 0 6...

... 4 2 5 1 0...

... 4 3 2 0 8...

... 4 3 2 1 2...

... 4 3 2 1 7...

 

4
4
4
6
6

3 1
3 1
3 6
4 8
5 3

1 0
1 4
1 9
2 5
3 0

1 5
1 5
2 0
2 9
3 4

0, 1 2
0, 1 2
0, 1 2
0, 1 2
0, 1 2

0, 8
0, 8
0, 8
0, 8
0, 8

1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5

8 °
8 °
8 °
8 °
8 °

4, 0
4, 0
4, 0
4, 0
4, 0

... 4 4 0 1 0...

... 4 4 0 1 4...

... 4 4 0 1 9...

... 6 4 0 2 5...

... 6 4 0 3 0...

6
6
6
6
6

3 5
4 3
4 8
5 3
6 1

1 2
1 7
2 5
3 2
4 0

1 6
2 4
2 9
3 4
4 2

0, 1 5
0, 1 5
0, 1 5
0, 1 5
0, 1 5

1, 2
1, 2
1, 2
1, 2
1, 2

2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0

8 °
8 °
8 °
8 °
8 °

5, 0
5, 0
5, 0
5, 0
5, 0

... 6 5 0 1 2...

... 6 5 0 1 7...

... 6 5 0 2 5...

... 6 5 0 3 2...

... 6 5 0 4 0...

6
6
6
6
6

3 5
4 3
5 3
6 1
7 1

1 2
2 0
3 0
4 0
5 0

1 6
2 4
3 4
4 2
5 2

0, 2 0
0, 2 0
0, 2 0
0, 2 0
0, 2 0

1, 4 5
1, 4 5
1, 4 5
1, 4 5
1, 4 5

2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5

8 °
8 °
8 °
8 °
8 °

6, 0
6, 0
6, 0
6, 0
6, 0

... 6 6 0 1 2...

... 6 6 0 2 0...

... 6 6 0 3 0...

... 6 6 0 4 0...

... 6 6 0 5 0...

H err a mi e nt a s d e c o pi ar 3 ° / 4 7°            O util s à c o pi er 3° / 4 7° C o p yi n g t o ol s 3 ° / 4 7°

M T K H

S

L 1

L 2

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T K H...- R- K 1 0 M T K H...- R- Ti AI N M T K H...-L- K 1 0 M T K H...-L- Ti AI N

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e

L

R

3 °

T

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T K H- 4 2 0 0 4- R- K 1 0 

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T K H- 4 2 0 0 4- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of t o ol, e. g.: 
M T K H- 4 2 0 0 4- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

H err a mi e nt a s d e c o pi ar 3 ° / 4 7°           O util s à c o pi er 3° / 4 7° C o p yi n g t o ol s 3 ° / 4 7°

D
F

4 7 °
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 S L L 1 L 2 R T B F  D mi n I d e nt. N °

4
4
4
4
6
6

3 1
3 1
3 1
3 6
4 8
5 3

6
1 0
1 2
1 7
2 2
2 5

1 5
1 5
1 5
2 0
2 5
3 2

0, 0 5
0, 0 5
0, 0 8
0, 1 2
0, 1 5
0, 2 0

0, 5
0, 6
0, 8
1, 0
1, 2
1, 5

0, 6
0, 8
1, 0
1, 2
1, 5
1, 8

1, 0 0
1, 1 5
1, 5 0
1, 9 0
2, 4 0
2, 8 5

2, 0
2, 5
3, 2
4, 0
5, 0
6, 0

... 4 2 0 0 6...

... 4 2 5 1 0...

... 4 3 2 1 2...

... 4 4 0 1 7...

... 6 5 0 2 2...

... 6 6 0 2 5...

 S L L 1 L 2 R T F  D mi n I d e nt. N °

4
4
4
4
4
4

3 1
3 1
3 1
3 1
3 1
3 6

4
6

1 0
8

1 2
1 7

1 5
1 5
1 5
1 5
1 5
2 0

0, 0 5
0, 0 5
0, 0 5
0, 0 8
0, 0 8
0, 0 8

0, 5
0, 6
0, 6
0, 8
0, 8
0, 8

1, 0 0
1, 2 5
1, 2 5
1, 6 0
1, 6 0
1, 6 0

8 °
8 °
8 °
8 °
8 °
8 °

2, 0
2, 5
2, 5
3, 2
3, 2
3, 2

... 4 2 0 0 4...

... 4 2 5 0 6...

... 4 2 5 1 0...

... 4 3 2 0 8...

... 4 3 2 1 2...

... 4 3 2 1 7...

 

4
4
4
6
6

3 1
3 1
3 6
4 8
5 3

1 0
1 4
1 9
2 5
3 0

1 5
1 5
2 0
2 9
3 4

0, 1 2
0, 1 2
0, 1 2
0, 1 2
0, 1 2

0, 8
0, 8
0, 8
0, 8
0, 8

1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5

8 °
8 °
8 °
8 °
8 °

4, 0
4, 0
4, 0
4, 0
4, 0

... 4 4 0 1 0...

... 4 4 0 1 4...

... 4 4 0 1 9...

... 6 4 0 2 5...

... 6 4 0 3 0...

6
6
6
6
6

3 5
4 3
4 8
5 3
6 1

1 2
1 7
2 5
3 2
4 0

1 6
2 4
2 9
3 4
4 2

0, 1 5
0, 1 5
0, 1 5
0, 1 5
0, 1 5

1, 2
1, 2
1, 2
1, 2
1, 2

2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0

8 °
8 °
8 °
8 °
8 °

5, 0
5, 0
5, 0
5, 0
5, 0

... 6 5 0 1 2...

... 6 5 0 1 7...

... 6 5 0 2 5...

... 6 5 0 3 2...

... 6 5 0 4 0...

6
6
6
6
6

3 5
4 3
4 8
6 1
7 1

1 2
2 0
3 0
4 0
5 0

1 6
2 4
3 4
4 2
5 2

0, 2 0
0, 2 0
0, 2 0
0, 2 0
0, 2 0

  1, 4 5
  1, 4 5
  1, 4 5
  1, 4 5
  1, 4 5

2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5

8 °
8 °
8 °
8 °
8 °

6, 0
6, 0
6, 0
6, 0
6, 0

... 6 6 0 1 2...

... 6 6 0 2 0...

... 6 6 0 3 0...

... 6 6 0 4 0...

... 6 6 0 5 0...

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T K O- 4 2 0 0 4- R- K 1 0

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T K O- 4 2 0 0 4- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e        

Or d er n u m b er:  A d d I d e nt. N o. t o t y p e  of t o ol, e. g.: 
M T K O- 4 2 0 0 4- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

H err a mi e nt a s d e c o pi ar 8 ° / 3 2°           O util s à c o pi er 8° / 3 2° C o p yi n g t o ol s 8 ° / 3 2°

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e    A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

M T K O

S

T

F
D

3 2 °

L 2

R ef er e nci a                             R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T K O...- R- K 1 0 M T K O...- R- Ti AI N M T K O...-L- K 1 0 M T K O...-L- Ti AI N

R
L 1

L

8 °

H err a mi e nt a s d e t or n e ar h a ci a atr á s                T o ur n a g e e n tir a nt       B a c k b ori n g

M T K R

A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o 0 °         A n gl e d e c o u p e  0 °          R ak e a n gl e 0 °

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T K R...- R- K 1 0 M T K R...- R- Ti AI N

  A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d

3 °

3 3 °

D

S

F
T

L 2

L 1

L

R
B
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 S L L 1 L 2 M P F  D mi n I d e nt. N °

4
6
6

3 1
3 5
4 3

9, 4
1 1, 1
1 9

1 5
1 6
2 4

5 5 °
5 5 °
5 5 °

W 7/ 3 2 “
W 5/ 1 6 “
W 3/ 8 “

2 0- 2 8
1 8- 2 6
1 6- 2 2

1, 9 5
2, 5 0
2, 9 5

4, 0
5, 0
6, 0

... 4 4 0 1 0...

... 6 5 0 1 2...

... 6 6 0 2 0...
 

H err a mi e nt a s d e r o s c ar 6 0 °          O util s à fi l et er 6 0° T hr e a di n g t o ol s 6 0 °

  

 A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

M T G E

H err a mi e nt a s d e r o s c ar 5 5 °      O util s à fi l et er 5 5° T hr e a di n g t o ol s 5 5 °

A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d          A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

M T G W

S

L 1

L 2

M

F

R ef er e nci a                             R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T G E...- R- K 2 0 M T G E...- R- Ti AI N M T G E...-L- K 2 0 M T G E...-L- Ti AI N

R ef er e nci a                             R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T G W...- R- K 2 0 M T G W...- R- Ti AI N M T G W...-L- K 2 0 M T G W...-L- Ti AI N

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T G E- 4 1 2 0 3- R- K 1 0 

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T G E- 4 1 2 0 3- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of t o ol, e. g.: 
M T G E- 4 1 2 0 3- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

L

S

L 1

L 2

M

F

L

 S L L 1 L 2 M P F  D mi n I d e nt. N °

4
4
4

2 6
2 6
3 1

2, 3
3, 7
5, 1

1 0
1 0
1 5

6 0 °
6 0 °
6 0 °

M 1, 6
M 2
M 3

0, 2- 0, 4
0, 2- 0, 5
0, 2- 0, 5

0, 6 0
0, 8 0
1, 1 0

1, 2
1, 6
2, 2

... 4 1 2 0 3...

... 4 1 6 0 4...

... 4 2 2 0 6...

4
4
4

3 1
3 1
3 1

7, 5
9, 4

1 3, 4

1 5
1 5
1 5

6 0 °
6 0 °
6 0 °

M 4
M 5
M 5

0, 5- 0, 8
0, 7 5- 1, 0
0, 7 5- 1, 0

1, 6 0
1, 9 5
1, 9 5

3, 2
4, 0
4, 0

... 4 3 2 0 8...

... 4 4 0 1 0...

... 4 4 0 1 4...

6
6
6
6
6

3 5
4 3
3 5
4 3
5 3

1 1, 1
1 6, 1
1 1
1 9
2 9

1 6
2 4
1 6
2 4
3 4

6 0 °
6 0 °
6 0 °
6 0 °
6 0 °

M 6
M 6
M 8
M 8
M 8

0, 7 5- 1, 2 5
0, 7 5- 1, 2 5
1, 0- 1, 7 5
1, 0- 1, 7 5
1, 0- 1, 7 5

2, 5 0
2, 5 0
2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5

5, 0
5, 0
6, 0
6, 0
6, 0

... 6 5 0 1 2...

... 6 5 0 1 7...

... 6 6 0 1 2...

... 6 6 0 2 0...

... 6 6 0 3 0...
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 S L L 1 L 2 T B F  D mi n I d e nt. N °

4
4
4
4
4

3 1
3 1
3 1
3 1
3 6

6
8
8

1 2
1 7

1 5
1 5
1 5
1 5
2 0

0, 5
0, 6
0, 8
0, 8
0, 8

0, 6
0, 8
1, 0
1, 0
1, 0

1, 0 0
1, 2 5
1, 6 0
1, 6 0
1, 6 0

1 2 °
1 2 °
1 2 °
1 2 °
1 2 °

2, 0
2, 5
3, 2
3, 2
3, 2

... 4 2 0 0 6...

... 4 2 5 0 8...

... 4 3 2 0 8...

... 4 3 2 1 2...

... 4 3 2 1 7...

4
4
4
6
6

3 1
3 1
3 6
4 8
5 3

1 0
1 4
1 9
2 5
3 0

1 5
1 5
2 0
2 9
3 4

0, 8
0, 8
0, 8
0, 8
0, 8

1, 0
1, 0
1, 0
1, 0
1, 0

1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5

1 2 °
1 2 °
1 2 °
1 2 °
1 2 °

4, 0
4, 0
4, 0
4, 0
4, 0

... 4 4 0 1 0...

... 4 4 0 1 4...

... 4 4 0 1 9...

... 6 4 0 2 5...

... 6 4 0 3 0...

6
6
6
6
6

3 5
4 3
4 8
5 3
6 1

1 2
1 7
2 5
3 2
4 0

1 6
2 4
2 9
3 4
4 2

1, 5
1, 5
1, 5
1, 5
1, 5

1, 2
1, 2
1, 2
1, 2
1, 2

2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0

1 2 °
1 2 °
1 2 °
1 2 °
1 2 °

5, 0
5, 0
5, 0
5, 0
5, 0

... 6 5 0 1 2...

... 6 5 0 1 7...

... 6 5 0 2 5...

... 6 5 0 3 2...

... 6 5 0 4 0...

6
6
6
6

3 5
4 3
5 3
6 1

1 2
2 0
3 0
4 0

1 6
2 4
3 4
4 2

2, 0
2, 0
2, 0
2, 0

1, 5
2, 0
2, 0
2, 0

2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5

1 2 °
1 2 °
1 2 °
1 2 °

6, 0
6, 0
6, 0
6, 0

... 6 6 0 1 2...

... 6 6 0 2 0...

... 6 6 0 3 0...

... 6 6 0 4 0...

H err a mi e nt a s d e r a n ur ar       O util s à r ai n ur er Gr o o vi n g t o ol s

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e    A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

M T N U

S

L 1

L 2

D
F

B
T

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T N U...- R- K 1 0 M T N U...- R- Ti AI N M T N U...-L- K 1 0 M T N U...-L- Ti AI N

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T N U- 4 2 0 0 6- R- K 1 0

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T N U- 4 2 0 0 6- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e        

Or d er n u m b er:  A d d I d e nt. N o. t o t y p e  of t o ol, e. g.: 
M T N U- 4 2 0 0 6- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

L
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 S L L 1 L 2 T B F  D mi n I d e nt. N °

4
4
4
4
4

2 6
2 6
2 6
2 6
2 6

     0, 6
     0, 8
     1, 0
     1, 2
     1, 4

1 0
1 0
1 0
1 0
1 0

  0, 0 5
  0, 0 7
  0, 1 0
  0, 1 5
  0, 1 7

0, 1
0, 1

  0, 1 5
0, 2

  0, 2 5

0, 1 5
0, 2 0
0, 2 5
0, 3 5
0, 3 0

0 °
0 °
0 °
0 °
0 °

0, 3
0, 4
0, 5
0, 7
0, 8

... 4 0 3 0 1...

... 4 0 4 0 1...

... 4 0 5 0 1...

... 4 0 7 0 1...

... 4 0 8 0 1...

4
4
4
4

2 6
2 6
2 6
2 6

     1, 5
2
3
4

1 0
1 0
1 0
1 0

0, 2
0, 3
0, 4
0, 5

0, 3
0, 4
0, 4
0, 5

0, 5 0
0, 6 0
0, 7 5
0. 9 0

0 °
0 °
0 °
0 °

1, 0
1, 2
1, 5
1, 8

... 4 1 0 0 2...

... 4 1 2 0 2...

... 4 1 5 0 3...

... 4 1 8 0 4...

4
4
4
4
4

3 1
3 1
3 1
3 1
3 6

6
8
8

1 2
1 7

1 5
1 5
1 5
1 5
2 0

0, 5
0, 6
0, 8
0, 8
0, 8

0, 6
0, 8
1, 0
1, 0
1, 0

1, 0 0
1, 2 5
1, 6 0
1, 6 0
1, 6 0

0 °
0 °
0 °
0 °
0 °

2, 0
2, 5
3, 2
3, 2
3, 2

... 4 2 0 0 6...

... 4 2 5 0 8...

... 4 3 2 0 8...

... 4 3 2 1 2...

... 4 3 2 1 7...

4
4
4
6
6

3 1
3 1
3 6
4 8
5 3

1 0
1 4
1 9
2 5
3 0

1 5
1 5
2 0
2 9
3 4

0, 8
0, 8
0, 8
0, 8
0, 8

1, 0
1, 0
1, 0
1, 0
1, 0

1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5

0 °
0 °
0 °
0 °
0 °

4, 0
4, 0
4, 0
4, 0
4, 0

... 4 4 0 1 0...

... 4 4 0 1 4...

... 4 4 0 1 9...

... 6 4 0 2 5...

... 6 4 0 3 0...

6
6
6
6
6

3 5
4 3
4 8
5 3
6 1

1 2
1 7
2 5
3 2
4 0

1 6
2 4
2 9
3 4
4 2

1, 5
1, 5
1, 5
1, 5
1, 5

1, 2
1, 2
1, 2
1, 2
1, 2

2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0

0 °
0 °
0 °
0 °
0 °

5, 0
5, 0
5, 0
5, 0
5, 0

... 6 5 0 1 2...

... 6 5 0 1 7...

... 6 5 0 2 5...

... 6 5 0 3 2...

... 6 5 0 4 0...

6
6
6
6

3 5
4 3
5 3
6 1

1 2
2 0
3 0
4 0

1 6
2 4
3 4
4 2

2, 0
2, 0
2, 0
2, 0

1, 5
2, 0
2, 0
2, 0

2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5

0 °
0 °
0 °
0 °

6, 0
6, 0
6, 0
6, 0

... 6 6 0 1 2...

... 6 6 0 2 0...

... 6 6 0 3 0...

... 6 6 0 4 0...
 

H err a mi e nt a s d e r a n ur ar n e utr a s               O util s à r ai n ur er n e utr e s N e utr al gr o o vi n g t o ol s

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T N N...- R- K 1 0 M T N N...- R- Ti AI N M T N N...-L- K 1 0 M T N N...-L- Ti AI N

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e       A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

M T N N

T

L 1

L 2

D

F

B

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T N N- 4 0 3 0 1- R- K 1 0 

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T N N- 4 0 3 0 1- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of t o ol, e. g.: 
M T N N- 4 0 3 0 1- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

L

S
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Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T N R- 4 2 5 0 6 4- R- K 1 0

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T N R- 4 2 5 0 6 4- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e        

Or d er n u m b er:  A d d I d e nt. N o. t o t y p e  of t o ol, e. g.: 
M T N R- 4 2 5 0 6 4- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e    A d er ec h a      A dr oit e       Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

 S L L 1 L 2 T B F R  D mi n I d e nt. N °

4
4
4

3 1
3 1
3 1

6
8

1 2

1 5
1 5
1 5

0, 6
0, 8
0, 8

0, 8
1, 0
1, 0

1, 2 5
1, 6 0
1, 6 0

0, 4
0, 5
0, 5

6 °
6 °
6 °

2, 5
3, 2
3, 2

... 4 2 5 0 6 4...

... 4 3 2 0 8 5...

... 4 3 2 1 2 5...

4
4
4

3 1
3 1
3 6

1 0
1 4
1 9

1 5
1 5
2 0

0, 8
0, 8
0, 8

1, 0
1, 0
1, 0

1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5

0, 5
0, 5
0, 5

6 °
6 °
6 °

4, 0
4, 0
4, 0

... 4 4 0 1 0 5...

... 4 4 0 1 4 5...

... 4 4 0 1 9 5...

6
6
6
6
6
6

3 5
3 5
3 5
4 3
4 3
4 3

1 2
1 2
1 2
1 7
1 7
1 7

1 6
1 6
1 6
2 4
2 4
2 4

1, 5
1, 5
1, 5
1, 5
1, 5
1, 5

1, 0
1, 5
2, 0
1, 0
1, 5
2, 0

2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0
2, 5 0

0, 5
0, 7 5
1, 0
0, 5
0, 7 5
1, 0

6 °
6 °
6 °
6 °
6 °
6 °

5, 0
5, 0
5, 0
5, 0
5, 0
5, 0

... 6 5 0 1 2 5...

... 6 5 0 1 2 7...

... 6 5 0 1 2 9...

... 6 5 0 1 7 5...

... 6 5 0 1 7 7...

... 6 5 0 1 7 9...

6
6
6

4 3
4 3
4 3

2 0
2 0
2 0

2 4
2 4
2 4

2, 0
2, 0
2, 0

1, 0
1, 5
2, 0

2, 9 5
2, 9 5
2, 9 5

0, 5
0, 7 5
1, 0

6 °
6 °
6 °

6, 0
6, 0
6, 0

... 6 6 0 2 0 5...

... 6 6 0 2 0 7...

... 6 6 0 2 0 9...

M T N R

S

B T

L 1

L 2

R ef er e nci a                             R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T N R...- R- K 1 0 M T N R...- R- Ti AI N M T N R...-L- K 1 0 M T N R...-L- Ti AI N

H err a mi e nt a s d e r a n ur ar          O util s à g or g e s Gr o o vi n g t o ol s
c o n r a di o c o m pl et o          a v e c r a y o n c o m pl et  wit h f ull r a di u s

L

F

D

R
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 S L L 1 L 2 T F  D mi n I d e nt. N °  

4
4
4
4
4

3 1
3 1
3 1
3 1
3 6

     5, 4
     7, 3

1 1
1 3
1 8

1 5
1 5
1 5
1 5
2 0

0, 5
0, 6
0, 8
0, 8
0, 8

1, 0 0
1, 2 5
1, 6 0
1, 9 5
1, 9 5

8 °
8 °
8 °
8 °
8 °

2, 0
2, 5
3, 2
4, 0
4, 0

... 4 2 0 0 6...

... 4 2 5 0 8...

... 4 3 2 1 2...

... 4 4 0 1 4...

... 4 4 0 1 9...

6
6
6

4 3
4 3
5 3

1 5, 4
1 8, 4
2 8, 4

2 4
2 4
3 4

1, 4 5
1, 4 5
1, 4 5

2, 5 0
2, 9 5
2, 9 5

8 °
8 °
8 °

5, 0
6, 0
6, 0

... 6 5 0 1 7...

... 6 6 0 2 0...

... 6 6 0 3 0...
 

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T F A- 4 2 0 0 6- R- K 1 0 

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T F A- 4 2 0 0 6- R- K 1 0 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of t o ol, e. g.: 
M T F A- 4 2 0 0 6- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

H err a mi e nt a s d e c h a fl a n ar              O util s à c h a nfr ei n er C h a mf eri n g t o ol s

M T F A

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e    A d er ec h a      A dr oit e      Ri g ht h a n d       A iz q ui er d a       A g a uc h e      L eft h a n d

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M TF A...- R- K 1 0 M TF A...- R- Ti AI N M TF A...-L- K 1 0 M TF A...-L- Ti AI N

S

9 0 °

T

F

L 1

L 2

L

D
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 S L L 1 L 2 T B  D mi n I d e nt. N °

4
4
4
6
6

2 6
3 1
3 1
3 5
4 3

6
8

1 2
1 4
2 0

1 0
1 5
1 5
1 6
2 4

1, 2
1, 5
2, 0
2, 5
3, 0

0, 7
1, 0
1, 5
1, 5
2, 0

6 °
8 °
8 °
8 °
8 °

4, 0
6, 0
6, 0
8, 0
8, 0

... 4 0 7 1 0...

... 4 1 0 1 5...

... 4 1 5 2 0...

... 6 1 5 2 5...

... 6 2 0 3 0...

 S L L 1 L 2 T B F  D mi n I d e nt. N °

4
4
4
6
6

2 6
2 6
2 6
3 5
3 5

3
5
7
8

1 0

1 0
1 0
1 0
1 6
1 6

1, 2
1, 5
2, 0
2, 5
3, 0

0, 7
1, 0
1, 5
1, 5
2, 0

1, 9 5
1, 9 5
1, 9 5
2, 9 5
2, 9 5

6 °
8 °
8 °
8 °
8 °

4, 0
6, 0
6, 0
8, 0
8, 0

... 4 0 7 1 0...

... 4 1 0 1 5...

... 4 1 5 2 0...

... 6 1 5 2 5...

... 6 2 0 3 0...

W erkz e u gty p                              R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T N Y...- R- K 1 0 M T N Y...- R- Ti AI N M T N Y...-L- K 1 0 M T N Y...-L- Ti AI N

H err a mi e nt a s d e r a n ur a s fr o nt al e s             O util s à g or g e s fr o nt al e s    T o ol s f or a xi al pl u n gi n g

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e  A d er ec h a     A dr oit e      Ri g ht h a n d      A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

M T N X

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e    A d er ec h a     A dr oit e      Ri g ht h a n d        A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

M T N Y

S

L 1

L 2

BF

D

S

L 2

L 1

B

D

T

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T N X- 4 0 7 1 0- R- K 1 0

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T N X- 4 0 7 1 0- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e        

Or d er n u m b er:  A d d I d e nt. N o. t o t y p e  of t o ol, e. g.: 
M T N X- 4 0 7 1 0- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

T

L

L

R ef er e nci a                             R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T N X...- R- K 1 0 M T N X...- R- Ti AI N M T N X...-L- K 1 0 M T N X...-L- Ti AI N
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 A d er ec h a     A dr oit e      Ri g ht h a n d      A iz q ui er d a     A g a uc h e     L eft h a n d

 S L 1 L 2 B I d e nt. N °

4
6

1 0
1 0

1 7
1 8

2 0
2 0

... 0 0 0 0 4

... 0 0 0 0 6

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T R O...- K 1 0

H err a mi e nt a s s e mi- el a b or a d a s                 E b a u c h e s d` o util s Bl a n k s

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e

 S L L 1 L 2 I d e nt. N °

4
4
6

2 6
3 1
4 3

4
4
6

1 0
1 5
2 3

0 °
0 °
0 °

... 4 0 0 1 0...

... 4 0 0 1 5...

... 6 0 0 2 3...

M T R O

R ef er e nci a                             R éf ér e nc e                                Ty p e of t o ol M T R P-...

M T R P

G al g a d e ali n e a mi e nt o J a u g e d` ali g n e m e nt A dj u sti n g t o ol

S

L 2

L 1

SB

L 1

L 2

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T R O- 4 0 0 1 0- R- K 1 0 

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T R O- 4 0 0 1 0- R- K 1 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of t o ol, e. g.: 
M T R O- 4 0 0 1 0- R- K 1 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

: A n g ul o d e d es pr e n di mi e nt o          : A n gl e d e c o u p e          : R ak e a n gl e

L
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P ort a- h err a mi e nt a s d e m a n g o cilí n dri c o        P ort e- o util s à ti g e c yli n dri q u e  H ol d er s wit h r o u n d s h a n k

M T S C M T H S M T H D M T H Z M T H A

El pri s m a d e ori e nt a ci ó n e st á ali n e a d o y m o nt a d o c o n 
el p ort a- h err a mi e nt a s d e f á bri c a y n o s e d e b e d e s m o n -
t ar. N o e st á e n v e nt a c o m o pi ez a d e r e c a m bi o.

L e pri s m e d' ori e nt ati o n e st ali g n é et m o nt é a v e c l e 
p ort e- o util d' u si n e et n e d e vr ait p a s êtr e d e s s err é.
Il n' e st p a s e n v e nt e c o m m e pi è c e d e r e c h a n g e.

T h e t o ol p o siti o n er i s b olt e d d o w n st a bl e i n t h e h ol d er 
a n d s h o ul d n ot b e u n fi x e d. It i s n ot a v ail a bl e a s a 
s p ar e p art.

259



Fr o m s h a n k di a m et er S 1 6 m m wit h
t hr e a d G 1/ 8 “ f or c o ol a nt c o n n e cti o n.

S p a c e p art s r ef er t o p a g e 2 8

 S  D 1 L 1 L 2  D 2 F I d e nt. N ° M á q ui n a/ M a c hi n e/ M a c hi n e M á q ui n a/ M a c hi n e/ M a c hi n e

7
8

1 0
1 0

4
4
4
6

2 5
2 1
2 1
2 5

4 9
6 0
6 0
6 0

1 4
1 4
1 4
1 6

1 x
1 x
1 x
1 x

... 0 7 0 4 9/ 4

... 0 8 0 6 0/ 4

... 1 0 0 6 0/ 4

... 1 0 0 6 0/ 6

1 2
1 2
1 2

4
4
6

1 0
1 0
2 5

5 0
9 0
6 0

1 4
1 4
1 6

1 x
1 x
1 x

... 1 2 0 5 0/ 4

... 1 2 0 9 0/ 4

... 1 2 0 6 0/ 6

 

5/ 8 
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6

4
4
4
4
6
6

-
1 0
1 0
1 0
1 0
1 0

5 0
5 0
5 2
9 0
6 0
9 0

   5/ 8
1 4
1 4
1 4
1 5, 8
1 5, 8

1 x
1 x
4 x
1 x
1 x
1 x

... 1 5 0 5 0/ 4

... 1 6 0 5 0/ 4

... 1 6 0 5 2/ 4

... 1 6 0 9 0/ 4

... 1 6 0 6 0/ 6

... 1 6 0 9 0/ 6

           Citiz e n R 0 4 / R 0 7

           T or n o s Mi cr o

3/ 4 
3/ 4 
3/ 4 
3/ 4 
3/ 4 
3/ 4 

4
6
4
6
4
6

2 0
2 0
2 0
2 0
2 0
2 0

7 0
  7 0
  9 0
  9 0
1 4 5
1 4 5

1 8, 6
1 8, 6
1 8, 6
1 8, 6
1 8, 6
1 8, 6

2 x
2 x
3 x
3 x
2 x
2 x

... 1 9 0 7 0/ 4

... 1 9 0 7 0/ 6

... 1 9 0 9 0/ 4

... 1 9 0 9 0/ 6

... 1 9 1 4 5/ 4

... 1 9 1 4 5/ 6

           Citiz e n

           Citiz e n

           Citiz e n

           Citiz e n

           Citiz e n

           Citiz e n

2 0
2 0
2 0
2 0
2 0
2 0

4
6
4
6
4
6

2 0
2 0
2 0
2 0
2 0
2 0

7 0
7 0

1 6 0
1 6 0
1 6 1
1 6 1

1 9, 6
1 9, 6
1 9, 6
1 9, 6
1 9, 6
1 9, 6

2 x
2 x
2 x
2 x
-
-

... 2 0 0 7 0/ 4

... 2 0 0 7 0/ 6

... 2 0 1 6 0/ 4

... 2 0 1 6 0/ 6

... 2 0 1 6 1/ 4

... 2 0 1 6 1/ 6

           T or n o s D E C O

           T or n o s D E C O

           T or n o s D E C O

           T or n o s D E C O

2 2
2 2
2 2
2 2
2 5
2 5
2 5
2 5

4
6
4
6
4
6
4
6

2 0
2 0
2 0
2 0
2 0
2 0
2 0
2 0

9 0
9 0 

1 3 0
1 3 0
8 0
8 0

1 0 0
1 0 0

2 1, 6
2 1, 6
2 1, 6
2 1, 6
2 4, 6
2 4, 6
2 4, 6
2 4, 6

2 x
2 x
2 x
2 x
1 x
1 x
1 x
1 x

... 2 2 0 9 0/ 4

... 2 2 0 9 0/ 6

... 2 2 1 3 0/ 4

... 2 2 1 3 0/ 6

... 2 5 0 8 0/ 4

... 2 5 0 8 0/ 6

... 2 5 1 0 0/ 4

... 2 5 1 0 0/ 6

          St ar, T or n o s

          St ar, T or n o s

          St ar, T or n o s

           St ar, T or n o s

2 5
2 5
2 5
2 5

4
6
4
6

2 0
2 0
2 0
2 0

1 7 0
1 7 0
1 7 1
1 7 1

2 4, 6
2 4, 6
2 4, 6
2 4, 6

4 x
4 x
-
-

... 2 5 1 7 0/ 4

... 2 5 1 7 0/ 6

... 2 5 1 7 1/ 4

... 2 5 1 7 1/ 6

           T or n o s D E C O

           T or n o s D E C O

           T or n o s D E C O

           T or n o s D E C O

1 
1 
1 
1 

4
6
4
6

2 0
2 0
2 0
2 0

7 0
7 0

1 4 5
1 4 5

2 5
2 5
2 5
2 5

2 x
2 x
2 x
2 x

... 2 6 0 7 0/ 4

... 2 6 0 7 0/ 6

... 2 6 1 4 5/ 4

... 2 6 1 4 5/ 6

           Citiz e n

           Citiz e n

           Citiz e n

           Citiz e n

2 8
2 8
3 2
3 2
3 2
3 2

4
6
4
6
4
6

2 0
2 3
2 0
2 3
2 5
2 5

1 0 0
1 0 0
8 0
8 0

1 3 5
1 3 5

2 7, 6
2 7, 6
3 1, 6
3 1, 6
2 2
2 2

2 x
2 x
1 x
1 x
3 x
3 x

... 2 8 1 0 0/ 4

... 2 8 1 0 0/ 6

... 3 2 0 8 0/ 4

... 3 2 0 8 0/ 6

... 3 2 1 3 5/ 4

... 3 2 1 3 5/ 6

           Tr a u b

           Tr a u b

           G o o d w a y, St ar

           G o o d w a y, St ar

R ef er e nci a                                     R éf ér e nc e                            Ty p e of h ol d er                  M T H A... M T H A... M T H A... 

P ort a- h err a mi e nt a s d e m a n g o cilí n dri c o         P ort e- o util s à ti g e c yli n dri q u e   H ol d er s wit h r o u n d s h a n k

C o n r efri g er aci ó n                    Av ec arr os a g e                    Wit h c o ol a nt c a p a bilit

A p artir d el di á m etr o d e m a n g o S 1 6 m m c o n
r o s c a G 1/ 8" p ar a a c o pl ar al r efri g er a nt e.

Pi ez a s d e r e c a m bi o v er p á gi n a 2 8

A p artir d u di a m ètr e d e l a ti g e S 1 6 m m a v e c
fi l et a g e G 1/ 8 “ p o ur r a c c or d à r éfri g ér a nt.

Pi è c e s d e r e c h a n g e v oir p a g e 2 8

M T H A

S

L 2

L 1

D 1D 2

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o:  M T H A- 0 7 0 4 9/ 4 

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T H A- 0 7 0 4 9/ 4

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of t o ol, e. g.: 
M T H A- 0 7 0 4 9/ 4 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

F
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 S  D 1  D 2 L 1 L 2 L 3 B I d e nt. N ° M á q ui n a/ M a c hi n e/ M a c hi n e

1 6
1 6
2 0
2 0

4
4
4
6

3 1
3 2
3 5
3 5

2 1
1 0

   2 6, 5
   2 6, 5

2 6
3 8
2 6
2 6

4 2
5 4
4 9
4 9

2 4
1 7

   3 7, 5
   3 7, 5

... 1 6 0 6 5/ 4

... 1 6 0 7 4/ 4

... 2 0 0 6 1/ 4

... 2 0 0 6 1/ 6

St ar

St ar S R 1 0 J

T or n o s S wi s s G T 1 3 u n d G T 2 6

T or n o s S wi s s G T 1 3 u n d G T 2 6

2 2
2 2
2 2
2 2
2 2
2 2

4
6
4
6
4
6

4 0
4 0
3 9
3 9
3 8
3 8

2 5
2 5
2 5
2 5
3 0
3 0

3 8
3 8
4 0
4 0
3 4
3 4

5 8
5 8
6 2
6 2
5 6
5 6

2 8
2 8

   3 2, 5
   3 2, 5

3 8
3 8

... 2 2 0 7 8/ 4

... 2 2 0 7 8/ 6

... 2 2 0 7 9/ 4

... 2 2 0 7 9/ 6

... 2 2 0 8 0/ 4

... 2 2 0 8 0/ 6

St ar

St ar

St ar S R 2 0 I V, St ar S W 2 0, St ar S B 1 2 R u n d S B 2 0 R

St ar S R 2 0 I V, St ar S W 2 0, St ar S B 1 2 R u n d S B 2 0 R

St ar S R 3 2 alt

St ar S R 3 2 alt

2 5
2 5
2 8
2 8

4
6
4
6

   3 8, 1
   3 8, 1
   3 8, 1
   3 8, 1

2 5
2 5
3 0
3 9

3 8
3 8
3 5
2 3

8 3
8 3
5 9
4 7

2 8
2 8
3 5
3 5

... 2 5 0 6 2/ 4

... 2 5 0 6 2/ 6

... 2 8 0 5 7/ 4

... 2 8 0 5 7/ 6

Citiz e n L 2 0

Citiz e n L 2 0

T or n o s C T 2 0

T or n o s C T 2 0

3 2
3 2
3 2
3 2

4
6
4
6

4 0
4 0
5 2
5 2

2 5
2 5
3 0
3 0

3 9
3 9
4 6
4 6

5 9
5 9
6 4
6 4

3 9
3 9
4 1
4 1

... 3 2 0 8 1/ 4

... 3 2 0 8 1/ 6

... 3 2 0 9 3/ 4

... 3 2 0 9 3/ 6

H a n w h a

H a n w h a

G o o d w a y

G o o d w a y

3 3
3 3
3 4
3 4

4
6
4
6

4 0
4 0
4 2
4 2

3 7
3 7
2 5
2 5

3 9
3 9
3 9
3 9

5 9
5 9
5 9
5 9

3 6
3 6
3 8
3 8

... 3 3 0 9 1/ 4

... 3 3 0 9 1/ 6

... 3 4 0 8 1/ 4

... 3 4 0 8 1/ 6

H a n w h a

H a n w h a

St ar

St ar

 

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of h ol d er M T H B...R ef er e nci a                              R éf ér e nc eR ef er e nci a                              R éf ér e nc eR ef er e nci a                              R éf ér e nc e                               Ty p e of h ol d er                              Ty p e of h ol d er                              Ty p e of h ol d er

P ort a- h err a mi e nt a s p ar a m e c a ni-     P ort e- o util s p o ur u si n a g e  H ol d er s f or b a c k o p er ati o n 
z a d o e n c o ntr a o p er a ci ó n s o br e     e n c o ntr e- o p ér ati o n s ur t o ur s  o n C N C sli di n g h e a d    
t or n o s a ut o m áti c o s C N C    a ut o m ati q u e s C N C a ut o m ati c l at h e s

M T H B

D 1

L 2

L 3

L 1

S

B

D 2

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T H B- 1 6 0 6 5/ 4

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T H B- 1 6 0 6 5/ 4

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e        

Or d er n u m b er:  A d d I d e nt. N o. t o t y p e  of t o ol, e. g.: 
M T H B- 1 6 0 6 5/ 4 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

 P ort a- h err a mi e nt a s e s p e ci al e s            P ort e- o util s s p é ci a u x                      C u st o m m a d e h ol d er s
b aj o d e m a n d a          s ur d e m a n d e                                     u p o n r e q u e st
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R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of h ol d er M T H C...

M T H C

D 2

D 3D 1

D 2

L 1 L 2

L 3

 S  D 1  D 2  D 3 L 1 L 2 L 3 I d e nt. N ° M á q ui n a/ M a c hi n e/ M a c hi n e

5/ 8 
5/ 8 
5/ 8 
1 6
1 6
2 0

4
4
4
4
4
4

-
-
-
1 6
1 4
1 9, 6

4
4
4
4
4
4

-
-
-
-
1 0
  5

-
-
-
-
9 0
8 0

4 8
5 5
6 5
7 0

1 1 0
  9 0

... 1 5 0 4 8/ 4

... 1 5 0 5 5/ 4

... 1 5 0 6 5/ 4

... 1 6 0 7 0/ 4

... 1 6 1 1 0/ 4

... 2 0 0 9 0/ 4

Citiz e n R 0 4/ R 0 7

Citiz e n R 0 4/ R 0 7

Citiz e n R 0 4/ R 0 7

T or n o s Mi cr o

St ar S R 1 0 J

Citiz e n B 1 2 E, B 1 6 E

2 2
2 2
2 2
2 2
2 2
2 2
2 2

4
4
6
4
6
4
6

2 1, 6
2 1, 6
2 1, 6
2 1, 6
2 1, 6
2 1, 6
2 1, 6

4
6
6
4
6
4
6

2 0
2 0
2 0
2 0
2 0
2 0
2 0

3 2
7 4
7 4
9 5
9 5

1 0 5
1 0 5

1 1 4
1 1 4
1 1 4
1 3 5
1 3 5
1 4 5
1 4 5

... 2 2 1 1 4/ 4
  ... 2 2 1 1 4/ 4 6
... 2 2 1 1 4/ 6
... 2 2 1 3 5/ 4
... 2 2 1 3 5/ 6
... 2 2 1 4 5/ 4
... 2 2 1 4 5/ 6

St ar

St ar

St ar

St ar

St ar

St ar

St ar

P ort a- h err a mi e nt a s d o bl e p ar a  P ort e- o util s d o u bl e p o ur                   D o u bl e h ol d er s f or Mi cr o T ur n
Mi cr o T ur n y pi nz a E R Mi cr o T ur n et pi n c e E R                       a n d c oll et c h u c k E R

R ef er e nci a                             R éf ér e nc e                                Ty p e of h ol d er M T H E...

 S  D 1  D 2  D 3 L 1 L 2 L 3 I d e nt. N ° M á q ui n a/ M a c hi n e/ M a c hi n e

1 2
5/ 8 
1 6
1 6

4
4
4
4

-
-
1 6
1 4

E R 8
E R 8
E R 1 1
E R 1 1

-
-
-
1 0

-
-
5 5
8 5

5 5
5 5
7 5

1 1 5

... 1 2 0 5 5/ 4

... 1 5 0 5 5/ 4

... 1 6 0 7 1/ 4

... 1 6 1 1 0/ 4

Citiz e n R 0 4/ R 0 7

Citiz e n R 0 4/ R 0 7

T or n o s Mi cr o

St ar S R 1 0 J

3/ 4 
3/ 4 
3/ 4 
3/ 4 
2 0

4
6
4
6
4

1 8, 6
1 8, 6
1 8, 6
1 8, 6
1 9, 6

E R 1 1
E R 1 1
E R 1 1
E R 1 1
E R 1 1

2 3
2 3
2 3
2 3
2 0

7 0
7 0

1 0 0
1 0 0
  3 2

1 1 4
1 1 4
1 4 4
1 4 4
  7 6

... 1 9 1 0 8/ 4

... 1 9 1 0 8/ 6

... 1 9 1 3 8/ 4

... 1 9 1 3 8/ 6

... 2 0 0 7 1/ 4

Citiz e n

Citiz e n

Citiz e n

Citiz e n

Citiz e n

2 2
2 2
2 2
2 2

4
6
4
6

2 1, 6
2 1, 6
2 1, 6
2 1, 6

E R 1 6
E R 1 6
E R 1 6
E R 1 6

2 0
2 0
2 0
2 0

7 8
7 8

1 0 9
1 0 9

1 2 6
1 2 6
1 5 7
1 5 7

... 2 2 1 1 4/ 4

... 2 2 1 1 4/ 6

... 2 2 1 4 5/ 4

... 2 2 1 4 5/ 6

St ar

St ar

St ar

St ar

M T H E

D 3

L 2

L 3

L 1

D 1D 2

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T H C- 1 5 0 4 8/ 4

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T H C- 1 5 0 4 8/ 4

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e        

Or d er n u m b er:  A d d I d e nt. N o. t o t y p e  of t o ol, e. g.: 
M T H C- 1 5 0 4 8/ 4 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

S

S 

P ort a- h err a mi e nt a s d o bl e   P ort e- o util s d o u bl e D o u bl e  h ol d er s 
p ar a Mi cr o T ur n   p o ur Mi cr o T ur n f or Mi cr o T ur n    
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S  D 1 L 1 L 2  D 2 I d e nt. N °

1 2 ×  1 2
1 2 ×  1 2
1 6 ×  1 6
1 6 ×  1 6

4
6
4
6

  8 5
  9 9
1 0 0
1 0 0

1 0
2 4
  3
1 0

1 4
1 6
1 4

   1 5, 8

... 1 2 0 8 5/ 4

... 1 2 1 0 0/ 6

... 1 6 1 0 0/ 4

... 1 6 1 0 0/ 6

f ür M T H .../ 4
f ür M T H .../ 6 

p o ur M T H .../ 4 
p o ur M T H .../ 6

f or M T H .../ 4
f or M T H .../ 6

... 0 0 0 0 4

... 0 0 0 0 6     

 

Pi e z a s d e r e c a m bi o p ar a M T H...     Pi è c e s d e r e c h a n g e p o ur M T H...            S p ar e p art s f or M T H...

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                S p ar e p art                 M T S C... M T H S... M T H D... M T H Z...

Ll av e/
Cl é à f o urc h e/ Wr e nc h

Tor nill o/
Vis/ Scr e w

C o n o d e s uj eci ó n/ C o n e
d e s err a g e/ T hr ust c oll ar

Pi nz a d e s uj eci ó n/ Pi nc e
d e s err a g e/ C oll et c h uck

R ef er e nci a                              R éf ér e nc e                                Ty p e of h ol d er M T H V...

S

L 1

L 2

D 1D 2

M T H V

P ort a- h err a mi e nt a s d e m a n g o  c u a dr a d o        P ort e- o util s à ti g e c arr é e         H ol d er s wit h s q u ar e s h a n k

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T H V- 1 2 0 8 5/ 4

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T H V- 1 2 0 8 5/ 4

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e        

Or d er n u m b er:  A d d I d e nt. N o. t o t y p e  of t o ol, e. g.: 
M T H V- 1 2 0 8 5/ 4 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st
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R ef er e nci a                                 R éf ér e nc e                                   Ty p e of h ol d er M T A R...

P ort a- h err a mi e nt a s a c o d a d o s, a d er e c h a     P ort e- o util s c o u d é s, à dr oit e   Cr a n k e d h ol d er s, ri g ht h a n d

S  D L L 1 L 2 L 3 B 1 B 2 H I d e nt. N °

7
8
8

1 0
1 0
1 0
1 0
1 0
1 0

4
4
4
4
4
4
6
6
6

3 1
2 6
3 1
2 6
3 1
3 6
3 5
4 3
4 8

1 0 0
1 0 0
1 0 0
1 0 0
1 0 0
1 0 0
1 0 0
1 0 0
1 0 0

3 4
3 4
3 4
3 4
3 4
3 4
3 4
3 4
3 4

1 3
1 3
1 3
1 3
1 3
1 3
1 3
1 3
1 3

3 5
2 9
3 5
2 9
3 5
4 0
3 8
4 5
5 0

1 5
  8
1 5
  8
1 5
2 0
1 4
2 1
2 6

1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6

     ... 0 7 1 0 0/ 4 3 1
    ... 0 8 1 0 0/ 4 2 6
    ... 0 8 1 0 0/ 4 3 1
    ... 1 0 1 0 0/ 4 2 6
    ... 1 0 1 0 0/ 4 3 1
    ... 1 0 1 0 0/ 4 3 6
    ... 1 0 1 0 0/ 6 3 5
    ... 1 0 1 0 0/ 6 4 3
    ... 1 0 1 0 0/ 6 4 8

 

1 2
1 2
1 2
1 2
1 2
1 2
1 2

4
4
4
6
6
6
6

2 6
3 1
3 6
3 5
4 3
4 8
5 3

1 0 0
1 0 0
1 0 0
1 0 0
1 0 0
1 0 0
1 0 0

3 4
3 4
3 4
3 4
3 4
3 4
3 4

1 3
1 3
1 3
1 3
1 3
1 3
1 3

2 9
3 5
4 0
3 8
4 5
5 0
5 5

  8
1 5
2 0
1 4
2 1
2 6
3 3

1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6

    ... 1 2 1 0 0/ 4 2 6
    ... 1 2 1 0 0/ 4 3 1
    ... 1 2 1 0 0/ 4 3 6
    ... 1 2 1 0 0/ 6 3 5
    ... 1 2 1 0 0/ 6 4 3
    ... 1 2 1 0 0/ 6 4 8
    ... 1 2 1 0 0/ 6 5 3

1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6

4
4
6
6
6
6
6
6

3 1
3 6
3 5
4 3
4 8
5 3
6 1
7 1

1 3 0
1 3 0
1 3 0
1 3 0
1 3 0
1 3 0
1 3 0
1 3 0

3 4
3 4
3 4
3 4
3 4
3 8
3 8
3 8

1 3
1 3
1 3
1 3
1 3
1 7
1 7
1 7

3 5
4 0
3 8
4 5
5 0
5 5
6 4
7 4

1 5
2 0
1 4
2 1
2 6
3 3
4 2
5 2

1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6
1 6

    ... 1 6 1 3 0/ 4 3 1
    ... 1 6 1 3 0/ 4 3 6
    ... 1 6 1 3 0/ 6 3 5
    ... 1 6 1 3 0/ 6 4 3
    ... 1 6 1 3 0/ 6 4 8
    ... 1 6 1 3 0/ 6 5 3
    ... 1 6 1 3 0/ 6 6 1
    ... 1 6 1 3 0/ 6 7 1

M T A R

R ef er e nci a                                R éf ér e nc e                                   Ty p e of h ol d er                 M T AL...

S  D L L 1 L 2 L 3 B 1 B 2 H I d e nt. N °

7
8

1 0

4
4
6

3 1
3 1
4 3

1 2 0
1 3 0
1 3 0

3 4
3 4
3 4

1 3
1 3
1 3

3 5
3 5
4 5

1 5
1 5
2 1

1 6
1 6
1 6

... 0 7 1 2 0/ 4

... 0 8 1 3 0/ 4

... 1 0 1 3 0/ 6

1 2
1 2
1 6
1 6

4
6
4
6

3 1
4 3
3 1
4 3

1 3 0
1 3 0
1 5 0
1 5 0

3 4
3 4

  3 4
  3 4

1 3
1 3
1 3
1 3

3 5
4 5
3 5
4 5

1 5
2 1
1 5
2 1

1 6
1 6
1 6
1 6

... 1 2 1 3 0/ 4

... 1 2 1 3 0/ 6

... 1 6 1 5 0/ 4

... 1 6 1 5 0/ 6

M T A L

P ort a- h err a mi e nt a s a c o d a d o s, a iz q ui er d a    P ort e- o util s c o u d é s, à g a u c h e  Cr a n k e d h ol d er s, l eft h a n d

S

S

L 1

L

L 2

S

S

L 2

L 3

L 1

L 3

B 2

B 1

H

D

 H a st a a g ot ar el st o c k  J u s q u' à é p ui s e m e nt d u st o c k  U ntil u s e u p of st o c k

B 2

LB 1

H

D

264





P ort a- h err a mi e nt a s a c o d a d o s n e utr o s,      P ort e- o util s c o u d é s n e utr e s,  Cr a n k e d h ol d er s, n e utr al, wit h
c o n r efri g er a ci ó n                     a v e c arr o s a g e              t hr o u g h c o ol a nt c a p a bilit y

R ef er e nci a                           R éf ér e nc e                             Ty p e of h ol d er M T A N...

M T A N

S

S

H

L 1

L 2

B 1

B 2

G = G 1/ 8 

S  D L L 1 L 2 L 3 B 1 B 2 H I d e nt. N °  

1 2
1 2

4
4

3 1
3 6

1 3 0
1 3 0

3 0
3 0

1 3
1 3

4 3
4 8

1 5
2 0

1 6
1 6

... 1 2 1 3 1/ 4 3 1

... 1 2 1 3 1/ 4 3 6

1 2
1 2
1 2

6
6
6

4 3
4 8
5 3

1 3 0
1 3 0
1 3 0

  3 0
  3 0
3 0

1 3
1 3
1 3

5 3
5 8
6 3

2 1
2 6
3 3

1 6
1 6
1 6

... 1 2 1 3 1/ 6 4 3

... 1 2 1 3 1/ 6 4 8

... 1 2 1 3 1/ 6 5 3

1 6
1 6

4
4

3 1
3 6

1 3 0
1 3 0

3 4
 3 4

1 3
1 3

4 3
4 8

1 5
2 0

1 6
1 6

... 1 6 1 3 1/ 4 3 1

... 1 6 1 3 1/ 4 3 6

1 6
1 6
1 6

6
6
6

4 3
4 8
5 3

1 3 0
1 3 0
1 3 0

3 4
3 4
3 4

1 3
1 3
1 7

5 3
5 8
6 3

2 1
2 6
3 3

1 6
1 6
1 6

... 1 6 1 3 1/ 6 4 3

... 1 6 1 3 1/ 6 4 8

... 1 6 1 3 1/ 6 5 3

D

L

G

L 3

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T A N- 1 2 1 3 1/ 4 3 1 

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T A N- 1 2 1 3 1/ 4 3 1

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of t o ol, e. g.: 
M T A N- 1 2 1 3 1/ 4 3 1

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

G al g a d e p o si ci o n a mi e nt o M T A P p ar a p ort a- h err a mi e nt a s M T... / 4 2 6 v er 3 4

J a u g e d e p o siti o n n e m e nt M T A P  p o ur p ort e- o util s M T... / 4 2 6 v oir p a g e 3 4

P o siti o n ni n g t o ol M T A P  f or t o ol- h ol d er s M T... / 4 2 6 s e e p a g e 3 4 

P ort a- h err a mi e nt a s e s p e ci al e s              P ort e- o util s s p é ci a u x C u st o m m a d e h ol d er s
b aj o d e m a n d a           s ur d e m a n d e u p o n r e q u e st
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R ef er e nci a                                 R éf ér e nc e                                   Ty p e of h ol d er M T A D...

P ort a- h err a mi e nt a s m o n o bl o c  P ort e- o util s m o n o bl o c   M o n o bl o c t o ol h ol d er s f or
p ar a D E C O 7/ 1 0 y E v o D E C O 1 0 p o ur D E C O 7/ 1 0 et E v o D E C O 1 0    f or D E C O 7/ 1 0 a n d E v o D E C O 1 0 
d e T or n o s d e T or n o s   fr o m T or n o s

 D L B 1 B 2 H I d e nt. N °

4
4
6
6

2 6
3 1
3 5
4 3

4 5
5 0
5 2
6 0

1 5
1 5
1 5
1 5

2 1, 5
2 1, 5
2 1, 5
2 1, 5

    ... 0 1 0 0 0/ 4 2 6
    ... 0 1 0 0 0/ 4 3 1
   ... 0 1 0 0 0/ 6 3 5
   ... 0 1 0 0 0/ 6 4 3

M T A D

D

H

B 1

B 2

L

R ef er e nci a                                 R éf ér e nc e                                   Ty p e of h ol d er M T A D...

 D L B 1 B 2 H I d e nt. N °

4
4

2 6
3 1

4 5
5 0

1 5
1 5

2 1, 5
2 1, 5

    ... 0 1 0 0 2/ 4 2 6
    ... 0 1 0 0 2/ 4 3 1

M T A D

2 x D

H

B 1

B 2

L

R ef er e nci a                                R éf ér e nc e                                   Ty p e of h ol d er M T A D...

P ort a- h err a mi e nt a s m o n o bl o c  P ort e- o util s m o n o bl o c   M o n o bl o c t o ol h ol d er s f or
p ar a D E C O 1 3 y E v o D E C O 1 6 p o ur D E C O 1 3 et E v o D E C O 1 6    f or D E C O 1 3 a n d E v o D E C O 1 6 
d e T or n o s d e T or n o s   fr o m T or n o s

 D L B 1 B 2 H I d e nt. N °

4
4
6
6

2 6
3 1
3 5
4 3

5 3
5 9
6 3
7 1

2 5
2 5
2 5
2 5

2 8, 5
2 8, 5
2 8, 5
2 8, 5

    ... 0 1 3 0 0/ 4 2 6
    ... 0 1 3 0 0/ 4 3 1
   ... 0 1 3 0 0/ 6 3 5
   ... 0 1 3 0 0/ 6 4 3

M T A D

H

B 1

B 2

L

2 x D
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R ef er e nci a                                 R éf ér e nc e                                   Ty p e of h ol d er M T AT...

P ort a- h err a mi e nt a s n e utr o s, si n            P ort e- o util s n e utr e s,     N e utr al h ol d er s, wit h o ut
r efri g er a ci ó n, p ar a m e c a niz ar e n          s a n s arr o s a g e, p o ur u si n a g e      c o ol a nt c a p a bilit y, f or b a c k
c o ntr a o p er a ci ó n s o br e D E C O               e n c o ntr e- o p ér ati o n s ur D E C O      o p er ati o n o n D E C O

S   D L 1 L 2 B 1 H I d e nt. N °  

8
1 0
1 2

4
4
4

1 0 0
1 0 0
1 3 0

2 0, 5
2 0, 5
2 0, 5

2 0
2 0
2 0

1 6
1 6
1 6

... 0 8 1 0 0/ 4

... 1 0 1 0 0/ 4

... 1 2 1 3 0/ 4

1 2
1 6
1 6

6
4
6

1 3 0
1 3 0
1 3 0

2 0, 5
2 0, 5
2 0, 5

2 4
2 0
2 4

1 6
1 6
1 6

... 1 2 1 3 0/ 6

... 1 6 1 3 0/ 4

... 1 6 1 3 0/ 6

M T A T

R ef er e nci a                                 R éf ér e nc e                                   Ty p e of h ol d er M T AT...

S  D L 1 L 2 B 1 H I d e nt. N °

1 2
1 2
1 6
1 6

4
6
4
6

1 3 0
1 3 0
1 3 0
1 3 0

2 0, 5
2 0, 5
2 0, 5
2 0, 5

2 8
3 2
2 8
3 2

1 6
1 6
1 6
1 6

... 1 2 1 3 1/ 4

... 1 2 1 3 1/ 6

... 1 6 1 3 1/ 4

... 1 6 1 3 1/ 6

M T A T

P ort a- h err a mi e nt a s n e utr o s, c o n                 P ort e- o util s n e utr e s,          N e utr al h ol d er s, wit h
r efri g er a ci ó n, p ar a m e c a niz ar e n         a v e c arr o s a g e, p o ur u si n a g e       c o ol a nt c a p a bilit y, f or b a c k
c o ntr a o p er a ci ó n s o br e D E C O              e n c o ntr e- o p ér ati o n s ur D E C O      o p er ati o n o n D E C O

S

S

L 1

B 1

H

D
L 2

S

L 2

L 1

S

D

H

G

B 1

G = G 1/ 8 

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T A T- 0 8 1 0 0/ 4 

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T A T- 0 8 1 0 0/ 4

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of t o ol, e. g.: 
M T A T- 0 8 1 0 0/ 4 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st
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Utiliz aci ó n / Utilis ati o n  /  Utiliz ati o n M T A A...

M T A A

A d a pt a d or p ar a r efri g er a ci ó n A d a pt at e ur p o ur arr o s a g e A d a pt er f or c o ol a nt c o n n e cti o n

Nº d e p e di d o:  a ñ a dir el n ú m er o d e i d e nti fi c a ci ó n a l a 
r ef er e n ci a, p or ej e m pl o: M T A A- 0 0 0 0 0

 Di s p o ni bl e d e st o c k
 Pl az o d e e ntr e g a b aj o d e m a n d a

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e l e n u m ér o d‘i d e nti fi c ati o n à 

l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: M T A A- 0 0 0 0 0

 Li vr a bl e d u st o ck
 D él ai d e li vr ai s o n s ur d e m a n d e        

Or d er n u m b er:  A d d I d e nt. N o. t o t y p e  of t o ol, e. g.: 
M T A A- 0 0 0 0 0 

 A v ail a bl e e x st o c k
 D eli v er y ti m e o n r e q u e st

Utiliz aci ó n / Utilis ati o n  /  Utiliz ati o n M T A P- 0 0 4 2 6

p ar a / p o ur / f or M T A... / 4 2 6

M T A P

G al g a d e p o si ci o n a mi e nt o J a u g e d e p o siti o n n e m e nt P o siti o ni n g t o ol

I d e nt. N °

p ar a / p o ur / f or M T A R... / M T A L... / M T A D- 0 1 0 0 0/...
p ar a / p o ur / f or M T A D- 0 1 0 0 2/...
p ar a / p o ur / f or M T A D- 0 1 3 0 0/...

    ... 0 0 0 0 0
    ... 0 1 0 0 2
    ... 0 1 3 0 0 
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R a n d ri e r e n

M ol e t a g e

K n u rli n g
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R a n d ri e r e n  M ol e t a g e  K n u rli n g

T h e a d v a nt a g e s of k n urli n g t o ol s
–  L ar g e  r a n g e  of  h ol d ers  es p eci ally  f or  
 f or mi n g.
–  S p ac e-s avi n g  c o nstr ucti o n  a n d  t h er ef or e  
 s uit a bl e  f or  all  ty p e  of  sli di n g  h e a dst ock  
 l at h es. 
–  L o n g  r u n ni n g  lif e  of  k n urli n g  r olls  d u e  t o  
 s h ar ply p oi nt e d a n d fi n ely mill e d pr o fil es.
–  Fi n e  gr a d u ati o n  of  st a n d ar d  pitc h es  fr o m  
 0. 3 t o 2. 0 m m.
– S a m e k n urli n g r olls f or c utti n g l o n git u di n al  
 a n d cr oss k n urls.
– E asy c h a n g e of r olls i n t h e h ol d er w hic h is  
 fix e d i n t h e m ac hi n e.
–  L o n g  lif es p a n  of  h ol d ers  t h a nks  t o  c as e-  
 h ar d e n e d s urf ac es.

L e s a v a nt a g e s d e s o util s
d e m ol et a g e
–  Gr a n d e  offr e  d e  p ort e- o utils  s p éci a ux  p o ur  
 l e d éc oll et a g e.
–  P ossi bilit é  d’ utilis ati o n  s ur  t o us  l es  t o urs  
 a ut o m ati q u es  à  p o u p é e  m o bil e,  gr âc e  à  l a  
 c o nstr ucti o n f av oris a nt l’ es p ac e d’ o util.
– L o n g u e d ur é e d e vi e d es m ol ett es, gr âc e a u  
 fr ais a g e fi n d u pr o fil p oi nt u.
–  Ec h el o n n e m e nt  fi n  d es  p as  st a n d ar ds  d e  
 0, 3 j us q u’ à 2, 0 m m.
–  M ol ett es i d e nti q u es p o ur fr ais a g e l o n git u di-  
 n al et cr ois é.
–  Si m plicit é  d e  c h a n g e m e nt  d e  m ol ett es  s ur  
 l’ o util m o nt é s ur l a m ac hi n e.
–  L o n g u e  d ur é e  d e  vi e  d e  l’ o util  gr âc e  a ux  
 s urf ac es c é m e nt és et tr e m p és.

V ort eil e d er R ä n d el w er k z e u g e
–  Gr oss es  A n g e b ot  v o n  H alt er n  s p ezi ell  f ür  
 di e D éc oll et a g e.
–  Pl atz  s p ar e n d e  B a u w eis e,  d a d urc h  Ei ns atz  
 i n all e n L a n g dr e h m asc hi n e n m ö glic h.
–  L a n g e  St a n dz eit e n  d er  R ä n d elr oll e n  d a nk  
  f ei n g efr äst e n, s pitz e n Pr o fil e n.
–  F ei n e  A bst uf u n g  d er  St a n d ar dt eil u n g e n  
 v o n 0, 3 bis 2, 0 m m.
–  Gl eic h e  R ä n d elr oll e n  z u m  Fr äs e n  v o n  
 L ä n gs- u n d Kr e uzr ä n d el n.
–  Ei nf ac h er R oll e n w ec hs el i m i n d er M asc hi n e  
 ei n g e b a ut e n H alt er.
–  L a n g e L e b e ns d a u er d er H alt er d a nk ei ns atz-  
  g e h ärt et er O b er fl äc h e n.
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P erf or m a nt et i n n o v a nt
P ar l a mi s e e n j e u d e l a t e c h n ol o gi e l a pl u s 
m o d er n e,  If a n g er  S A  v o u s  pr o p o s e  d e s  
o util s d’ e nl è v e m e nt d e c o p e a u x i n n o v a nt s, 
f a cil e s à utili s er et t ot al e m e nt fi a bl e s q ui 
n e s e c o nt e nt e nt p a s d e g ar a ntir l’ a p pli c a -
ti o n s o u h ait é e – m ai s q ui r e m pli s s e nt a u s si 
l e s a s p e ct s t e c h ni q u e s, f o n cti o n n el s et e s-
t h éti q u e s.

Effi ci e nt a n d i n n o v ati v e
By usi n g st at e- of-t h e- art t ec h n ol o gy, If a n g er 
A G  c a n  off er  i n n ov ativ e,  us er-fri e n dly  a n d  
r eli a bl e c utti n g t o ols. T h ey d o n ot o nly g u ar- 
a nt e e t o d o t h e j o b, t h ey ar e t ec h nic ally, f u nc -
ti o n ally a n d a est h etic ally t o p of t h e r a n g e. 

L ei st u n g sf ä hi g u n d i n n o v ati v
D urc h  d e n  Ei ns atz  m o d er nst er  Tec h n ol o gi e 
bi et et  di e  If a n g er  A G  i n n ov ativ e,  b e n utz er -
fr e u n dlic h e  u n d  z uv erl ässi g e  Z ers p a n u n gs-
w erkz e u g e a n. Si e g ar a nti er e n nic ht n ur di e 
g e w ü nsc ht e  A n w e n d u n g,  si e  erf üll e n  a uc h 
t ec h nisc h e,  f u nkti o n al e  u n d  äst h etisc h e  
As p ekt e.
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B ez ei c h n u n g s er kl är u n g e n          E x pli c ati o n s d e s d é si g n ati o n s      I d e nti fi c ati o n

1. R ä n d elr oll e n       	   M ol ett e s	       K n urli n g r oll s

D =  R ä n d el dr ückr oll e
 mit F ac ett e n

 M ol ett e p o ur d éf or m ati o n
 av ec c h a nfr ei ns

 K n urli n g r oll wit h c h a mf ers
 d ef or m ati o n ty p e

F = R ä n d elfr äsr oll e
 M ol ett e p o ur  
 fr ais a g e

 K n urli n g r oll 
 c utti n g ty p e

A =  Z a h n u n g g er a d e
 D e nt ur e dr oit e  
 L o n git u di n al i n d e nt ati o n

B =  Z a h n u n g sc hr ä g
 D e nt ur e o bli q u e
 A n g ul ar i n d e nt ati o n

G =  Z a h n u n g li nks/r ec hts
 D e nt ur e à dr oit e/ à g a uc h e
 Cr oss i n d e nt ati o n

A =  9 0 ° g er a d e
 9 0 ° dr oit
 9 0 ° str ai g ht

E =  S pitz e n er h ö ht
 P oi nt es s aill a nt es
 P oi nts u p

L = li nks
 à g a uc h e
 l eft- h a n d 

R =  r ec hts
 à dr oit e
 ri g ht- h a n d 

V =  S pitz e n v erti eft
 P oi nt es r e ntr a nt es
 P oi nts i n d e nt e d

Sc h n ei dst off
M ati èr e d e c o u p e
C utti n g m at eri al

Teil u n g
P as
Pitc h

S pir al wi nk el
A n gl e d’ h élic e
S pir al a n gl e

R a n di er w erkz e u g
A p p ar eil à m ol et er
K n urli n g t o ol 

R A N D A G

R
B



D



d

S p ezi alr ä n d elr oll e n          M ol ett e s s p é ci al e s      S p e ci al k n urli n g r oll s

S o n d err oll e n n ac h a n d er e n N or m e n u n d n ac h  
K u n d e nz eic h n u n g e n t eil w eis e a b L a g er o d er 
k urzfristi g er h ältlic h.

M ol ett es s p éci al es s el o n n or m es diff ér e nt es o u 
d‘ a pr ès d essi n d u cli e nt dis p o ni bl es e n p arti e d u 
st ock o u à br èv e éc h é a nc e.

S p eci al k n urli n g r olls acc or di n g t o diff er e nt  
st a n d ar ds or t o c ust o m er's dr a wi n g av ail a bl e  
ex st ock or at s h ort n otic e.

274



2. R ä n d el h alt er      	   P ort e- m ol ett e s	      K n urli n g r oll h ol d er s

Sc h n ei dst off
M ati èr e d e c o u p e
C utti n g m at eri al

Teil u n g
P as
Pitc h

S pir al wi nk el
A n gl e d’ h élic e
S pir al a n gl e

 R ä n d el dr ü c k h alt er
 P ort e- m ol ett e s p o ur
 m ol et a g e p ar d éf or m ati o n

 K n urli n g r oll h ol d er f or
 k n urli n g b y d ef or m ati o n

A  Ei nf ac h h alt er
 P ort e- m ol ett es si m pl e
 C o nv e nti o n al k n urli n g r oll h ol d er

C  f ür A ut o m at e n
 p o ur t o urs a ut o m ati q u es
 f or scr e w m ac hi n es

T  f ür T O R N O S- A ut o m at e n
 p o ur t o urs a ut o m ati q u es T O R N O S
 f or T O R N O S scr e w m ac hi n es

V  mit v erst ell b ar e n R oll e n
 av ec m ol ett es r é gl a bl es
 wit h a dj ust a bl e r olls

 R ä n d elfr ä s h alt er

 P ort e- m ol ett e s p o ur
 m ol et a g e p ar fr ai s a g e

 K n urli n g r oll h ol d er f or
 k n urli n g b y c utti n g

K  f ür Kr e uzr ä n d el
 p o ur m ol et a g e cr ois é  
 f or cr oss k n url

R  f ür R ev olv er- Dr e h m asc hi n e n
 p o ur t o urs r ev olv er
 f or t urr et l at h es

Z  f ür L ä n gsr ä n d el
 p o ur m ol et a g e l o n git u di n al
 f or l o n git u di n al k n url
  

R a n di er w erkz e u g
A p p ar eil à m ol et er  
K n urli n g t o ol 

R A N D A G

R
L f ür li nksl a uf e n d e A ut o m at e n
 ( S pitz e n h ö h e a uf W erkz e u g a u fl a g e)

 p o ur a ut o m at es à m arc h e à g a uc h e 
 ( h a ut e ur d e p oi nt e s ur a p p ui d u p ort e- o util)

 f or scr e w m ac hi n es wit h l eft- h a n d s pi n dl e r ot ati o n
 ( h ei g ht of c e ntr e at b ott o m of s h a nk)

R  f ür r ec htsl a uf e n d e M asc hi n e n
 ( S pitz e n h ö h e a uf Sc h aft o b erk a nt e)

 p o ur m ac hi n es à m arc h e à dr oit e
 ( h a ut e ur d e p oi nt e s ur l e b or d s u p éri e ur d e l a ti g e)

 f or m ac hi n es wit h ri g ht- h a n d s pi n dl e r ot ati o n
 ( h ei g ht of c e ntr e at t o p of s h a nk)

N  n e utr al
 n e utr e
 n e utr al

 A nz a hl R oll e n
 N o m br e d e m ol ett e s
 N u m b er of k n urli n g r oll s

D  2 R oll e n / 2 m ol ett es / 2 r olls

S  1 R oll e / 1 m ol ett e / 1 r oll

T  3 R oll e n / 3 m ol ett es / 3 r olls 

Ac hs d urc h m ess er
Di a m ètr e d e l’ ax e
Di a m et er of pi n

R oll e n br eit e
L ar g e ur d e m ol ett e
Wi dt h of k n urli n g r oll

Sc h aft h ö h e
H a ut e ur d e l a ti g e
T hick n ess of s h a nk
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A ut o m at e n st ä hl e 
A ci er s d e d é c oll et a g e
Fr e e c utti n g st e el

1 0 0, 0 9 0, 0 5 0, 1 4 0, 1 0 0, 1 8 0, 1 2 0, 2 0 0, 1 5 0, 2 2 0, 1 6   –   –   –   –   –   –   –   –

2 0 0, 1 1 0, 0 6 0, 1 5 0, 1 0 0, 2 1 0, 1 2 0, 2 7 0, 1 9 0, 3 4 0, 2 2 0, 4 2 0, 2 8 0, 4 6 0, 3 3 0, 5 3 0, 4 2 0, 6 1 0, 5 0

R o stfr ei e St ä hl e
A ci er s i n o x y d a bl e s
St ai nl e s s st e el

1 0 0, 1 0 0, 0 6 0, 1 1 0, 0 8 0, 1 4 0, 1 0 0, 1 7 0, 1 2 0, 2 0 0, 1 3   –   –   –   –   –   –   –   –

2 0 0, 1 4 0, 0 6 0, 1 8 0, 1 0 0, 2 2 0, 1 4 0, 2 6 0, 1 8 0, 3 5 0, 2 3 0, 4 8 0, 2 8 0, 5 4 0, 3 4 0, 6 0 0, 4 4   –   –

M e s si n g 
L ait o n
Br a s s

5 0, 1 0 0, 0 6 0, 1 4 0, 0 8 0, 1 8 0, 1 0 0, 2 2 0, 1 5 0, 2 6 0, 1 6   –   –   –   –   –   –   –   –

1 0 0, 1 0 0, 0 7 0, 1 5 0, 1 0 0, 2 0 0, 1 5 0, 2 4 0, 1 8 0, 3 0 0, 2 2 0, 3 5 0, 2 8 0, 4 1 0, 3 2   –   –   –   –

Al u mi ni u m
Al u mi ni u m
Al u mi ni u m

5 0, 1 0 0, 0 6 0, 1 2 0, 0 8 0, 1 8 0, 1 1 0, 2 2 0, 1 5 0, 2 6 0, 2 1   –   –   –   –   –   –   –   –

1 0 0, 1 0 0, 0 6 0, 1 4 0, 0 9 0, 1 9 0, 1 8 0, 2 2 0, 2 4 0, 3 8 0, 3 0 0, 4 2 0, 3 3 0, 4 8 0, 3 8 0, 5 7 0, 4 5 0, 6 6 0, 5 1

M at eri al v er dr ä n g u n g ( Ri c ht w ert e) D éf or m ati o n d u m at éri al ( v al e ur s i n di c ati v e s)              Gr o wt h of di a m. of w or k pi e c e ( a p pr o x. v al u e)

T eil u n g
P a s 
Pit c h

0, 3 0, 4 0, 5 0, 6 0, 8 1, 0 1, 2 1, 5 2, 0

* Z a h n u n g
* D e nt ur e
*I n d e nt ati o n

A/ B G A/ B G A/ B G A/ B G A/ B G A/ B G A/ B G A/ B G A/ B G

M at eri al
M at éri el
M at eri al

    
       V er gr öss er u n g + m m                     A gr a n diss e m e nt + m m                     Gr o wt h + m m

R ä n d elt eil u n g i n m m  P a s d u m ol et a g e e n m m  Pit c h e s of k n url s i n m m
u n d R ä n d el art e n  et t y p e s d e m ol et a g e  a n d t y p e s of k n url s

0, 3 0, 4 0, 5 0, 6 0, 8 1, 0 1, 2 1, 5 1, 7 5 2, 0

L ä n g sr ä n d el M ol et a g e l o n git u di n al L o n git u di n al k n url

Kr e uzr ä n d el M ol et a g e cr oi s é Cr o s s k n url 4 5 °

Fi s c h h a utr ä n d el M ol et a g e e n l o s a n g e Di a m o n d k n url 3 0 °

*  Si e h e S eit e 6
*  V oir p a g e 6
*  S e e p a g e 6

R ä n d el dr ü c k e n  M ol et a g e p ar d éf or m ati o n  K n urli n g b y d ef or m ati o n
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St ä hl e bi s 6 0 0 N/ m m 2

A ci er s j u s q u’ à 6 0 0 N/ m m 2

St e el u p t o 6 0 0 N/ m m 2

  8, 9 – 1 1
1 4, 5 – 1 5
2 0    – 2 1, 5
2 5

3 0
4 0
6 0

0, 0 5 – 0, 0 8
0, 0 7 – 0, 0 9
0, 0 7 – 0, 1 4

4 0
6 0

1 0 0

0, 0 7 – 0, 0 9
0, 0 7 – 0, 1 5
0, 1 0 – 0, 2 0

5 5
1 0 0

0, 0 7 – 0, 1 5
0, 1 0 – 0, 2 0 5 0 0, 1 0 – 0, 2 0

St ä hl e bi s 9 0 0 N/ m m 2

A ci er s j u s q u’ à 9 0 0 N/ m m 2

St e el u p t o 9 0 0 N/ m m 2

  8, 9 – 1 1
1 4, 5 – 1 5
2 0    – 2 1, 5
2 5

2 5
3 5
4 5

0, 0 4 – 0, 0 7
0, 0 6 – 0, 0 8
0, 0 6 – 0, 1 2

3 0
4 5
6 0

0, 0 6 – 0, 0 8
0, 0 6 – 0, 1 2
0, 0 8 – 0, 1 6

4 0
5 5

0, 0 6 – 0, 1 2
0, 0 8 – 0, 1 6 5 0 0, 0 8 – 0, 1 6

Ni c htr o st e n d e St ä hl e
A ci er s i n o x y d a bl e s
St ai nl e s s st e el

  8, 9 – 1 1
1 4, 5 – 1 5
2 0    – 2 1, 5
2 5

2 0
3 0
4 0

0, 0 4 – 0, 0 6
0, 0 6 – 0, 0 8
0, 0 6 – 0, 1 2

2 8
3 5
4 5

0, 0 6 – 0, 0 8
0, 0 6 – 0, 1 2
0, 0 8 – 0, 1 7

3 2
4 2

0, 0 6 – 0, 1 2
0, 0 8 – 0, 1 7 4 0 0, 0 8 – 0, 1 7

Gr a u g u s s 
F o nt e gri s e
Gr e y c a st ir o n

  8, 9 – 1 1
1 4, 5 – 1 5
2 0    – 2 1, 5
2 5

2 2
3 0
4 0

0, 0 4 – 0, 0 6
0, 0 6 – 0, 0 8
0, 0 6 – 0, 1 2

2 8
3 5
4 5

0, 0 6 – 0, 0 8
0, 0 6 – 0, 1 2
0, 0 8 – 0, 1 7

3 2
4 2

0, 0 6 – 0, 1 2
0, 0 8 – 0, 1 7 4 0 0, 0 8 – 0, 1 7

St a hl g u s s
A ci er s m o ul é s
C a st st e el

  8, 9 – 1 1
1 4, 5 – 1 5
2 0    – 2 1, 5
2 5

2 5
3 5
4 5

0, 0 4 – 0, 0 7
0, 0 5 – 0, 0 8
0, 0 6 – 0, 1 2

3 0
4 5
9 0

0, 0 5 – 0, 0 8
0, 0 6 – 0, 1 2
0, 0 8 – 0, 1 5

4 0
6 5

0, 0 6 – 0, 1 2
0, 0 8 – 0, 1 5 6 0 0, 0 8 – 0, 1 5

M e s si n g 5 8
L ait o n 5 8
Br a s s 5 8

  8, 9 – 1 1
1 4, 5 – 1 5
2 0    – 2 1, 5
2 5

6 0
7 0

1 0 0

0, 0 6 – 0, 1 0
0, 0 8 – 0, 1 2
0, 0 8 – 0, 2 0

6 0
1 0 0
1 4 0

0, 0 8 – 0, 1 2
0, 0 8 – 0, 2 0
0, 1 0 – 0, 2 0

9 0
1 3 0

0, 0 8 – 0, 2 0
0, 1 0 – 0, 2 0 1 1 5 0, 1 0 – 0, 2 0

M e s si n g 6 0
L ait o n 6 0
Br a s s 6 0

  8, 9 – 1 1
1 4, 5 – 1 5
2 0    – 2 1, 5
2 5

5 0
6 0
9 0

0, 0 5 – 0, 0 8
0, 0 6 – 0, 1 0
0, 0 7 – 0, 1 5

6 0
9 0

1 2 5

0, 0 6 – 0, 1 0
0, 0 7 – 0, 1 5
0, 0 8 – 0, 2 0

8 0
1 2 0

0, 0 7 – 0, 1 5
0, 0 8 – 0, 2 0 1 0 5 0, 0 8 – 0, 2 0

Al u mi ni u m, K u pf er
Al u mi ni u m, c ui vr e
Al u mi ni u m, c o p p er

  8, 9 – 1 1
1 4, 5 – 1 5
2 0    – 2 1, 5
2 5

7 0
8 0

1 2 0

0, 0 6 – 0, 1 3
0, 0 8 – 0, 1 8
0, 1 0 – 0, 2 5

7 0
1 1 0
1 5 0

0, 0 8 – 0, 1 8
0, 1 0 – 0, 2 5
0, 1 0 – 0, 3 5

1 0 0
1 3 5

0, 1 0 – 0, 2 5
0, 1 0 – 0, 3 5 1 2 5 0, 1 0 – 0, 3 5

Br o nz e
Br o nz e
Br o nz e

  8, 9 – 1 1
1 4, 5 – 1 5
2 0    – 2 1, 5
2 5

3 5
4 5
6 0

0, 0 5 – 0, 0 8
0, 0 7 – 0, 0 9
0, 0 7 – 0, 1 4

4 0
6 0
8 0

0, 0 7 – 0, 0 9
0, 0 7 – 0, 1 4
0, 1 0 – 0, 1 8

5 5
8 6

0, 0 7 – 0, 1 4
0, 1 0 – 0, 1 8 8 0 0, 1 0 – 0, 1 8

S c h nitt- Ri c ht w ert e V al e ur s a p pr o x. d e c o u p e A p pr o x. c utti n g v al u e s

W er k st off

M ati èr e à u si n er 

M at eri al t o b e m a c hi n e d

R oll e n- 

 d e m ol ett e
 of k n urli n g 
r oll

W er k st ü c k- 

 d e pi è c e à        2 – 1 2
u si n er 
 of w or k pi e c e

W er k st ü c k- 

 d e pi è c e à        1 2 – 4 0
u si n er 
 of w or k pi e c e

W er k st ü c k- 

 d e pi è c e à        4 0 – 2 5 0
u si n er 
 of w or k pi e c e

W er k st ü c k- 

 d e pi è c e à        2 5 0 +
u si n er 
 of w or k pi e c e

V

m/ mi n

s

m m/ U / t./ r ev.

V

m/ mi n

s

m m/ U / t./ r ev.

V

m/ mi n

s

m m/ U / t./ r ev.

V

m/ mi n

s

m m/ U / t./ r ev.

R ä n d elfr ä s e n  M ol et a g e p ar fr ai s a g e  K n urli n g b y c utti n g

V = S c h nitt g e s c h wi n di g k eit / Vit e s s e d e c o u p e / C utti n g s p e e d s = V or s c h u b / A v a n c e / F e e d
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Ei n st ell e n d e s H alt er s
•  B ei m  Ei nst ec hr ä n d el n  H alt er  9 0 °  z u m  W erk-  
 st ück ei ns p a n n e n.
•  B ei m L ä n gsr ä n d el n k a n n d er H alt er bis z u 8 8 °  
 z u m W erkst ück ei n g es p a n nt w er d e n, u m d a nk  
 d e m Fr ei wi nk el v o n bis z u 2 ° d as A ufst a uc h e n  
 d es W erkst off es z u v er mi n d er n.
•  F ür  k orr ekt es  R ä n d el bil d  a uf  W erkst ück  R ä n-  
 d el h alt er g e n a u a uf S pitz e n h ö h e ei n  s p a n n e n.
Erz e u g e n d e s R ä n d el s
•  K urz e  R ä n d el:  Ei nst ec h e n,  Pr o fill ä n g e  e nt-  
 s pric ht R oll e n br eit e.
•  L a n g e  R ä n d el:  Z u erst  a uf  Pr o filti ef e  ei nst e-  
 c h e n, d a n n mit L ä n gsv orsc h u b a uf g e  w ü nsc h  t e  
 L ä n g e  bri n g e n.  D az u  u n b e di n gt  f ac etti ert e  
 R oll e n v er w e n d e n.
•  Z ä h e  u n d  z ä h h art e  W erkst off e:  Q u alit ät  d es  
 R ä n d els u n d St a n dz eit d er R ä n d elr oll e k ö n n e n  
 mit s p ezi ell er H artst off b esc hic ht u n g d er R oll e  
 er h e blic h v er b ess ert w er d e n. K o nt akti er e n Si e  
 u ns er e n K u n d e n di e nst.
V or s c h u b w ert e
•  B ei m  Ei nst ec hr ä n d el n:  z ü gi g  mit  V orsc h u b  
 2 5 – 5 0 % d er Teil u n g pr o U m dr e h u n g a uf Pr o fil-  
 ti ef e f a hr e n.
•  B ei m L ä n gsr ä n d el n: 
 V orsc h u b 0, 1 5 – 0, 3 m m/ U.
S c h nitt g e s c h wi n di g k eit e n
•  R ä n d el dr ück e n ist ei n r ei n er U mf or mv or g a n g.  
 G e ei g n et e  U mf a n gs g esc h wi n di gk eit  d es  
 W erkst ück es  c a.  2 0  m/ Mi n.,  f ür  W erkst off e  
 h o h er F esti gk eit e nts pr ec h e n d r e d uzi er e n.
A u s w a hl d er R ä n d elr oll e n
•  R A A: g er a d er R ä n d el mit g er a d er R ä n d elr oll e  
 R D A A.
•  R BL:  Li nksr ä n d el  mit  r ec ht er  R ä n d elr oll e  
 R D B R.
•  R B R:  R ec htsr ä n d el  mit  li nk er  R ä n d elr oll e  
 R D BL.
•  R G E: g ekr e uzt er h ö ht er R ä n d el e nt w e d er mit  
 R ä n d elr oll e  R D G V  o d er  j e  ei n er  R ä n d elr oll e  
 R D BL u n d R D B R.
•  R G V: g ekr e uzt v erti eft er R ä n d el mit R ä n d elr oll e  
 R D G E, k a n n n ur g e dr ückt w er d e n.
•  G ekr e uzt e  R ä n d elr oll e n  k ö n n e n  n ur  z u m  Ei n-  
 st ec hr ä n d el n v er w e n d et w er d e n.
K o ni s c h e R ä n d el
K o nisc h e  R ä n d el  w er d e n  mit  a uf  d as  W erk -
st ück  a b g esti m mt e n  k o nisc h e n  R ä n d elr oll e n 
d urc h  Ei nst ec hr ä n d el n  g ef erti gt.  Di es e  R oll e n 
w er d e n  n ur  a uf  K u n d e n w u nsc h  h er g est ellt. 
D az u  b e n öti g e n  wir  ei n e  W erkst ückz eic h -
n u n g.  Wic hti g e  P ar a m et er  ei n es  k e g eli g e n 
R ä n d els  si n d:  gr oss er  K e g el d urc h m ess er, 
K e g el br eit e,  K e g el wi nk el  ( g es a mt er  K e g el),  
Teil u n g a m mittl er e n K e g el d urc h m ess er.
Stir nr ä n d el
Stir nr ä n d el w er d e n mit k o nisc h e n R ä n d elr oll e n 
h er g est ellt (si e h e A bsc h nitt k o nisc h e R ä n d el).

All g e m ei n e Hi n w ei s e  I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et G e n er al dir e cti o n s f or
z u m R ä n d el dr ü c k e n  d u m ol et a g e p ar d éf or m ati o n  k n urli n g b y d ef or m ati o n

R é gl a g e d u p ort e- m ol ett e s
•  L ors d e m ol et a g es e n pl o n g é e, s err er l e p ort e-  
 m ol ett es p er p e n dic ul air e m e nt p ar r a p p ort à l a  
 pi èc e à usi n er.
•  L ors  d e  m ol et a g es  e n  av a nç a nt,  l e  p ort e-  
 m ol ett es  p e ut  êtr e  s err é  j us q u’ à  8 8 °  p ar  
 r a p p ort à l a pi èc e à usi n er. D e c ett e m a ni èr e,  
 l e r ef o ul e m e nt d e m ati èr e est r é d uit gr âc e a u  
 d é g a g e m e nt d es 2 °.
•  P o ur o bt e nir u n m ol et a g e pr o pr e s ur l a pi èc e,  
 il  est  i m p ér atif  d e  pl ac er  l e  p ort e- m ol ett es  
 ex act e m e nt à l a h a ut e ur d e p oi nt e.
Pr o d u cti o n d e m ol et a g e
•  M ol et a g es  c o urts:  pl o n g er,  l a  l o n g u e ur  d u  
 pr o fil c orr es p o n d à l a l ar g e ur d e l a m ol ett e.
•  M ol et a g es l o n gs: pl o n g er à l a pr of o n d e ur d u  
 pr o fil,  e ns uit e  att ei n dr e  l a  l o n g u e ur  v o ul u e  
 av ec  l’ av a nc e  l o n git u di n al e.  Utilis er  a bs ol u-  
 m e nt d es m ol ett es av ec c h a nfr ei ns.
•  M at éri a ux  t e n ac es  et  d urs:  l a  q u alit é  d u  
 m ol et a g e  et  l a  l o n g évit é  d e  l a  m ol ett e  
 p e uv e nt  êtr e  n ett e m e nt  a m éli or é es  av ec  u n  
 r ev êt e m e nt r ésist a nt à l’ us ur e d e l a m ol ett e.  
 C o nt act er n otr e s ervic e à l a cli e nt èl e.
A v a n c e
•  L ors  d e  m ol et a g e  e n  pl o n g é e:  pl o n g er  fr a n-  
 c h e m e nt  av ec  u n e  av a nc e  p ar  t o ur  d e  2 5  à  
 5 0 % d u p as j us q u’ à l a pr of o n d e ur d u pr o fil.
•  L ors d e m ol et a g e e n av a nç a nt: av a nc e l o n gi-  
 t u di n al e 0, 1 5 à 0, 3 m m/t o ur.
Vit e s s e d e c o u p e
•  L e  m ol et a g e  p ar  d éf or m ati o n  est  u n  p ur  
 pr oc é d é  d e  tr a nsf or m ati o n.  U n e  vit ess e  cir-  
 c o nf ér e nti ell e  d e  l a  pi èc e  à  usi n er  d’ e nvir o n  
 2 0 m/ mi n est r ec o m m a n d é e. P o ur d es m at é-  
 ri a ux  à  h a ut e  t e n acit é  r é d uir e  l a  vit ess e  
 c o nf or m é m e nt.
C h oi x d e m ol ett e s
•  R A A:  m ol et a g e  dr oit  av ec  m ol ett e  dr oit e  
 R D A A.
•  R BL: m ol et a g e à g a uc h e av ec m ol ett e à dr oit e  
 R D B R.
•  R B R: m ol et a g e à dr oit e av ec m ol ett e à g a uc h e  
 R D BL.
•  R G E:  m ol et a g e  cr ois é  p oi nt es  s aill a nt es  o u  
 bi e n  av ec  m ol ett e  R D G V  o u  u n e  d e  c h a q u e  
 m ol ett e R D BL et R D B R.
•  R G V: m ol et a g e cr ois é p oi nt es e nf o nc é es av ec  
 m ol ett e  R D G E,  p e ut  s e ul e m e nt  êtr e  pr o d uit  
 p ar d éf or m ati o n.
•  M ol ett es  cr ois é es  p e uv e nt  s e ul e m e nt  êtr e  
 utilis é es p o ur m ol et a g e e n pl o n g é e.
M ol et a g e s c o ni q u e s
L es m ol et a g es c o ni q u es s e f o nt p ar m ol et a g e e n 
pl o n g é e av ec d es m ol ett es c o ni q u es f a bri q u é es 
d’ a pr ès  l es  d o n n é es  d e  l a  pi èc e  à  usi n er.  C es 
m ol ett es s o nt s e ul e m e nt pr o d uit es s ur d e m a n d e 
d u  cli e nt.  P o ur  c e  f air e,  il  n o us  f a ut  u n  d essi n 
d e l a pi èc e à usi n er. L es p ar a m ètr es i m p ort a nts 
d’ u n m ol et a g e c o ni q u e s o nt l es s uiv a nts: gr a n d 
di a  m ètr e  d u  c ô n e,  l ar g e ur  d u  c ô n e,  a n gl e  d u 
c ô n e  (c ô n e  c o m pl et),  p as  s ur  l e  di a m ètr e  d u  
mili e u d u c ô n e.
M ol et a g e d e f a c e
L es m ol et a g es d e f ac e s o nt é g al e m e nt r é alis és 
av ec  d es  m ol ett es  c o ni q u es  (v oir  p ar a gr a p h e 
m ol et a g es c o ni q u es).

A dj u sti n g t h e k n urli n g h ol d er
•  W h e n  k n urli n g  by  pl u n gi n g,  h ol d er  t o  b e  s et  
 at 9 0 d e gr e es t o t h e w ork pi ec e.
•  W h e n  pl u n gi n g  f or  l o n git u di n al  k n urls,  t h e  
   h ol d er  c a n  b e  s et  u p  t o  8 8  d e gr e es  t o  t h e  
 w ork pi ec e. T h e cl e ar a nc e of u p t o 2 d e gr e es  
 will r e d uc e j u m pi n g of t h e m at eri al.
•  To g et a cl e a n k n url o n t h e w ork pi ec e, s et t h e  
 h ol d er ex actly o n h ei g ht of c e ntr e.
Pr o d u ci n g a k n url
•  S h ort  k n urls:  Pl u n g e,  l e n gt h  of  pr o fil e  e q u al  
 wi dt h of r oll.
•  L o n g k n urls: Pl u n g e d o w n t o d e pt h of pr o fil e,  
 t h e n  us e  l o n git u di n al  f e e d  t o  r e ac h  r e q uir e d  
 l e n gt h.  T h e  us e  of  r olls  wit h  a  c h a mf er  is  
 c o m p uls ory.
•  To u g h a n d t e n ac e m at eri al: Q u ality of k n url a n d  
 t o ol lif e of k n urli n g r oll ar e i m pr ov e d c o nsi d er- 
  a bly  by  a p plyi n g  a  w e ar-r esisti n g  c o ati n g  o n  
 t h e r oll. C o nt act o ur s ervici n g d e p art m e nt.
R at e s of f e e d
•  Pl u n g e k n urli n g: Pl u n g e d o w n wit h o ut h esit a-  
 ti o n t o d e pt h of pr o fil e at a f e e d r at e of 2 5 – 
 5 0 % of t h e pitc h.
•  L o n git u di n al k n urli n g: F e e d 0. 1 5 – 0. 3 m m/r ev.
C utti n g s p e e d
•  K n urli n g by d ef or m ati o n is a p ur e d ef or m ati o n  
 pr oc ess.  S uit a bl e  circ u mf er e nti al  s p e e d  
 a p pr ox. 2 0 m/ mi n, f or m at eri al of hi g h t e n aci-  
 ty r e d uc e s p e e d acc or di n gly.
S el e cti o n of k n urli n g r oll s
•  R A A:  L o n git u di n al  k n url  wit h  r oll  of  l o n git u-  
 di n al t o ot hi n g R D A A.
•  R BL: L eft- h a n d e d k n url wit h ri g ht- h a n d e d r oll  
 R D B R.
•  R B R: Ri g ht- h a n d e d k n url wit h l eft- h a n d e d r oll  
 R D BL.
•  R G E:  Cr oss,  p oi nts  u p  k n url,  eit h er  wit h  r oll  
 R D G V  or  wit h  o n e  of  e ac h  r oll  R D BL  a n d  
 R D B R.
•  R G V: Cr oss i n d e nt e d k n url wit h r oll R D G E, c a n  
 o nly b e pr o d uc e d by d ef or m ati o n.
•  Cr oss  k n urli n g  r olls  c a n  o nly  b e  us e d  f or  
 k n urli n g by pl u n gi n g.
C o ni c al k n url s
C o nic al  k n urls  ar e  b ei n g  m a n uf act ur e d  by 
pl u n g e k n urli n g wit h c o nic al k n urli n g r olls m a n u -
f act ur e d i n acc or d a nc e wit h t h e r e q uir e m e nts of 
t h e w ork pi ec e. T h es e r olls ar e o nly pr o d uc e d o n 
r e q u est of a c ust o m er. To d o s o, w e n e e d a dr a w-
i n g of t h e w ork pi ec e. I m p ort a nt p ar a m et ers of a  
c o nic al  k n url  ar e:  l ar g e  di a m et er  of  t h e  c o n e, 
wi dt h of t h e c o n e, a n gl e of t h e c o n e (c o m pl et e 
c o n e), pitc h o n t h e mi d dl e di a m et er of t h e c o n e.
F a c e k n url s
F ac e  k n urls  ar e  b ei n g  pr o d uc e d  wit h  c o nic al 
k n url  i n g r olls (s e e s ecti o n c o nic al k n urls).
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Dr all i m R a n dri er bil d
H alt er R Z SL u n d R Z S R:
Mitt els  V erst ellsc hr a u b e  b e w e g  lic h e n  K o pf  
n ac h o b e n o d er u nt e n v erst ell e n, bis Dr all a uf -
g e h o b e n ist. Arr eti ersc hr a u b e f estzi e h e n.

A uf g eri s s e n e Pr o fil fl a n k e n
H alt er R Z S., R K D. u n d R R T N:
B ei  st u m pf e n  Sc h n ei dk a nt e n  R oll e  w e n d e n  
o d er  ers etz e n.  A b g es p a nt e  Fr äss p ä n e  mit  
Sc h n ei d öl o d er B o hr  e m ulsi o n w e gs p ül e n.

U n gl ei c h e S c h nittti ef e n b ei
Kr e uzr a n dri er u n g e n
H alt er R K D.:
B ei R K D. R oll e n p ositi o n k o ntr olli er e n.
S pitz e n h ö h e g e n a u ei nst ell e n.

Ü b er s c h n ei d e n d e s R ä n d el bil d
H alt er R K D.:
Sc h n ell er a uf R ä n d elti ef e ei nf a hr e n.

A b g e fl a c ht e R ä n d el s pitz e n
H alt er R R T N:
W erkst ück ac hs e u n d R ä n d elfr äs  ac hs e p ar all el  
st ell e n.  R oll e n p osi  ti o n  k o ntr olli er e n  u n d  
A n dr e h-   g e n a u b e ac ht e n (si e h e S eit e 3 0).

A u s br e c h e n d er Z ä h n e a uf
R ä n d elfr ä sr oll e n
R ä n d elfr äs w erkz e u g  i m m er  n ur  i n  S pi n d el-  
st ockric ht u n g ei ns etz e n; evtl. Sc h nittti ef e v er-
ri n g er n, evtl. V orsc h u b r e d uzi er e n. A uf A nfr a-
g e si n d s p ezi ell z u m Fr äs e n f ac etti ert e R oll e n 
k urzfristi g li ef er b ar.

A n g efr e s s e n e L a uf b ü c h s e n o d er
R ä n d elr oll e n b o hr u n g e n
L a uf b üc hs e n  u n d  R ä n d elr oll e n b o hr u n g e n  mit  
g e ei g n et er  P ast e  sc h mi er e n  (F ett  mit  Te fl o n-
A d ditiv e n o d er M olyk ot e).

R ä n d elr oll e n l ö s e n si c h
H alt er R R T N:
Dr e hric ht u n g  v o n  r ec hts  ( M 3)  a uf  li nks  ( M 4)  
w ec hs el n  o d er  V orsc h u b  b ei m  Z ur ückf a hr e n  
r e d uzi er e n.

A uftr et e n d e R ä n d elfr ä s-  Pr o bl è m e s d e m ol et a g e  Tr o u bl e- s h o oti n g g ui d e
pr o bl e m e u n d d er e n L ö s u n g  p ar fr ai s a g e et l e ur s s ol uti o n s  w h e n k n urli n g b y c utti n g

T or si o n d u m ol et a g e
P ort e- m ol ett es R Z SL et R Z S R:
r é gl er  e n  h a ut e ur  l a  t êt e  m o bil e  m oy e n n a nt  
l a vis d e r é gl a g e j us q u’ à c e q u e l a t orsi o n s oit 
éli mi n é e. S err er l a vis d e fix ati o n.

Fl a n c s d u pr o fil a bî m é s
P ort e- m ol ett es R Z S., R K D. et R R T N:
e n  c as  d e  tr a nc h a nt  d e  m ol ett e  us é  t o ur n er 
o u  r e m pl ac er  l a  m ol ett e.  Bi e n  év ac u er  l es 
c o p e a ux  a u  m oy e n  d’ h uil e  d e  c o u p e  o u  d e  
l u bri fi a nt.

Pr of o n d e ur d e c o u p e i n é g al e  
d e s m ol et a g e s cr oi s é s
P ort e- m ol ett es R K D.:
s ur R K D. c o ntr ôl er p ositi o n d es m ol ett es. Aj us -
t er h a ut e ur d e p oi nt e.

M ol et a g e s ci s aill é s
P ort e- m ol ett es R K D.:
pl o n g er pl us r a pi d e m e nt à l a pr of o n d e ur c o m -
pl èt e d u m ol et a g e.

P oi nt e s d u m ol et a g e a pl ati e s
P ort e- m ol ett es R R T N:
pl ac er  e n  p ositi o n  p ar all èl e  l’ ax e  d e  l a  pi èc e 
à usi n er et l’ ax e d u p ort e- m ol ett es. C o ntr ôl er  
p ositi o n  d es  m ol ett es,  o bs erv er  mi n uti e us e -
m e nt l e   d u b o ut r é d uit (v oir p a g e 3 0).

E br é c h ur e s d e s d e nt s d e s  
 m ol ett e s p ar fr ai s a g e
Utilis er  l’ o util  p o ur  m ol et a g e  p ar  fr ais a g e 
t o uj o urs e n dir ecti o n d e l a p o u p é e; év e nt. di-
mi n u er l a pr of o n d e ur d e c o u p e, év e nt. r é d uir e 
l' av a nc e. S ur d e m a n d e s o nt livr a bl es à br èv e 
éc h é a nc e  d es  m ol ett es  à  f ac ett e  p o ur  m ol e -
t a g e p ar fr ais a g e.

D o uill e d e g ui d a g e o u al é s a g e  
d e l a m ol ett e gri p p é e
Gr aiss er l a d o uill e d e g ui d a g e et d’ al és a g e d e 
l a  m ol ett e  av ec  p ât e  a p pr o pri é e  ( Gr aiss e  a u 
T é fl o n o u M olyk ot e).

M ol ett e s s e d é vi s s e nt
P ort e- m ol ett es R R T N:
c h a n g er  l e  s e ns  d e  r ot ati o n  à  dr oit e  ( M 3)  a u 
s e ns  d e  r ot ati o n  à  g a uc h e  ( M 4)  o u  r é d uir e 
l’ av a nc e e n r ec ul a nt.

T wi st e d k n urli n g p att er n
R Z SL a n d R Z S R h ol d ers:
R es et t h e h ei g ht of t h e a dj ust a bl e r oll h ol d er 
h e a d. Ti g ht e n l ocki n g scr e w.

R o u g h s urf a c e s
K n urli n g r oll h ol d ers R Z S., R K D. a n d R R T N:
T h e pr o bl e m is a r es ult of w or n l e a d  i n g e d g e. 
Tur n ov er or r e pl ac e k n url  i n g r oll. Fl us h a w ay 
c hi ps wit h a g e n  er o us a m o u nt of c utti n g oil or 
l u bric a nt.

U n e v e n d e pt h of cr o s s k n url s
K n urli n g r oll h ol d er R K D.:
O n R K D. c h eck t h e ali g n m e nt of k n url  i n g r olls.
A dj ust t h e c e ntr e s etti n g.

O v er c utti n g of m ai n p att er n
K n urli n g r oll h ol d er R K D.:
I ncr e as e f e e d-i n a n d r oll e n g a g e m e nt.

Fl att e n e d t o p of k n url
K n urli n g r oll h ol d er R R T N:
R e-c h eck a n d c orr ect t h e s etti n g acc or di n g t o 
i nstr ucti o ns o n p a g e 3 0.

Br o k e n e d g e s o n c utti n g t y p e r oll s
Al w ays  o p er at e  t o w ar ds  t h e  s pi n dl e,  r e d uc e 
d e pt h  of  c ut  a n d/ or  f e e d.  K n urli n g  r olls  wit h 
c h a mf er f or k n url  i n g by c utti n g c a n b e s u p pli e d 
at s h ort n otic e.

Fr oz e n b u s hi n g s a n d k n urli n g r oll s
Al w ays a p ply a s uit a bl e l u bric a nt ( Gr e as e wit h 
Te fl o n a d ditiv es or gr a p hit e b as e d) t o b us hi n gs 
a n d b or es.

K n urli n g r oll s u nti e t h e m s el v e s
H ol d ers R R T N:
C h a n g e  s e ns e  of  r ot ati o n  fr o m  ri g ht  ( M 3)  t o 
l eft  ( M 4)  or  r e d uc e  t h e  f e e d  d uri n g  m ovi n g 
b ack.
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Hi n w ei s e z ur H er st ell u n g o bi g er R ä n d el:

–  Di e s e R ä n d el w er d e n mit 1 R oll e g e dr ü c kt  
 o d er g efr ä st.
–  D er Pr o fil wi n k el     b etr ä gt i n d er R e g el 9 0 °,  
 k a n n a b er i n A u s n a h m ef äll e n 1 0 5 ° s ei n.
–  B ez ei c h n u n g ei n er g er a d e n R ä n d el u n g mit  
 T eil u n g 0, 8 m m: R A A- 0, 8 DI N 8 2 o d er R ä n d el  
 V S M 3 4 0 6 0- 0, 8.
–  E m pf o hl e n e T eil u n g e n si e h e S eit e 1 3.

I n di c ati o n s p o ur l a f a bri c ati o n d e s m ol et a g e s  
ci- d e s s u s:

–  C e s m ol et a g e s s o nt d éf or m é s o u fr ai s é s  
 a v e c 1 m ol ett e.
–  L’ a n gl e d e pr ofil     e st e n g é n ér al d e 9 0 °, il p e ut  
 êtr e e n c a s d’ e x c e pti o n d e 1 0 5 °.
–  D é si g n ati o n d’ u n m ol et a g e dr oit a v e c p a s d e  
 0, 8 m m: R A A- 0, 8 DI N 8 2 o u m ol et a g e V S M 3 4 0 6 0- 0, 8.
–  P a s r e c o m m a n d é s v oir p a g e 1 3.

Dir e cti o n s f or t h e pr o d u cti o n of a b o v e k n url s:

–  T hi s k n url s will b e d ef or m e d or c utt e d  
 b y 1 r oll.
–  T h e pr o fil a n gl e     i s i n g e n er al 9 0 °, b ut m a y  
 b e e x c e pti o n all y 1 0 5 °.
–  D e si g n ati o n of a str ai g ht k n url wit h pit c h of 0. 8 m m:  
 R A A- 0, 8 DI N 8 2 or k n url V S M 3 4 0 6 0- 0, 8.
–  R e c o m m e n d e d pit c h e s s e e p a g e 1 3.

R A A

R B L

R ä n d el
M ol et a g e dr oit
L o n git u di n al k n url

3 0 ° Li n k sr ä n d el ni c ht n a c h N or m

3 0 ° m ol et a g e à g a u c h e 
n o n n or m ali s é

L eft- h a n d k n url 3 0 ° n ot a c c or di n g  
t o st a n d ar d

4 5 ° Li n k sr ä n d el ni c ht n a c h N or m

4 5 ° m ol et a g e à g a u c h e 
n o n n or m ali s é

L eft- h a n d k n url 4 5 ° n ot a c c or di n g  
t o st a n d ar d

R B R

3 0 ° R e c ht sr ä n d el ni c ht n a c h N or m

3 0 ° m ol et a g e à dr oit e 
n o n n or m ali s é

Ri g ht- h a n d k n url 3 0 ° n ot a c c or di n g  
t o st a n d ar d

4 5 ° R e c ht sr ä n d el ni c ht n a c h N or m

4 5 ° m ol et a g e à dr oit e 
n o n n or m ali s é

Ri g ht- h a n d k n url 4 5 ° n ot a c c or di n g  
t o st a n d ar d

A

A

T

A – A

B ez ei c h n u n g n a c h DI N 8 2
D é si g n ati o n s el o n DI N 8 2
K n url s a c c or di n g t o DI N 8 2

B ez ei c h n u n g n a c h V S M 3 4 0 6 0
D é si g n ati o n s el o n V S M 3 4 0 6 0
K n url s a c c or di n g t o V S M 3 4 0 6 0

B

B

3 0 °

T

B – B

C

C

4 5 °

C – C

T

D

D

D – D

T

3 0 °

E

E

E – E

4 5 °

T

R ä n d el u n g e n a m W er k st ü c k  M ol et a g e s d e l a pi è c e à u si n er  K n url s at t h e w or k pi e c e











 


 

4 5 ° Li n k sr ä n d el ni c ht n a c h N or m

4 5 ° m ol et a g e à g a u c h e 
n o n n or m ali s é

L eft- h a n d k n url 4 5 ° n ot a c c or di n g  
t o st a n d ar d

4 5 ° R e c ht sr ä n d el ni c ht n a c h N or m

4 5 ° m ol et a g e à dr oit e 
n o n n or m ali s é

Ri g ht- h a n d k n url 4 5 ° n ot a c c or di n g  
t o st a n d ar d
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3 0 ° Li n k sr ä n d el ni c ht n a c h N or m



R ä n d el dr ü c kr oll e n R D..  M ol ett e s p o ur m ol et a g e  R oll s f or k n urli n g 
 p ar d éf or m ati o n R D..  b y d ef or m ati o n R D..

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n R ä n d elr oll e nt y p u n d 
I d e nt.- Nr. ( Di m e n si o n, S pir al wi n k el  , T eil u n g, 
M at eri al) i n di e s er R ei h e nf ol g e z u s a m m e nf ü g e n, 
z. B. R D B L- 0 8 0 3 0 3- 4 5- 0, 5- H S S

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e d a n s c et or dr e a u t y p e d e 
m ol ett e s  l e n u m ér o d'i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e 
( di m e n si o n, a n gl e d' h éli c e  , p a s, m at éri el), p ar 
e x e m pl e:  R D B L- 0 8 0 3 0 3- 4 5- 0, 5- H S S

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of r oll ( s e q u e n-
c e s of c o d e s ar e t y p e of r oll, di m e n si o n, a n gl e  , 
pit c h, m at eri al), e. g.: R D B L- 0 8 0 3 0 3- 4 5- 0, 5- H S S

Li ef er b ar k eit:
d  St a n d ar d a b L a g er
s  S e mi st a n d ar d, 3 – 4 W o c h e n

A n d er e A b m e s s u n g e n u n d S pir al wi n k el  s o wi e Ti N-
b e s c hi c ht et e R ä n d el dr ü c kr oll e n k urzfri sti g, t eil w ei s e 
s o g ar a b L a g er er h ältli c h.

R ä n d el dr ü c k h alt er si e h e S eit e n 1 9 – 2 5.

All g e m ei n e Hi n w ei s e z u m R ä n d el dr ü c k e n  
si e h e S eit e 1 0.

Di s p o ni bilit é:
d  st a n d ar d, li vr a bl e d u st o c k
s  s e mi- st a n d ar d, 3 à 4 s e m ai n e s

A utr e s di m e n si o n s et a n gl e s d' h éli c e   ai n si q u e 
m ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n r e v êt u e s d e 
Ti N li vr a bl e s à br è v e é c h é a n c e et, e n p arti e, m ê m e 
d u st o c k.

P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n v oir 
p a g e s 1 9- 2 5.

I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et d u m ol et a g e p ar 
d éf or m ati o n e n p a g e 1 0.

A v ail a bilit y:
d  st a n d ar d e x st o c k
s  s e mi- st a n d ar d, 3 – 4 w e e k s

D ef or m ati o n t y p e k n urli n g r oll s of ot h er di a m et er s 

or s pir al a n gl e s   or Ti N- c o at e d a v ail a bl e at s h ort 
n oti c e, or e x st o c k.

K n urli n g r oll h ol d er s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e s 1 9 – 2 5.

G e n er al dir e cti o n s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e 1 0.

H S S H S S H S S H S S H S S

R ä n d elr oll e nty p                             Ty p e d e m ol ett e                          Ty p e of r oll R D A A – ... R D BL – ... R D BL – ... R D B R – ... R D B R – ...

D    B    d
T = T eil u n g e n        P a s        Pit c h e s

I d e nt. N o.      T eil u n g - M at eri al

P a s - M at éri el

0, 3 0, 4 0, 5 0, 6 0, 7 0, 8 1, 0 1, 2 1, 5 1, 7 5 2 , 0            Di m e n si o n -   - Pit c h - M at eri al

8
8

1 0
1 0
1 0

3
4
2
3
4

3
3
3
3
3

d

d

d

d

d

d 

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d d s

.. – 0 8 0 3 0 3 –... –... – H S S

.. – 0 8 0 4 0 3 –... –... – H S S

.. – 1 0 0 2 0 3 –... –... – H S S

.. – 1 0 0 3 0 3 –... –... – H S S

.. – 1 0 0 4 0 3 –... –... – H S S

d

d

d *

d

d

d

d

s

d

d

d

d

d

d

d

s

d

d

d

d

d

1 0
1 2
1 5
1 5

4
4
4
5

4
4
4
4

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

s

s

s

d

d

d

d

d

d

d

d

d

s

d

d

d

d

d

.. – 1 0 0 4 0 4 –... –... – H S S

.. – 1 2 0 4 0 4 –... –... – H S S

.. – 1 5 0 4 0 4 –... –... – H S S

.. – 1 5 0 5 0 4 –... –... – H S S

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

1 5
1 5
1 5

5
6
6

5
4
5

s d

s

s

d

d

d

d

d

d

s d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

s .. – 1 5 0 5 0 5 –... –... – H S S
.. – 1 5 0 6 0 4 –... –... – H S S 
.. – 1 5 0 6 0 5 –... –... – H S S

d

d

d

s

s

s

d

d

d

s

s

s

d

d

d

2 0
2 0
2 0

6
8

1 0

6
6
6

s

s

d

d

d

d

d

d

s

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

.. – 2 0 0 6 0 6 –... –... – H S S

.. – 2 0 0 8 0 6 –... –... – H S S

.. – 2 0 1 0 0 6 –... –... – H S S

d

d

d

s

d

d

d

d

s

d

d

d

d

0 °
A A

S pir al wi nk el   A n gl e d' h élic e   S pir al a n gl e 
Ty p  Ty p e  Ty p e

3 0 °
BL

4 5 °
BL

3 0 °
B R

4 5 °
B R

R D A A R D B L R D B R9 0 °

T

d

DB



* s c h arf k a nti g * à a n gl e s vif s * s q u ar e a n gl e d
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R ä n d el dr ü c kr oll e n R D..  M ol ett e s p o ur m ol et a g e  R oll s f or k n urli n g 
 p ar d éf or m ati o n R D..  b y d ef or m ati o n R D..

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n R ä n d elr oll e nt y p u n d 
I d e nt.- Nr. ( Di m e n si o n, S pir al wi n k el  , T eil u n g, 
M at eri al) i n di e s er R ei h e nf ol g e z u s a m m e nf ü g e n, 
z. B. R D B L- 0 8 0 3 0 3- 4 5- 0, 5- H S S

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e d a n s c et or dr e a u t y p e d e 
m ol ett e s  l e n u m ér o d'i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e 
( di m e n si o n, a n gl e d' h éli c e  , p a s, m at éri el), p ar 

e x e m pl e: R D B L- 0 8 0 3 0 3- 4 5- 0, 5- H S S

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of r oll ( s e q u e n-
c e s of c o d e s ar e t y p e of r oll, di m e n si o n, a n gl e  , 
pit c h, m at eri al), e. g.: R D B L- 0 8 0 3 0 3- 4 5- 0, 5- H S S

Li ef er b ar k eit:
d  St a n d ar d a b L a g er
s  S e mi st a n d ar d, 3 – 4 W o c h e n
Ty p G V n ur T eil u n g  1. 5 li ef er b ar

A n d er e A b m e s s u n g e n u n d S pir al wi n k el  s o wi e Ti N-
b e s c hi c ht et e R ä n d el dr ü c kr oll e n k urzfri sti g, t eil w ei s e 
s o g ar a b L a g er er h ältli c h.

R ä n d el dr ü c k h alt er si e h e S eit e n 1 9 – 2 1.

All g e m ei n e Hi n w ei s e z u m R ä n d el dr ü c k e n  
si e h e S eit e 1 0.

Di s p o ni bilit é:
d  st a n d ar d, li vr a bl e d u st o ck
s  s e mi- st a n d ar d, 3 à 4 s e m ai n e s
Ty p e G V s e ul e m e nt p a s  1. 5 li vr a bl e s

A utr e s di m e n si o n s et a n gl e s d' h éli c e   ai n si q u e 
m ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n r e v êt u e s d e 
Ti N li vr a bl e s à br è v e é c h é a n c e et, e n p arti e, m ê m e 
d u st o c k.

P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n v oir 
p a g e s 1 9- 2 1.

I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et d u m ol et a g e p ar 
d éf or m ati o n e n p a g e 1 0.

A v ail a bilit y:
d  st a n d ar d e x st o c k
s  s e mi- st a n d ar d, 3 – 4 w e e k s
Ty p e G V o nl y pit c h e s  1. 5 a v ail a bl e

D ef or m ati o n t y p e k n urli n g r oll s of ot h er di a m et er s 

or s pir al a n gl e s   or Ti N- c o at e d a v ail a bl e at s h ort 
n oti c e, or e x st o c k.

K n urli n g r oll h ol d er s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e s 1 9 – 2 1.

G e n er al dir e cti o n s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e 1 0.

H S S H S S H S S H S S

R ä n d elr oll e nty p                             Ty p e d e m ol ett e                          Ty p e of r oll R D G E – ... R D G E – ... R D G V – ... R D G V – ...

D    B    d
T = T eil u n g e n        P a s        Pit c h e s

I d e nt. N o.      T eil u n g - M at eri al

P a s - M at éri el

0, 3 0, 4 0, 5 0, 6 0, 7 0, 8 1, 0 1, 2 1, 5 1, 7 5 2 , 0            Di m e n si o n -   - Pit c h - M at eri al

8
8

1 0
1 0

3
4
3
4

3
3
3
3

d

d

d

d

d 

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d d s

.. – 0 8 0 3 0 3 –... –... – H S S

.. – 0 8 0 4 0 3 –... –... – H S S

.. – 1 0 0 3 0 3 –... –... – H S S

.. – 1 0 0 4 0 3 –... –... – H S S

d

d

s

d

d

d

d

d

s

d

d

s

d

d

d

1 0
1 2
1 5
1 5

4
4
4
5

4
4
4
4

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

s

s

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

.. – 1 0 0 4 0 4 –... –... – H S S

.. – 1 2 0 4 0 4 –... –... – H S S

.. – 1 5 0 4 0 4 –... –... – H S S

.. – 1 5 0 5 0 4 –... –... – H S S

d

d

d

d

d

d

d

d

 

d

d

d

d

d

d

1 5
1 5
1 5

5
6
6

5
4
5

d

s

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

.. – 1 5 0 5 0 5 –... –... – H S S

.. – 1 5 0 6 0 4 –... –... – H S S 

.. – 1 5 0 6 0 5 –... –... – H S S

s

s

d

d

d

d

s

d

s

2 0
2 0
2 0

6
8

1 0

6
6
6

s

s

d

d

d

d

d

d

d

s

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

.. – 2 0 0 6 0 6 –... –... – H S S

.. – 2 0 0 8 0 6 –... –... – H S S

.. – 2 0 1 0 0 6 –... –... – H S S

s

d

d

d

d d

d

d

d

d

S pir al wi nk el   A n gl e d ’h élic e   S pir al a n gl e 
Ty p  Ty p e  Ty p e

3 0 °
G E

4 5 °
G E

3 0 °
G V

4 5 °
G V

R D G E R D G V9 0 °

T

d

DB


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R ä n d elfr ä sr oll e n R F..  M ol ett e s p o ur m ol et a g e  R oll s f or k n urli n g 
 p ar fr ai s a g e R F..  b y c utti n g R F..

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n R ä n d elr oll e nt y p u n d 
I d e nt.- Nr. ( Di m e n si o n, S pir al wi n k el  , T eil u n g, 
M at eri al) i n di e s er R ei h e nf ol g e z u s a m m e nf ü g e n, 
z. B. R F A A- 0 9 0 2 0 4- 0 0- 0, 8- H S S

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e d a n s c et or dr e a u t y p e d e 
m ol ett e s  l e n u m ér o d'i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e 
( di m e n si o n, a n gl e d' h éli c e  , p a s, m at éri el), p ar 
e x e m pl e: R F A A- 0 9 0 2 0 4- 0 0- 0, 8- H S S

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of r oll ( s e q u e n-
c e s of c o d e s ar e t y p e of r oll, di m e n si o n, a n gl e  , 
pit c h, m at eri al), e. g.: R F A A- 0 9 0 2 0 4- 0 0- 0, 8- H S S

Li ef er b ar k eit:
d  St a n d ar d a b L a g er
s  S e mi st a n d ar d, 3 – 4 W o c h e n

A n d er e A b m e s s u n g e n u n d S pir al wi n k el  s o wi e Ti N-
b e s c hi c ht et e R ä n d el dr ü c kr oll e n k urzfri sti g, t eil w ei s e 
s o g ar a b L a g er er h ältli c h.

R ä n d elfr ä s h alt er si e h e S eit e n 2 8 – 3 0.

All g e m ei n e Hi n w ei s e z u m R ä n d elfr ä s e n  
si e h e S eit e 1 1.

Di s p o ni bilit é:
d  st a n d ar d, li vr a bl e d u st o c k
s  s e mi- st a n d ar d, 3 à 4 s e m ai n e s

A utr e s di m e n si o n s et a n gl e s d' h éli c e   ai n si q u e 
m ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n r e v êt u e s d e 
Ti N li vr a bl e s à br è v e é c h é a n c e et, e n p arti e, m ê m e 
d u st o c k.

P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar fr ai s a g e v oir  
p a g e s 2 8- 3 0.

I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et d u m ol et a g e p ar 
fr ai s a g e e n p a g e 1 1.

A v ail a bilit y:
d  st a n d ar d e x st o c k
s  s e mi- st a n d ar d, 3 – 4 w e e k s

D ef or m ati o n t y p e k n urli n g r oll s of ot h er di a m et er s 

or s pir al a n gl e s   or Ti N- c o at e d a v ail a bl e at s h ort 
n oti c e, or e x st o c k.

K n urli n g r oll h ol d er s f or k n urli n g b y c utti n g  
o n p a g e s 2 8 – 3 0.

G e n er al dir e cti o n s f or k n urli n g b y c utti n g o n p a g e 1 1.

R ä n d elr oll e nty p                             Ty p e d e m ol ett e                 Ty p e of k n urli n g r oll     RF A A – ... 

D    B    d
T = T eil u n g e n        P a s        Pit c h e s

I d e nt. N o.      T eil u n g - M at eri al

P a s - M at éri el H S S             Ti N 

0, 3 0, 4 0, 5 0, 6 0, 7 0, 8 1, 0 1, 2 1, 5 1, 7 5 2, 0            Di m e n si o n -   - Pit c h - M at eri al

8, 9
1 1    
1 4, 5
1 5

2, 5
3
3
4

4
6
5
8

d

d

d 

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d 

d 

d

.. – 0 9 0 2 0 4 – 0 0 – ... – ...

.. – 1 1 0 3 0 6 – 0 0 – ... – ...

.. – 1 4 0 3 0 5 – 0 0 – ... – ...

.. – 1 5 0 4 0 8 – 0 0 – ... – ...

d

d

d

d

s

s

s

s

1 5
2 0
2 0

4
5
5

9
8

1 1

s d

d

d

d

d

d

s d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d 

d

s  

d

d

.. – 1 5 0 4 0 9 – 0 0 – ... – ...

.. – 2 0 0 5 0 8 – 0 0 – ... – ...

.. – 2 0 0 5 1 1 – 0 0 – ... – ...

d

d

d

s

s

s

2 1, 5
2 5
2 5

5
5
6

8
1 1
8

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d 

d 

d

d 

d

d

.. – 2 1 0 5 0 8 – 0 0 – ... – ...

.. – 2 5 0 5 1 1 – 0 0 – ... – ...

.. – 2 5 0 6 0 8 – 0 0 – ... – ...

d

d

d

s

s

s

0 °
A A

S pir al wi nk el   A n gl e d’ h élic e   S pir al a n gl e 
Ty p  Ty p e  Ty p e

R F A A9 0 °

T

d

DB
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R ä n d elfr ä sr oll e n R F..  M ol ett e s p o ur m ol et a g e  R oll s f or k n urli n g 
 p ar fr ai s a g e R F..  b y c utti n g R F..

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n R ä n d elr oll e nt y p u n d 
I d e nt.- Nr. ( Di m e n si o n, S pir al wi n k el  , T eil u n g, 
M at eri al) i n di e s er R ei h e nf ol g e z u s a m m e nf ü g e n, 
z. B. R F B R- 0 9 0 2 0 4- 1 5- 0, 8- H S S

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e d a n s c et or dr e a u t y p e d e 
m ol ett e s  l e n u m ér o d'i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e 
( di m e n si o n, a n gl e d' h éli c e  , p a s, m at éri el), p ar 
e x e m pl e: R F B R- 0 9 0 2 0 4- 1 5- 0, 8- H S S

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of r oll ( s e q u e n-
c e s of c o d e s ar e t y p e of r oll, di m e n si o n, a n gl e  , 
pit c h, m at eri al), e. g.: R F B R- 0 9 0 2 0 4- 1 5- 0, 8- H S S

Li ef er b ar k eit:
d  St a n d ar d a b L a g er
s  S e mi st a n d ar d, 3 – 4 W o c h e n

A n d er e A b m e s s u n g e n u n d S pir al wi n k el  s o wi e Ti N-
b e s c hi c ht et e R ä n d el dr ü c kr oll e n k urzfri sti g, t eil w ei s e 
s o g ar a b L a g er er h ältli c h.

R ä n d elfr ä s h alt er si e h e S eit e n 2 6 – 3 0.

All g e m ei n e Hi n w ei s e z u m R ä n d elfr ä s e n  
si e h e S eit e 1 1.

Di s p o ni bilit é:
d  st a n d ar d, li vr a bl e d u st o c k
s  s e mi- st a n d ar d, 3 à 4 s e m ai n e s

A utr e s di m e n si o n s et a n gl e s d' h éli c e   ai n si q u e 
m ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n r e v êt u e s d e 
Ti N li vr a bl e s à br è v e é c h é a n c e et, e n p arti e, m ê m e 
d u st o c k.

P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar fr ai s a g e v oir  
p a g e s 2 6- 3 0.

I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et d u m ol et a g e p ar 
fr ai s a g e e n p a g e 1 1.

A v ail a bilit y:
d  st a n d ar d e x st o c k
s  s e mi- st a n d ar d, 3 – 4 w e e k s

D ef or m ati o n t y p e k n urli n g r oll s of ot h er di a m et er s 

or s pir al a n gl e s   or Ti N- c o at e d a v ail a bl e at s h ort 
n oti c e, or e x st o c k.

K n urli n g r oll h ol d er s f or k n urli n g b y c utti n g  
o n p a g e s 2 6 – 3 0.

G e n er al dir e cti o n s f or k n urli n g b y c utti n g o n p a g e 1 1.

R ä n d elr oll e nty p                             Ty p e d e m ol ett e                 Ty p e of k n urli n g r oll RF BL – ... RF BL – ... RF B R – ... RF B R – ...

D    B    d
T = T eil u n g e n        P a s        Pit c h e s

I d e nt. N o.      T eil u n g - M at eri al

P a s - M at éri el

0, 3 0, 4 0, 5 0, 6 0, 7 0, 8 1, 0 1, 2 1, 5 1, 7 5 2 , 0            Di m e n si o n -   - Pit c h - M at eri al    H S S ...  Ti N H S S ...  Ti N H S S ...  Ti N H S S ...  Ti N

8, 9
1 1    
1 4, 5
1 5

2, 5
3
3
4

4
6
5
8

d

d

d 

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d 

d

d

d

d 

d 

d

.. – 0 9 0 2 0 4 – ... – ... – ...

.. – 1 1 0 3 0 6 – ... – ... – ...

.. – 1 4 0 3 0 5 – ... – ... – ...

.. – 1 5 0 4 0 8 – ... – ... – ...

d

d

d

d

s

s

s

s

d

d

d

d

s

s

s

s

d

d

d

d

s

s

s

s

d

d

d

d

s

s

s

s

1 5
2 0
2 0

4
5
5

9
8

1 1

s d

d

d

d

d

d

s d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d 

d

s  

d 

d 

.. – 1 5 0 4 0 9 – ... – ... – ...

.. – 2 0 0 5 0 8 – ... – ... – ...

.. – 2 0 0 5 1 1 – ... – ... – ...

d

d

s

s

d

d

d

s

s

s

d

d

s

s

d

d

d

s

s

s

2 1, 5
2 5
2 5

5
5
6

8
1 1
8

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d 

d 

d

d

d

d

.. – 2 1 0 5 0 8 – ... – ... – ...

.. – 2 5 0 5 1 1 – ... – ... – ...

.. – 2 5 0 6 0 8 – ... – ... – ...

d

d

d

s

s

s

d

d

d

s

s

s

d

d

d

s

s

s

d

d

d

s

s

s

S pir al wi nk el   A n gl e d’ h élic e   S pir al a n gl e 
Ty p  Ty p e  Ty p e

1 5 °
BL

3 0 °
BL

1 5 °
B R

3 0 °
B R

R F B L R F B R9 0 °

T

d

DB


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R ä n d elr oll e n a u s H art m et all  M ol ett e s e n m ét al d ur   S oli d c ar bi d e k n urli n g r oll s  
 

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n R ä n d elr oll e nt y p u n d 
I d e nt.- Nr. ( Di m e n si o n, S pir al wi n k el  , T eil u n g, M at e-
ri al) i n di e s er R ei h e nf ol g e z u s a m m e nf ü g e n, 
z. B. R D B L- 0 8 0 3 0 3- 4 5- 0, 5- H M

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e d a n s c et or dr e a u t y p e d e 
m ol ett e s  l e n u m ér o d'i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e 
( di m e n si o n, a n gl e d' h éli c e  , p a s, m at éri el), p ar 
e x e m pl e: R D B L- 0 8 0 3 0 3- 4 5- 0, 5- H M

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of r oll ( s e q u e n-
c e s of c o d e s ar e t y p e of r oll, di m e n si o n, a n gl e  , 
pit c h, m at eri al), e. g.: R D B L- 0 8 0 3 0 3- 4 5- 0, 5- H M

Li ef er b ar k eit:
s  S e mi st a n d ar d, 3 W o c h e n

Di s p o ni bilit é:
s  s e mi- st a n d ar d, 3 s e m ai n e s

A v ail a bilit y:
s  s e mi- st a n d ar d, 3 w e e k s

H M H M H M H M H M

R ä n d elr oll e nty p                             Ty p e d e m ol ett e                          Ty p e of r oll R D A A – ... R D BL – ... R D BL – ... R D B R – ... R D B R – ...

D    B    d
T = T eil u n g e n        P a s        Pit c h e s

I d e nt. N o.      T eil u n g - M at eri al

P a s - M at éri el

0, 3 0, 4 0, 5 0, 6 0, 7 0, 8 1, 0            Di m e n si o n -   - Pit c h - M at eri al

8
8

1 0
1 0

3
4
3
4

3
3
3
3

d

d

d

d

d 

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

.. – 0 8 0 3 0 3 –... –... – H M

.. – 0 8 0 4 0 3 –... –... – H M

.. – 1 0 0 3 0 3 –... –... – H M

.. – 1 0 0 4 0 3 –... –... – H M

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

1 0
1 2
1 5

4
4
4

4
4
4

d d

d

d

d

d

d

d

d

d

d d

d

d

d

d

d

.. – 1 0 0 4 0 4 –... –... – H M

.. – 1 2 0 4 0 4 –... –... – H M

.. – 1 5 0 4 0 4 –... –... – H M

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

s

0 °
A A

S pir al wi nk el   A n gl e d’ h élic e   S pir al a n gl e 
Ty p  Ty p e  Ty p e

3 0 °
BL

4 5 °
BL

3 0 °
B R

4 5 °
B R

R D A A R D B L R D B R

H M H M H M H M H M

R ä n d elr oll e nty p                             Ty p e d e m ol ett e                          Ty p e of r oll RF A A – ... RF BL – ... RF BL – ... RF B R – ... RF B R – ...

D    B    d
T = T eil u n g e n        P a s        Pit c h e s

I d e nt. N o.      T eil u n g - M at eri al

P a s - M at éri el

0, 3 0, 4 0, 5 0, 6 0, 7 0, 8 1, 0 1, 2 1, 5 1, 7 5 2 , 0            Di m e n si o n -   - Pit c h - M at eri al

8, 9
1 1  
1 5

2, 5
3
4

4
6
9

d 

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

d

.. – 0 9 0 2 0 4 –... –... – H M

.. – 1 1 0 3 0 6 –... –... – H M

.. – 1 5 0 4 0 9 –... –... – H M

s

s

s

s

s

s

s s

s

s

s

0 °
A A

S pir al wi nk el   A n gl e d' h élic e   S pir al a n gl e 
Ty p  Ty p e  Ty p e

1 5 °
BL

3 0 °
BL

1 5 °
B R

3 0 °
B R

R F A A R F B L R F B R



9 0 °


T

9 0 °
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H alt erty p                   Ty p e d e p ort e- m ol ett es 	                  Ty p e of k n urli n g r oll h ol d er

Ei nf a c h- R ä n d el dr ü c k h alt er  P ort e- m ol ett e s si m pl e p o ur   C o n v e nti o n al k n urli n g r oll h ol d er  f or
 m ol et a g e p ar d éf or m ati o n  k n urli n g b y d ef or m ati o n

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n H alt ert y p u n d I d e nt.- Nr. 
i n di e s er R ei h e nf ol g e z u s a m m e nf ü g e n: 
z. B. R A S N- 0 7 4 3

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e d a n s c et or dr e a u t y p e 
d e p ort e- m ol ett e s  l e n u m ér o d’i d e nti fi c ati o n à l a 
r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: R A S N- 0 7 4 3

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of k n urli n g r oll 
h ol d er, e. g.: R A S N- 0 7 4 3

Li ef er b ar k eit:
d  Li ef er b ar a b L a g er
  S ol a n g e V orr at

B e di e n u n g s a nl eit u n g
–  W er kz e u g a n st ell e n u nt er 8 8  ̊( v or d er e K a nt e i n  
 V or s c h u bri c ht u n g) f ür R ä n d el u n g > R ä n d elr a d-  
 br eit e. 
–  9 0  ̊f ür Ei n st e c hr ä n d el.
–  U mf a n g s g e s c h wi n di g k eit V d e s W er k st ü c k e s  
 c a. 2 0 m/ Mi n.
–  V oll e s R ä n d el bil d i n m a x. 4 U m dr e h u n g e n z u
 err ei c h e n. R a di al v or s c h u b s c a. ½ T eil u n g/ U,
 j e d o c h mi n d. 0, 3 m m/ U.
–  K ü hl u n g mit B o hr e m ul si o n e m pf o hl e n.
–  M at eri al v er dr ä n g u n g si e h e S eit e 8.

R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 4, 1 5 u n d 1 8.

All g e m ei n e Hi n w ei s e z u m R ä n d el dr ü c k e n  
si e h e S eit e 1 0.

Di s p o ni bilit é:
d  Li vr a bl e d u st o c k
  J u s q u' à é p ui s e m e nt d u st o c k

M o d e d’ e m pl oi
–  Pl a c er l’ o util à 8 8  ̊ p ar r a p p ort à l a pi è c e à  
 u si n er ( a n gl e a v a nt e n dir e cti o n d e l’ a v a n c e)  
 p o ur m ol et a g e > q u e l a l ar g e ur d e l a m ol ett e.
–  9 0  ̊ p o ur m ol et a g e d e s ai g n é e.
–  Vit e s s e d e cir c o nf ér e n c e d e l a pi è c e à u si n er  
 e n v. 2 0 m/ mi n.
–  Pr of o n d e ur d u m ol et a g e à att ei n dr e e n  
 4 r ot ati o n s a u m a xi m u m. A v a n c e r a di al e s e n v.  
 ½ p a s/t, m ai s a u m oi n s 0, 3 m m/t.
–  L u brifi c ati o n à l’ é m ul si o n r e c o m m a n d é e.
–  D éf or m ati o n d u m at éri el e n p a g e 8.

M ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n v oir  
p a g e s 1 4, 1 5 et 1 8.

I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et d u m ol et a g e p ar 
d éf or m ati o n e n p a g e 1 0.

A v ail a bilit y:
d  A v ail a bl e e x st o c k
  U ntil u s e u p of st o c k

S et- u p i n str u cti o n s
–  2 ° off s et ( cl e ar a n c e) o n l e a di n g e d g e of r oll.
–  N o off s et f or pl u n g e o p er ati o n o nl y.
–  S urf a c e s p e e d V of w or k pi e c e a p pr o x. 2 0 m/ mi n.
–  A d v a n c e t o f ull k n urli n g d e pt h i n 4 r e v ol uti o n s. 
 R a di al f e e d s a p pr o x. h alf pit c h/r e v., b ut at l e a st  
 0. 3 m m/r e v.
–  C o oli n g b y l u bri c a nt r e c o m m e n d e d.
–  Gr o wt h of di a m et er of w or k pi e c e s e e p a g e 8.

K n urli n g r oll h ol d er s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e s 1 4, 1 5 a n d 1 8.

G e n er al dir e cti o n s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e 1 0.

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

L ä n gsr ä n d el mit  M ol et a g e l o n git u di n al  L o n git u di n al k n url
R ä n d elr oll e n R D A A  av ec m ol ett es R D A A  wit h k n urli n g r olls R D A A

Kr e uzr ä n d el  M ol et a g e cr ois é  Cr oss k n url
mit R ä n d elr oll e n  av ec m ol ett es  wit h k n urli n g r olls
R D G E/ R D G V  R D G E/ R D G V  R D G E/ R D G V

R A S N

R A S N – ...

  
F ür L a ufric ht u n g  P o ur l e s e ns d e  S pi n dl e r ot ati o n
d er Dr e h m asc hi n e  r ot ati o n d u t o ur 
 

C E L D  mi n – m a x x B x d I d e nt. N o.

7
8
7
8

8
8

1 0
1 0

2
2
3
3

1 2 0
1 2 0
1 2 0
1 2 0

8 
8 

1 0- 1 5 
1 0- 1 5

x
x
x
x

4
4
4
4

x
x
x
x

3
3
4
4

... – 0 7 4 3 

... – 0 8 4 3

... – 0 7 4 4

... – 0 8 4 4

 

d  



d

1 0
8

1 0
1 2

1 0
1 2
1 2
1 2

3
3, 5
3, 5
3, 5

1 2 0
1 2 0
1 2 0
1 2 0

1 0- 1 5 
1 5
1 5
1 5

x
x
x
x

4
5
5
5

x
x
x
x

4
5
5
5

... – 1 0 4 4 

... – 0 8 5 5

... – 1 0 5 5

... – 1 2 5 5

d  

d

d

d

1 0
1 2
1 2
2 0

1 6
1 6
2 0
2 0

4
4
5
5

1 6 0
1 6 0
1 6 0
1 6 0

2 0
2 0
2 0
2 0

x
x
x
x

8
8

1 0
1 0

x
x
x
x

6
6
6
6

... – 1 0 8 6

... – 1 2 8 6

... – 1 2 1 0 6

... – 2 0 1 0 6

d

d

d

d


f ür R oll e n / p o ur m ol ett e s / f or r oll s



D d

C B

E

L
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E C L K f ür R oll e n / p o ur m ol ett e s / f or r oll s

D mi n – m a x            x              B          x           d
I d e nt. N o.

6
7
7

1, 5
1, 5
1, 5

1 0
1 0
1 1

1 2 0
1 2 0
1 2 0

3, 3
3, 3
3, 3

8 – 1 0
8 – 1 0
8 – 1 0

x
x
x

3
3
4

x
x
x

3
3
3

... – 0 6 3 3 

... – 0 7 3 3

... – 0 7 4 3



d  

d

8
8
8
8

1, 5
1, 5
1, 5
1, 5

1 0
1 1
1 1
1 3

1 2 0
1 2 0
1 2 0
1 2 0

3, 3
3, 3
3, 9
3, 9

8 – 1 0
8 – 1 0

1 0 – 1 5
1 5

x
x
x
x

3
4
4
5

x
x
x
x

3
3
4
5

.... – 0 8 3 3 
... – 0 8 4 3
... – 0 8 4 4
... – 0 8 5 5

d  

d

d

d

1 0
1 0
1 0

1, 5
1, 5
2, 0

1 0
1 1
1 3

1 3 5
1 3 5
1 3 5

3, 4
4, 1
4, 1

8 – 1 0
1 0 – 1 5

1 5

x
x
x

3
4
5

x
x
x

3
4
5

... – 1 0 3 3 

... – 1 0 4 4

... – 1 0 5 5

d  

d

d

1 2
1 2
1 2

2, 0
2, 0
2, 0

1 2
1 3
1 3

1 5 0
1 5 0
1 5 0

4, 1
4, 1
4, 1

1 0 – 1 5
1 5
1 5

x
x
x

4
5
5

x
x
x

4
4
5

... – 1 2 4 4

... – 1 2 5 4

... – 1 2 5 5

d  

d

d 

1 4
1 4
1 4

2, 0
2, 0
2, 0

1 4
1 4
1 4

1 5 0
1 5 0
1 5 0

5
5
5

1 0 – 1 5
1 5
2 0

x
x
x

4
5
6

x
x
x

4
5
6

... – 1 4 4 4

... – 1 4 5 5

... – 1 4 6 6

d

d

d

H alt erty p                   Ty p e d e p ort e- m ol ett es 	                  Ty p e of k n urli n g r oll h ol d er

R ä n d el dr ü c k h alt er  P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e  K n urli n g r oll h ol d er 
 p ar d éf or m ati o n  f or k n urli n g b y d ef or m ati o n

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n H alt ert y p u n d I d e nt.- Nr. 
i n di e s er R ei h e nf ol g e z u s a m m e nf ü g e n: z. B. R C S L- 0 6 3 3

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e d a n s c et or dr e a u t y p e 
d e p ort e- m ol ett e s  l e n u m ér o d’i d e nti fi c ati o n à l a 
r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: R C S L- 0 6 3 3

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of k n urli n g r oll 
h ol d er, e. g.: R C S L- 0 6 3 3

Li ef er b ar k eit:
d  Li ef er b ar a b L a g er
  S ol a n g e V orr at

R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 4, 1 5 u n d 1 8.

All g e m ei n e Hi n w ei s e z u m R ä n d el dr ü c k e n  
si e h e S eit e 1 0.

B e di e n u n g s a nl eit u n g si e h e S eit e 1 9.

Di s p o ni bilit é:
d  Li vr a bl e d u st o c k
  J u s q u' à é p ui s e m e nt d u st o c k

M ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n v oir  
p a g e s 1 4, 1 5 et 1 8.

I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et d u m ol et a g e p ar 
d éf or m ati o n e n p a g e 1 0.

M o d e d’ e m pl oi e n p a g e 1 9.

A v ail a bilit y:
d  A v ail a bl e e x st o c k
  U ntil u s e u p of st o c k

K n urli n g r oll h ol d er s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e s 1 4, 1 5 a n d 1 8.

G e n er al dir e cti o n s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e 1 0.

S et- u p i n str u cti o n s o n p a g e 1 9.

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

R C S L

L ä n gsr ä n d el mit  M ol et a g e l o n git u di n al  L o n git u di n al k n url
R ä n d elr oll e n R D A A  av ec m ol ett es R D A A  wit h k n urli n g r olls R D A A

Kr e uzr ä n d el  M ol et a g e cr ois é  Cr oss k n url
mit R ä n d elr oll e n  av ec m ol ett es  wit h k n urli n g r olls
R D G E/ R D G V  R D G E/ R D G V  R D G E/ R D G V

R C S L –...

F ür W erkz e u gl a g e  P o ur p ositi o n d‘ o util  P ositi o ni n g of r oll a n d 
L a ufric ht u n g  s e ns d e r ot ati o n  h ol d er r el ativ e t o
d er Dr e h m asc hi n e  d u t o ur  s pi n dl e r ot ati o n
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R ä n d el dr ü c k h alt er  P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e   K n urli n g r oll h ol d er  
 p ar d éf or m ati o n  f or k n urli n g b y d ef or m ati o n

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n H alt ert y p u n d I d e nt.- Nr. 
i n di e s er R ei h e nf ol g e z u s a m m e nf ü g e n: z. B. R C S R- 0 8 3 3

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e d a n s c et or dr e a u t y p e 
d e p ort e- m ol ett e s  l e n u m ér o d’i d e nti fi c ati o n à l a 
r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: R C S R- 0 8 3 3

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of k n urli n g r oll 
h ol d er, e. g.: R C S R- 0 8 3 3

Li ef er b ar k eit:
d  Li ef er b ar a b L a g er

R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 4, 1 5 u n d 1 8.

All g e m ei n e Hi n w ei s e z u m R ä n d el dr ü c k e n  
si e h e S eit e 1 0.

B e di e n u n g s a nl eit u n g si e h e S eit e 1 9.

Di s p o ni bilit é:
d  Li vr a bl e d u st o c k

M ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n v oir  
p a g e s 1 4, 1 5 et 1 8.

I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et d u m ol et a g e p ar 
d éf or m ati o n e n p a g e 1 0.

M o d e d’ e m pl oi e n p a g e 1 9.

A v ail a bilit y:
d  A v ail a bl e e x st o c k

K n urli n g r oll h ol d er s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e s 1 4, 1 5 a n d 1 8.

G e n er al dir e cti o n s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e 1 0.

S et- u p i n str u cti o n s o n p a g e 1 9.

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

L ä n gsr ä n d el mit  M ol et a g e l o n git u di n al  L o n git u di n al k n url
R ä n d elr oll e n R D A A  av ec m ol ett es R D A A  wit h k n urli n g r olls R D A A

Kr e uzr ä n d el  M ol et a g e cr ois é  Cr oss k n url
mit R ä n d elr oll e n  av ec m ol ett es  wit h k n urli n g r olls
R D G E/ R D G V  R D G E/ R D G V  R D G E/ R D G V

R C S R

E C L A K f ür R oll e n / p o ur m ol ett e s / f or r oll s

D mi n – m a x         x        B       x        d
I d e nt. N o.

8
8
8
8

1, 5
1, 5
1, 5
1, 5

1 0
1 1
1 1
1 3

1 0 0
1 0 0
1 0 0
1 0 0

1 1
1 1
1 3
1 6, 5

3
3
4
5

8 – 1 0
8 – 1 0

1 0 – 1 2
1 5

x
x
x
x

3
4
4
5

x
x
x
x

3
3
4
5

... – 0 8 3 3 

... – 0 8 4 3

... – 0 8 4 4

... – 0 8 5 5

d

d  

d

d

1 0
1 0
1 0

1, 5
1, 5
2, 0

1 0
1 1
1 3

1 0 0
1 0 0
1 0 0

1 1
1 4, 5
1 6, 5

3
4
5

8 – 1 0
1 0 – 1 5

1 5

x
x
x

3
4
5

x
x
x

3
4
5

.... – 1 0 3 3 
... – 1 0 4 4
... – 1 0 5 5

d  

d

d

1 2
1 2
1 2

2, 0
2, 0
2, 0

1 2
1 3
1 3

1 1 5
1 1 5
1 1 5

1 5
1 7
1 7

4
6
6

1 0 – 1 5
1 5
1 5

x
x
x

4
5
5

x
x
x

4
4
5

... – 1 2 4 4 

... – 1 2 5 4

... – 1 2 5 5

d  

d

d

1 6
1 6
1 6
1 6

2, 0
2, 0
2, 0
2, 0

1 6
1 6
1 6
2 0

1 2 0
1 2 0
1 2 0
1 2 0

1 5
1 7
1 7
2 1, 5

4
6
6
7, 5

1 0 – 1 5
1 5
1 5
2 0

x
x
x
x

4
5
5
8

x
x
x
x

4
4
5
6

... – 1 6 4 4

... – 1 6 5 4

... – 1 6 5 5

... – 1 6 8 6

d  

d

d 

d

2 0
2 0
2 0
2 0
2 0

2, 0
2, 0
2. 0
2, 0
2, 5

2 0
2 0
2 0
2 0
2 0

1 2 0
1 2 0
1 2 0
1 2 0
1 2 0

1 7
1 7
2 1, 5
2 1, 5
2 1, 5

6
6
7, 5
7, 5
7, 5

1 5
1 5
2 0
2 0
2 0

x
x
x
x
x

5
6
6
8

1 0

x
x
x
x
x

5
4
6
6
6

... – 2 0 5 5

... – 2 0 6 4

... – 2 0 6 6

... – 2 0 8 6
... – 2 0 1 0 6

d

d

d

d

d

H alt erty p                   Ty p e d e p ort e- m ol ett es 	                  Ty p e of k n urli n g r oll h ol d er R C S R –...

F ür W erkz e u gl a g e  P o ur p ositi o n d‘ o util  P ositi o ni n g of r oll a n d 
L a ufric ht u n g  s e ns d e r ot ati o n  h ol d er r el ativ e t o
d er Dr e h m asc hi n e  d u t o ur  s pi n dl e r ot ati o n
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f ür R oll e n / p o ur m ol ett e s /
f or k n urli n g

C E L A K D x B x d I d e nt. N o.

6
7
7

1 0
1 0
1 1

1, 5
1, 5
1, 5

1 2 0
1 2 0
1 2 0

1 0
1 0
1 0

3
3
3

8 
8 
8 

x
x
x

3
3
4

x
x
x

3
3
3

... – 0 6 3 3/ 0 8 

... – 0 7 3 3/ 0 8

... – 0 7 4 3/ 0 8

d

d  

d

8
8
8

1 0
1 0
1 2

1, 5
1, 5
1, 5

1 3 5
1 3 5
1 3 5

1 0
1 1, 5
1 0

3
3, 5
3

8 
1 0
8

x
x
x

3
3
4

x
x
x

3
3
3

... – 0 8 3 3/ 0 8 

... – 0 8 3 3/ 1 0

... – 0 8 4 3/ 0 8

d  

d

d

1 0
1 0
1 0

1 0
1 0
1 2

1, 5
1, 5
1, 5

1 3 5
1 3 5
1 3 5

1 0
1 1, 5
1 0

3
3, 5
3

8 
1 0
8

x
x
x

3
3
4

x
x
x

3
3
3

... – 1 0 3 3/ 0 8 

... – 1 0 3 3/ 1 0

... – 1 0 4 3/ 0 8

d  

d

d

1 0
1 2

1 2
1 2

2, 0
2, 0

1 3 5
1 5 0

1 1, 5
1 1, 5

3, 5
3, 5

1 0
1 0

x
x

4
4

x
x

4
4

... – 1 0 4 4/ 1 0

... – 1 2 4 4/ 1 0

d

d 

H alt erty p                   Ty p e d e p ort e- m ol ett es 	                  Ty p e of k n urli n g r oll h ol d er   

R ä n d el dr ü c k h alt er  P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e  K n urli n g r oll h ol d er 
 p ar d éf or m ati o n  f or k n urli n g b y d ef or m ati o n

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n H alt ert y p u n d I d e nt.- Nr. 
z u s a m m e nf ü g e n, z. B. R C D L- 0 6 3 3/ 0 8

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e a u t y p e d e p ort e- m ol ett e s 
l e n u m ér o d’i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e, p ar  
e x e m pl e: R C D L- 0 6 3 3/ 0 8

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of k n urli n g r oll 
h ol d er, e. g.: R C D L- 0 6 3 3/ 0 8

Li ef er b ar k eit:
d  Li ef er b ar a b L a g er

R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 4, 1 5 u n d 1 8.

All g e m ei n e Hi n w ei s e z u m R ä n d el dr ü c k e n  
si e h e S eit e 1 0.

B e di e n u n g s a nl eit u n g si e h e S eit e 1 9.

Di s p o ni bilit é:
d  Li vr a bl e d u st o c k

M ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n v oir  
p a g e s 1 4, 1 5 et 1 8.

I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et d u m ol et a g e p ar 
d éf or m ati o n e n p a g e 1 0.

M o d e d’ e m pl oi e n p a g e 1 9.

A v ail a bilit y:
d  A v ail a bl e e x st o c k

K n urli n g r oll h ol d er s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e s 1 4, 1 5 a n d 1 8.

G e n er al dir e cti o n s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e 1 0.

S et- u p i n str u cti o n s o n p a g e 1 9.

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

R C D L

Kr e uzr ä n d el mit  M ol et a g e cr ois é  Cr oss k n url 4 5 °
R ä n d elr oll e n  av ec m ol ett es  wit h k n urli n g r olls
R D BL/ R D B R 4 5 °  R D BL/ R D B R 4 5 °  R D BL/ R D B R 4 5 °

Fisc h h a utr ä n d el  M ol et a g e e n l os a n g e  Di a m o n d k n url 3 0 °
mit R ä n d elr oll e n  av ec m ol ett es  wit h k n urli n g r olls
R D BL/ R D B R 3 0 °  R D BL/ R D B R 3 0 °  R D BL/ R D B R 3 0 °

R C D L –...

F ür W erkz e u gl a g e  P o ur p ositi o n d‘ o util  P ositi o ni n g of r oll a n d 
L a ufric ht u n g  s e ns d e r ot ati o n  h ol d er r el ativ e t o
d er Dr e h m asc hi n e  d u t o ur  s pi n dl e r ot ati o n
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f ür R oll e n / p o ur m ol ett e s / f or r oll s

C E L A K D x B x d I d e nt. N o.

8
8

1 0

1 0
1 0
1 0

1, 5
1, 5
1, 5

1 0 0
1 0 0
1 0 0

1 0
1 2
1 0

3
3, 5
3

8 
1 0 
8 

x
x
x

3
3
3

x
x
x

3
3
3

... – 0 8 3 3/ 0 8 

... – 0 8 3 3/ 1 0

... – 1 0 3 3/ 0 8

d

d  

d

1 0
1 0
1 0

1 0
1 2
1 2

1, 5
2, 0
2, 0

1 0 0
1 0 0
1 0 0

1 2
1 2
1 2

3, 5
3, 5
4

1 0 
1 0
1 0

x
x
x

3
4
4

x
x
x

3
3
4

... – 1 0 3 3/ 1 0

... – 1 0 4 3/ 1 0

... – 1 0 4 4/ 1 0

d

d

d

1 2
1 2
1 2
1 2

1 2
1 2
1 2
1 2

2, 0
2, 0
2, 0
2, 0

1 1 5
1 1 5
1 1 5
1 1 5

1 2
1 8
1 8
1 8

4
5, 5
5, 5
5, 5

1 0 
1 5
1 5
1 5

x
x
x
x

4
4
5
5

x
x
x
x

4
4
4
5

... – 1 2 4 4/ 1 0 

... – 1 2 4 4/ 1 5

... – 1 2 5 4/ 1 5

... – 1 2 5 5/ 1 5

d  

d

d

d

1 6
1 6
1 6
1 6

1 6
1 6
1 6
1 6

2, 0
2, 0
2, 0
2, 0

1 2 0
1 2 0
1 2 0
1 2 0

1 8
1 8
1 8
1 8

5, 5
5, 5
5, 5
5, 5

1 5 
1 5
1 5
1 5

x
x
x
x

4
5
5
6

x
x
x
x

4
4
5
4

... – 1 6 4 4/ 1 5

... – 1 6 5 4/ 1 5

... – 1 6 5 5/ 1 5

... – 1 6 6 4/ 1 5

d  

d

d

d 

2 0
2 0
2 0
2 0
2 0

2 0
2 0
2 0
2 0
2 0

2, 0
2, 0
2, 0
2, 0
2, 0

1 2 0 
1 2 0 
1 2 0 
1 2 0 
1 2 0

1 8
1 8
1 8
2 1
2 1

5, 5 
5, 5 
5, 5 
6, 5 
6, 5

1 5
1 5
1 5
2 0
2 0

x
x
x
x
x

4
5
6
6
8

x
x
x
x
x

4
4
4
6
6

... – 2 0 4 4/ 1 5

... – 2 0 5 4/ 1 5

... – 2 0 6 4/ 1 5

... – 2 0 6 6/ 2 0

... – 2 0 8 6/ 2 0

d

d

d

d

d

H alt erty p                   Ty p e d e p ort e- m ol ett es 	                  Ty p e of k n urli n g r oll h ol d er

R ä n d el dr ü c k h alt er  P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e  K n urli n g r oll h ol d er 
 p ar d éf or m ati o n  f or k n urli n g b y d ef or m ati o n

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n H alt ert y p u n d I d e nt.- Nr. 
z u s a m m e nf ü g e n, z. B. R C D R- 0 8 3 3/ 0 8

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e a u t y p e d e p ort e- m ol ett e s 
l e n u m ér o d’i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e, p ar  
e x e m pl e: R C D R- 0 8 3 3/ 0 8

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of k n urli n g r oll 
h ol d er, e. g.: R C D R- 0 8 3 3/ 0 8

Li ef er b ar k eit:
d  Li ef er b ar a b L a g er

R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 4, 1 5 u n d 1 8.

All g e m ei n e Hi n w ei s e z u m R ä n d el dr ü c k e n  
si e h e S eit e 1 0.

B e di e n u n g s a nl eit u n g si e h e S eit e 1 9.

Di s p o ni bilit é:
d  Li vr a bl e d u st o c k

M ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n v oir  
p a g e s 1 4, 1 5 et 1 8.

I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et d u m ol et a g e p ar 
d éf or m ati o n e n p a g e 1 0.

M o d e d’ e m pl oi e n p a g e 1 9.

A v ail a bilit y:
d  A v ail a bl e e x st o c k

K n urli n g r oll h ol d er s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e s 1 4, 1 5 a n d 1 8.

G e n er al dir e cti o n s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e 1 0.

S et- u p i n str u cti o n s o n p a g e 1 9.

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

R C D R

Kr e uzr ä n d el mit  M ol et a g e cr ois é  Cr oss k n url 4 5 °
R ä n d elr oll e n  av ec m ol ett es  wit h k n urli n g r olls
R D BL/ R D B R 4 5 °  R D BL/ R D B R 4 5 °  R D BL/ R D B R 4 5 °

Fisc h h a utr ä n d el  M ol et a g e e n l os a n g e  Di a m o n d k n url 3 0 °
mit R ä n d elr oll e n  av ec m ol ett es  wit h k n urli n g r olls
R D BL/ R D B R 3 0 °  R D BL/ R D B R 3 0 °  R D BL/ R D B R 3 0 °

R C D R –...

F ür W erkz e u gl a g e  P o ur p ositi o n d‘ o util  P ositi o ni n g of r oll a n d 
L a ufric ht u n g  s e ns d e r ot ati o n  h ol d er r el ativ e t o
d er Dr e h m asc hi n e  d u t o ur  s pi n dl e r ot ati o n



D d

C B

E
L



A
K

291



C E L D x B x d I d e nt. N o.

6
7
7
8

1 0
1 0
1 0
1 0

1, 5
1, 5
1, 5
1, 5

1 2 0
1 2 0
1 2 0
1 2 0

8 
8 
8 
8

x
x
x
x

3
3
4
3

x
x
x
x

3
3
3
3

... – 0 6 3 3/ 0 8 

... – 0 7 3 3/ 0 8

... – 0 7 4 3/ 0 8

... – 0 8 3 3/ 0 8

d

d  

d

d

8
1 0
1 2
1 2

1 0
1 0
1 2
1 2

1, 5
1, 5
2
2

1 2 0
1 5 0
1 5 0
1 5 0

8 
1 0
1 0
1 5

x
x
x
x

4
4
4
4

x
x
x
x

3
4
4
4

... – 0 8 4 3/ 0 8 

... – 1 0 4 4/ 1 0

... – 1 2 4 4/ 1 0

... – 1 2 4 4/ 1 5

d  

d

d

d

H alt erty p                   Ty p e d e p ort e- m ol ett es 	                  Ty p e of k n urli n g r oll h ol d er   

R ä n d el dr ü c k h alt er  P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e  K n urli n g r oll h ol d er f or k n urli n g
f ür To R N o S - A ut o m at e n p ar d éf or m ati o n p o ur t o ur s  b y d ef or m ati o n o n T o R N o S
 a ut o m ati q u e s T o R N o S s cr e w m a c hi n e s  

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n H alt ert y p u n d I d e nt.- Nr. 
z u s a m m e nf ü g e n, z. B. R T D L- 0 6 3 3/ 0 8

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e a u t y p e d e p ort e- m ol ett e l e 
n u m ér o d’i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: 
R T D L- 0 6 3 3/ 0 8

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of k n urli n g r oll 
h ol d er, e. g.: R T D L- 0 6 3 3/ 0 8

Li ef er b ar k eit:
d  Li ef er b ar a b L a g er

R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 4 u n d 1 8.

All g e m ei n e Hi n w ei s e z u m R ä n d el dr ü c k e n  
si e h e S eit e 1 0.

B e di e n u n g s a nl eit u n g si e h e S eit e 1 9.

Di s p o ni bilit é:
d  Li vr a bl e d u st o c k

M ol ett e s p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n v oir  
p a g e s 1 4 et 1 8.

I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et d u m ol et a g e p ar 
d éf or m ati o n e n p a g e 1 0.

M o d e d’ e m pl oi e n p a g e 1 9.

A v ail a bilit y:
d  A v ail a bl e e x st o c k

K n urli n g r oll h ol d er s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e s 1 4 a n d 1 8.

G e n er al dir e cti o n s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e 1 0.

S et- u p i n str u cti o n s o n p a g e 1 9.

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

R T D L

Kr e uzr ä n d el mit  M ol et a g e cr ois é  Cr oss k n url 4 5 °
R ä n d elr oll e n  av ec m ol ett es  wit h k n urli n g r olls
R D BL/ R D B R 4 5 °  R D BL/ R D B R 4 5 °  R D BL/ R D B R 4 5 °

Fisc h h a utr ä n d el  M ol et a g e e n l os a n g e  Di a m o n d k n url 3 0 °
mit R ä n d elr oll e n  av ec m ol ett es  wit h k n urli n g r olls
R D BL/ R D B R 3 0 °  R D BL/ R D B R 3 0 °  R D BL/ R D B R 3 0 °

R T D L –...

V er w e n d u n g:  A utilis er d a ns l e  F or us e o n T O R N O S   
T O R N O S - A ut o m at e n, p ort e- o util n o  2 d u t o ur scr e w m ac hi n es,
W erkz e u gst ati o n Nr. 2  a ut o m ati q u e T O R N O S  t o ol p ost N o. 2


f ür R oll e n / p o ur m ol ett e s / f or r oll s



D d

C B

E
L



1 0 °
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V er st ell b ar er  P ort e- m ol ett e s r é gl a bl e  A dj u st a bl e k n urli n g r oll h ol d er
R ä n d el dr ü c k h alt er  p o ur m ol et a g e p ar d éf or m ati o n  f or k n urli n g b y d ef or m ati o n

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

R V D R

Kr e uzr ä n d el mit  M ol et a g e cr ois é  Cr oss k n url 4 5 °
R ä n d elr oll e n  av ec m ol ett es  wit h k n urli n g r olls
R D BL/ R D B R 4 5 °  R D BL/ R D B R 4 5 °  R D BL/ R D B R 4 5 °

Fisc h h a utr ä n d el  M ol et a g e e n l os a n g e  Di a m o n d k n url 3 0 °
mit R ä n d elr oll e n  av ec m ol ett es  wit h k n urli n g r olls
R D BL/ R D B R 3 0 °  R D BL/ R D B R 3 0 °  R D BL/ R D B R 3 0 °

F ür W erkz e u gl a g e  P o ur p ositi o n d‘ o util  P ositi o ni n g of r oll a n d 
L a ufric ht u n g  s e ns d e r ot ati o n  h ol d er r el ativ e t o
d er Dr e h m asc hi n e  d u t o ur  s pi n dl e r ot ati o n

R V D L R V D R

F u n kti o n s w ei s e R ä n d el h alt er R V D R
• Di e R oll e n b e fi n d e n si c h a uf e xz e ntri s c h e n  
 V er st ell a c h s e n.
• Ei n st ell e n d e s R ä n d el d ur c h m e s s er s d ur c h  
 V er dr e h e n d er A c h s e n.
• Di e S c hr a u b e n s c hlitz e si n d s o ori e nti ert, d a s s si e  
 i n s e n kr e c ht er St ell u n g d e n gr ö s st e n bz w.  
 kl ei n st e n R oll e n a b st a n d er g e b e n.
• V er st ell a c h s e n gl ei c h m ä s si g g e g e n ei n a n d er v er dr e-  
 h e n, bi s di e R oll e n g e n a u a u s g eri c ht et si n d. 
• R oll e n u n d W er k st ü c k m ü s s e n a uf ei n er Li ni e  
 li e g e n, u m di e A xi al kr äft e a ufz u h e b e n.
• Ei n st ell e n d er R oll e n mit i n di e M a s c hi n e g e-  
 s p a n nt e m D or n d er Gr ö s s e d e s K er n d ur c h m e s s er s  
 o d er fr ei h ä n di g mit W er k st att e n d m a s s d er fr a g-  
 li c h e n Gr ö s s e. B ei d e R oll e n gl ei c h m ä s si g v er st el- 
 l e n, bi s d er D or n bz w. d a s E n d m a s s i m A n s c hl a g  
 a uf ei n er Li ni e r e c ht wi n kli g z u m H alt er s c h aft  
 d az wi s c h e n st e ht.
• V er st ell a c h s e n mit Arr eti er s c hr a u b e n stir n s eit s  
 d e s H alt er s kl e m m e n.
• Di e R ä n d el h alt er w er d e n n a c h V or g a b e k urzfri sti g  
 h er g e st ellt.
• F ür li n k s dr e h e n d e M a s c hi n e n al s R V D L li ef er b ar.

R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 4 u n d 1 8.

All g e m ei n e Hi n w ei s e z u m R ä n d el dr ü c k e n  
si e h e S eit e 1 0.

F o n cti o n n e m e nt d e p ort e- m ol ett e s R V D R
• L e s m ol ett e s s e tr o u v e nt s ur d e s a x e s e x c e n-  
 tri q u e s r é gl a bl e s.
• Aj u st er l e di a m ètr e d u m ol et a g e e n t o ur n a nt l e s  
 a x e s.
• L e s f e nt e s d e s err a g e d e s vi s s o nt ori e nt é e s d e  
 f a ç o n à c e q u’il e n r é s ult e, e n p o siti o n v erti c al e, l a 
 pl u s gr a n d e o u l a pl u s p etit e di st a n c e e ntr e l e s  
 m ol ett e s.
• T o ur n er l e s a x e s d e m a ni èr e r é g uli èr e j u s q u’ à c e  
 q u e l e s m ol ett e s s o nt e x a ct e m e nt p o siti o n n é e s  
 l’ u n e e n f a c e d e l’ a utr e.
• L e s m ol ett e s et l a pi è c e à u si n er d oi v e nt êtr e  
 p arf ait e m e nt ali g n é e s p o ur c o m p e n s er l e s f or c e s  
 a xi al e s.
• R é gl er l’ é c art e m e nt d e s m ol ett e s à l’ ai d e d’ u n e  
 c al e d’ é p ai s s e ur o u s ur l a m a c hi n e e n t o ur n a nt  
 u n e pi è c e a u di a m ètr e d e n o y a u d u m ol et a g e.  
 D é pl a c er r é g uli èr e m e nt l e s m ol ett e s j u s q u’ à c e  
 q u’ ell e s b ut e nt c o ntr e l a c al e o u l a pi è c e et  
 q u’ ell e s f or m e nt u n e li g n e dr oit e et p er p e n di c u-  
 l air e p ar r a p p ort à l a ti g e d u p ort e- m ol ett e s.
• Bl o q u er l e s a x e s r é gl a bl e s a v e c l e s vi s d e bl o c a g e  
 s ur l e d e v a nt d u p ort e- m ol ett e s.
• L e s p ort e- m ol ett e s s o nt f a bri q u é s s el o n b e s oi n à  
 br è v e é c h é a n c e.
• P o ur m a c hi n e s à m ar c h e à g a u c h e utili s er  
 t y p e R V D L.

M ol ett e s e n p a g e s 1 4 et 1 8.

I n di c ati o n s g é n ér al e s a u s uj et d u m ol et a g e p ar 
d éf or m ati o n e n p a g e 1 0.

H o w t h e k n urli n g r oll h ol d er R V D R w or k s
• T h e k n urli n g r oll s ar e pl a c e d o n e c c e ntri c al  
 a dj u st a bl e ar b o ur s.
• S et t h e di a m et er of t h e k n urli n g b y t ur ni n g t h e  
 ar b o ur s.
• T h e s cr e w s ar e p o siti o n e d i n t h e w a y t h at t h e  
 s m all e st a n d t h e l ar g e st di st a n c e b et w e e n t h e  
 k n urli n g r oll s ar e r e a c h e d w h e n t h e sl ot s of t h e  
 s cr e w h e a d s ar e i n v erti c al p o siti o n.
• T wi st ar b o ur s or d erl y a g ai n st e a c h ot h er u ntil t h e  
 r oll s ar e p erf e ctl y ali g n e d.
• T h e k n urli n g r oll s a n d t h e p art t o b e k n url e d m u st  
 b e p erf e ctl y ali g n e d t o c o m p e n s at e a xi al str e n gt h.
• K n urli n g r oll s t o b e s et fr e e h a n d b y m e a n s of a  
 g a u g e bl o c k of t h e m e a s ur e m e nt of t h e c or e  
 di a m et er of t h e k n url or b y m e a n s of a m a n dr el of  
 di a m et er of c or e cl a m p e d o n t h e m a c hi n e. M o v e  
 t h e k n urli n g r oll s r e g ul arl y u ntil t h e y t o u c h t h e  
 g a u g e bl o c k or t h e m a n dr el i n a str ai g ht p er p e n-  
 di c ul ar li n e t o t h e s h a n k of t h e k n urli n g h ol d er.
• S cr e w d o w n t h e a dj u st a bl e ar b o ur s b y m e a n s of  
 fi xi n g s cr e w s o n t h e fr o nt of t h e k n urli n g h ol d er.
• T h e k n urli n g h ol d er s ar e m a n uf a ct ur e d a c c or di n g  
 t o r e q uir e m e nt wit hi n s h ort ti m e.
• F or a nti cl o c k wi s e r u n ni n g m a c hi n e s u s e  
 t y p e R V D L.

K n urli n g r oll s o n p a g e s 1 4 a n d 1 8.

G e n er al dir e cti o n s f or k n urli n g b y d ef or m ati o n  
o n p a g e 1 0.

D d

C B

E

L



A

  
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L F A D x B x d I d e nt. N o.

8
1 0
1 2

1 3 5
1 3 5
1 3 5

2 2
2 4
2 4

1 8
1 8
2 1

1 1
1 1 
1 1 

x
x
x

3
3
3

x
x
x

6
6
6

... – 0 8 3 6 

... – 1 0 3 6

... – 1 2 3 6

d

d  

d

R Z S L- 0 8 3 6
R Z S L- 0 8 3 6
R Z S L- 1 0 3 6
R Z S L- 1 2 3 6 

.. 0 0 3 6

.. 0 0 3 6 L

.. 0 1 3 6

.. 0 2 3 6

d

 

▲
▲  

d

 

▲
▲

d

 

▲
▲

 

d  

d

d

d

 

▲
▲

R Z S R- 0 8 3 6,
R Z S R- 1 6 4 9 
R Z S R- 2 0 5 1 1
R Z S R- 2 5 5 1 1

- 1 0 3 6, - 1 2 3 6, - 1 6 3 6 .. 0 0 3 6
.. 1 0 4 9
.. 2 5 1 1
.. 3 5 1 1

d

d  

d

d

d

d  

d

d   

d

d  

d

d

d

d  

d

d

d

d  

d

d

H alt erty p                   Ty p e d e p ort e- m ol ett es 	                  Ty p e of k n urli n g r oll h ol d er   

R ä n d elfr ä s h alt er  P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e  K n urli n g r oll h ol d er f or k n urli n g
 p ar fr ai s a g e  b y c utti n g

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n H alt ert y p u n d I d e nt.- Nr. 
z u s a m m e nf ü g e n, z. B. R Z S L- 0 8 3 6

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e a u t y p e d e p ort e- m ol ett e l e 
n u m ér o d’i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: 
R Z S L- 0 8 3 6

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of k n urli n g r oll 
h ol d er, e. g.: R Z S L- 0 8 3 6

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

R Z S L

L ä n gsr ä n d el mit  M ol et a g e l o n git u di n al  L o n git u di n al k n url
R ä n d elr oll e RF BL 1 5 °  av ec m ol ett e RF BL 1 5 °  wit h r oll RF BL 1 5 °

R Z S L –...

F ür L a ufric ht u n g  P o ur s e ns d e  P ositi o ni n g of r oll  
d er Dr e h m asc hi n e  r ot ati o n a u t o ur h ol d er r el ativ e t o 
  s pi n dl e r ot ati o n

f ür R oll e n / p o ur m ol ett es / f or k n urli n g r olls

Er s atzt eil f ür                    Pi èc e d e r ec h a n g e p o ur                    S p ar e p art f or R EF B ... R EF S ... R E Z E ... R E Z K ... R E Z S ...

Er s atzt eil e z u R Z S...  Pi è c e s d e r e c h a n g e p o ur R Z S...  S p ar e p art s f or R Z S...

R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 7 – 1 8.

A uftr et e n d e R ä n d elfr ä s pr o bl e m e si e h e S eit e 1 1.

M ol ett e s e n p a g e s 1 7- 1 8.

Pr o bl è m e s d e m ol et a g e p ar fr ai s a g e et l e ur s  
s ol uti o n s e n p a g e 1 1.

K n urli n g r oll s o n p a g e s 1 7 – 1 8.

Tr o u bl e- s h o oti n g g ui d e w h e n k n urli n g b y c utti n g  
o n p a g e 1 1.

Li ef er b ar k eit:
d  Li ef er b ar a b L a g er

Di s p o ni bilit é:
d  Li vr a bl e d u st o c k

A v ail a bilit y:
d  A v ail a bl e e x st o c k



L



A

R E Z E

R EF B
R EF S

R E Z K

R E Z S

F

D

▲  Si e h e R Z S L- 0 8 3 6 / V oir R Z S L- 0 8 3 6 / S e e R Z S L- 0 8 3 6 


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R ä n d elfr ä s h alt er  P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e  K n urli n g r oll h ol d er f or
 p ar fr ai s a g e  k n urli n g b y c utti n g

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n H alt ert y p u n d I d e nt.- Nr. 
z u s a m m e nf ü g e n, z. B.: R Z S R- 1 0 3 6 o d er R Z S R- 1 0 3 6- K

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e a u t y p e d e p ort e- m ol ett e l e 
n u m ér o d’i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: 
R Z S R- 1 0 3 6 o u R Z S R- 1 0 3 6- K

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of k n urli n g r oll 
h ol d er, e. g.: R Z S R- 1 0 3 6 or R Z S R- 1 0 3 6- K

R Z S R- K

R Z S R

L F A D x B x d
I d e nt. N o.

8
1 0
1 2
1 6

1 0 0
1 1 0
1 1 0
1 1 0

2 4
2 4
2 4
2 4

1 9
1 9
1 9
1 9

1 1
1 1 
1 1 
1 1

x
x
x
x

3
3
3
3

x
x
x
x

6
6
6
6

... – 0 8 3 6 

... – 1 0 3 6

... – 1 2 3 6

... – 1 6 3 6

d

d  

d

d

             d

             d

1 6
2 0
2 5

1 1 0
1 3 0
1 3 0

3 1
3 6
4 1

2 5
3 0
3 5

1 5
2 0
2 5

x
x
x

4
5
5

x
x
x

9
1 1
1 1

  ... – 1 6 4 9
... – 2 0 5 1 1
... – 2 5 5 1 1

             d

             d

             d

H alt erty p                   Ty p e d e p ort e- m ol ett es 	                  Ty p e of k n urli n g r oll h ol d er

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

L ä n gsr ä n d el mit  M ol et a g e l o n git u di n al  L o n git u di n al k n url
R ä n d elr oll e RF B R 1 5 °  av ec m ol ett e RF B R 1 5 °  wit h r oll RF B R 1 5 °

R Z S R –...

F ür L a ufric ht u n g  P o ur s e ns d e  P ositi o ni n g of r oll   
d er Dr e h m asc hi n e  r ot ati o n d u t o ur h ol d er r el ativ e t o 
  s pi n dl e r ot ati o n

f ür R oll e n / p o ur m ol ett es / f or k n urli n g r olls

R Z S R –...- K

Li ef er b ar k eit:
d  Li ef er b ar a b L a g er

B e di e n u n g s a nl eit u n g
–  A p p ar at i n Dr e h st a hl h alt er s p a n n e n u n d a uf  
 S pitz e n h ö h e st ell e n.
–  Mit c a. 1/ 3 d er R oll e n br eit e r a di al z ü gi g ei nf a hr e n.  
 V or s c h u b/ U c a. 1/ 2 T eil u n g. W e n n R a n d  ri er bil d  
 a u s g e s c h nitt e n, L ä n g s v or s c h u b ei n s c h alt e n.  
–  Dr all a uf R a n dri er bil d d ur c h V er st ell e n d e s  
 b e w e gli c h e n K o pf e s mitt el s S c hr a u b e n b e h e b e n. 
–  Mit S c h n ei d öl, e vtl. B o hr e m ul si o n, di e Fr ä s  s p ä n e 
 g ut w e g s p ül e n.
–  S c h nitt w ert e ( V + s) si e h e S eit e 9.

R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 7 – 1 8.

A uftr et e n d e R ä n d elfr ä s pr o bl e m e u n d d er e n L ö s u n g 
si e h e S eit e 1 1.

Di s p o ni bilit é:
d  Li vr a bl e d u st o c k

M o d e d’ e m pl oi
–  S err er l’ a p p ar eil d a n s l e p ort e- o util s et l e r é gl er à  
 l a h a ut e ur d e p oi nt e.
–  A p pr o c h er e n dir e cti o n r a di al e s a n s h é sit ati o n  
 a v e c e n v. 1/ 3 d e l a l ar g e ur d e l a  m ol ett e d a n s l a  
 pi è c e, a v a n c e/t. e n v. d e mi- p a s. M ettr e e n m ar c h e  
 l’ a v a n c e l o n git u di n al e. 
–  E n c a s d e t or si o n d u pr ofil,  c orri g er e n d é pl a ç a nt  
 l a t êt e m o bil e a u m o y e n d e s vi s. 
–  Bi e n é v a c u er l e s c o p e a u x a u m o y e n d’ h uil e d e  
 c o u p e o u d e l u brifi a nt.
–  V al e ur s d e c o u p e ( V + s) e n p a g e 9.

M ol ett e s e n p a g e s 1 7- 1 8.

Pr o bl è m e s d e m ol et a g e p ar fr ai s a g e et l e ur s  
s ol uti o n s e n p a g e 1 1.

A v ail a bilit y:
d  A v ail a bl e e x st o c k

S et- u p i n str u cti o n s
–  Cl a m p t h e r oll h ol d er i n t h e t o ol p o st a n d s et it s  
 c e ntr e t o t h e c e ntr e of t h e w or k pi e c e.
–  St art k n urli n g o p er ati o n fir ml y wit h r a pi d i nf e e d t o  
 h alf pit c h wit h k n urli n g r oll e n g a g e d t o 1/ 3 of wi dt h.  
 W h e n t h e i niti al p att er n i s c ut, st art l o n git u di n al  
 f e e d.
–  Err or s i n k n urli n g p att er n c a n b e c orr e ct e d b y  
 r e s etti n g t h e a dj u st a bl e r oll h ol d er h e a d.
–  Fl u s h a w a y t h e c hi p s wit h c utti n g oil or l u bri c a nt.
–  C utti n g d at a ( V + s) s e e p a g e 9.

K n urli n g r oll s o n p a g e s 1 7 – 1 8.

Tr o u bl e- s h o oti n g g ui d e w h e n k n urli n g b y c utti n g  
o n p a g e 1 1.





F

D

L



A



F

D

L



A
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R K D L- 0 8 3 6, - 1 0 3 6, - 1 2 3 6
R K D R- 0 8 3 6, - 1 0 3 6, - 1 2 3 6, - 1 6 3 6

R K D L- 1 6 4 9, R K D R- 1 6 4 9
R K D R- 2 0 5 1 1
R K D R- 2 5 5 1 1 

-

.. 0 0 3 6

.. 1 0 4 9 

.. 2 5 1 1

.. 3 5 1 1

d

 

d  

d

d  

d

 

d  

d

d

d

 

d  

d

d

d

 

d  

d

d

 

L F A D x B x d

I d e nt. N o.

8
1 0
1 2

1 3 5
1 3 5
1 3 5

2 2
2 4
2 4

1 8
1 8
2 1

3 – 4 0
3 – 4 0
3 – 4 0

1 1
1 1 
1 1 

x
x
x

3
3
3

x
x
x

6
6
6

... – 0 8 3 6 

... – 1 0 3 6

... – 1 2 3 6

d

d  

d

H alt erty p                   Ty p e d e p ort e- m ol ett es 	                  Ty p e of k n urli n g r oll h ol d er   

R ä n d elfr ä s h alt er  P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e  K n urli n g r oll h ol d er f or k n urli n g
 p ar fr ai s a g e  b y c utti n g

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

R K D L

Kr e uzr ä n d el mit j e  M ol et a g e cr ois é av ec  Cr oss k n url 4 5 °
ei n er R ä n d elr oll e  u n e m ol ett e d e c h a q u e  wit h o n e r oll e ac h
RF B R u n d RF BL 1 5 °  RF B R et RF BL 1 5 °  RF B R a n d RF BL 1 5 °

Fisc h h a utr ä n d el mit  M ol et a g e e n l os a n g e  Di a m o n d k n url 3 0 °  
2 R ä n d elr oll e n RF A A  av ec 2 m ol ett es RF A A  wit h 2 r olls RF A A

R K D L –...

F ür L a ufric ht u n g  P o ur s e ns d e  P ositi o ni n g of r oll   
d er Dr e h m asc hi n e  r ot ati o n d u t o ur h ol d er r el ativ e t o 
  s pi n dl e r ot ati o n

f ür R oll e n / p o ur m ol ett es /  

f or k n urli n g r olls

f ür W erkst ück 

p o ur pi èc e  à usi n er  

f or w ork pi ec e   



K n urli n g r oll s o n p a g e s 1 6 – 1 8.

Tr o u bl e- s h o oti n g g ui d e w h e n k n urli n g b y c utti n g  
o n p a g e 1 1.

R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 6 – 1 8.

A uftr et e n d e R ä n d elfr ä s pr o bl e m e si e h e S eit e 1 1.

M ol ett e s e n p a g e s 1 6- 1 8.

Pr o bl è m e s d e m ol et a g e p ar fr ai s a g e et l e ur s  
s ol uti o n s e n p a g e 1 1.

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n H alt ert y p u n d I d e nt.- Nr. 
z u s a m m e nf ü g e n, z. B. R K D L- 0 8 3 6

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e a u t y p e d e p ort e- m ol ett e l e 
n u m ér o d’i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: 
R K D L- 0 8 3 6

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of k n urli n g r oll 
h ol d er, e. g.: R K D L- 0 8 3 6

Ers atzt eil f ür                    Pi èc e d e r ec h a n g e p o ur                    S p ar e p art f or R EF B – ... R EF S – ... R E K B – ... R E K S – ...

Er s atzt eil e z u R K D...  Pi è c e s d e r e c h a n g e p o ur R K D...  S p a c e p art s f or R K D...

Li ef er b ar k eit:
d  Li ef er b ar a b L a g er

Di s p o ni bilit é:
d  Li vr a bl e d u st o c k

A v ail a bilit y:
d  A v ail a bl e e x st o c k



F

D
L



A

R E K S

R EF B

R E K B *

R EF S *

A C H T U N G/ AT T E N TI O N/ AT T E N TI O N:
* A uf W u nsc h a uc h mit Li nks g e wi n d e li ef er b ar.
* S ur d e m a n d e, livr a bl e a ussi av ec fil et à g a uc h e.
* O n r e q u est als o wit h l eft- h a n d t hr e a d av ail a bl e.

Er s atzt eil e z u R K D...  Pi è c e s d e r e c h a n g e p o ur R K D...  S p ar e p art s f or R K D...
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R K D L- 0 8 3 6, - 1 0 3 6, - 1 2 3 6
R K D R- 0 8 3 6, - 1 0 3 6, - 1 2 3 6, - 1 6 3 6

R K D L- 1 6 4 9, R K D R- 1 6 4 9
R K D R- 2 0 5 1 1
R K D R- 2 5 5 1 1 

-

.. 0 0 3 6

.. 1 0 4 9 

.. 2 5 1 1

.. 3 5 1 1

d

 

d  

d

d  

d

 

d  

d

d

d

 

d  

d

d

d

 

d  

d

d

 

  L F A D x B x d

I d e nt. 
N o.

8
1 0
1 0
1 2

1 1 0
  9 0
1 1 0
  9 0

2 4
2 7
2 4
2 7

2 0
1 4
2 0
1 4

3 –   4 0
3 –   4 0
3 –   4 0
3 –   4 0

1 1
1 1 
1 1 
1 1

x
x
x
x

3
3
3
3

x
x
x
x

6
6
6
6

... – 0 8 3 6 

... – 1 0 3 6

... – 1 0 3 6

... – 1 2 3 6

d

 

d

d

d

1 2
1 6
1 6

1 1 0
1 1 0
1 0 5

2 4
2 4
3 9

2 0
2 0
1 7

3 –   4 0
4 –   6 0
4 –   6 0

1 1
1 1
1 5

x
x
x

3
3
4

x
x
x

6
6
9

... – 1 2 3 6

... – 1 6 3 6

... – 1 6 4 9

d

d

d

1 6
2 0
2 5

1 1 5
1 3 0
1 5 0

3 5
4 9
6 2

2 5
2 3
3 5

4 –   6 0
6 – 1 0 0
6 – 2 5 0

1 5
2 0
2 5

x
x
x

4
5
5

x
x
x

9
1 1
1 1

... – 1 6 4 9

... – 2 0 5 1 1

... – 2 5 5 1 1

d

d

d

R ä n d elfr ä s h alt er  P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e  K n urli n g r oll h ol d er f or
 p ar fr ai s a g e  k n urli n g b y c utti n g

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n H alt ert y p u n d I d e nt.- Nr. 
z u s a m m e nf ü g e n, z. B.: R K D R- 1 0 3 6 o d er R K D R- 1 0 3 6- K

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e a u t y p e d e p ort e- m ol ett e l e 
n u m ér o d’i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e:  
R K D R- 1 0 3 6 o u R K D R- 1 0 3 6- K

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of k n urli n g r oll 
h ol d er, e. g.: R K D R- 1 0 3 6 or R K D R- 1 0 3 6- K

R K D R- K

R K D R

H alt erty p                   Ty p e d e p ort e- m ol ett es 	                  Ty p e of k n urli n g r oll h ol d er

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

Kr e uzr ä n d el mit j e ei n er  M ol et a g e cr ois é av ec  Cr oss k n url 4 5 °
R oll e RF B R u n d RF BL 1 5°  u n e m ol ett e d e c h a q u e  wit h o n e r oll e ac h
 RF B R et RF BL 1 5 °  RF B R a n d RF BL 1 5 °

Fisc h h a utr ä n d el mit  M ol et a g e e n l os a n g e  Di a m o n d k n url 3 0 °  
2 R ä n d elr oll e n RF A A  av ec 2 m ol ett es RF A A  wit h 2 r olls RF A A 

R K D R –...

F ür L a ufric ht u n g  P o ur s e ns d e r ot ati o n  P ositi o ni n g of r oll  h ol d er
d er Dr e h m asc hi n e  d u t o ur  r el ativ e t o s pi n dl e r ot ati o n

R K D R –...- K

Li ef er b ar k eit:
d  Li ef er b ar a b L a g er

B e di e n u n g s a nl eit u n g
–  Li n k e R oll e o b e n ei n s p a n n e n.
–  A p p ar at i n  Dr e h st a hl h alt er s p a n n e n u n d a uf  
 S pitz e n h ö h e st ell e n, S pitz e n h ö h e = z wi s c h e n  
 S c hr ä g b olz e n.
–  A p p ar at r a di al a n W er k st ü c k h er a nf ü hr e n,  
 S c hr ä g b olz e n mit hilf e ei n e s Stift e s  ( B o hr u n g a m  
 S c hr ä g b olz e n) s o v er dr e h e n, bi s g a nz e Br eit e n d er  
 R a n dri err oll e n a m W er k st ü c k u mf a n g a u fli e g e n.  
 I n b u s s c hr a u b e n a nzi e h e n.
–  Mit c a. 1/ 3  d er R oll e n br eit e r a di al z ü gi g ei nf a hr e n,  
 V or s c h u b/ U c a. 1/ 2 T eil u n g. W e n n R a n dri er bil d v oll  
 a u s g e  s c h nitt e n, L ä n g s v or s c h u b ei n s c h alt e n. 
–  Mit S c h n ei d öl, e vtl. B o hr e m ul si o n di e Fr ä s  s p ä n e  
 g ut w e g s p ül e n.
–  S c h nitt w ert e ( V + s) si e h e S eit e 9.

R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 6 – 1 8.
A uftr et e n d e R ä n d elfr ä s pr o bl e m e u n d d er e n L ö s u n g 
si e h e S eit e 1 1.

Di s p o ni bilit é:
d  Li vr a bl e d u st o c k

M o d e d’ e m pl oi
–  Fi x er l a m ol ett e à g a u c h e e n h a ut.
–  S err er l’ a p p ar eil d a n s l e p ort e- o util s et r é gl er à l a  
 h a ut e ur d e p oi nt e. H a ut e ur d e p oi nt e: e ntr e l e s a x e s  
 i n cli n é s.
–  A p pr o c h er l’ a p p ar eil d e l a pi è c e e n dir e cti o n  
 r a di al e, t o ur n er l e s a x e s i n cli n é s à l’ ai d e d’ u n  
 c h a s s e- g o u pill e s (tr o u d a n s l' a x e) d e m a ni èr e à  
 c e q u e l a l ar g e ur e nti èr e d e s m ol ett e s s oit  
 pl a c é e s ur l e p o urt o ur d e l a pi è c e. S err er l e s vi s  
 à si x p a n s.
–  A p pr o c h er e n dir e cti o n r a di al e s a n s h é sit ati o n  
 a v e c e n v. 1/ 3 d e l a l ar g e ur d e l a m ol ett e d a n s l a  
 pi è c e, a v a n c e/t. e n v. d e mi- p a s. M ettr e e n m ar c h e  
 l’ a v a n c e l o n git u di n al e. 
–  Bi e n é v a c u er l e s c o p e a u x a u m o y e n d’ h uil e d e  
 c o u p e o u d e l u brifi a nt.
–  V al e ur s d e c o u p e ( V + s) e n p a g e 9.

M ol ett e s e n p a g e s 1 6- 1 8.
Pr o bl è m e s d e m ol et a g e p ar fr ai s a g e et l e ur s  
s ol uti o n s e n p a g e 1 1.

A v ail a bilit y:
d  A v ail a bl e e x st o c k

S et- u p i n str u cti o n s
–  L eft- h a n d si d e r oll t o b e s et at t h e t o p.
–  Cl a m p r oll h ol d er i n t h e t o ol p o st a n d s et it s c e ntr e  
 b et w e e n t h e a x e s t o t h e c e ntr e of t h e w or k pi e c e.
–  Wit h t h e r oll s cl o s e t o t h e w or k pi e c e a dj u st t h e  
 r oll a x e s t o c o m pl et e ali g n m e nt of b ot h r oll s o v er  
 t h eir e ntir e wi dt h. C ar ef ull y r eti g ht e n t h e b olt s.
–  St art k n urli n g o p er ati o n fir ml y wit h r a pi d i nf e e d t o 
 h alf pit c h wit h k n urli n g r oll e n g a g e d t o 1/ 3 wi dt h. 
 W h e n t h e i niti al p att er n i s c ut, st art l o n git u di n al 
 f e e d.
–  Fl u s h a w a y t h e c hi p s wit h c utti n g oil or l u bri c a nt.
–  C utti n g d at a ( V + s) s e e p a g e 9.

K n urli n g r oll s o n p a g e s 1 6 – 1 8.
Tr o u bl e- s h o oti n g g ui d e w h e n k n urli n g b y c utti n g  
o n p a g e 1 1.

f ür R oll e n / p o ur m ol ett es / 

f or k n urli n g r olls

f ür W erkst ück 

p o ur pi èc e  à usi n er  

f or w ork pi ec e 

Er s atzt eil f ür                    Pi èc e d e r ec h a n g e p o ur                    S p ar e p art f or R EF B – ... R EF S – ... R E K B – ... R E K S – ...



F

D

L



A



A

F

D

L


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
m m L L 1 H

     
D  B  d I d e nt. N o.

1 0
1 2
1 4
2 0
2 5

7 1
9 7
9 7

1 3 3
1 6 3

4 1
5 5
5 5
7 7
9 7

3 8
5 2
5 2
7 0
9 9

    3 – 1 2 2 0        
    6 – 1 9 3 5           2 0  2 0
    6 – 1 9 3 5           2 0  2 0
    8 – 2 4 4 5           2 5 – 3 3  2 0
  1 0 – 3 1 5 5           3 2 – 5 0  3 0

1 1  3  6
1 5  4  9
1 5  4  9
2 0  5  1 1
2 5  5  1 1

... – 1 0 3 6 

... – 1 2 4 9

... – 1 4 4 9

... – 2 0 5 1 1

... – 2 5 5 1 1

d

d  

d

d

H alt erty p                   Ty p e d e p ort e- m ol ett es 	                  Ty p e of k n urli n g r oll h ol d er R R T N –...
f ür R oll e n / p o ur m ol ett es /   
f or k n urli n g r olls

f ür W erkst ück    	 	 	 m a x. R ä n d ell ä n g e
p o ur pi èc e à usi n er     	 	 	 l o n g u e ur m ax. m ol et a g e
f or w ork pi ec e    	 	 	 m a x. k n urli n g l e n gt h

R ä n d elfr ä s h alt er  P ort e- m ol ett e s p o ur m ol et a g e  K n urli n g r oll h ol d er f or k n urli n g
 p ar fr ai s a g e  b y c utti n g

B e st ell- Nr.:  e nt s pr e c h e n d e n H alt ert y p u n d I d e nt.- Nr. 
z u s a m m e nf ü g e n, z. B. R R T N- 1 0 3 6

N ° d e c o m m a n d e: j oi n dr e a u t y p e d e p ort e- m ol ett e l e 

n u m ér o d ’i d e nti fi c ati o n à l a r éf ér e n c e, p ar e x e m pl e: 
R R T N- 1 0 3 6

Or d er n u m b er:  A d d i d e nt. N o. t o t y p e of k n urli n g r oll 
h ol d er, e. g.: R R T N- 1 0 3 6

–  S c hr ä g b olz e n i n F ü hr u n g e n g e g e n Mitt e  
 v er s c hi e b e n, bi s R oll e n a m a n g e dr e ht e n W er k-  
 st ü c k-   a nli e g e n.
–  S c hr a u b e n f e stzi e h e n.
–  S c h nitt w ert e ( V + s) si e h e S eit e 9.

R ä n d elr oll e n- Or d n u n g
–  Kr e uzr ä n d el G E 4 5 °
 Nr n. 1 + 2 = R F B R 1 5 °, Nr. 3 = R F B L 1 5 °
–  Fi s c h h a utr ä n d el G E 3 0 °
 Nr n. 1, 2 + 3 = R F A A 0 °
–  L ä n g sr ä n d el ( ni c ht e m pf o hl e n)
 Nr n. 1 + 2 = R F B L 3 0 °, Nr. 3 = R F B R 3 0 °
   
R ä n d elr oll e n si e h e S eit e n 1 6 – 1 8.
A uftr et e n d e R ä n d elfr ä s pr o bl e m e u n d d er e n L ö s u n g 
si e h e S eit e 1 1.

–  D é pl a c er l e s pi v ot s o bli q u e s d a n s l e ur s  c o uli s s e s  
 d e g ui d a g e j u s q u’ à c e q u e l e s  m ol ett e s s’ a p p u y e nt  
 s ur l a p arti e u si n é e.
–  S err er l e s vi s.
–  V al e ur s d e c o u p e ( V + s) e n p a g e 9.

Di s p o siti o n d e s m ol ett e s
–  M ol et a g e cr oi s é G E 4 5 °
 N o s  1 + 2 = R F B R 1 5 °, n ° 3 = R F B L 1 5 °
–  M ol et a g e e n l o s a n g e G E 3 0 °
 N o s  1, 2 + 3 = R F A A 0 °
–  M ol et a g e l o n git u di n al ( p a s r e c o m m a n d é)  
 N o s  1 + 2 = R F B L 3 0 °, n ° 3 = R F B R 3 0 °

M ol ett e s e n p a g e s 1 6- 1 8.
Pr o bl è m e s d e m ol et a g e p ar fr ai s a g e et l e ur s  
s ol uti o n s e n p a g e 1 1.

–  Wit h t h e r oll s cl o s e t o t h e m a c hi n e d s e cti o n a dj u st  
 t h e p o st s t o bri n g t h e r oll s i n a c o m pl et e ali g n m e nt  
 o v er t h eir wi dt h.
–  Ti g ht e n s cr e w s.
–  C utti n g d at a ( V + s) s e e p a g e 9.

S et- u p of k n urli n g r oll s
–  Cr o s s k n url G E 4 5 °
 N o s 1 + 2 = R F B R 1 5 °, N o. 3 = R F B L 1 5 °
–  Di a m o n d k n url G E 3 0 °
 N o s 1, 2 + 3 = R F A A 0 °
–  L o n git u di n al k n urli n g ( n ot r e c o m m e n d e d)
 N o s 1 + 2 = R F B L 3 0 °, N o. 3 = R F B R 3 0 °

K n urli n g r oll s o n p a g e s 1 6 – 1 8.
Tr o u bl e- s h o oti n g g ui d e w h e n k n urli n g b y c utti n g  
o n p a g e 1 1.

M ö glic h e R ä n d el u n g e n  M ol et a g es p ossi bl es  K n urli n g a p plic ati o ns
  

R R T N

Kr e uzr ä n d el  M ol et a g e cr ois é  Cr oss k n url 4 5 °

Fisc h h a utr ä n d el  M ol et a g e e n l os a n g e  Di a m o n d k n url 3 0 °

R ä n d elr oll e n or d n u n g  O bs erv er dis p ositi o n  M atc h c orr ect r oll
b e ac ht e n  d es m ol ett es  t o its p ost

R ev olv er- Dr e h m asc hi n e n  To urs r ev olv er  Turr et l at h es
Dr e h a ut o m at e n  To urs a ut o m ati q u es  Scr e w m ac hi n es

M axi m al e R ä n d el-  O bs erv er l o n g u e ur  P ay att e nti o n t o  
l ä n g e b e ac ht e n m axi m al e d e m ol et a g e  m axi m u m k n urli n g l e n gt h

V er w e n d b ar a uf  Utilis a bl e s ur  F or us e o n

T eil u n g

P a s  0, 3  0, 4  0, 5  0, 6  0, 7  0, 8  1, 0  1, 2  1, 5

Pit c h

A n dr e h-   u m … m m v erri n g er n

  d u b o ut à r é d uir e d e … m m 0, 2 5  0, 3  0, 4  0, 5  0, 5 5  0, 6  0, 8  1, 0  1, 2

M a c hi n e d   s m all er b y … m m

d  Li ef er b ar a b L a g er
  S ol a n g e V orr at

B e di e n u n g s a nl eit u n g
–  A p p ar at i n R e v ol v er k o pf- B o hr u n g  ei n s etz e n.
–  D a mit all e 3 R oll e n gl ei c h m ä s si g i n Ei n griff  
 k o m m e n, a uf er st e m W er k st ü c k a uf 6 m m L ä n g e  
 A n dr e h u n g n a c h f ol g e n d er T a b ell e a n bri n g e n.

d  Li vr a bl e d u st o ck
  J u s q u' à é p ui s e m e nt d u st o c k

M o d e d’ e m pl oi
–  Fi x er l’ a p p ar eil d a n s l’ al é s a g e d e l a t êt e  r e v ol v er.
–  P o ur q u e l e s 3 m ol ett e s s oi e nt e n pri s e u nif or m e,  
 r é d uir e p ar t o ur n a g e l e   d u b o ut d e l a pr e mi èr e 
 pi è c e à u si n er s ur u n e l o n g u e ur d e 6 m m s el o n 
 t a bl e a u ci- d e s s o u s.

d  A v ail a bl e e x st o c k
  U ntil u s e u p of st o c k

S et- u p i n str u cti o n s
–  Cl a m p t o ol i n a t urr et p o st.
–  T e st t h e c orr e ct s etti n g s of t h e r oll s o n a tri al 
 w or k pi e c e wit h a m a c hi n e d fr o nt s e cti o n of 
 6 m m l e n gt h a s li st e d b el o w.

H

D

L

L 1




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B e st ell u n g s u nt erl a g e n

U ns er e F a brik at e si n d st ets d e n n e u est e n W erk -

st att erf a hr u n g e n  a n g e p asst.  Di e  A b bil d u n g e n 

u n d A b m ess u n g e n i m K at al o g si n d d a h er nic ht 

str e n g v er bi n dlic h.

Li ef erz eit

N or m al e  W er kz e u g e  n a c h  K at al o g  k ö n n e n 

i n  d er  R e g el  s of ort  a b  L a g er  g eli ef ert  w er d e n. 

V ers pr oc h e n e Li ef ert er mi n e w er d e n n ac h b est er 

M ö glic hk eit ei n g e h alt e n. Ir g e n d w elc h e E ntsc h ä -

di g u n gs a ns pr üc h e  b ei  Ü b ersc hr eit u n g  w er d e n 

a us dr ücklic h a b g el e h nt.

Pr ei s e

Di e  i n  di es er  List e  a uf g ef ü hrt e n  Pr eis e  i n  C HF, 

z uz ü glic h  allf älli g e n  Te u er u n gsz usc hl a gs,  v er-

st e h e n  sic h  f ür  Li ef er u n g e n  a b  W erk  Ust er, 

u nv er p ackt,  exkl.  M e hr w ertst e u er.  B ei  B est el -

l u n g e n i m W ar e n w ert v o n w e ni g er als C HF 5 0. – 

f all e n allf älli g e R a b att e w e g. Mi n d estf akt ur a b e-

tr a g C HF 1 5. – pl us V ers a n ds p es e n.

V er s a n d

Erf ol gt a uf R ec h n u n g u n d G ef a hr d es B est ell ers. 

I n Er m a n g el u n g b es o n d er er V ers a n dv orsc hrift e n 

bl ei bt di e W a hl d er S p e diti o n u ns ü b erl ass e n.

V er s a n d s p e s e n

W er d e n n ac h A uf w a n d b el ast et.

Z a hl u n g

I n n ert  3 0  Ta g e n  a b  F akt ur a d at u m,  r ei n  n ett o, 

o h n e Sk o nt o a bz u g.

G ar a nti e

Wir g ar a nti er e n f ür ex akt e, l eist u n gsf ä hi g e u n d 

s oli d e  A usf ü hr u n g  d er  W erkz e u g e.  F ür  n ac h -

w eis b ar f e hl er h aft e, mit M at eri al-, F a brik ati o ns- 

o d er  H ärt e m ä n g el n  b e h aft et e  St ück e  l eist e n 

wir k ost e nl os e n Ers atz. F ür Sc h ä d e n, di e d urc h 

n at ürlic h e  A b n ütz u n g,  f e hl er h aft e  B e h a n dl u n g 

o d er ü b er m ässi g e B e a ns pr uc h u n g d es W erkz e u -

g es  e ntst e h e n,  ü b er n e h m e n  wir  k ei n e  Ers atz -

p flic ht.  W eit er g e h e n d e  A ns pr üc h e  f ür  allf älli g e 

F ol g esc h ä d e n a uf gr u n d f e hl er h aft er W erkz e u g e 

w er d e n nic ht a n erk a n nt.

Ei g e nt u m s v or b e h alt

Di e g eli ef ert e W ar e bl ei bt bis z ur v ollst ä n di g e n 

B ez a hl u n g Ei g e nt u m d er If a n g er A G.

G eri c ht s st a n d 

Ust er ( Sc h w eiz).

Pr eis ä n d er u n g e n v or b e h alt e n

Li ef er b e di n g u n g e n  C o n diti o n s d e li vr ai s o n  T er m s of d eli v er y

D o c u m e nt s d e c o m m a n d e

N os pr o d uits s o nt c o nti n u ell e m e nt a d a pt és a ux 

pl us r éc e nt es ex p éri e nc es d’ at eli er. L es ill ustr a -

ti o ns  et  di m e nsi o ns  fi g ur a nt  d a ns  l e  c at al o g u e 

n e n o us e n g a g e nt d o nc p as strict e m e nt.

D él ai d e li vr ai s o n

E n  r è gl e  g é n ér al e,  l es  o utils  n or m a ux  s uiv a nt  

c at al o g u e  s o nt  livr a bl es  i m m é di at e m e nt  d u 

st ock.  L es  d él ais  d e  livr ais o n  c o nv e n us  s o nt 

o bs erv és d a ns t o ut e l a m es ur e d u p ossi bl e. P ar 

c o ntr e,  t o ut e  d e m a n d e  d e  d o m m a g es-i nt ér êts 

p o ur d é p ass e m e nt d e c es d él ais s er a f or m ell e -

m e nt d écli n é e.

Pri x

L es  prix  e n  C HF  i n di q u és  d a ns  c e  t arif,  pl us 

h a uss e  év e nt u ell e,  s’ e nt e n d e nt  p o ur  livr ais o n 

d é p art usi n e Ust er, m arc h a n dis e n o n e m b all é e, 

T V A n o n c o m pris e. P o ur d es c o m m a n d es d’ u n e 

v al e ur i nf éri e ur e à C HF 5 0. – a uc u n r a b ais n’ est 

acc or d é. V al e ur mi ni m al e d e f act ur e: C HF 1 5. – 

pl us fr ais d e p ort et d’ e m b all a g e.

L’ e x p é diti o n

A li e u a ux ris q u es et p érils d u cli e nt. S a uf pr es -

cri pti o ns s p éci al es n o us n o us r és erv o ns l e c h oix 

d u m o d e d’ ex p é diti o n.

L e s fr ai s d e tr a n s p ort et d’ e m b all a g e

S o nt f act ur és s el o n d é p e ns es.

P ai e m e nt

A eff ect u er d a ns l es 3 0 j o urs à d at e d e l a f ac -

t ur e, n et, s a ns esc o m pt e.

G ar a nti e

N o us  g ar a ntiss o ns  l’ ex éc uti o n  pr écis e,  l a  s oli -

dit é et l a c a p acit é d e tr av ail d e n os o utils. N o us 

r e m pl aç o ns s a ns fr ais l es pi èc es i n utilis a bl es d u 

f ait d’ u n d éf a ut d e m ati èr e, d e f a bric ati o n o u d e 

tr e m p e p o uv a nt êtr e pr o uv é. N o us n’ ass u m o ns 

a uc u n e  o bli g ati o n  d e  r e m pl ac e m e nt  e n  c as  d e 

d o m m a g es  r és ult a nt  d e  l’ us ur e  n or m al e,  d’ u n 

tr ait e m e nt  i nc orr ect  o u  d’ u n e  s ollicit ati o n  ex-

c essiv e d es o utils. To ut es r écl a m ati o ns a u- d el à, 

p artic uli èr e m e nt p o ur d es d é g âts pr ét e n d us êtr e 

à l a s uit e d’ u n o util d éf ect u e ux, s er o nt f or m ell e -

m e nt d écli n és.

R é s er v é d e pr o pri ét é

L a  m arc h a n dis e  livr é e  r est e  j us q u’ à  s o n  p ai e -

m e nt c o m pl et pr o pri ét é d e If a n g er A G.

D o mi cil e d u tri b u n al

Ust er ( S uiss e).

C h a n g e m e nts d e prix s o us r és erv e

B a si s of or d er

O ur  m a n uf act ur es  ar e  al w ays  u p-t o- d at e,  i n 

acc or d  a nc e wit h t h e m ost r ec e nt w orks h o p ex p e -

ri e nc e. T h e ill us tr ati o ns a n d di m e nsi o ns giv e n i n 

t h e c at al o g u e ar e, t h er ef or e, n ot strictly bi n di n g.

Ti m e of d eli v er y

N or m al  t o ols  ac  c or di n g  t o  c at al o g u e  c a n,  as  a 

r ul e, b e d eliv er e d pr o m ptly fr o m st ock. Pr o mis e d 

ti m es of d eliv ery will b e o bs erv e d as f ar as p os-

si bl e.  H o w ev er,  a ny  cl ai ms  f or  c o m p e ns ati o n 

b ec a us e of l at e d eliv ery will n ot b e r ec o g niz e d.

Pri c e s

T h e  pric es  i n  C HF  q u ot e d  i n  t his  pric e  list,  t o -

g et h er wit h a ny i ncr e as e m e nt, ar e f or g o o ds u n -

p ack e d ex w orks, s al es t ax excl u d e d. F or or d ers 

of a v al u e of l ess t h a n C HF 5 0 n o disc o u nt c a n b e 

gr a nt e d. Mi ni m u m v al u e of i n  v oic e: C HF 1 5 pl us 

p acki n g a n d s hi p pi n g c osts.

Di s p at c h

Is eff ect e d at p urc h as er’s risk. If n o s p eci al i n-

str ucti o ns ar e giv e n f or dis p atc hi n g, w e ar e fr e e 

t o c h o os e t h e m a n n er of f or w ar d i n g.

P a c ki n g a n d s hi p pi n g c o st s  

Ar e i nv oic e d i n acc or d a nc e wit h c or  r es p o n di n g 

ex p e ns e.

T er m s of p a y m e n t

I nv oic es ar e t o b e s ettl e d wit h o ut a ny d e d ucti o n 

wit hi n 3 0 d ays fr o m t h eir d at e of iss u e.

G u ar a nt e e

W e  g u ar a nt e e  t h at  o ur  t o ols  ar e  acc ur at e,  ef -

fici e nt  a n d  of  r o b ust  c o nstr ucti o n.  A ny  p arts 

t h at ar e evi d e ntly f a ulty, p os s essi n g d ef ects i n 

m at eri al  or  h ar d e ni n g,  will  b e  r e pl ac e d  fr e e  of 

c h ar g e. F or d a m a g es d u e t o n at ur al w e ar, f a ulty 

h a n dli n g or u n d u e str essi n g of t h e t o ol n o cl ai ms 

f or r e pl ac e m e nt will b e acc e pt e d. A ny cl ai ms f or 

c o m  p e ns ati o n  of  d a m a g es  s ai d  t o  b e  d u e  t o 

f a ulty t o ols will b e r e j ect e d.

R et e nti o n of titl e

T h e g o o ds r e m ai n o ur pr o p erty u ntil r ec ei pt of 

t h e f ully p ay m e nt by us.

Pl a c e of j uri s di cti o n

Ust er ( S witz erl a n d).

Pric es s u bj ect t o c h a n g e
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I N F O R M A TI O N G E N E R A L E  /  A L L G E M EI N E I N F O R M A TI O N  /  G E N E R A L I N F O R M A TI O N

FI LI E R E S A R O U L E R L E S FI L E T S G E WI N D E R O L L EI S E N T H R E A D R O L LI N G DI E S

Fili èr e s à r o ul er, r é gl a bl e s

Fili èr e s à r o ul er, n o n r é gl a bl e s

Di a m ètr e d e t o ur n a g e a v a nt r o ul a g e

G e wi n d er oll ei s e n, v er st ell b ar

G e wi n d er oll ei s e n, ni c ht v er st ell b ar

Dr e h d ur c h m e s s er v or d e m G e wi n d er oll e n

T hr e a d r olli n g di e s, a dj u st a bl e

T hr e a d r olli n g di e s, n o n a dj u st a bl e

T ur ni n g di a m et er b ef or e t hr e a d r olli n g

O  C e s fili èr e s s o nt utili s é e s d e pr éf ér e n c e
s ur d e s m a c hi n e s C N C, a v e c n o s p ort e-
fili èr e s à c o m p e n s ati o n.

O  L e di a m ètr e s ur l e fl a n c d u fil et s e r è gl e 
 a u m o y e n d e l’ é cr o u d u p ort e- fili èr e.
O  L e di a m ètr e e xt éri e ur s e r è gl e e n 
 m o di fi a nt l e di a m ètr e d e t o ur n a g e.
O  L’ utili s ati o n d e c e s fili èr e s e st tr è s 

 é c o n o mi q u e, e n r ai s o n d e l a p o s si bilit é 
 d e r é gl a g e. E n r ef er m a nt l e s fili èr e s,
 l’ u s ur e e st c o m p e n s é e.

O   N o u s li vr o n s d e s r o ul e a u x e n pi è c e s d e
 r e c h a n g e p o ur c e t y p e d e fili èr e. C e u x- ci
 p e u v e nt êtr e c h a n g é s p ar l’ utili s at e ur.

O  T h e s e r olli n g di e s ar e pr ef er a bl y u s e d
 o n C N C m a c hi n e s, t o g et h er wit h o ur
 di e h ol d er s wit h c o m p e n s ati n g s y st e m.

O  T h e di a m et er o n t h e t hr e a d fl a n k i s a d-
 j u st e d b y m e a n s of t h e di e h ol d er n ut.
O  T h e o ut si d e di a m et er i s a dj u st e d b y 
 c h a n gi n g t h e t ur ni n g di a m et er.
O  T h e u s e of t h e s e di e s i s v er y 
 e c o n o mi c al t h a n k s t o t h e p o s si bilit y t o
 a dj u st t h e m. W h e n cl o si n g t h e s e di e s,
 t h e w e ar will b e c o m p e n s at e d.

O   F or t hi s ki n d of di e s w e s u p pl y r oll er s
 a s s p ar e p art s. T h e u s er c a n
 e x c h a n g e t h e r oll er s hi m s elf.

O  Di e s e G e wi n d er oll ei s e n w er d e n v or z ü gli c h
 a uf C N C M a s c hi n e n z u s a m m e n mit
 u n s er e n a u s gl ei c h e n d e n R oll ei s e n h alt er n
 v er w e n d et.
O  D er D ur c h m e s s er a uf d er G e wi n d e fl a n k e  
 wir d mit d er M utt er g er e g elt.
O  D er A u s s e n d ur c h m e s s er r e g elt si c h d ur c h  
 Ä n d er u n g d e s Dr e h d ur c h m e s s er s.
O  Di e Ver w e n d u n g di e s er G e wi n d er oll ei s e n  
 i st s e hr k o st e n g ü n sti g, d a m a n si e
 ei n st ell e n k a n n. B ei m  S c hli e s s e n d er
 R oll ei s e n wir d d er Ver s c hl ei s s
 a u s g e gli c h e n.
O   Wir li ef er n di e R oll e n f ür di e s e Art v o n
 R oll ei s e n al s Er s at zt eil e. D er A n w e n d er
 k a n n si e s el b er a u st a u s c h e n.

O  C e s fili èr e s s o nt utili s é e s d e pr éf ér e n c e
p o ur l a pr o d u cti o n d e p etit e s vi s ( vi s
d’ h orl o g eri e, d e l u n ett eri e, et c.).

O  I n di q u er l a m ati èr e et l a t ol ér a n c e l or s d e  
 l a c o m m a n d e.
O  L e di a m ètr e e xt éri e ur s e r è gl e e n 
 m o di fi a nt l e di a m ètr e d e t o ur n a g e.
O  N o u s n e li vr o n s p a s d e pi è c e s d e 
 r e c h a n g e.

O  T h e s e di e s ar e pr ef er a bl y c h o s e n f or
 t h e pr o d u cti o n of s m all s cr e w s ( a s
 s cr e w s f or t h e w at c h i n d u str y, f or
 s p e ct a cl e s, et c.).
O  I n di c at e t ol er a n c e a n d m at eri al at 
 or d er.
O  T h e o ut si d e di a m et er i s a dj u st e d b y 
 c h a n gi n g t h e t ur ni n g di a m et er.
O  W e d o n ot s u p pl y a n y s p ar e p art s.

O  Di e s e R oll ei s e n w er d e n v or z ü gli c h b ei d er
 H er st ell u n g v o n Kl ei n s c hr a u b e n v er w e n d et
 ( S c hr a u b e n  f ür di e U hr e ni n d u stri e, f ür
 Brill e n, u. s. w.).
O   Tol er a n z u n d W er k st off b ei d er B e st ell u n g  
 a n g e b e n.
O   D er A u s s e n d ur c h m e s s er r e g elt si c h d ur c h 
 Ä n d er u n g d e s Dr e h d ur c h m e s s er s.
O  Wir li ef er n k ei n e Er s at zt eil e.

O  Il c orr e s p o n d a u di a m ètr e s ur fl a n c m oi n s  
 q u el q u e s c e nti è m e s. L e r é gl a g e fi n al s e
  f ait e n f o n cti o n d u pr o fil o bt e n u s el o n l e  
 cr o q ui s ci- d e s s o u s:

O  T h e t ur ni n g di a m et er c orr e s p o n d s t o 
 t h e di a m et er o n fl a n k, l e s s a f e w 
 h u n dr e dt h s. T h e fi n al a dj u st m e nt i s 
 eff e ct e d a c c or di n g t o t h e o bt ai n e d 
 pr o fil e, a s p er s k et c h b el o w:

O  Di e s er D ur c h m e s s er e nt s pri c ht d e m 
 Fl a n k e n d ur c h m e s s er w e ni g er ei ni g e
 H u n d ert st el. Di e e n d g ülti g e Ei n st ell u n g 
 erf ol gt g e m ä s s d e m er h alt e n e n Pr o fil, l a ut
 S ki z z e:

Ø d e t o ur n a g e tr o p p etit
V or dr e h- Ø z u kl ei n
Pr et ur n e d di a m et er t o o s m all

Ø d e t o ur n a g e i d é al
V or dr e h- Ø g ut
Pr et ur n e d di a m et er o k

Ø d e t o ur n a g e tr o p gr a n d
V or dr e h- Ø z u gr o s s
Pr et ur n e d di a m et er t o o l ar g e
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R M 0. 6 0  0. 1 5  8  x  3  R 8  M 0. 3 0  0. 0 8    6 x 2  N 6
R M 0. 7 0  0. 1 7 5  8  x  3  R 8  M 0. 3 5  0. 0 9    6 x 2  N 6
R M 0. 8 0  0. 2 0  8  x  5  R 8  M 0. 4 0  0. 1 0    6 x 2  N 6
R M 0. 9 0  0. 2 2 5  8  x  5  R 8  M 0. 5 0  0. 1 2 5    6 x 3  N 6
R M 1. 0 0  0. 2 5  1 0  x  5  R 1 0  M 0. 6 0  0. 1 5    6 x 3  N 6
R M 1. 1 0  0. 2 5  1 0  x  5  R 1 0  M 0. 7 0  0. 1 7 5    6 x 3  N 6
R M 1. 2 0  0. 2 5  1 0  x  5  R 1 0  M 0. 8 0  0. 2 0    8 x 5  N 8
R M 1. 3 0  0. 3 0  1 0  x  6  R 1 0  M 0. 9 0  0. 2 2 5    8 x 5  N 8
R M 1. 4 0  0. 3 0  1 0  x  6  R 1 0  M 1. 0 0  0. 2 5    8 x 5  N 8
R M 1. 5 0  0. 3 0  1 0  x  6  R 1 0  M 1. 1 0  0. 2 5    8 x 5 N 8
R M 1. 6 0  0. 3 5  1 4  x  6  R 1 4  M 1. 2 0  0. 2 5    8 x 5  N 8
R M 1. 7 0  0. 3 5  1 4  x  6  R 1 4  M 1. 3 0  0. 3 0  8/ 1 0 x 6  N 8
R M 1. 8 0  0. 3 5  1 4  x  6  R 1 4  M 1. 4 0  0. 3 0  8/ 1 0 x 6  N 8
R M 2. 0 0  0. 4 0  1 4  x  6  R 1 4  M 1. 5 0  0. 3 0  8/ 1 0 x 6  N 8
R M 2. 2 0  0. 4 5  1 6  x  8  R 1 6  M 1. 6 0  0. 3 5  1 2 x 6  N 1 2
R M 2. 5 0  0. 4 5  1 6  x  8  R 1 6  M 1. 7 0  0. 3 5  1 2 x 6  N 1 2
R M 2. 6 0  0. 4 5  1 6  x  8  R 1 6  M 1. 8 0  0. 3 5  1 2 x 6  N 1 2
R M 3. 0 0 P M  0. 5 0  1 6  x  8  R 1 6  M 2. 0 0  0. 4 0  1 2 x 6  N 1 2
R M 3. 0 0  0. 5 0  2 5  x  1 1  R 2 5  M 2. 2 0  0. 4 5  1 2/ 1 6 x 8  N 1 2
R M 3. 5 0  0. 6 0  2 5  x  1 2  R 2 5  M 2. 5 0  0. 4 5  1 2/ 1 6 x 8  N 1 2
R M 4. 0 0  0. 7 0  2 5  x  1 2  R 2 5  M 2. 6 0  0. 4 5  1 2/ 1 6 x 8  N 1 2
R M 4. 5 0  0. 7 5  2 5  x  1 2  R 2 5  M 3. 0 0 P M  0. 5 0  1 2/ 1 6 x 8  N 1 2
R M 5. 0 0  0. 8 0  2 7  x  1 3  R 2 7  M 3. 0 0  0. 5 0  2 2 x 1 1  F 8
R M 6. 0 0  1. 0 0  3 2  x  1 6  R 3 2  M 3. 5 0  0. 6 0  2 2 x 1 1  F 8
R M 8. 0 0  1. 2 5  3 5  x  2 0  R 3 5  M 4. 0 0  0. 7 0  2 2 x 1 1  F 8
        M 5. 0 0  0. 8 0  2 5 x 1 3  F 8
        M 6. 0 0  1. 0 0  3 0 x 1 6  V 1 0 / F 1 0

R B A 1 6   8  x  5  R   8  B A 1 4     8 x 5  N 8
R B A 1 4   8  x  5  R   8  B A 1 3     8 x 5  N 8
R B A 1 3   1 0  x  6  R 1 0  B A 1 2   8/ 1 0 x 6  N 8
R B A 1 2   1 0  x  6  R 1 0  B A 1 1   8/ 1 0 x 6  N 8
R B A 1 1   1 0  x  6  R 1 0  B A 1 0   1 2 x 6  N 1 2
R B A 1 0   1 4  x  6  R 1 4  B A   9   1 2 x 6  N 1 2
R B A   9   1 4  x  6  R 1 4  B A   7   1 2/ 1 6 x 8  N 1 2
R B A   8   1 6  x  8  R 1 6  B A   6   1 2/ 1 6 x 8  N 1 2  
R B A   7   1 6  x  8  R 1 6
R B A   6   1 6  x  8  R 1 6
R B A   5   2 5  x  1 1  R 2 5
R B A   4   2 5  x  1 1  R 2 5
R B A   3   2 5  x  1 2  R 2 5

Fil et a g e  P a s   P ort e- fili èr e s  Fil et a g e  P a s   P ort e- fili èr e s
G e wi n d e  St ei g u n g   R oll ei s e n h alt er  G e wi n d e  St ei g u n g   R oll ei s e n h alt er
T hr e a d  Pit c h  ø D x H  Di e h ol d er s  T hr e a d  Pit c h  ø D x H  Di e h ol d er s

   
   

   
   

I S O

B A

I S O

B A

FI LI E R E S A R O U L E R, R E G L A B L E S
G E WI N D E R O L L EI S E N, V E R S T E L L B A R
T H R E A D R O L LI N G DI E S, A D J U S T A B L E

FI LI E R E S A R O U L E R, N O N R E G L A B L E S
G E WI N D E R O L L EI S E N, NI C H T V E R S T E L L B A R
T H R E A D R O L LI N G DI E S, N O N A D J U S T A B L E

NI H S NI H S P a g e/S eit e 6 - 8

 P a g e/S eit e 6 - 8

 P a g e/S eit e 9

 P a g e/S eit e 9
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R U N 0 0 0- 1 2 0  1 0  x  5  R 1 0  U N 0 0 0- 1 2 0  8 x 5  N  8
R U N 0 0- 9 0  1 0  x  6  R 1 0  U N 0 0- 9 0  8/ 1 0 x 6  N  8
R U N 0 0- 9 6  1 0  x  5  R 1 0  U N 0 0- 9 6  8 x 5  N  8
R U N 0- 8 0  1 0  x  6  R 1 0  U N 0- 8 0  8/ 1 0 x 6  N  8
R U N 1- 6 4  1 4  x  6  R 1 4  U N 1- 6 4  1 2 x 6  N  1 2
R U N 1- 7 2  1 4  x  6  R 1 4  U N 1- 7 2  1 2 x 6  N  1 2
R U N 2- 5 6  1 6  x  8  R 1 6  U N 2- 5 6  1 2/ 1 6 x 8  N  1 2
R U N 2- 6 4  1 4  x  6  R 1 4  U N 2- 6 4  1 2 x 6  N  1 2
R U N 3- 4 8  2 5  x  1 1  R 2 5  U N 3- 4 8  2 2 x 1 1  F  8
R U N 3- 5 6  1 6  x  8  R 1 6  U N 3- 5 6  1 2/ 1 6 x 8  N  1 2
R U N 4- 4 0  2 5  x  1 1  R 2 5  U N 4- 4 0  2 2 x 1 1  F  8
R U N 4- 4 8  2 5  x  1 1  R 2 5  U N 4- 4 8  2 2 x 1 1  F  8
R U N 5- 4 0  2 5  x  1 1  R 2 5  U N 5- 4 4  2 2 x 1 1  F  8
R U N 5- 4 4  2 5  x  1 1  R 2 5  U N 6- 3 2  2 2 x 1 2  F  8
R U N 6- 3 2  2 5  x  1 2  R 2 5  U N 6- 4 0  2 2 x 1 1  F  8
R U N 6- 4 0  2 5  x  1 2  R 2 5  U N 8- 3 2  2 2 x 1 2  F  8
R U N 8- 3 2  2 5  x  1 2  R 2 5  U N 1 0- 3 2  2 2 x 1 2  F  8
R U N 8- 3 6  2 5  x  1 2  R 2 5
R U N 1 0- 2 4  3 2  x  1 6  R 3 2
R U N 1 0- 3 2  2 5  x  1 2  R 2 5
R U N 1 2- 2 4  3 2  x  1 6  R 3 2
R U N 1 2- 2 8  3 2  x  1 6  R 3 2
R U N 1 2- 3 2  2 7  x  1 3  R 2 7
R U N 1/ 4”- 2 8  3 2  x  1 6  R 3 2
R U N 1/ 4”- 3 2  2 7  x  1 3  R 2 7
R U N 5/ 1 6”- 2 4  3 5  x  1 6  R 3 5
R U N 5/ 1 6”- 3 2  3 2  x  1 3  R 3 2
R U N 3/ 8”- 2 4  3 5  x  1 6  R 3 5
R U N 3/ 8”- 3 2  3 2  x  1 3  R 3 2
R U N 7/ 1 6”- 3 2  3 2  x  1 3  R 3 2
R U N 9/ 1 6”- 3 2  3 5  x  1 3  R 3 5

Fil et a g e   P ort e- fili èr e s  Fil et a g e   P ort e- fili èr e s
G e wi n d e   R oll ei s e n h alt er  G e wi n d e   R oll ei s e n h alt er
T hr e a d  ø D x H  Di e h ol d er s  T hr e a d  ø D x H  Di e h ol d er s

U N U N

FI LI E R E S A R O U L E R, R E G L A B L E S
G E WI N D E R O L L EI S E N, V E R S T E L L B A R
T H R E A D R O L LI N G DI E S, A D J U S T A B L E

FI LI E R E S A R O U L E R, N O N R E G L A B L E S
G E WI N D E R O L L EI S E N, NI C H T V E R S T E L L B A R
T H R E A D R O L LI N G DI E S, N O N A D J U S T A B L E

 P a g e/S eit e 6 - 8  P a g e/S eit e 9

 •  S ur d e m a n d e  : pr o fil s s p é ci a u x, pr o fil s J et pi v ot s d é g a g é s l ai s s a nt p a s s er l a t êt e d e vi s. 
A uf A nfr a g e  : S p e zi al pr o fil e, Pr o fil J u n d A u sf ü hr u n g mit a u s g e w eit et e n B ol z e n u m d e n S c hr a u b e n k o pf d ur c hl a uf e n z u l a s s e n.

 O n c u st o m er’ s r e q u e st: s p e ci al pr o fil e s, pr o fil e s J a n d cl e ar e d- off pi v ot s t o l et t h e s cr e w h e a d p a s s t hr o u g h.

 •  C h oi x i m p ort a nt d’ a utr e s fili èr e s à r o ul er d a n s l e s c a p a cit é s s ui v a nt e s  :
 Ø d e fil et a g e  : 0. 3 0 à 1 4. 0 0 m m - P a s : 0. 0 8 à 1. 2 5 m m / 1 2 0 T PI à 2 0 T PI. 

Gr o s s e Li ef er m ö gli c h k eit e n a n d er er G e wi n d er oll ei s e n i n f ol g e n d e n F erti g u n g s gr ö s s e n  :
 Ø d e s G e wi n d e s  : 0. 3 0 bi s 1 4. 0 0 m m - St ei g u n g : 0. 0 8 bi s 1. 2 5 m m / 1 2 0 T PI bi s 2 0 T PI. 

I m p ort a nt c h oi c e of ot h er t hr e a d r olli n g di e s wit h t h e f oll o wi n g c a p a citi e s :
 T hr e a d di a.  : 0. 3 0 t o 1 4. 0 0 m m - Pit c h : 0. 0 8 t o 1. 2 5 m m / 1 2 0 T PI t o 2 0 T PI.

 • E n pri n ci p e, t o ut e s l e s fili èr e s à r o ul er s o nt di s p o ni bl e s a v e c p a s à g a u c h e (t y p e «  L  »).
 Gr u n d s ät zli c h si n d all e G e wi n d er oll ei s e n e b e nf all s mit Li n k s g e wi n d e v erf ü g b ar ( Ty p «  L  »).
 U s u all y, all t h e r olli n g di e s ar e a v ail a bl e f or L. H. t hr e a di n g (t y p e «  L  »).
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F M  0. 6 0   	 F M  1. 9 0  0. 1 3      8    x  5   R 8      3 x 1. 1 5 x 1. 6 4 ( A A)
F M  0. 6 0   	 F M  1. 9 0  0. 1 5      8    x  5   R 8      3 x 1. 1 5 x 1. 6 4 ( C 3 0o )
F M  0. 8 0   	 F M  1. 7 0  0. 2 6      8    x  5   R 8      3 x 1. 1 5 x 1. 6 4 ( A A)
F M  1. 1 0   	 F M  2. 0 0  0. 2 0/ 0. 2 5/ 0. 3 0     1 4    x  8   R 1 4       5 x 2. 0 0 x 2. 5 0 ( A A)
F M  1. 5 0   	 F M  3. 9 0  0. 2 0   	 0. 6 0   1 6   x  9   R 1 6      6 x 2. 5 0 x 3. 0 0
F M  2. 9 0   	 F M  5. 2 0  0. 2 0   	 1. 2 0   2 5  ( 2 7) x  1 3   R 2 5  ( R 2 7) 1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0
F M  4. 3 0   	 F M  7. 0 0  0. 2 0   	 1. 2 0  ( 2 5) 2 7  ( 3 2) x  1 3  ( R 2 5) R 2 7  ( R 3 2) 1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0
F M  6. 1 0   	 F M  1 2. 1 0  0. 2 0   	 1. 2 0  ( 2 7) 3 2  ( 3 5) x  1 3  ( R 2 7) R 3 2  ( R 3 5) 1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0
F M  1 1. 2 0   	 F M  1 4. 1 0  0. 2 0   	 1. 2 0  ( 3 2) 3 5   x  1 3  ( R 3 2) R 3 5    1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0

FI LI E R E S A G A L E T E R, R E G L A B L E S
G L A T T W A L Z EI S E N, V E R S T E L L B A R
B U R NI S HI N G DI E S, A D J U S T A B L E

 •  L e s di m e n si o n s d e s fili èr e s à m ol et er s o nt di s p o ni bl e s p ar di xi è m e, m ai s u ni q u e m e nt p o ur l e di a m ètr e i n di q u é s ur l a fili èr e.  
Di e Gr ö s s e n d er E n d- R ä n d el si n d p er Z e h nt el v erf ü g b ar, a b er ei n zi g n ur f ür d e n D ur c h m e s s er, d er a uf d e m E n d- R ä n d el st e ht.  
T h e si z e s of t h e k n urli n g di e s ar e a v ail a bl e p er t e nt h s of a milli m etr e, b ut e a c h s er v e s o nl y f or t h e di a m et er i n di c at e d o n t h e di e.

 • A utr e s di m e n si o n s s ur d e m a n d e.
 S o n d er a b m e s s u n g e n a uf A nfr a g e.
 Ot h er di m e n si o n s o n r e q u e st.

    M ol ett e s
Ø a pr è s m ol et a g e  P a s   P ort e- fili èr e s  R ä n d elr ä d er
Ø n a c h R a n dri er e n  Teil u n g   R oll ei s e n h alt er  K n url s
Di a. aft er k n urli n g  Pit c h  ø D x H  Di e h ol d er s  ø D x H x d

R A A R B L R B R R G E  P a g e/S eit e 6  P a g e/S eit e 1 1

( DI N 8 2)

FI LI E R E S A M O L E T E R E N B O U T, R E G L A B L E S
V O R D E R E E N D- R Ä N D E L, V E R S T E L L B A R
F R O N T E N D K N U R LI N G DI E S, A D J U S T A B L E

Ø a pr è s g al et a g e   P ort e- fili èr e s
Ø n a c h d e m Gl ätt e n   R oll ei s e n h alt er
Di a. aft er b ur ni s hi n g  ø D x H  Di e h ol d er s

 •  L e s di m e n si o n s d e s fili èr e s à g al et er s o nt di s p o ni bl e s p ar di xi è m e, m ai s u ni q u e m e nt p o ur l e di a m ètr e i n di q u é s ur l a fili èr e.  
Di e Gr ö s s e n d er Gl att w al z ei s e n si n d p er Z e h nt el v erf ü g b ar, a b er ei n zi g n ur f ür d e n D ur c h m e s s er, d er a uf d e m R oll ei s e n st e ht.  
T h e si z e s of t h e b ur ni s hi n g di e s ar e a v ail a bl e p er t e nt h s of a milli m etr e, b ut e a c h s er v e s o nl y f or t h e di a m et er i n di c at e d o n t h e di e.

 • L’ o p ér ati o n d e g al et a g e a m éli or e l’ ét at d e s urf a c e m ai s n e c orri g e p a s l e di a m ètr e.
 D a s Gl att w al z v erf a hr e n v er b e s s ert di e O b er fl ä c h e n g üt e, b eri c hti gt a b er d e n D ur c h m e s s er ni c ht.
 T h e b ur ni s hi n g o p er ati o n i m pr o v e s t h e s urf a c e fi ni s h, b ut d o e s n ot i n fl u e n c e t h e di a m et er.

R F G  0. 3 0   	 R F G  1. 7 0  8  x  5  R  8
R F G  1. 4 0   	 R F G  3. 8 0  1 6  x  9  R  1 6
R F G  3. 0 0   	 R F G  5. 5 0  2 5  x  1 3  R  2 5
R F G  5. 6 0   	 R F G  7. 3 0  2 7  x  1 3  R  2 7
R F G  7. 4 0   	 R F G  1 2. 4 0  3 2  x  1 3  R  3 2

 P a g e/S eit e 6
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Ty p e - ø A  L  ø C    H ( m a x)

R 8 - 3  5 5  1 3  1 1  5. 5 0  2 1
R 8 - 5  5 5  1 3  1 1  5. 5 0  2 1
R 8 - 7  5 5  1 3  1 1  5. 5 0  2 1
R 8 - 8  5 5  1 3  1 1  5. 5 0  2 1

R 1 0 - 3  5 5  1 5  1 3  9  2 2
R 1 0 - 5  5 5  1 5  1 3  9  2 2
R 1 0 - 6  5 5  1 5  1 3  9  2 2
R 1 0 - 7  5 5  1 5  1 3  9  2 2
R 1 0 - 8  5 5  1 5  1 3  9  2 2
 
R 1 2 - 3  5 5  1 6. 5  1 5  9  2 2
R 1 2 - 5  5 5  1 6. 5  1 5  9  2 2
R 1 2 - 7  5 5  1 6. 5  1 5  9  2 2
R 1 2 - 8  5 5  1 6. 5  1 5  9  2 2

R 1 4 - 3  5 5  1 9  1 7  9  2 2
R 1 4 - 5  5 5  1 9  1 7  9  2 2
R 1 4 - 7  5 5  1 9  1 7  9  2 2
R 1 4 - 8  5 5  1 9  1 7  9  2 2

R 1 6 - 3  5 5  2 2  1 9  1 3  2 4
R 1 6 - 4  5 5  2 2  1 9  1 3  2 4
R 1 6 - 5  5 5  2 2  1 9  1 3  2 4
R 1 6 - 6  5 5  2 2  1 9  1 3  2 4
R 1 6 - 7  5 5  2 2  1 9  1 3  2 4
R 1 6 - 8  5 5  2 2  1 9  1 3  2 4 

R 1 9 - 5  5 5  2 6  2 2  1 5  2 8
R 1 9 - 8  5 5  2 6  2 2  1 5  2 8

P O R T E- FI LI E R E S, R E G L A B L E S
R O L L EI S E N H A L T E R, V E R S T E L L B A R
DI E H O L D E R S, A D J U S T A B L E

1 2 Ty p e - ø A  L  ø C    H ( m a x)

R 2 5 -   5  5 5  3 2  8 0 2 5  1 7  3 2
R 2 5 -   6  5 5  3 2  8 0 2 5  1 7  3 2
R 2 5 -   7  5 5  3 2  8 0 2 5  1 7  3 2
R 2 5 -   8  8 0  3 2  8 0 2 5  1 7  3 2
R 2 5 - 1 0  8 0  3 2  8 0 2 5  1 7  3 2
R 2 5 - 1 4  8 0  3 2  8 0 2 5  1 7  3 2

R 2 7 -   6  5 5  3 5  8 0 2 7  1 9  3 3
R 2 7 -   7  5 5  3 5  8 0 2 7  1 9  3 3
R 2 7 -   8  8 0  3 5  8 0 2 7  1 9  3 3
R 2 7 - 1 0  8 0  3 5  8 0 2 7  1 9  3 3
R 2 7 - 1 2  8 0  3 5  8 0 2 7  1 9  3 3
R 2 7 - 1 4  8 0  3 5  8 0 2 7  1 9  3 3

R 3 2 -   8  8 0  4 0  8 0 3 2  2 2  3 7
R 3 2 - 1 0  8 0  4 0  8 0 3 2  2 2  3 7
R 3 2 - 1 2  8 0  4 0  8 0 3 2  2 2  3 7
R 3 2 - 1 4  8 0  4 0  8 0 3 2  2 2  3 7
R 3 2 - 1 6  8 0  4 0  8 0 3 2  2 2  3 7

R 3 5 - 1 0  8 0  4 5  8 0 3 5  2 7  4 2
R 3 5 - 1 2  8 0  4 5  8 0 3 5  2 7  4 2
R 3 5 - 1 4  8 0  4 5  8 0 3 5  2 7  4 2

R 4 0 - 1 2  8 0  5 2  8 0 3 5  2 7  4 5
R 4 0 - 1 4  8 0  5 2  8 0 3 5  2 7  4 5
R 4 0 - 1 6  8 0  5 2  8 0 3 5  2 7  4 5
R 4 0 - 2 0  8 0  5 2  8 0 3 5  2 7  4 5

1 2
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P O R T E- FI LI E R E S, R E G L A B L E S, A V E C S Y S T E M E D E C O M P E N S A TI O N
R O L L EI S E N H A L T E R, V E R S T E L L B A R, MI T A U S G L EI C H V O R RI C H T U N G
DI E H O L D E R S, A D J U S T A B L E, WI T H C O M P E N S A TI N G S Y S T E M

Ty p e - ø A  L  ø C   H ( m a x)

R 8 - 1 3  3 5  1 3  1 1  2 8
R 8 - 5/ 8”  3 5  1 3  1 1  2 8
R 8 - 1 6  3 5  1 3  1 1  2 8

R 1 0 - 1 3  3 5  1 5  1 3  2 9
R 1 0 - 5/ 8”  3 5  1 5  1 3  2 9
R 1 0 - 1 6  3 5  1 5  1 3  2 9

R 1 2 - 1 3  3 5  1 6. 5  1 5  2 2
R 1 2 - 5/ 8”  3 5  1 6. 5  1 5  2 2
R 1 2 - 1 6  3 5  1 6. 5  1 5  2 2

R 1 4 - 1 3  3 5  1 9  1 7  2 9
R 1 4 - 5/ 8”  3 5  1 9  1 7  2 9
R 1 4 - 1 6  3 5  1 9  1 7  2 9
R 1 4 - 3/ 4”  3 5  1 9  1 7  2 9
R 1 4 - 2 0  3 5  1 9  1 7  2 9
R 1 4 - 2 2  3 5  1 9  1 7  2 9
R 1 4 - 2 5  3 5  1 9  1 7  2 9

R 1 6 - 1 3  3 5  2 2  1 9  3 1
R 1 6 - 5/ 8”  3 5  2 2  1 9  3 1
R 1 6 - 1 6  3 5  2 2  1 9  3 1
R 1 6 - 3/ 4”  3 5  2 2  1 9  3 1
R 1 6 - 2 0  3 5  2 2  1 9  3 1
R 1 6 - 2 2  3 5  2 2  1 9  3 1
R 1 6 - 2 5  3 5  2 2  1 9  3 1

R 1 9 - 1 3  3 5  2 6  2 2  2 8
R 1 9 - 5/ 8”  3 5  2 6  2 2  2 8
R 1 9 - 1 6  3 5  2 6  2 2  2 8
R 1 9 - 3/ 4”  3 5  2 6  2 2  2 8
R 1 9 - 2 0  3 5  2 6  2 2  2 8
R 1 9 - 2 2  3 5  2 6  2 2  2 8
R 1 9 - 2 5  3 5  2 6  2 2  2 8

 •  L e s p ort e- fili èr e s a v e c s y st è m e d e c o m p e n s ati o n s’ e m pl oi e nt s ur l e s m a c hi n e s à p o u p é e fi x e et m a c hi n e s C N C.  
Di e R oll ei s e n h alt er mit A u s gl ei c h v orri c ht u n g w er d e n a uf M a s c hi n e n mit f e st e m S pi n d el st o ck u n d a uf C N C- M a s c hi n e n v er w e n d et.  
T h e di e h ol d er s wit h c o m p e n s ati n g s y st e m ar e n e e d e d o n m a c hi n e s wit h fi x e d h e a d st o c k a n d o n C N C m a c hi n e s.

 • L a f o n cti o n «  ri gi d t a p pi n g » n e c o n vi e nt p a s a u r o ul a g e d e fil et s.
 Di e F u n kti o n „ri gi d t a p pi n g“ i st b ei m R oll e n d er G e wi n d e ni c ht a n g e br a c ht.
 T h e f u n cti o n “ri gi d t a p pi n g” i s n ot c o n v e ni e nt f or t hr e a d r olli n g.
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Ty p e - ø A  L  ø C    H ( m a x)

R 2 5 - 1 6  3 5  3 2  8 0 2 5   3 5
R 2 5 - 3/ 4”  3 5  3 2  8 0 2 5   3 5
R 2 5 - 2 0  3 5  3 2  8 0 2 5   3 5
R 2 5 - 2 2  3 5  3 2  8 0 2 5   3 5
R 2 5 - 2 5  3 5  3 2  8 0 2 5   3 5

Ty p e - ø A  L  ø C    H ( m a x)

R 2 7 - 1 6  3 5  3 5  8 0 2 7  1 9  4 3
R 2 7 - 3/ 4”  3 5  3 5  8 0 2 7  1 9  4 3
R 2 7 - 2 0  3 5  3 5  8 0 2 7  1 9  4 3
R 2 7 - 2 2  3 5  3 5  8 0 2 7  1 9  4 3
R 2 7 - 2 5  3 5  3 5  8 0 2 7  1 9  4 3

R 3 2 - 1 6  3 5  4 0  8 0 3 2  2 2  4 7
R 3 2 - 3/ 4”  3 5  4 0  8 0 3 2  2 2  4 7
R 3 2 - 2 0  3 5  4 0  8 0 3 2  2 2  4 7
R 3 2 - 2 2  3 5  4 0  8 0 3 2  2 2  4 7
R 3 2 - 2 5  3 5  4 0  8 0 3 2  2 2  4 7

R 3 5 - 1 6  3 5  4 5  8 0 3 5  2 7  5 2
R 3 5 - 3/ 4”  3 5  4 5  8 0 3 5  2 7  5 2
R 3 5 - 2 0  3 5  4 5  8 0 3 5  2 7  5 2
R 3 5 - 2 2  3 5  4 5  8 0 3 5  2 7  5 2
R 3 5 - 2 5  3 5  4 5  8 0 3 5  2 7  5 2

R 4 0 - 1 6  3 5  5 2  8 0 3 5  2 7  5 5
R 4 0 - 3/ 4”  3 5  5 2  8 0 3 5  2 7  5 5
R 4 0 - 2 0  3 5  5 2  8 0 3 5  2 7  5 5
R 4 0 - 2 2  3 5  5 2  8 0 3 5  2 7  5 5
R 4 0 - 2 5  3 5  5 2  8 0 3 5  2 7  5 5

 •  L e s p ort e- fili èr e s a v e c s y st è m e d e c o m p e n s ati o n s’ e m pl oi e nt s ur l e s m a c hi n e s à p o u p é e fi x e et m a c hi n e s C N C.  
Di e R oll ei s e n h alt er mit A u s gl ei c h v orri c ht u n g w er d e n a uf M a s c hi n e n mit f e st e m S pi n d el st o ck u n d a uf C N C- M a s c hi n e n v er w e n d et.  
T h e di e h ol d er s wit h c o m p e n s ati n g s y st e m ar e n e e d e d o n m a c hi n e s wit h fi x e d h e a d st o c k a n d o n C N C m a c hi n e s.

 • L a f o n cti o n «  ri gi d t a p pi n g » n e c o n vi e nt p a s a u r o ul a g e d e fil et s.
 Di e F u n kti o n „ri gi d t a p pi n g“ i st b ei m R oll e n d er G e wi n d e ni c ht a n g e br a c ht.
 T h e f u n cti o n “ri gi d t a p pi n g” i s n ot c o n v e ni e nt f or t hr e a d r olli n g.

P O R T E- FI LI E R E S, R E G L A B L E S, A V E C S Y S T E M E D E C O M P E N S A TI O N
R O L L EI S E N H A L T E R, V E R S T E L L B A R, MI T A U S G L EI C H V O R RI C H T U N G
DI E H O L D E R S, A D J U S T A B L E, WI T H C O M P E N S A TI N G S Y S T E M
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1 2
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 •  L e s p ort e- fili èr e s p er m ett e nt d e fi x er t o ut e s l e s fili èr e s d e n otr e f a bri c ati o n s ur c h a q u e t y p e d e t o ur a ut o m ati q u e.  
Di e R oll ei s e n h alt er erl a u b e n all e u n s er e R oll ei s e n a uf j e d e n L a n g dr e h a ut o m at e n ei n z u s et z e n.  
T h e di e h ol d er s p er mit t o m o u nt o ur r olli n g di e s o n all t y p e s of a ut o m ati c l at h e s.

 • L e m o nt a g e s ur l a m a c hi n e s e f er a, s ui v a nt l e c a s, a u m o y e n d’ u n e pi n c e d e s err a g e, o u dir e ct e m e nt d a n s l e l o g e m e nt d e l a pi n c e  a v e c u n 
c ô n e d e s err a g e ( v oir p a g e 2 1).

 Di e M o nt a g e erf ol gt, j e n a c h d e m ei n z el n e n F all, mit ei n er S p a n n z a n g e o d er dir e kt i m G e h ä u s e, mit ei n e m S p a n n k o n u s ( si e h e S eit e 2 1).
 T h e a s s e m bl y o n t h e m a c hi n e will b e eff e ct e d eit h er wit h a cl a m pi n g c oll et or dir e ctl y i nt o t h e c oll et h o u si n g wit h t h e h el p of a cl a m pi n g c o n e 
 ( s e e p a g e 2 1).

 • L e p ort e- fili èr e t y p e V e st utili s é p o ur l e s fili èr e s M 6. 0 0 x 1. 0 0 D E 3 0 u ni q u e m e nt.
 D er R oll ei s e n h alt er Ty p V wir d a u s s c hli e s sli c h f ür R oll ei s e n M 6. 0 0 x 1. 0 0 A D 3 0 v er w e n d et.
 T h e di e h ol d er t y p e V i s e x cl u si v el y u s e d f or di e s M 6. 0 0 x 1. 0 0 O D 3 0.
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P O R T E- FI LI E R E S, N O N R E G L A B L E S
R O L L EI S E N H A L T E R, NI C H T V E R S T E L L B A R
DI E H O L D E R S, N O N A D J U S T A B L E

P F N P F F P F V

Ty p e - ø A  L  ø C  H  
   ( m a x)  

N 6 - 3  5 3  1 2  2 4  9  5. 5 0
N 6 - 5  5 3  1 2  2 4  9  5. 5 0

N 8 - 3  5 3  1 2  2 7  9  5. 5 0
N 8 - 5  5 3  1 2  2 7  9  5. 5 0

N 1 2 - 3  4 6  1 4  3 3  1 2  7. 0 0
N 1 2 - 5  4 6  1 4  3 3  1 2  7. 0 0

1 2 Ty p e - ø A  L  ø B  ø C  H  
    ( m a x) 

F 8 - 5  3 0  1 0  1 4  3 7
F 8 - 6  3 0  1 0  1 4  3 7
F 8 - 7  3 0  1 0  1 4  3 7
F 8 - 8  3 0  1 0  1 4  3 7
F 8 - 1 0  5 0  ( 1 0) 1 4  3 7
F 1 0 - 8  3 0  1 0  1 6  3 9
F 1 0 - 1 0  5 0  ( 1 0) 1 6  1 9
F 1 1 - 1 0  5 0  ( 1 0) 1 8  2 1

Ty p e - ø A  L  ø C  H  
   ( m a x) 

V 1 0 -   8  8 0  2 9  3 9
V 1 0 - 1 0  8 0  2 9  3 9
V 1 0 - 1 2  8 0  2 9  3 9
V 1 0 - 1 4  8 0  2 9  3 9
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P O R T E- FI LI E R E S, N O N R E G L A B L E S, A V E C S Y S T E M E D E C O M P E N S A TI O N
R O L L EI S E N H A L T E R, NI C H T V E R S T E L L B A R, MI T A U S G L EI C H V O R RI C H T U N G
DI E H O L D E R S, N O N A D J U S T A B L E, WI T H C O M P E N S A TI N G S Y S T E M

P F N C

P O R T E- FI LI E R E S P O U R M A C HI N E S E S C O
R O L L EI S E N H A L T E R F Ü R E S C O M A S C HI N E N
DI E H O L D E R S F O R E S C O M A C HI N E S

D 5 C N C

D 6 D 2 G R 4 3

D 6/ N e w M a c

Ty p e - Ø A  L  Ø C    H ( m a x)

N 6- 1 3  3 5  1 2  9  5. 5 0  3 1
N 6- 5/ 8’’  3 5  1 2  9  5. 5 0  3 1
N 6- 1 6  3 5  1 2  9  5. 5 0  3 1

N 8- 1 3  3 5  1 2  9  5. 5 0  3 2
N 8- 5/ 8’’  3 5  1 2  9  5. 5 0  3 2
N 8- 1 6  3 5  1 2  9  5. 5 0  3 2

1 2

A v e c s y st è m e d e c o m p e n s ati o n
Mit A u s gl ei c h v orri c ht u n g
Wit h c o m p e n s ati n g s y st e m

1 2

1 2

 • D o c u m e nt ati o n s p é ci al e p o ur E S C O s ur d e m a n d e.  
S p e zi ell e D o k u m e nti er u n g f ür E S C O a uf A nfr a g e.  
S p e ci al i nf or m ati o n f or E S C O o n r e q u e st.

 • L e s fili èr e s r é gl a bl e s o u n o n r é gl a bl e s p e u v e nt êtr e m o nt é e s s ur l e s m a c hi n e s E S C O.  
Di e v er st ell b ar e n o d er ni c ht v er st ell b ar e n G e wi n d er oll ei s e n k ö n n e n a uf E S C O M a s c hi n e n m o nti ert w er d e n.  
T h e a dj u st a bl e or n o n a dj u st a bl e r olli n g di e s c a n b e a s s e m bl e d o n E S C O m a c hi n e s.
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 P a s
 Teil u n g
H S S  Pit c h
ø D x H x d  A A  3 0 o  4 5 o

 
3 x 1. 1 5 x 1. 6 4  0. 1 3  
3 x 1. 1 5 x 1. 6 4     0. 1 5  
3 x 1. 1 5 x 1. 6 4  0. 2 6  

5 x 2. 0 0 x 2. 5 0  0. 2 0  
5 x 2. 0 0 x 2. 5 0  0. 2 5  
5 x 2. 0 0 x 2. 5 0  0. 3 0  

6 x 2. 5 0 x 3. 0 0  0. 2 0   0. 2 0
6 x 2. 5 0 x 3. 0 0  0. 2 5
6 x 2. 5 0 x 3. 0 0  0. 3 0  0. 3 0  0. 3 0
6 x 2. 5 0 x 3. 0 0  0. 3 5
6 x 2. 5 0 x 3. 0 0  0. 4 0  0. 4 0  0. 4 0
6 x 2. 5 0 x 3. 0 0  0. 5 0  0. 5 0  0. 5 0
6 x 2. 5 0 x 3. 0 0  0. 6 0  0. 6 0  0. 6 0

 P a s
 Teil u n g
H S S  Pit c h
ø D x H x d  A A  3 0 o  4 5 o

 
1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  0. 2 0   
1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  0. 3 0  0. 3 0  0. 3 0
1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  0. 4 0  0. 4 0  0. 4 0
1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  0. 5 0  0. 5 0  0. 5 0
1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  0. 6 0  0. 6 0  0. 6 0
1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  0. 7 0  0. 7 0  0. 7 0
1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  0. 8 0  0. 8 0  0. 8 0
1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  0. 9 0   
1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  1. 0 0  1. 0 0  1. 0 0
1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  1. 2 0   1. 2 0

M O L E T T E S  A A, B L/ B R 3 0 o , B L/ B R 4 5o , ( DI N 4 0 3)
R Ä N D E L R Ä D E R
K N U R L S

 •  L e s m ol et a g e s n’ ét a nt p a s n or m ali s é s, v e uill e z n o u s c o n s ult er q u a nt a u c h oi x d u t y p e d e t êt e.  
D a di e R a n dri er u n g e n ni c ht n or m ali si ert si n d, bitt e n wir Si e, di e W a hl d e s R a n dri er k o pf e s mit u n s z u b e s pr e c h e n.  
A s t h e k n urli n g si z e s ar e n ot st a n d ar d, pl e a s e c o n s ult u s a s t o t h e c h oi c e of t h e k n urli n g h e a d.

 • M ol et a g e a u mili e u d’ u n e pi è c e o u d erri èr e u n e p ort é e.
 R a n dri er e n i n d er Mitt e ei n e s W er k st ü ck e s o d er hi nt er ei n er S c h ult er.
 K n urli n g o p er ati o n s i n t h e mi d st of a w or k pi e c e or aft er a s h o ul d er.

( DI N 8 2)

T E T E A M O L E T E R
R A N D RI E R K Ö P F E
K N U R LI N G H E A D S

      P o ur Ø d e m ol et a g e  Ø m ol ett e s  p a s m a x.  Ø a d a pt at e ur
      F ür R a n dri er u n g- Ø  Ø R ä n d erlr ä d er  M a x. Teil u n g  Ø A n p a s s u n g st eil e
Ty p e  ø D 1  ø D 2  ø D 3  L 1  L 2  F or k n urli n g di a.  K n url di a.  m a x. pit c h  A d a pt or di a.

M O J 1  6  1 8  1 6  1 1  1 7  0. 8 0 - 1. 8 0  3 x 1. 1 5 x 1. 6 4  0. 2 6  - - -
M O J 2 A  1 0  2 4  2 1  1 4  2 2  1. 1 0 - 3. 0 0  5 x 2. 0 0 x 2. 5 0  0. 2 5  5 / 6 / 8
M O J 2 B  1 0  2 4  2 1  1 4  2 2  1. 3 0 - 2. 9 0  6 x 2. 5 0 x 3. 0 0  0. 6 0  5 / 6 / 8
M O J 3  1 4  3 1  3 0  1 5  2 9  2. 4 0 - 4. 9 0  1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  0. 7 0  8
M O J 4 B  1 6  3 8  3 8  1 9  3 2  3. 7 0 - 6. 1 0  1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  0. 7 0  8 / 1 0
M O J 4 A  1 6  3 8  3 8  1 9  3 2  5. 8 0 - 8. 0 0  1 0 x 4. 0 0 x 4. 0 0  0. 7 0  8 / 1 0
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I N F O R M A TI O N G E N E R A L E  /  A L L G E M EI N E I N F O R M A TI O N  /  G E N E R A L I N F O R M A TI O N

C A N O N S D E G UI D A G E F Ü H R U N G S B Ü C H S E N G UI D E B U S H E S

Pri n ci p a u x a v a nt a g e s M ai n a d v a nt a g e sWi c hti g st e V ort eil e

O  Il s s o nt p arti c uli èr e m e nt a p pr é ci é s l or s 
 d e l’ u si n a g e d e m ati èr e s gri p p a nt
 f a cil e m e nt, t ell e s q u e l e s a ci er s 

i n o x y d a bl e s, l e ni c k el, et c. ai n si q u e 
l or s d u m ol et a g e o u d e t o ut e o p ér ati o n 
c a u s a nt u n e f ort e pr e s si o n r a di al e.

O  F o n cti o n n e m e nt p erf or m a nt a v e c d e  
 l’ h uil e s a n s c hl or e.
O  Vit e s s e d e r ot ati o n él e v é e ( p a s li mit é e  
 p ar l e c a n o n).
O  C a p a cit é m a xi m u m d e l a l o n g u e ur d e  
 t o ur n a g e.

O  T h e y ar e p arti c ul arl y r e c o m m e n d e d f or  
t o u g h m at eri al s, w hi c h w o ul d e a sil y 
s ei z e, li k e st ai nl e s s st e el, ni c k el, et c.; or 
w h e n k n urli n g or a n y ot h er o p er ati o n s 
c a u si n g a hi g h r a di al eff ort o n t h e b ar 
ar e eff e ct e d.

O  Hi g h p erf or m a n c e wit h oil wit h o ut  
 c hl ori n e.
O  Hi g h r ot ati o n s p e e d ( n ot li mit e d b y t h e  
 b u s h).
O  M a xi m u m t ur ni n g l e n gt h.

O  Si e w er d e n b e s o n d er s b ev or z u gt, w e n n 
M at eri al, w el c h e s s o n st g er n e ei n kl e m mt, 
b e ar b eit et wir d, wi e z u m B ei s pi el r o stfr ei er 
St a hl, Ni ck el, u s w., b ei m R a n dri er e n o d er 
b ei j e gli c h er Ar b eit di e ei n e n st ar k e n 
R a di al dr u ck v er ur s a c ht.

O  L ei st u n g s st ar k er B etri e b mit Öl o h n e  
 C hl or.
O  H o h e Dr e h g e s c h wi n di g k eit ( k ei n e
 B e gr e n z u n g d ur c h di e F ü hr u n g s b ü c h s e).
O  M a xi m al e Dr e hl ä n g e.

M o nt a g e  : v oir p a g e 1 8- 2 0 A s s e m bl y  : r ef er t o p a g e 1 8- 2 0M o nt a g e  : si e h e S eit e 1 8- 2 0

R é gl a g e A dj u st m e ntEi n st ell u n g

O  R é gl a g e d u j e u d e l a b arr e: c o m m e u n  
c a n o n c o n v e nti o n n el, c’ e st- à- dir e p ar 
a cti o n s ur l’ é cr o u s e tr o u v a nt à l’ arri èr e

 d u c a n o n.
O  E vit er q u e l a b arr e s oit p oli e p ar u n  

c a n o n tr o p s err é.

O  T h e a dj u st m e nt of t h e b ar cl e ar a n c e i s 
eff e ct e d a s f or a c o n v e nti o n al g ui d e 
b u s h, i. e. b y a cti n g o n t h e n ut at t h e 
b a c k of t h e b u s h.

O  A v oi d p oli s hi n g t h e m at eri al b ar b y a 
g ui d e b u s h w hi c h i s t o o ti g ht.

O  Di e Ei n st ell u n g d e s S pi el s d er  
M at eri al st a n g e erf ol gt wi e f ür ei n e ü bli c h e 
F ü hr u n g s b ü c h s e, d. h. d ur c h Wir k e n a uf di e 
M utt er, hi nt e n a uf d er B ü c h s e.

O  D a s P oli er e n d er M at eri al st a n g e d ur c h ei n e  
z u f e st g e s p a n nt e B ü c h s e v er m ei d e n!

L u bri fi c ati o n L u bri c ati o nS c h mi er u n g

O  L e s y st è m e d e l u bri fi c ati o n a v e c filtr e 
e m p ê c h e l a p é n étr ati o n d’i m p ur et é s à 
l’i nt éri e ur d u c a n o n et pr é vi e nt l’ u s ur e 
pr é m at ur é e d e c e d er ni er.

O  A u c u n e g ar a nti e n’ e st a s s ur é e s ur l e s 
c a n o n s q ui s o nt utili s é s s a n s l e  
s y st è m e d e l u bri fi c ati o n m u ni d u filtr e.

O  T h e l u bri c ati o n s y st e m wit h filt er 
pr e v e nt s s w arf fr o m e nt eri n g i nt o t h e 
i nt eri or of t h e g ui d e b u s h c a u si n g 
pr e m at ur e w e ar of t h e c ar bi d e r oll er s.

O  G ui d e b u s h e s w hi c h ar e u s e d wit h o ut 
filt er e d l u bri c ati o n will n ot b e s u bj e ct t o 
t h e m a n uf a ct ur er’ s g u ar a nt e e.

O  D a s S c h mi er s y st e m mit Filt er v er hi n d ert 
d a s Ei n dri n g e n v o n S p ä n e n o d er a n d er e n 
U nr ei nli c h k eit e n i n di e F ü hr u n g s b ü c h s e u n d  
er h ö ht s o mit i hr e L e b e n s d a u er.

O  B ei G e br a u c h v o n F ü hr u n g s b ü c h s e n o h n e 
S c h mi er s y st e m u n d o h n e Filt er wir d k ei n e 
G ar a nti e g e w ä hrt.

Kit s d e r e c h a n g e E x c h a n g e kit sA u s w e c h s el- Kit s ( U m b a u s ät z e)

O  L e s c a n o n s d e g ui d a g e s o nt r é p arti s e n 
8 f a mill e s diff ér e nt e s i d e nti fi a bl e s s el o n 
l e di a m ètr e e xt éri e ur d e l a d o uill e. P o ur 
c h a c u n e d e c e s f a mill e s, il e st p o s si bl e

 d e c o u vrir d e s pl a g e s d e di a m ètr e
 m a xi m u m e n c h a n g e a nt l e s pi è c e s  

i nt éri e ur e s. D e s kit s s o nt pr é v u s à c et 
eff et.

O  T h e g ui d e b u s h e s ar e di vi d e d i n 8 
diff er e nt f a mili e s w hi c h c a n b e  
i d e nti fi e d a c c or di n g t o t h e o ut si d e 
di a m et er of t h e sl e e v e. F or e a c h of 
t h e s e f a mili e s, it i s p o s si bl e t o s uit a 
m a xi m u m of di a m et er r a n g e s, b y 
e x c h a n gi n g t h e i n si d e p art s. Kit s ar e 
f or e s e e n f or t hi s p ur p o s e.

O  Di e F ü hr u n g s b ü c h s e n si n d i n 8  
v er s c hi e d e n e F a mili e n v ert eilt. M a n er k e n nt 
si e n a c h d e m A u s s e n- D ur c h m e s s er d er 
H ül s e. F ür j e d e di e s er F a mili e n k a n n m a n 
ei n M a xi m u m v o n D ur c h m e s s er- R ei h e n 
a b d e ck e n, w e n n m a n di e i n n er e n Teil e 
a u s w e c h s elt. Kit s w ur d e n z u di e s e m 
Z w e ck e v or g e s e h e n.
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A R G U M E N T S E N F A V E U R D U 
C A N O N D E G UI D A G E A G A L E T S

A R G U M E N T S I N F A V O U R O F T H E 
G UI D E B U S H WI T H R O L L E R S

A R G U M E N T E Z U G U N S T E N D E R
F Ü H R U N G S B Ü C H S E MI T R O L L E N

O  V u s o n c o nt a ct dir e ct a v e c l a m ati èr e, il 
é vit e t o ut pr o bl è m e d e m al-r o n d  li é a u x  
c a n o n s t o ur n a nt s. L a c o n c e ntri cit é e ntr e l e  
di a m ètr e d e m ati èr e et l e t o ur n a g e  
e xt éri e ur et i nt éri e ur e st g ar a nti e.

O  Il  s u p pri m e l e s gri p p a g e s a xi a u x  l or s d e 
gr a n d s e nl è v e m e nt s d e c o p e a u x ai n si q u e 
l or s d e fil et a g e s p ar p ei g n a g e.

 Il  e st pr é c o ntr ai nt,  gr â c e à s o n s y st è m e  
d e r é gl a g e. C e n’ e st p a s l e c a s d e l a pi n c e 
d u c a n o n t o ur n a nt. L or s d’ eff ort s r a di a u x,  
l a pi n c e n’ ét a nt p a s pr é c o ntr ai nt e, ell e  
p e ut s’ o u vrir l é g èr e m e nt (j e u d u fil et et 
él a sti cit é d e l a m ati èr e d e l a pi n c e).

O  Il tr a v aill e s a n s pr o bl è m e a v e c  
l’ é m ul si o n. Pl u s d e 5 0 % d e s utili s at e ur s 
d e c a n o n s à g al et s tr a v aill e nt a v e c d e 
l’ é m ul si o n et c ett e pr o p orti o n e st e n 
c o n st a nt e a u g m e nt ati o n.

O  Il  n’ e st p a s li mit é e n vit e s s e d e r ot ati o n  
s ur l e s m a c hi n e s d u m ar c h é a ct u el, c e ci 
ét a nt d û a u f ait q u e l e di a m ètr e d e r ot ati o n 
d e s g al et s e st i nf éri e ur a u di a m ètr e d e s 
r o ul e m e nt s d e s c a n o n s t o ur n a nt s.

O  Il p er m et, e n l e s err a nt u n p e u pl u s q u e 
n or m al, d e c orri g er l é g èr e m e nt u n e  
m a u v ai s e g é o m étri e d e s m ati èr e s  
m all é a bl e s t ell e s q u e l e tit a n e, l’ al u mi ni u m, 
et c. Il a p o ur a cti o n l e g al et a g e d e l a m a -
ti èr e br ut e. L e c a n o n à g al et s p e ut  
êtr e d é pl a c é d a n s l’ a x e d e l a m ati èr e, c e  
q ui p er m et d e l’ a p pr o c h er o u d e l’ él oi -
g n er d e s o util s , c e ci c o ntr air e m e nt a u 
c a n o n t o ur n a nt d o nt l a p o siti o n a xi al e e st 
fi x e.

O  It  p er mit s t o a v oi d a n y pr o bl e m of 
u ntr u e n e s s  i n c o n n e cti o n wit h u s u al 
r e v ol vi n g b u s h e s, b e c a u s e of it s dir e ct 
c o nt a ct wit h t h e m at eri al. T h e  
c o n c e ntri cit y b et w e e n m at eri al di a m et er 
a n d o ut si d e/i n si d e t ur ni n g di a m et er s of 
t h e w or k pi e c e i s w arr a nt e d.

O  It  a v oi d s a n y a xi al s ei zi n g- u p  w h e n 
c utti n g l ar g e c hi p s or w h e n c h a si n g a 
t hr e a d.

O  It  i s pr el o a d e d b y it s s etti n g s y st e m. 
T hi s, h o w e v er, i s n ot t h e c a s e f or t h e 
c oll et of a r e v ol vi n g b u s h. B y r a di al 
eff ort s, t h e c oll et wit h n o pr el o a d m a y 
o p e n a bit ( cl e ar a n c e of t h e t hr e a d, 
el a sti cit y of t h e c oll et m at eri al).

O  It  m a k e s n o pr o bl e m wit h t h e  
e m ul si o n s. M or e t h a n 5 0 % of t h e u s er s 
r u n t h e m a c hi n e s wit h e m ul si o n. T h e 
pr o p orti o n i n cr e a s e s still.

O  It  h a s n o r ot ati o n s p e e d li mit s  o n t h e 
pr e s e nt m a c hi n e s o n t h e m ar k et. T hi s i s  
r el at e d t o t h e f a ct t h at t h e r ot ati o n 
di a m et er of t h e r oll er s i s s m all er t h a n t h e 
b all- b e ari n g di a m et er of u s u al r e v ol vi n g 
b u s h e s.

O  It p er mits t o c orr ect sli g htly t h e g e o m etry 
of s m o ot h m at eri al s, li k e Tit a n,  
Al u mi ni u m, et c. b y cl a m pi n g it a littl e 
m or e t h a n u s u al. T h e a cti o n will r e s ult i n  
«r olli n g » t h e r a w m at eri al. T h e g ui d e 
b u s h c a n b e m o v e d o n t h e m at eri al 
a xi s, s o t h at it c a n b e br o u g ht n e ar er 
t o t h e t o ol s or m o v e d a littl e a w a y 
fr o m t h e m. T hi s, h o w e v er, c a n n ot b e 
d o n e wit h t h e r e v ol vi n g b u s h, a s it s a xi al 
p o siti o n i s fi x e d.

O  Si e  v er m ei d et d a s Pr o bl e m d er  
u nr u n d e n B e ar b eit u n g,  di e öft er s i m 
Z u s a m m e n h a n g mit d e n dr e h e n d e n 
F ü hr u n g s b ü c h s e n st e ht. Di e K o n z e ntri zit ät 
z wi s c h e n M at eri al- D ur c h m e s s er u n d d e m 
A u s s e n- u n d I n n e n- D ur c h m e s s er d e s 
W er k st ü ck e s i st g ar a nti ert.

O  Si e  v er m ei d et d a s a xi al e F e st sit z e n 
w e n n m a n mit gr o s s e n S p ä n e n ar b eit et 
o d er w e n n m a n d a s G e wi n d e str ä hlt.

O  Si e  i st v or g e s p a n nt, d a n k d er e n  
Ei n st ell u n g s- S y st e m. Di e s i st f ür di e  
Z a n g e d er dr e h e n d e n F ü hr u n g s b ü c h s e 
ni c ht d er F all. B ei s eitli c h e m Dr u ck k a n n 
si c h di e ni c ht v or g e s p a n nt e Z a n g e l ei c ht 
öff n e n ( S pi el d e s G e wi n d e s, El a sti zit ät  
d e s W er k st off e s d er Z a n g e).

O  Si e  k e n nt k ei n e Pr o bl e m e mit 
E m ul si o n e n . Ü b er 5 0 % d er A n w e n d er 
di e s er B ü c h s e n v er w e n d e n E m ul si o n e n. 
D er Pr o z e nt s at z i st n o c h st ei g e n d.

O  Si e  l ä uft mit u n b e s c hr ä n kt er 
G e s c h wi n di g k eit a uf d e n h e uti g e n 
M a s c hi n e n. D er Gr u n d d af ür li e gt 
i m D ur c h m e s s er d er R oll e n, d er e n 
Dr e h d ur c h m e s s er kl ei n er i st al s d er 
D ur c h m e s s er d er K u g ell a g er dr e h e n d er 
F ü hr u n g s b ü c h s e n.

O  Si e erl a u bt d ur c h et w a s m e hr S p a n n u n g 
al s ü bli c h, di e G e o m etri e v o n w ei c h e m 
M at eri al, wi e Tit a n, Al u mi ni u m, u. s. w. z u 
k orri gi er e n. E s erf ol gt ei n Gl att w al z e n d e s 
R o h st off e s. Di e F ü hr u n g s b ü c h s e k a n n 
a xi al a uf d er M at eri al st a n g e v er s et zt 
w er d e n, w a s erl a u bt, si e n ä h er z u d e n 
W er k z e u g e n o d er a b er a u c h w eit er 
w e g v o n d e n W er k z e u g e n a n z u s et z e n. 
Di e s i st b ei d er dr e h e n d e n B ü c h s e ni c ht 
m ö gli c h, w eil d er e n a xi al e P o siti o n f e st i st.
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A R G U M E N T S E N F A V E U R D U
C A N O N D E G UI D A G E A 
G A L E T S ” C ”

A R G U M E N T S I N F A V O U R O F 
T H E G UI D E B U S H WI T H
R O L L E R S ” C ”

A R G U M E N T E Z U G U N S T E N D E R 
F Ü H R U N G S B Ü C H S E MI T R O L L E N
” C ”

O  Il offr e l’ a v a nt a g e d’ êtr e tr è s c o urt,  
e n vir o n l a m oiti é d e l a l o n g u e ur a ct u ell e 
d e s c a n o n s d e t y p e ” D”, c e q ui p er m et  
d e r é d uir e l a c h ut e d e m a ni èr e 
c o n s é q u e nt e.

O  Il e st r é gl a bl e p ar l’ a v a nt, c e q ui é vit e 
à l’ utili s at e ur d e s c o nt or si o n s d u e s a u x 
e s p a c e s r e str ei nt s d e s m a c hi n e s C N C.

O  Il p er m et d’ é v a c u er l e s c h ut e s p ar 
l’ a v a nt e ntr e l a p o u p é e et l e c a n o n, c e 
q ui é vit e d e s t e m p s i m pr o d u ctif s l or s d u 
c h a n g e m e nt d e b arr e s.

O  It h a s t h e a d v a nt a g e of b ei n g v er y 
s h ort. It h a s a b o ut t h e h alf of t h e l e n gt h 
of t h e b u s h e s t y p e ” D”. T h u s t h e e n d 
pi e c e of t h e m at eri al b ar c a n b e 
r e d u c e d i n c o n s e q u e n c e.

O  It i s a dj u st e d fr o m t h e fr o nt si d e.  T hi s 
gi v e s t h e u s er a b ett er a c c e s s w h e n t h e 
s p a c e o n C N C m a c hi n e s i s r e stri ct e d.

O  It p er mit s t o e v a c u at e t h e b ar e n d s 
t hr o u g h t h e fr o nt, b et w e e n t h e h e a d- 
st o c k a n d t h e b u s h. D e a d ti m e s will b e 
a v oi d e d at c h a n gi n g t h e m at eri al b ar s.

O  Si e bi et et d e n Vort eil s e hr k urz z u s ei n, d. h. 
si e mi s st c a. di e H älft e d er B ü c h s e n Ty p 
” D”. S o mit erl a u bt si e di e R e st st ü c k e d er 
M at eri al- St a n g e n z u v er k ür z e n u n d 
M at eri al z u s p ar e n.

O  Si e wir d v o n v or n e ei n g e st ellt.  D er A n w e n-
d er h at ei n e n l ei c ht er e n Z u griff i m e n g e n 
Ar b eit sr a u m d er C N C- M a s c hi n e n.

O  Si e erl a u bt di e R e st st ü c k e n a c h v or n e 
a u s z u w erf e n,  z wi s c h e n S pi n d el st o ck u n d 
B ü c h s e. B ei m L a d e n d er St a n g e n  
v er m ei d et si e s o mit u n pr o d u kti v e Z eit e n.

 • N o u s s o m m e s c o n s ci e nt s q u e l e c a n o n à g al et s n e p e ut p a s r é s o u dr e t o ut e s l e s d e m a n d e s m ai s l e s r e m ar q u e s ci- d e s s u s  
d e vr ai e nt êtr e pri s e s e n c o n si d ér ati o n l or s d u c h oi x d’ u n s y st è m e d e c a n o n l e pl u s é c o n o mi q u e.
B e sti m mt k a n n di e F ü hr u n g s b ü c h s e mit R oll e n ni c ht all e Pr o bl e m e l ö s e n. J e d o c h s ollt e n di e o b e n st e h e n d e n B e m er k u n g e n i n 
B etr a c ht g e z o g e n w er d e n, w eil si e d e m A n w e n d er er m ö gli c h e n, ei n e wirt s c h aftli c h e W a hl s ei n e s F ü hr u n g s b ü c h s e n- S y st e m s z u 
tr eff e n.
Of c o ur s e, t h e g ui d e b u s h wit h r oll er s will n ot s ol v e all y o ur pr o bl e m s, b ut t h e n ot e s a b o v e s h o ul d b e c o n si d er e d w h e n y o u w a nt
 t o s el e ct a g ui d e b u s h s y st e m. T h e g ui d e b u s h wit h r oll er s will off er a n e c o n o mi c al s ol uti o n i n m a n y c a s e s.

 • L e m o nt a g e s ur l a m a c hi n e s e f ait c o m m e p o ur u n c a n o n c o n v e nti o n n el. N o u s pr o p o s o n s u n gr a n d c h oi x d e p ort e- c a n o n s et  
d e d o uill e s d e r é d u cti o n ( v oir p a g e s 1 8- 2 0).

 Di e M o nt a g e a uf di e M a s c hi n e erf ol gt wi e f ür ei n e ü bli c h e F ü hr u n g s b ü c h s e. Wir bi et e n ei n e gr o s s e A u s w a hl v o n B ü c h s e n h alt er n 
u n d R e d u kti o n s h ül s e n a n ( si e h e S eit e 1 8- 2 0).

 A s s e m bl y o n t h e m a c hi n e i s eff e ct e d li k e y o u d o f or a c o n v e nti o n al g ui d e b u s h. W e off er a gr e at c h oi c e of b u s h h ol d er s a n d 
r e d u cti o n sl e e v e s ( s e e p a g e 1 8- 2 0).

 • L e s t y p e s d e c a n o n s s o nt à c h oi sir e n f o n cti o n d e s m a c hi n e s o u d e s p ort e- c a n o n s ( v oir p a g e 1 8- 2 0).
 Di e v er s c hi e d e n e n T y p e n v o n F ü hr u n g s b ü c h s e n m ü s s e n j e n a c h M a s c hi n e n o d er B ü c h s e n h alt er n g e w ä hlt w er d e n  

( si e h e S eit e 1 8- 2 0).
 T h e diff er e nt t y p e s of g ui d e b u s h e s m u st b e s el e ct e d a c c or di n g t o t h e m a c hi n e s or b u s h h ol d er s u s e d ( s e e p a g e 1 8- 2 0).  

• L e  c a n o n  n e  d oit  êtr e  utili s é  q u e  p o ur  d e s  b arr e s  d u  di a m ètr e  c orr e s p o n d a nt  à  l a  di m e n si o n  i n di q u é e  s ur  l e  c o u v er cl e.
 Di e F ü hr u n g s b ü c h s e d arf n ur f ür M at eri al st a n g e n d e s D ur c h m e s s er s, d er a uf d e m D e c k el v er z ei c h n et i st, v er w e n d et w er d e n.
 T h e g ui d e b u s h c a n o nl y b e u s e d f or b ar s of t h e di a m et er w hi c h c orr e s p o n d s t o t h e si z e i n di c at e d o n t h e c a p.
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C A N O N 3 P O SI TI O N S G UI D E B U S H 3 P O SI TI O N SF Ü H R U N G S B Ü C H S E 
3 P O SI TI O N E N

O  C a n o n n o n-t o ur n a nt a v e c g al et s e n  
m ét al d ur, e n c o nt a ct dir e ct a v e c l a  
b arr e à u si n er. R é gl a g e eff e ct u é p ar u n 
v éri n p n e u m ati q u e p er m ett a nt d’ aj u st er 
l e r é gl a g e d u c a n o n.

O  3 p o siti o n s: tr a v ail - s err a g e – o u v ert e.
O  A v a nt l’ u si n a g e d e c h a q u e pi è c e, l e  

c a n o n s’ aj u st e à l a t ol ér a n c e pr é ci s e 
( m a x. h 1 1) d e l a b arr e, à l’ e n dr oit o ù l a 
pi è c e s er a u si n é e.

O  M o nt a g e r é ali s a bl e à l’ ai d e d e p ort e-  
c a n o n s d e n otr e f a bri c ati o n s ur l a  
pl u p art d e s m a c hi n e s C N C 

 ( v oir p a g e 1 8).
O   L or s d’ u n mi cr o-fr ai s a g e o u d’ u n  

q u el c o n q u e a utr e u si n a g e r a di al, l a 
f o n cti o n d e s err a g e d u c a n o n p er m et d e 
m ai nt e nir l a b arr e d e m a ni èr e ri gi d e et 
é vit er ai n si u n e u s ur e r a pi d e d e s o util s 
c o n c er n é s.

O  L a m ê m e f o n cti o n d e s err a g e p e ut êtr e 
s olli cit é e p o ur u n r a vit aill e m e nt d’ u n e 
l o n g u e pi è c e n é c e s sit a nt u n e o u v ert ur e 
d e pi n c e, il r e m pl a c e al or s l e « s err e- fil » 
tr a diti o n n el.

O  A l’ o p p o s é, l a p o siti o n o u v ert e d u c a n o n 
p er m et d e s a v a n c e s r a pi d e s d e l a  
p o u p é e, e n é vit a nt d e s m ar q u e s d u 
c a n o n s ur l a m ati èr e br ut e.

O  L or s d u c h a n g e m e nt d e b arr e, c ett e  
p o siti o n o u v ert e f a cilit e l’ e xtr a cti o n d e l a  
c h ut e et f a v ori s e l’i ntr o d u cti o n d e l a 
n o u v ell e b arr e.

O  N o n-r e v ol vi n g b u s h fitt e d wit h t u n g st e n 
c ar bi d e r oll er s. Dir e ct c o nt a ct wit h t h e 
m a c hi n e d m at eri al b ar. T h e a dj u st m e nt i s 
d o n e b y a p n e u m ati c c yli n d er.

O  3 p o siti o n s: w or ki n g - cl a m pi n g – o p e n.
O  B ef or e m a c hi ni n g e a c h w or k pi e c e, t h e 

g ui d e b u s h g et s a dj u st e d t o t h e e x a ct 
t ol er a n c e ( m a x. h 11) of t h e m at eri al b ar, 
t h er e w h er e t h e w or k pi e c e will b e 
cl a m p e d.

O  A s s e m bl y i s p o s si bl e wit h g ui d e b u s h 
h ol d er s of o ur pr o d u cti o n o n m o st of t h e 
C N C m a c hi n e s ( s e e p a g e 1 8).

O  At a micr o- milli n g o p er ati o n or at a ny ot h er  
r a di al m a c hi ni n g o p er ati o n, t h e cl a m pi n g 
f u ncti o n of t h e T P b us h p er mits t o m ai nt ai n 
t h e b ar i n a ri gi d m a n n er, av oi di n g a r a pi d 
w e ar of t h e t o ol s u s e d.

O  T h e s a m e cl a m pi n g f u ncti o n c a n b e ask e d 
f or w h e n f e e di n g a l o n g w or k pi e c e  
r e q u esti n g t h e cl a m pi n g c oll et t o o p e n. T h e  
b us h r e pl ac es t h e n t h e c o nv e nti o n al “t hr e a d  
 cl a m pi n g d e vi c e”.

O  O n t h e ot h er si d e, t h e o p e n p ositi o n of t h e  
T P b u s h p er mit s f a st f e e d s b y t h e 
h e a dst ock, av oi di n g ev e nt u al m arks m a d e 
b y t h e b u s h o n t h e r a w m at eri al b ar.

O  W h e n c h a n gi n g t h e b ar, t h e o p e n p ositi o n 
m a k e s e a s y t o e xtr a ct t h e u s el e s s e n d-  
pi ec e of t h e b ar. T h e n e w b ar c a n e asily b e 
i ntr o d u c e d.

O  Ni c ht dr e h e n d e B ü c h s e mit  
H art m et allr oll e n u n d dir e kt e m K o nt a kt  
mit d er b e ar b eit et e n M at eri al st a n g e.  
Di e Ei n st ell u n g erf ol gt d ur c h ei n e n  
p n e u m ati s c h e n Z yli n d er.

O  3 P o siti o n e n: Ar b eit s p o siti o n -  
S p a n n p o siti o n - off e n e P o siti o n.

O  Vor d er B e ar b eit u n g ei n e s j e d e n 
W er k st ü ck e s p a s st si c h di e  
F ü hr u n g s b ü c h s e d er g e n a u e n  
Tol er a n z ( M a x. h 1 1) d er  
M at eri al st a n g e a n, d a w o d a s  
W er k st ü ck b e ar b eit et wir d.

O  Di e M o nt a g e k a n n mit B ü c h s e n h alt er n 
u n s er er F a bri k ati o n a uf di e m ei st e n  
C N C M a s c hi n e n erf ol g e n

 ( si e h e S eit e 1 8).
O  B ei ei n er Mi kr o- Fr ä s u n g o d er b ei  

ir g e n d ei n er r a di al e n B e ar b eit u n g erl a u bt 
di e S p a n nf u n kti o n d er F ü hr u n g s b ü c h s e di e 
St a n g e i n st arr er W ei s e z u h alt e n  
u n d v er m ei d et s o ei n e n s c h n ell e n  
V er s c hl ei s s d er W er k z e u g e

O  Di e gl ei c h e S p a n nf u n kti o n k a n n  
b e a n s pr u c ht w er d e n, w e n n ei n l a n g e s 
W er k st ü ck b e ar b eit et wir d, w o b ei di e 
S p a n n z a n g e si c h öff n e n m u s s. Di e F ü h -
r u n g s b ü c h s e er s et zt d a n n di e 
ü bli c h e Dr a ht kl e m m v orri c ht u n g.

O  A n d er nf all s er m ö gli c ht di e  
Öff n u n g s p o siti o n d er T P  
F ü hr u n g s b ü c h s e S c h n ell v or s c h ü b e d e s 
S pi n d el st o ck e s z ut äti g e n, w o b ei  
u n er w ü n s c ht e  Verl et z u n g e n d er St a n g e 
v er mi e d e n w er d e n.

O  B ei m St a n g e n w e c h s el erl ei c ht ert di e  
off e n e P o siti o n d e n A u s w urf d e s 
E n d st ü ck e s u n d d a s Ei nf ü hr e n d er  
n e u e n St a n g e.

 ø A  ø B  ø D  L 1  L 3  L 4

T P 1 8  3. 3 8  - 4. 7 6  3 6  1 8  3 5  2 5  3 7
T P 2 2  4. 7 7  - 5. 5 7  3 8  2 2  4 0  2 5  3 7
T P 2 5  5. 6 8  - 7. 3 6  4 1  2 5  4 5  2 6  3 7
T P 3 0  7. 3 7  - 1 0. 4 5  4 8  3 0  5 0  2 7  3 8
T P 3 5  1 0. 4 6  - 1 8. 1 0  5 5  3 5  5 5  2 8  3 8
T P 4 0  1 8. 1 1  - 2 2. 0 0  6 6  4 0  6 0  2 9  4 1
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C A N O N S D E G UI D A G E A G A L E T S E N M E T A L D U R, A V E C S Y S T E M E D E L U B RI FI C A TI O N
F Ü H R U N G S B Ü S C H S E N MI T H A R T M E T A L L R O L L E N, MI T S C H MI E R S Y S T E M
G UI D E  B U S H E S  WI T H  C A R BI D E  R O L L E R S , WI T H  L U B RI C A TI N G  S Y S T E M

D

L D

E X T

 ø A  ø D  L 1  L 2  L 3

D 1 5  1. 5 9 - 3. 3 7  1 5  3 5  5 9  7 1  1 0
D 1 8  3. 3 8 - 4. 7 6  1 8  3 5  5 9  7 1  1 2
D 2 2  4. 7 7 - 5. 6 7  2 2  4 0  5 9  7 3  1 4

D 2 5  5. 6 8 - 7. 3 6  2 5  4 5  5 9  7 3  1 7
D 3 0  7. 3 7 - 1 0. 4 5  3 0  5 0  6 2  7 6  2 2
D 3 5  1 0. 4 6 - 1 8. 1 0  3 5  5 5  6 7  8 1  2 5
D 4 0  1 8. 1 1 - 2 2. 0 0  4 0  6 0  7 2  8 6  3 0
D 5 0  2 2. 0 1 - 2 6. 0 0  5 0  6 5  7 9  9 3  3 6

 ø A  ø D  L 1  L 2  ø B  E

L D 1 5  1. 5 9 - 3. 3 7  1 5  3 5  5 9  2 5  5  1 0
L D 1 8  3. 3 8 - 4. 7 6  1 8  3 5  5 9  2 8  5  1 2
L D 2 2  4. 7 7 - 5. 6 7  2 2  4 0  5 9  3 2  5  1 4
L D 2 5  5. 6 8 - 7. 3 6  2 5  4 5  5 9  3 5  5  1 7
L D 3 0  7. 3 7 - 1 0. 4 5  3 0  5 0  6 2  4 0  6  2 2
L D 3 5  1 0. 4 6 - 1 8. 1 0  3 5  5 5  6 7  4 5  6  2 5
L D 4 0  1 8. 1 1 - 2 2. 0 0  4 0  6 0  7 2  5 0  6  3 0
L D 5 0  2 2. 0 1 - 2 6. 0 0  5 0  6 5  7 9  6 0  6  3 6

 ø A  ø D  L 1  L 2  L 3

E X T 1 5  1. 5 9 - 3. 3 7  1 5  3 5  8 1  9 3  1 0
E X T 1 8  3. 3 8 - 4. 7 6  1 8  3 5  8 1  9 3  1 2
E X T 2 2  4. 7 7 - 5. 6 7  2 2  4 0  8 1  9 3  1 4

E X T 2 5  5. 6 8 - 7. 3 6  2 5  4 5  8 4  9 8  1 7
E X T 3 0  7. 3 7 - 1 0. 4 5  3 0  5 0  8 4  9 8  2 2
E X T 3 5  1 0. 4 6 - 1 8. 1 0  3 5  5 5  8 4  9 8  2 5

Ty p e d e c a n o n
F ü hr u n g s b ü c h s e- Ty p
G ui d e b u s h t y p e
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 • L a cl é d e r é gl a g e d u c a n o n C e st pr é- g ui d é e s ur l a m ati èr e, il e st d o n c n é c e s s air e d’ a v oir u n e cl é p ar di a m ètr e d e p a s s a g e d e b arr e.  
D er Ei n st ell- S c hl ü s s el f ür B ü c h s e C wir d a uf d e m M at eri al v or g el eit et. M a n m u s s d e s h al b f ür j e d e n M at eri al d ur c hl a s s ei n e n S c hl ü s s el v orr älti g h alt e n.  
T h e s etti n g k e y f or C b u s h i s pr e- g ui d e d o n t h e m at eri al b ar. T h er ef or e it i s n e c e s s ar y t o h ol d o n e k e y p er m at eri al di a m et er.

 

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 

 
 

   
   
   
   
   
   
   
   

      

    
  

   
    

 

 

  

  

  

  

  

  

    
  

  

      

 

   

 
 

      

       
          

      

       

 

  

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 

 
 

   
   
   
   
   
   
   
   

      

    
  

   
    

 

 

  

  

  

  

  

  

    
  

  

      

 

   

 
 

      

       
          

      

       

 

  

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 

 
 

   
   
   
   
   
   
   
   

      

    
  

   
    

 

 

  

  

  

  

  

  

    
  

  

      

 

   

 
 

      

       
          

      

       

 

  

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 

 
 

   
   
   
   
   
   
   
   

      

    
  

   
    

 

 

  

  

  

  

  

  

    
  

  

      

 

   

 
 

      

       
          

      

       

 

  

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 

 
 

   
   
   
   
   
   
   
   

      

    
  

   
    

 

 

  

  

  

  

  

  

    
  

  

      

 

   

 
 

      

       
          

      

       

 

  

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 

 
 

   
   
   
   
   
   
   
   

      

    
  

   
    

 

 

  

  

  

  

  

  

    
  

  

      

 

   

 
 

      

       
          

      

       

 

  

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 

 
 

   
   
   
   
   
   
   
   

      

    
  

   
    

 

 

  

  

  

  

  

  

    
  

  

      

 

   

 
 

      

       
          

      

       

 

  

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 

 
 

   
   
   
   
   
   
   
   

      

    
  

   
    

 

 

  

  

  

  

  

  

    
  

  

      

 

   

 
 

      

       
          

      

       

 

  

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 
   
   
   
   
   
   
   
   

 

 
 

   
   
   
   
   
   
   
   

      

    
  

   
    

 

 

  

  

  

  

  

  

    
  

  

      

 

   

 
 

      

       
          

      

       

 

  

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

C N C

E N

C

 ø A  ø D  L 1  L 2  L 3  L 4  L 5

C N C 1 5  1. 5 9 - 3. 3 7  1 5  3 5  5 9  7 1  5  1 2  1 0
C N C 1 8  3. 3 8 - 4. 7 6  1 8  3 5  5 9  7 1  1 1. 5  1 2  1 2
C N C 2 2  4. 7 7 - 5. 6 7  2 2  4 0  5 9  7 3  1 1. 5  1 2  1 4
C N C 2 5  5. 6 8 - 7. 3 6  2 5  4 5  5 9  7 3  1 1. 5  1 2  1 7
C N C 3 0  7. 3 7 - 1 0. 4 5  3 0  5 0  6 2  7 6  1 0. 5  1 4  2 2
C N C 3 5  1 0. 4 6 - 1 8. 1 0  3 5  5 5  6 7  8 1  1 0. 5  1 4  2 5
C N C 4 0  1 8. 1 1 - 2 2. 0 0  4 0  6 0  7 2  8 6  1 0. 5  1 4  3 0
C N C 5 0  2 2. 0 1 - 2 6. 0 0  5 0  6 5  7 9  9 3  1 0. 5  1 4  3 6

 ø A  ø D  L 1  L 2  L 3  L 4  L 5

E N 1 5  1. 5 9 - 3. 3 7  1 5  3 5  5 9  7 1  1 1. 5  1 5  1 0
E N 1 8  3. 3 8 - 4. 7 6  1 8  3 5  5 9  7 1  1 1. 5  1 5  1 2
E N 2 2  4. 7 7 - 5. 6 7  2 2  4 0  5 9  7 3  1 1. 5  2 5  1 4
E N 2 5  5. 6 8 - 7. 3 6  2 5  4 5  5 9  7 3  1 1. 5  3 0  1 7
E N 3 0  7. 3 7 - 1 0. 4 5  3 0  5 0  6 2  7 6  1 0. 5  3 2  2 2
E N 3 5  1 0. 4 6 - 1 8. 1 0  3 5  5 5  6 7  8 1  1 0. 5  3 2  2 5
E N 4 0  1 8. 1 1 - 2 2. 0 0  4 0  6 0  7 2  8 6  1 0. 5  3 2  3 0
E N 5 0  2 2. 0 1 - 2 6. 0 0  5 0  6 5  7 9  9 3  1 0. 5  3 2  3 6

 ø A  ø D  L 1  L 2  L 3  ø B  E

C 1 5  1. 5 9 - 3. 3 7  1 5  2 7  1 0  9  1 1  4 5  C 1 5
C 1 8  3. 3 8 - 4. 7 6  1 8  3 0  1 0  9  1 4  6 0  C 1 8
C 2 2  4. 7 7 - 5. 6 7  2 2  3 2  1 0  1 2  1 7  6 0  C 2 2
C 2 5  5. 6 8 - 7. 3 6  2 5  3 6  1 0  1 5  1 9  6 0  C 2 5
C 3 0  7. 3 7 - 1 0. 4 5  3 0  4 0  1 0  1 9  2 2  6 0  C 3 0
C 3 5  1 0. 4 6 - 1 8. 1 0  3 5  4 2  1 0  2 2  2 6  6 0  C 3 5
C 4 0  1 8. 1 1 - 2 2. 0 0  4 0  5 0  1 0  2 7  3 2  8 0  C 4 0
C 5 0  2 2. 0 1 - 2 6. 0 0  5 0  5 5  1 0  3 0  3 8  8 0  C 5 0
C 6 6  2 6. 0 1 - 3 2. 0 0  6 6  6 0  1 0  3 0  4 5  8 0  C 6 6
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E N C - 1 6 / 1 6 2 / 1 6 4  C N C / C
E N C - 2 6 / 2 6 2 / 2 6 4 / T O P 2 0 0  E N / C
E N C - 7 4 / 7 5  C N C / C
E N C - 1 6 3 / 1 6 7  C N C / C
D E C O 2 0 0 0 - 7/ 1 0  C N C / C
D E C O 2 0 0 0 - 1 3 / 1 6  C
D E C O 2 0 0 0 - 2 0  C N C / C
D E C O 2 0 0 0 - 2 6  C N C / C
D E C O Si g m a 2 0  C N C / C
D E C O Si g m a 3 2  C N C / C  S P. Ø 2 6. 0 0 - Ø 3 2. 0 0
D E L T A 1 2 / 2 0  C N C / C
E v o D E C O 1 0  C N C / C
E v o D E C O 1 6  C
G a m m a 2 0  C N C / C

T O R N O S

P O R T E- C A N O N S
B Ü S C H S E N H A L T E R
B U S H H O L D E R S

P o ur t o ur  Ty p e d e c a n o n
F ür A ut o m at e n  F ü hr u n g s b ü c h s e- Ty p
F or l at h e  G ui d e b u s h t y p e

S wi n g 1 3  C N C / C
S wi n g 2 0  C N C / C
T wi n  C N C / C
K’ M X 2 0/ 2 6  L D
K’ M X 4 1 3  C N C / C  

M A N U R HI N

R N C 1 6  C N C / C
S W 7 R / S W 1 0  C N C / C
S H 7/ 1 2/ 1 6  C N C / C
S E 7/ 1 2/ 1 6  C N C / C
S A 1 2/ 1 6  C N C / C
S B 1 6  C N C / C
S V 1 2  C N C / C
S V 2 0  C N C / C
S V 3 2 / S V 3 2- J  C N C / C  S P. Ø 2 6. 0 0 - Ø 3 2. 0 0
S R- 1 0 J  C N C / C  
S R 1 6 / S R 2 0 R I-II-III  C N C / C
E C A S 1 2/ 2 0  C N C / C

S T A R

N P 4  C N C / C
N P 1 1 / N P 1 7  C N C / C
B W 0 7 / B W 1 2  C N C / C
B O 2 0 / B O 2 0 5  C N C / C

T S U G A MI

L 1 6  E X T
L 2 0  C N C / C
L 2 0 V - VI - VII  C N C / C
M 1 2  C N C / C
M 1 6  C N C / C
M 2 0  C N C / C
M 3 2  C N C / C  S P. Ø 2 6. 0 0 - Ø 3 2. 0 0
K 1 2 / K 1 6  C N C / C
C 1 6  C N C / C
R 0 4  C N C / C  
R 0 7  C N C / C
A 2 0 VI - VII  C N C / C

CI TI Z E N

P o ur t o ur  Ty p e d e c a n o n
F ür A ut o m at e n  F ü hr u n g s b ü c h s e- Ty p
F or l at h e  G ui d e b u s h t y p e

T N L 7 / 1 2  C N C / C
T N L 1 6  C N C / C
T C 3 2 H O E F LI G E R  C N C / C

T R A U B

S L 1 6 S  C N C / C
X D 2 0 H  C N C / C
S L 2 0 H P II  C N C / C
S T L 3 2 H / S L 3 2 J  C N C / C  S P. Ø 2 6. 0 0 - Ø 3 2. 0 0
S L 1 2 H  C N C / C
X P 1 2 S  C N C / C  
X D 1 2 J  C N C / C
X D 0 7  C

H A N W H A

S A 1 8  C N C / C
S A 3 2  C N C / C  S P. Ø 2 6. 0 0 - Ø 3 2. 0 0

N E X T U R N

M S T- 0 7  C N C / C
MI C R O S WI S S

G L D 1 6 / 2 2  C N C / C
S P E E D 1 2  C N C

GI L D E M EI S T E R

 • L’ utili s ati o n d u c a n o n t y p e C N C, E N o u C e st p o s si bl e a v e c l e s p ort e- c a n o n s d e n otr e f a bri c ati o n u ni q u e m e nt.  
Di e A n w e n d u n g d er F ü hr u n g s b ü c h s e n Ty p C N C, E N o d er C i st n ur mit d e n B ü c h s e n h alt er n u n s er er H er st ell u n g m ö gli c h.  
T h e u s e of g ui d e b u s h e s t y p e C N C, E N or C i s o nl y p o s si bl e t o g et h er wit h t h e b u s h h ol d er s of o ur o w n m a k e.

 • N otr e sit e i nt er n et v o u s r e n s ei g n e s ur l e s n o u v ell e s f a bri c ati o n s d e p ort e- c a n o n s.
 U n s er e W e b- S eit e gi bt I h n e n B e s c h ei d ü b er di e n e u e n H er st ell u n g e n v o n B ü c h s e n h alt er n.
 O ur h o m e p a g e gi v e s y o u i nf or m ati o n a b o ut o ur n e w pr o d u cti o n s of b u s h h ol d er s.
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E X E M P L E S D E M O N T A G E
M O N T A G E- B EI S PI E L E
A S S E M B L Y E X A M P L E S

S T A R S R- 1 0 J

( a v e c c a n o n t y p e C)
( mit F ü hr u n g s b ü c h s e T y p C)
( wit h g ui d e b u s h t y p e C)

CI TI Z E N M 1 2/ M 1 6

( a v e c c a n o n t y p e C)
( mit F ü hr u n g s b ü c h s e T y p C)
( wit h g ui d e b u s h t y p e C)

T O R N O S D E C O 2 0/ 2 6 A/ Si g m a 2 0

( a v e c c a n o n t y p e C N C)
( mit F ü hr u n g s b ü c h s e T y p C N C)
( wit h g ui d e b u s h t y p e C N C)
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T O R N O S  M 4- T 4  1 5  1 8         D

T O R N O S  M 7   1 8  2 2   2 5      D

T O R N O S  M 1 0      2 5  3 0     D

T O R N O S  R 1 0- M S 7      2 5  3 0     D

T O R N O S  M 1 5- R 1 6       3 0  3 5    D

B E C H L E R  A R- A S  1 5  1 8  2 2   2 5  3 0     D

B E C H L E R  B R- B E      2 5  3 0  3 5  4 0  5 0  D

B E C H L E R  C R       3 0  3 5  4 0  5 0  D

P E T E R M A N N  P 4  1 5  1 8         D

P E T E R M A N N  P 7  -  P 7 R      2 5  3 0     D

S T A R  V N C- 3 2        3 5   5 0  L D

S T R O H M  1 2 5      2 5  3 0     D

M A N U R HI N  T R A MI N E R  1 6         4 0   L D

N O M U R A  Ø  2 4  1 5  1 8  2 2        D

N O M U R A  Ø  3 0  1 5  1 8  2 2  2 4  2 5      D

N O M U R A  Ø  4 0    2 2   2 5  3 0  3 5    D

N O M U R A  Ø  4 8      2 5  3 0  3 5  4 0   D

N O M U R A  Ø  5 0      2 5  3 0  3 5  4 0   D

             
           
          
        
      
        
  

P O R T E- C A N O N S P O U R M A C HI N E S C O N V E N TI O N N E L L E S
B Ü C H S E N H A L T E R F Ü R K O N V E N TI O N N E L L E D R E H M A S C HI N E N
B U S H  H O L D E R S F O R C O N V E N TI O N A L M A C HI N E S

P o ur t o ur  Al é s a g e  Ty p e d e c a n o n

F ür A ut o m at e n  B o hr u n g  F ü hr u n gs b üc hs e- Ty p

F or l at h e  B or e di a.  G ui d e b u s h t y p e
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H S S 6 g

<-  M 1, 4 T ol. 6 h

x = 1. 7 5 · P

H S S  6 g
s pir al  e ntr y

x = 1. 7 5 · P

H S S  6 g
s pir al  e ntr y  

 

M 3  

a n d  a b o v e

x = 1. 7 5 · P

H S S  6 g
 s h or t c h a mf er

 

s pir al  e ntr y  

 

M 3  
a n d  a b o v e

x  =  1 .2 5  · P

H S S  6 e
s pir al  e ntr y  

 

M 3  
a n d  a b o v e

x = 1. 7 5 · P

H S S  6 g  li n k s
l eft h a n d

 s pir al  e ntr y

 M 3  a n d  a b o v e

x = 1. 7 5 · P

Pr e ci si o n  t hr e a d c utti n g  di e s  

 

DI N  E N  2 2 5 6 8
I S O m etri c  t hr e a d DI N 1 3

M

D

d P
m m

O r D E r - C O D E  D  r U  D

Art.- Nr. E

M 1

M 1, 1

M 1, 2

M 1, 4

M 1, 6

M 1, 7

M 1, 8

M 2

M 2

M 2, 2

M 2, 2

M 2, 3

M 2, 3

M 2, 5

M 2, 5

M 2, 6

M 2, 6

M 3

M 3

M 3

M 3, 5

M 3, 5

M 4

M 4

M 4- 5

M 4, 5

M 5

M 5- 5

1 0 1 2 1 2

1 0 1 2 2 2

1 0 1 2 2 4

1 0 1 2 3 8

1 0 1 2 6 1

1 0 1 2 7 6

1 0 1 2 9 1

1 0 1 8 1 6

 

1 0 1 8 5 2

 

1 0 1 8 6 5

 

1 0 1 8 7 9

 

1 0 1 9 1 1

 

1 0 2 2 0 7

 

 

1 0 2 2 7 2

 

1 0 2 4 7 0

 

 

1 0 2 5 5 2

1 0 2 6 4 2

 

2 7, 0 0

3 3, 8 0

2 5, 4 0

2 3, 3 0

1 9, 6 0

2 1, 3 0

2 1, 3 0

1 4, 4 0

 

2 4, 1 0

 

1 7, 4 0

 

1 3, 1 0

 

1 5, 1 0

 

1 1, 1 0

 

 

1 2, 8 0

 

1 1, 1 0

 

 

2 0, 5 0

1 1, 1 0

 

Art.- Nr. E

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 0 5 1 3 1

 

 

1 0 5 1 4 3

 

1 0 5 2 3 4

 

 

1 0 5 2 4 3

1 0 5 2 8 9

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 2, 2 0

 

 

1 4, 1 0

 

1 2, 2 0

 

 

2 2, 6 0

1 2, 2 0

 

S c h äl

Art.- Nr. E

A ut o m

Art.- Nr. E

7 0°

Art.- Nr. E

 

2 6, 5 0

 

 

 

 

 

2 2, 8 0

 

 

 

1 8, 7 0

 

 

2 5, 3 0

 

1 7, 7 0

 

 

1 5, 9 0

 

 

6 e

Art.- Nr. E

 

 

 

 

1 0 1 8 3 5

 

 

 

 

 

1 0 1 8 9 3

 

1 0 1 9 2 1

 

1 0 5 1 3 2

 

 

1 0 5 1 4 4

 

1 0 5 2 3 5

 

 

1 0 5 2 9 0

 

 

L H

n

3

3

3

3

3

3

3

3

4

3

4

3

4

3

4

3

4

3

4

5

3

4

3

4

5

4

4

5

Ø  D x E
m m

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 7

2 0 x 7

2 0 x 7

     g el, f or l a p p e d t hr e a d s 2 0 % e xtr a c h ar g e
  i n st o c k, pri c e o n r e q u e st

 

2 3, 2 0

 

 



 

2 0, 7 0

 

2 0, 7 0

 

1 5, 7 0

 

 

2 0, 4 0

 

1 4, 5 0

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

2 9, 8 0

 

 

 

2 5, 5 0

 

 

 

 

2 2, 2 0

 

 

2 0, 3 0

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 6, 5 0

 

 

 

 

2 2, 8 0



1 8, 9 0

2 8, 1 0

1 8, 0 0

 

1 6, 1 0

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 4 1 0 2 3

 

 

 

 

 

1 0 1 8 9 5

 

 

 

1 0 2 2 4 4

 

 

 

 

1 0 2 5 0 1

 

 

1 0 2 6 7 6

 

 

 

1 0 1 8 2 8

 

 

 

 

 

1 0 1 8 8 8

 

 

 

1 0 2 2 2 5

 

 

1 0 2 2 8 4

 

1 0 2 4 8 4

 

 

1 0 2 6 5 9

 

 

 

1 0 1 8 2 1

 

 

1 0 1 8 6 8

 

1 0 1 8 8 1

 

1 0 1 9 1 4

 

1 0 2 2 1 0

 

 

1 0 2 2 7 5

 

1 0 2 4 7 3

 

0, 2 5

0, 2 5

0, 2 5

0, 3

0, 3 5

0, 3 5

0, 3 5

0, 4

0, 4

0, 4 5

0, 4 5

0, 4

0, 4

0, 4 5

0, 4 5

0, 4 5

0, 4 5

0, 5

0, 5

0, 5

0, 6

0, 6

0, 7

0, 7

0, 7

0, 7 5

0, 8

0, 8

 
s e e  la s t p a g e  

s e e    la s t p a g e 

s e e  n e x t p a g e

s e e  n e x t p a g e

  s e e  la st  p a g e 
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H S S  6 g
 br a s s  l a p p e d,

 

s pir al  e ntr y  

 

M 3  
a n d  a b o v e
x  =  1 .2 5  · P

H S S E  6 g
s pir al  e ntr y , 

 l a p p e d

>-  M 3 nitr.

x = 2 · P

H S S E  6 e
s pir al  e ntr y , 

 l a p p e d, nitri d e d  

x = 2 · P

H S S E  6 g
s pir al  e ntr y , 

 l a p p e d, nitri d e d

x = 2. 2 5 · P

D

d P
m m

O r D E r - C O D E  D  r U  D

Art.- Nr. E

M 1

M 1, 1

M 1, 2

M 1, 4

M 1, 6

M 1, 7

M 1, 8

M 2

M 2

M 2, 2

M 2, 2

M 2, 3

M 2, 3

M 2, 5

M 2, 5

M 2, 6

M 2, 6

M 3

M 3

M 3

M 3, 5

M 3, 5

M 4

M 4

M 4

M 4, 5

M 5

M 5

  

M S

Art.- Nr. E

V A

Art.- Nr. E

6 e - V A

Art.- Nr. E

 

 

 

 

 

 

 

 

1 0 1 8 2 2

 

 

 

 

 

1 0 1 8 8 2

 

1 0 1 9 1 5

 

1 0 2 2 1 3

 

 

1 0 2 2 7 7

 

1 0 2 4 7 5

 

 

1 0 2 6 4 5

 

 

 

 

1 0 4 2 2 5

1 0 4 2 3 9

 

1 0 4 2 4 2

 

1 0 4 2 4 5

 

1 0 4 2 5 5

 

1 0 4 3 0 6

 

 

1 0 4 3 3 2

 

1 0 4 3 7 3

1 0 4 4 0 2

1 0 4 4 1 8

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 5, 9 0

 

 

 

4 0, 0 0

 

 

2 4, 8 0

 

 

 

 

 

 

 

3 2, 2 0

 

 

 

 

2 7, 8 0

 

 

 

 

2 6, 7 0

 

 

2 5, 7 0

 

L L ( L o n g Lif e)

n

3

3

3

3

3

3

3

3

4

3

4

3

4

3

4

3

4

3

4

5

3

4

3

4

5

4

4

5

 

Ø  D x E
m m

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

1 6 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 5

2 0 x 7

2 0 x 7

2 0 x 7

 

0, 2 5

0, 2 5

0, 2 5

0, 3

0, 3 5

0, 3 5

0, 3 5

0, 4

0, 4

0, 4 5

0, 4 5

0, 4

0, 4

0, 4 5

0, 4 5

0, 4 5

0, 4 5

0, 5

0, 5

0, 5

0, 6

0, 6

0, 7

0, 7

0, 7

0, 7 5

0, 8

0, 8
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DI N  E N  2 2 5 6 8
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2 6, 6 0

 



 

2 1, 2 0

 

 

2 8, 6 0

 

1 8, 5 0

 

 

1 8, 1 0

 

 

2 7, 1 0

 



 

3 2, 3 0

 

2 5, 5 0

 

2 7, 8 0

 

1 7, 7 0

 

 

1 9, 9 0

 

1 7, 2 0



1 5, 6 0

   

 

 

 

 

 

 

 

 

1 0 4 3 1 0

 

 

 

 

1 0 4 3 8 1

 

1 0 4 4 2 3

 

 

 

 

 

 

1 0 4 7 7 3

 

 

 

1 0 4 7 7 6

 

 

 

1 0 4 7 8 1

 

 

1 0 4 7 8 4

 

 

s e e   la s t p a g e  

  s e e  la s t p a g e 

  s e e  la st  p a g e   s e e  la st  p a g e 
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H S S  6 g
s pir al  e ntr y  

 

M 3  
a n d  a b o v e

<-  M 1, 4 T ol. 6 h

x = 1. 7 5 · P

H S S  6 e
s pir al  e ntr y  

 

M 3  
a n d  a b o v e

x = 1. 7 5 · P

H S S E  6 g
s pir al  e ntr y  

 

M 2  

a n d  a b o v e

>-  M 3 nitr.  
<-  M 1, 4 T ol. 6 h

x = 2 · P

H S S E  6 e
  s pir al  e ntr y

>-  M 3 nitr.

x = 2 · P

H S S E  6 g
s pir al  e ntr y

>-  M 3 nitr.

x = 2. 2 5 · P

Pr e ci si o n  t hr e a d c utti n g  di e s
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M
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O r D E r - C O D E  D  r U  D

Art.- Nr. E

M  1

M  1, 2

M  1, 4

M  1, 4

M  1, 6

M  1, 6

M  1, 7

M  1, 7

M  1, 8

M  2

M  2

M  2, 2

M  2, 3

M  2, 3

M  2, 5

M  2, 6

M  3

M  3

M  3, 5

M  4

M  5

M  6

M  7

M  8

M 1 0

M 1 2

M 1 2

Art.- Nr. E

6 e

Art.- Nr. E

V A

Art.- Nr. E

6 e - V A

Art.- Nr. E

1 0 1 2 1 4

1 0 1 2 2 6

1 0 1 2 3 9

1 0 1 2 4 0

1 0 1 2 6 2

1 0 1 2 6 3

1 0 1 2 7 7

1 0 1 2 7 8

1 0 1 2 9 3

1 0 1 8 1 7

 

 

 

1 0 1 8 8 0

1 0 2 2 0 8

1 0 2 2 0 9

1 0 2 2 7 4

1 0 2 4 7 2

1 0 2 6 4 3

1 0 2 7 7 2

1 0 2 8 8 9

1 0 2 9 6 0

1 0 1 2 9 9

1 0 1 4 4 0

1 0 1 4 4 1

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 0 2 2 2 7

1 0 2 2 8 5
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1 0 2 6 6 0
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1 0 2 9 7 6
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1 0 4 0 4 0

 

1 0 4 0 4 4

 

1 0 4 0 4 9

 

1 0 4 0 5 3
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1 0 4 2 3 8

 

1 0 4 2 4 0
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n

3

3

4

4

4

4

4

4

4

4
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4

4

4

4

4

4

4

4
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4
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5

5

5

5

5

Ø  D x E
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0, 2 5

0, 2 5

0, 3

0, 3

0, 3 5

0, 3 5

0, 3 5

0, 3 5

0, 3 5

0, 4

0, 4

0, 4 5

0, 4

0, 4

0, 4 5

0, 4 5

0, 5

0, 5

0, 6

0, 7

0, 8

1

1

1, 2 5

1, 5

1, 7 5

1, 7 5

    
  

  i n st o c k, pri c e o n r e q u e st
* wit h 5 c hi p h ol e s
Pri c e s f or f urt h er v er si o n s o n r e q u e st

x  2

x  2

x  2, 6

x  2, 6

x  2, 6

x  2, 6

x  2, 6

x  2, 6

x  2, 6

x  3, 5

x  3, 5

x  3, 5

x  3 

x  3, 5

x  3, 5

x  3, 5

x  4

x  5

x  5

x  5

x  5

x  5

x  7

x  7

x  9

x  9

x 1 1

1 6

1 6

1 2 

1 6

1 2

1 6

1 2

1 6

1 6

1 2

1 6

1 6

1 2 

1 6

1 2

1 2

1 2

1 6

1 6

1 6

1 6

1 6

2 0

2 0

2 5

2 5

3 0

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 2, 5 0



2 2, 5 0

2 8, 8 0



 

3 7, 4 0

  

 







3 4, 0 0



3 3, 4 0







3 6, 9 0

 

 

 

 



 

3 3, 4 0

1 9, 2 0

2 9, 5 0

1 9, 2 0

2 3, 4 0

2 6, 2 0



2 9, 0 0

2 9, 0 0









 

3 7, 5 0

 

3 6, 3 0

 

3 6, 3 0



 

3 0, 8 0



 

3 4, 2 0

 

 



2 2, 1 0



2 1, 7 0

2 8, 0 0



 

3 4, 9 0

3 9, 0 0

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

3 1, 0 0

 

3 1, 0 0





 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 1, 3 0

3 9, 2 0*

 *

 *


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G
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U N C
U N F
U N

U N J F

N PT
N PT F

M
M F

M k e g. 
M t a p er

G
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B S F

DI N 4 7 7
R, B A, P g

U N C
U N F
U N E F

U N, U N S
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G
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B S F
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E G

 

  
  

C ol u m n s 1 a n d 2     g el, f or l a p p e d t hr e a d s 2 0 % e xtr a c h ar g e
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Pri c e s  f or f urt h er v er si o n s  o n  r e q u e st

 

*

 

wit h  5  c hi p  h ol e s

 

**

 

wit h  6  c hi p  h ol e s

H S S T ol. 2 A

x = 1. 7 5 · P

H S S  T ol . 2 A
  s pir al  e ntr y

x = 1. 7 5 · P

H S S  T ol. 2 A  li n k s
l eft h a n d

 s pir al  e ntr y

x = 1. 7 5 · P

H S S  T ol . 3 A
 
 

s pir al  e ntr y

 

N o .

 

5  a n d  a b o v e

x = 1. 7 5 · P

H S S E  T ol . 2 A
 

 
s pir al  e ntr y ,

 
l a p p e d, nitri d e d

 
N o .

 

5  a n d  a b o v e

x  =  2  · P

Pr e ci si o n  t hr e a d c utti n g  di e s  

 

DI N  E N  2 2 5 6 8
U nifi e d  n ati o n al  c o ar s e  t hr e a d 
A S M E  B 1 .1

U N C

D

d P
G g/ 1“
t pi

O r D E r - C O D E  D  r U   D

U N C Nr.  1

U N C Nr.  2

U N C Nr.  3

U N C Nr.  4

U N C Nr.  5

U N C Nr.  6

U N C Nr.  8

U N C Nr. 1 0

U N C Nr. 1 2

U N C 1/ 4“

U N C 5/1 6“

U N C 3/ 8“

U N C 7/1 6“

U N C 1/ 2“

U N C 9/1 6“

U N C 5/ 8“

U N C 3/ 4“

U N C 7/ 8“

U N C 1“

U N C 1 1/ 8“

U N C 1 1/ 4“

U N C 1 3/ 8“

U N C 1 1/ 2“

U N C 1 3/ 4“

U N C 2“

n

3

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

5

5

5

5

6

6

6

6

7

Ø  d
m m

6 4

5 6

4 8

4 0

4 0

3 2

3 2

2 4

2 4

2 0

1 8

1 6

1 4

1 3

1 2

1 1

1 0

 9

 8

 7

 7

 6

 6

 5

 4 1/ 2

Ø  D x E
m m

1 6 x  5

1 6 x  5

1 6 x  5

1 6 x  5

2 0 x  5

2 0 x  7

2 0 x  7

2 0 x  7

2 0 x  7

2 0 x  7

2 5 x  9

3 0 x 1 1

3 0 x 1 1

3 8 x 1 4

3 8 x 1 4

4 5 x 1 8

4 5 x 1 8

5 5 x 2 2

5 5 x 2 2

6 5 x 2 5

6 5 x 2 5

6 5 x 2 5

7 5 x 3 0

9 0 x 3 6

9 0 x 3 6

Art.- Nr. E

 1

Art.- Nr. E

S c h äl  2  

Art.- Nr. E

L H  3

Art.- Nr. E

3 A  4

Art.- Nr. E

1 0 3 1 7 1

1 0 3 1 8 3

1 0 3 1 8 5

1 0 3 1 8 7

1 0 3 2 0 0

1 0 3 2 0 2

1 0 3 2 1 0

1 0 3 1 7 4

1 0 3 1 7 7

1 0 3 2 2 9

1 0 3 2 4 7

1 0 3 2 4 0

1 0 3 2 5 5

1 0 3 2 2 6

1 0 3 2 6 2

1 0 3 2 5 2

1 0 3 2 3 7

1 0 3 2 6 0

1 0 3 2 1 6

1 0 3 2 2 3

1 0 3 2 2 1

 

1 0 3 2 1 9

 

 

 

 

 

 

1 0 5 4 7 4

1 0 5 4 7 6

1 0 5 4 7 8

1 0 5 4 6 8

1 0 5 4 7 0

1 0 5 4 9 1

1 0 5 4 9 9

1 0 5 4 9 7

1 0 5 5 0 4

1 0 5 4 8 8

1 0 5 5 0 9

1 0 5 5 0 2

1 0 5 4 9 5

1 0 5 5 0 6

1 0 5 4 8 0

1 0 5 4 8 4

1 0 5 4 8 3

1 0 5 4 8 7

1 0 5 4 8 2

1 0 5 4 8 5

1 0 5 4 9 4

 

 

 

 

 

 

 

1 0 5 4 6 9

 

1 0 5 4 9 2

1 0 5 5 0 0

1 0 5 4 9 8

1 0 5 5 0 5

1 0 5 4 8 9

1 0 5 5 1 0

1 0 5 5 0 3

1 0 5 4 9 6

1 0 5 5 0 7

1 0 5 4 8 1

 

1 4 1 1 0 8

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

   

  

   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

   

  

   

 

 

 

 

 

1 0 3 1 9 6

1 4 1 0 9 5

1 0 3 2 0 6

1 0 3 2 1 3

 

 

1 0 3 2 3 3

1 0 3 2 5 0

1 0 3 2 4 4

1 0 3 2 5 8

1 0 3 2 2 7

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

   

   

  

  

  

  

   

   

  

  

  

  

  

   

   

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 0 4 5 6 5

 

1 0 4 5 6 8

1 0 4 5 7 0

1 0 4 5 7 2

1 0 4 5 7 6

1 0 4 5 6 3

1 0 4 5 6 4

1 0 4 5 8 3

1 0 4 5 8 8

1 0 4 5 8 6

1 0 4 5 9 0

1 0 4 5 8 1

1 0 4 5 9 2

1 0 4 5 8 9

1 0 4 5 8 5

1 0 4 5 9 1

1 0 4 5 7 7

 

 

 

 

 

V A  5

 2 8, 9 0

 2 4, 8 0

 3 1, 1 0

 2 0, 7 0

 1 7, 3 0

 1 6, 1 0

 1 5, 7 0

 1 5, 7 0

 1 7, 7 0

 1 3, 9 0

 1 5, 8 0

 1 8, 6 0

 1 9, 2 0

 2 3, 4 0

 2 6, 4 0

 3 0, 9 0

 3 1, 6 0

 4 6, 4 0

 4 6, 4 0

 8 7, 0 0

 8 7, 0 0

  

1 2 0, 4 0

 

 

 

 

 

 

 1 9, 0 0

 1 7, 7 0

 1 7, 3 0

 1 7, 3 0

 1 9, 4 0

 1 5, 3 0

 1 7, 4 0

 2 0, 4 0

 2 1, 1 0

 2 5, 7 0

 2 9, 1 0

 3 4, 0 0

 3 4, 7 0

 5 1, 1 0

 5 1, 1 0

 9 5, 6 0

 9 5, 6 0

1 0 4, 8 0

1 3 2, 4 0

2 1 0, 0 0

2 1 2, 0 0

 

  

 

 3 8, 4 0

  

 3 2, 7 0

 3 2, 4 0

  

  

3 0, 0 0*

4 0, 7 0*

4 2, 6 0*

   *

   *

   *

   *

  

   **

   **

 

 

 

 

 

 

 1, 8 5

 2, 1 8

 2, 5 2

 2, 8 5

 3, 1 8

 3, 5 1

 4, 1 7

 4, 8 3

 5, 4 9

 6, 3 5

 7, 9 4

 9, 5 3

1 1, 1 1

1 2, 7 0

1 4, 2 9

1 5, 8 8

1 9, 0 5

2 2, 2 3

2 5, 4 0

2 8, 5 8

3 1, 7 5

3 4, 9 3

3 8, 1 0

4 4, 4 5

5 0, 8 0
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U N F

D

d P
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U N F Nr.  0

U N F Nr.  1

U N F Nr.  2

U N F Nr.  3
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U N F Nr.  5

U N F Nr.  6
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U N F Nr. 1 0
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U N F 5/ 8“

U N F 3/ 4“

U N F 7/ 8“

U N F 1“

U N F 1 1/ 8“

U N F 1 1/ 4“

U N F 1 3/ 8“

U N F 1 1/ 2“

n

3

3

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

5

5

5

5

6

5

6

6

7

8

7
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7 2

6 4

5 6

4 8
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3 2

2 8
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2 4
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1 8
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1 6
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1 6 x  5

1 6 x  5

1 6 x  5

1 6 x  5

1 6 x  5

2 0 x  5

2 0 x  5
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2 0 x  7

2 0 x  7

2 0 x  7

2 5 x  9

3 0 x 1 1

3 0 x 1 1

3 8 x 1 0
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1 0 5 5 2 7
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1 0 5 5 2 8
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1 0 5 5 2 4
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1 0 4 6 3 9

1 0 4 6 3 1

1 0 4 6 2 1

1 0 4 6 3 6

 

 

 

 

V A  5

C ol u m n s 1 - 4     g el, f or l a p p e d t hr e a d s 2 0 % e xtr a c h ar g e
  i n st o c k, pri c e o n r e q u e st  
Pri c e s  f or f urt h er v er si o n s  o n  r e q u e st 
*wit h  5  c hi p  h ol e s

 

 

 

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 









2 7, 6 0



3 3, 2 0

3 4, 5 0

4 2, 5 0*

4 2, 1 0

  

  

  

  

  

 

 

 

 

 

2 4, 3 0

2 3, 4 0

2 7, 0 0

3 1, 1 0

2 6, 5 0

2 1, 6 0

2 0, 7 0

1 8, 2 0

1 4, 3 0

1 6, 7 0

1 3, 9 0

1 5, 8 0

1 8, 6 0

1 9, 3 0

2 3, 4 0

2 3, 6 0

3 0, 9 0

3 0, 9 0

4 2, 4 0

4 4, 5 0

7 0, 8 0

7 0, 8 0

8 1, 7 0

1 0 0, 5 0

 

 

 

 

 

 2 3, 8 0

 2 2, 7 0

 2 0, 1 0

 1 5, 7 0

 1 8, 5 0

 1 5, 3 0

 1 7, 4 0

 2 0, 4 0

 2 1, 1 0

 2 5, 7 0

 2 6, 0 0

 3 4, 0 0

 3 4, 0 0

 4 6, 6 0

 4 8, 9 0

 7 7, 9 0

 7 7, 9 0

 8 9, 8 0

1 1 0, 5 0

 

 

 

 

 

 

   

   



   

3 0, 0 0

3 4, 3 0

3 4, 0 0

4 9, 8 0

4 7, 0 0

4 3, 3 0

6 1, 4 0

6 3, 2 0

7 7, 2 0





   

 1, 5 2

 1, 8 5

 2, 1 8

 2, 5 2

 2, 8 5

 3, 1 8

 3, 5 1

 4, 1 7

 4, 8 3

 5, 4 9

 6, 3 5

 7, 9 4

 9, 5 3

1 1, 1 1

1 2, 7 0

1 4, 2 9

1 5, 8 8

1 9, 0 5

2 2, 2 3

2 5, 4 0

2 8, 5 8

3 1, 7 5

3 4, 9 3

3 8, 1 0
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w w w.tit e c s wiss. c o m

Y o ur p art n er f or
 s wiss q u alit y t hr e a d g a u g es

T h r e a d pl u g a n d t h r e a d ri n g g a u g e s di a m et e r 0. 3 0 – 1. 6 0 m m 

St a n d a r d t ol e r a n c e NI H S

S p e ci al t ol e r a n c e s ( U N M, I S O, DI N, et c.) o n d e m a n d

S p e ci al di a m et e r a n d/ o r s p e ci al pit c h o n d e m a n d
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P ur c h as e or d er Q u ot e C o nt a ct p e r s o n

C o m p a n y

L a st n a m e Fi r st n a m e

St r e et

Zi p/ Cit y

P h o n e F a x

E m ail

D at e Si g n at u r e

P r o d u ct Si z e Q u a ntit y

S p e c i a l  s i z e s  o r  t o l e r a n c e s  o n  d e m a n d

F a x + 4 1 3 2 6 5 2 7 3 7 8

tit e c s wi s s G m b H  -  I n d u st ri e st r a s s e 2 0 a  -  C H - 2 5 4 3 L e n g n a u B E  -  T + 4 1 3 2 6 5 2 7 8 7 1  -  i nf o @ tit e c s wi s s. c h

T h r e a d pl u g g a u g e ( G o)

h a n dl e di a m et e r 4. 5 m m

St a n d a r d si z e s 0. 3 0 - 1. 6 0 m m

T ol e r a n c e NI H S

C ol o r:  g r e e n

Art. 0 1

G o

Art. 0 7

G o

Art. 0 4

G o

Art. 1 0

N o G o

Art. 0 2

N o G o

Art. 0 8

N o G o

Art. 0 5

N o G o

Art. 0 6

G o/ N o G o

Art. 0 3

G o/ N o G o

Art. 0 9

G o

T h r e a d pl u g g a u g e ( G o)

h a n dl e di a m et e r 2. 0 m m

St a n d a r d si z e s 0. 3 0 - 1. 2 0 m m

T ol e r a n c e NI H S

C ol o r:  g r e e n

T h r e a d ri n g g a u g e ( G o)

h a n dl e di a m et e r 6. 0 m m

St a n d a r d si z e s 0. 3 0 - 1. 6 0 m m

T ol e r a n c e NI H S

C ol o r:  g r e e n

T h r e a d ri n g g a u g e ( N o G o)

h a n dl e di a m et e r 2 0 m m

St a n d a r d si z e 0. 3 0 - 1. 6 0 m m

T ol e r a n c e NI H S

C ol o r: r e d

T h r e a d pl u g g a u g e ( N o G o)

h a n dl e di a m et e r 4. 5 m m

St a n d a r d si z e s 0. 3 0 - 1. 6 0 m m

T ol e r a n c e NI H S

C ol o r:  r e d

T h r e a d pl u g g a u g e ( N o G o)

h a n dl e di a m et e r 2. 0 m m

St a n d a r d si z e s 0. 3 0 - 1. 2 0 m m

T ol e r a n c e NI H S

C ol o r:  r e d

T h r e a d ri n g g a u g e ( N o G o)

h a n dl e di a m et e r 6. 0 m m

St a n d a r d si z e s 0. 3 0 - 1. 6 0 m m

T ol e r a n c e NI H S

C ol o r:  r e d

T h r e a d ri n g g a u g e ( G o/ N o G o)

h a n dl e di a m et e r 6. 0 m m

St a n d a r d si z e s 0. 3 0 – 1. 6 0 m m     

T ol e r a n c e NI H S

C ol o r:  bl a c k 

T h r e a d pl u g g a u g e ( G o/ N o G o)

h a n dl e di a m et e r 4. 5 m m

St a n d a r d si z e s 0. 3 0 - 1. 6 0 m m

T ol e r a n c e NI H S

C ol o r:  bl a c k

T h r e a d ri n g g a u g e ( G o)

h a n dl e di a m et e r 2 0 m m

St a n d a r d si z e 0. 3 0 - 1. 6 0 m m

T ol e r a n c e NI H S

C ol o r: g r e e n
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I m Gr u n d 3 8    C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e   
 
 
 
 
 
 
 
           
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

T a s s e a u E w a g st a n d ar d ø T a s s e a u E w a g l o n g ø 2 0  T a s s e a u E w a g st a n d ar d ø 1 0 
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D

l
L

d 1 A 1 W  p. 1 2 

1 A 1 p. 5 

1 4 A 1 p. 5 

4 A 1 p. 5

3 A 1 p. 5 

1 4 L 1 p. 5

1 4 E 1 p. 6

4 E 1 p. 6 

1 4 F 1 p. 7

3 F 1 p. 7 

1 V 1 p. 8 

1 4 V 1 p. 8 

4 B T 9 
4 B T 9 p. 9 

1 2 A 2 4 5 ° p. 1 0 
1 2 A 2 4 5 ° E W 
(m o n o bl o c ) p. 1 0- 1 

6 A 2 p. 1 0 

6 A 9 p. 1 0 

1 1 A 2 p. 1 0 

1 1 V 9 p. 1 1

1 2 V 9 p. 1 1 

D

H

T 
1 A 8 p. 1 3 

1 A 1 R p. 1 3 

P ât e d e di a m a nt  p. 1 4 V it e s s e d e c o u p e  p. 4
Gr o s s e ur d e s g r ai n s  p. 2  Li a nt s    p. 3 
M e ul e r é af ûtt a g e     P. 1 7  M a c hi n e M et o c ut  p. 1 8 

9 A 3 p. 1 5- 1 6 
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Gr o s s e ur s st a n d ar d d e s gr ai n s d e di a m a nt et d e C B N 
 

St a n d ar d- K ö r n u n g s gr ö s s e n f ür Di a m a nt u n d C B N   
 

              St a n d ar d grit si z e f or di a m o n d a n d C B N 
 
 
 
Di a m a nt  C B N  U S- St a n d ar d  N e n n m a s c h e n w eit e   
Di a m a nt  C B N  St a n d ar d U S  n a c h I S O R 5 6 5- 7 2 
F E P A St a n d ar d St a n d ar d F E P A              A S T M- E- 1 1- 7 0 ( U S M e s h)   Gr o s s e ur n o mi n al e  
d e s  
E n g  w eit e n g  w eit                   e n g w eit              t a mi s d’ a pr è s I S O R  
5 6 5- 7 2  
Etr oit  l ar g e   étr oit   l ar g e   étr oit   l ar g e  (µ m)                 
 
 
D 1 1 8 1  D 1 1 8 2  B 1 1 8 1  B 1 1 8 2  1 6/ 1 8 1 6/ 2 0 1 1 8 0  -  1 0 0 0 
D 1 0 0 1 ^ B 1 0 0 1              1 8/ 2 0 1 0 0 0  -  8 5 0 
D 8 5 1  D 8 5 2  B 8 5 1  B 8 5 2  2 0/ 2 5 2 0/ 3 0 8 5 0  -  7 1 0 
D 7 1 1  B 7 1 1                2 5/ 3 0 7 1 0  -  6 0 0 
D 6 0 1  D 6 0 2  B 6 0 1  B 6 0 2  3 0/ 3 5 3 0/ 4 0 6 0 0  -  5 0 0 
D 5 0 1  B 5 0 1                3 5/ 4 0 5 0 0  -  4 2 5 
D 4 2 6  D 4 2 7  B 4 2 6  B 4 2 7  4 0/ 4 5 4 0/ 5 0 4 2 5  -  3 5 5 
D 3 5 6  B 3 5 6                4 5/ 5 0 3 5 5  -  3 0 0 
D 3 0 1  B 3 0 1                5 0/ 6 0 3 0 0  -  2 5 0 
D 2 5 1  D 2 5 2  B 2 5 1  B 2 5 2  6 0/ 7 0  2 5 0  -  2 1 2 
D 2 1 3  B 2 1 3                7 0/ 8 0 2 1 2  -  1 8 0 
D 1 8 1  B 1 8 1                8 0/ 1 0 0 1 8 0  -  1 5 0 
D 1 5 1  B 1 5 1    1 0 0/ 1 2 0 1 5 0  -  1 2 5 
D 1 2 6  B 1 2 6    1 2 0/ 1 4 0 1 2 5  -  1 0 6 
D 1 0 7  B 1 0 7    1 4 0/ 1 7 0 1 0 6  -  9 0 
D 9 1  B 9 1    1 7 0/ 2 0 0 9 0  -  7 5 
D 7 6  B 7 6    2 0 0/ 2 3 0 7 5  -  6 3 
D 6 4  B 6 4    2 3 0/ 2 7 0 6 3  -  5 3 
D 5 4  B 5 4    2 7 0/ 3 2 5 5 3  -  4 5 
D 4 6  B 4 6    3 2 5/ 4 0 0 4 5  -  3 8  
 
 
D 3 5    4 5  -  3 2 
D 3 0  B 3 0      6 0 0 4 0  -  3 0 
D 2 5       7 0 0 3 2  -  2 5 
D 2 0                            8 0 0 3 0  -  2 0 
D 1 5  B 1 5                  1 0 0 0 2 5  -  1 5 
D 1 5 A                           1 2 0 0                                                                       1 5   -  1 0 
 
D 1 0   6  -  1 2 
D 7   5  -  8 
D 3   2  -  4 
D 1   1  -  2  
 
 

  D 7  D 1 5  D 2 5  B 3 0  D 4 6  B 6 4  D 7 6   B 1 2 6  D 1 5 1  B 1 8 1  D 2 1 3   B 1 8 1 D 2 5 1   B 2 5 1

  D 1 0  D 2 0  B 1 5  D 3 0  B 4 6  D 5 4  B 7 6  D 9 1   B 1 5 1  D 1 8 1  D 2 5 1   B 2 1 3            B 3 0 1

      D 4 6  B 5 4  D 6 4  B 9 1  D 1 2 6  D 2 0 1      

                  

Et at d e s urf a c e                        

O b erfl ä c h e n g üt e                        

S urf a c e q u alit y N 1  N 2  N 3  N 4  N 5  N 6  N 7  N 8  

                  

R a  ( m y)   0, 0 2 5  0, 0 5  0, 1 0  0, 2   0, 4   0, 8  1, 6 0  3, 2 0  

Rt  ( m y)   0, 5 0 0  0, 8 0  1, 2 5  2, 5   5, 0   8, 0  1 6, 0  3 2, 0  

R z  ( m y)   0, 4 0 0  0, 6 3  1, 0 0  2, 0   4, 0   6, 3  1 0, 0  1 6, 0  
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U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 
  
 

 
 t el. + 0 0 4 1 3 2 3 4 2 2 8 2 8  F a x + 0 0 4 1 3 2 3 4 5 1 1 0 3  w w w. u nir o c k. c h  i nf o @ u nir o c k. c h 
 3 

R esi n b o n d f or dr y gri n di n g or w et gri n di n g o n c ar bi d e. S p e ci all y 
a d vis e d f or w h e els t y p es : 1 2 A 2 4 5 ° f or E w a g m a c hi n e a n d si mil ar / dr y 
gri n di n g a n d w h e els f or w et s urf a c e gri n di n g. 

F or c u p w h e els t y p e 6 A 2, 1 2 A 2 et c. R o u g h gri n di n g o p er ati o ns ( D 1 2 6 – 
D 1 8 1 ) of cy li n dri c al c ar bi d e s urf a c es f or dry  g ri n di ng  of s m all di a m et ers.

C ar bi d e gri n di n g, c er a mi cs a n d h ar d st e el gri n di n g f or pr ofil e w h e els 
wit h hi g h di a m o n d c o n c e ntr ati o n ( C 1 0 0 – C 1 5 0). E v e nt u all y dr y 
g ri n di ng ; w e a d vis e w et g ri n di ng .

 

             
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Di a m o n d or C B N c o n c e ntr ati o n f or di a m o n d a n d C B N 
W h e el s 
C 5 0  2, 2  c ar at s/ C m 3  l o w  

C 7 5  3, 3  c ar at s/ C m 3  n or m al  

C 1 0 0  4, 4  c ar at s/ C m 3  hi g h  

C 1 2 5 5, 5 c ar at s/ C m 3  v er y hi g h 

C 1 5 0  6, 6  c ar at s/ C m 3  e xtr a  hi g h  

 
 
A s w e k n o w, t h e r a n g e of gri n di n g t o ol s i s v er y wi d e a n d c o m pl e x, s o if y o u h a v e a n y gri n di n g pr o bl e m, pl e a s e c o nt a ct o ur 
t e c h ni c al s u p p ort s er vi c e. 
I n or d er t o o pti mi z e o ur pr o d u ct s wit h y o ur pr o d u cti o n w e r e a dil y a d vi s e y o u.  
 

P S P  s oft r e si n b o n d 

P S P C  m e d s oft r e si n b o n d 

P S E  st a n d ar d  r e si n  b o n d  

P S Q  m e d h ar d r e si n b o n d 

P S R  h ar d  r e si n  b o n d  

P S Q P v er y h ar d r e si n b o n d        n e w 

P S H  r e si n  b o n d  s olf  

A L P  r e si n- m et alli c b o n d wit h al u  
b a s e 

G G E  s oft r e si n m et alli c b o n d 

G G S P v er y h ar d r e si n m et alli c b o n d n e w  

G G X  h ar d r e si n m et alli c b o n d 

G G V  m e d h ar d r e si n m et alli c b o n d 

G G S 
 

st a n d ar d r e si n m et alli c b o n d 

G G Q  m e d s oft r e si n m et alli c b o n d 

G G F  s oft r e si n m et alli c b o n d 

  

M D 0  m et alli c- br o n z e b o n d v er y h ar d 

M D 1  m et alli c- br o n z e  b o n d  h ar d  

M D 2  m et alli c- br o n z e  b o n d  n or m al  

M D 4  m et alli c- br o n z e  b o n d  m e d- s oft  

M D 6  m et alli c- br o n z e  b o n d  s oft  

M D 8  m et alli c- br o n z e b o n d v er y s oft 

Dr y gri n di n g of c ar bi d e ( D 4 6 – D 1 2 6). V er y g o o d f or e v er y 
t y p e of w h e el s. 

B o n d f or d e e p gri n di n g wit h di a m o n d grits or C B N grit s, i nt o c ar bi d e, 
st e el a n d c er a mi cs, es p e ci all y f or w h e els t y p e 1 V 1, 1 A 1 et c. fr o m grit 
si z e D 1 5 – D 1 8 1. W et m a c hi ni n g wit h hi g h pr es s ur e. 

F or c u p w h e el s t y p e 6 A 2. U s e d f or w et r o u g h gri n di n g o p er ati o n s ( D 1 2 6 – 
D 1 8 1) of c yli n dri c al c ar bi d e s urf a c e s. 

F or pr ofil e w h e els us e d f or r o u g h gri n di n g of t o ols wit h v er y 
s m all c o nt a ct s urf a c e (C 1 0 0 – C 1 5 0 ).

F or w h e el s t y p e 1 2 A 2, 6 A 2 et c. F or r o u g h gri n di n g of st a n d ar d t o ols 
wit h v er y s m all c o nt a ct s urf a c e ; w et r o u g h gri n di n g i s b ett er. 

W e off er a wi d e r a n g e of hi g h q u alit y g ri n di n g t o ols. 
 

B o n d s d e v el o p e d b y : J e a n- M a r c G a b u s 
Pr ési d e nt 

 U NI R O C K S A 

 

T h e h u b s of t h e gri n di n g w h ells ar e a d a pt e d t o t h e sit u ati o ns of s h ar p e ni n g 
 

W e h a v e al s o h u b s of gri n di n g w h e els a bs or bi n g t h e vi br ati o ns 
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I m Gr u n d 3 8    C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e   
 

 
 
 

 

  li a nt r é si n oï d e  li a nt m ét alli q u e                      li a nt él e ctr ol yti q u e 
 K u n st h ar z bi n d u n g  M et all bi n d u n g                        g al v a ni s c h e bi n d u n g 
 r e si n b o n d m et al b o n d el e ctr o- pl at e d b o n d  
 
 s. arr o s a g e    à s e c  s. arr o s a g e             à s e c  s. arr o s a g e/ à s e c 
  n a s s/ w et  tr o c k e n/ dr y n a s s/ w et           tr o c k e n/ dr y n a s s/tr o c k. w et/ dr y  
 m/ s  m/ s  m/ s   m/ s  m/ s  
         
M E U L E S DI A M A N T p. M E T A U X T R E M P E S / DI A M A N T S C H EI B E N f.  H A R T M E T A L L / DI A M O N D W H E E L S f or  H A R D M E T A L  
 
R e ctifi c ati o n d’ o util s 2 5- 3 5 1 6- 2 2 1 2- 2 0  1 2- 2 0 2 0- 3 0 
W er k z e u g s c hl eif e n / t o ol gri n di n g 
 
R e ctifi c ati o n i nt éri e ur e 1 0- 2 0 8- 1 5 1 0- 1 8  8- 1 2 1 0- 2 0 
I n n e n s c hl eif e n / i nt er n al gri n di n g 
 
R e ctifi c ati o n d e s urf a c e s pl a n e s 2 5- 3 5 - 2 0- 3 0 -  2 0- 3 0 
 Fl a c h s c hl eif e n / s urf a c e gri n di n g  
 
R e ctifi c ati o n d e s urf a c e s  
e xt éri e ur e s c yli n dri q u e s 2 5- 3 5 - 2 0- 3 0                      -                               2 0- 3 0 
A u s s e nr u n d s c hl eif e n   
e xt er n al c yli n dri c al gri n di n g 

 
M E U L E S C B N p. A CI E R H S S  /  C B N- S C H L EI F S C H EI B E N f. H S S- S T A H L / C B N W H E E L S f or H S S  

R e ctifi c ati o n d’ o util s 2 5- 3 5 1 6- 2 8 1 5- 2 5  1 0- 1 5 2 0- 3 0  
W er k z e u g s c hl eif e n / t o ol gri n di n g 
 
R e ctifi c ati o n i nt éri e ur e 1 5- 3 5 1 0- 2 0 1 2- 2 0  1 0- 1 5 1 0- 2 0 
I n n e n s c hl eif e n / i nt er n al gri n di n g 
 
R e ctifi c ati o n d e s urf a c e s pl a n e s 
Fl a c h s c hl eif e n / s urf a c e gri n di n g 3 0- 4 0  -  1 5- 2 5  -   2 0- 3 0   
 
R e ctifi c ati o n d e s urf a c e s  
e xt éri e ur e s c yli n dri q u e s 3 0- 4 0 - 1 5- 2 5 - 2 0- 3 0  
A u s s e n r u n d s c hl eif e n 
e xt er n al c yli n dri c al g ri n di n g      

 
 
Vit e s s e d e R ot ati o n (t o ur s/ mi n.)  /  Dr e h z a hl p r o Mi n ut e  / S p e e d of R ot ati o n (r. p. m.) 
 
Di a m ètr e d e m e ul e  V i t e s s e   d e   c o u p e   /  C u t t i n g   R a t e  
S c h ei b e n- Ø ( m m) S c h n i t t g e s c h w i n d i g k e i t 

 
 
W h e el di a m et er                    8 m/ s              1 2 m/ s     1 5 m/ s    1 8 m/ s    2 0 m/ s    2 2 m/ s    2 8 m/ s   3 0 m/ s   
  
 
 5   3 0 5 6 0  4 5 8 0 0  5 7 3 0 0  6 8 8 0 0  7 6 4 0 0  
  1 0   1 5 2 8 0   2 2 9 3 0  2 8 6 5 0  3 4 3 8 0  3 8 2 0 0  4 2 0 0 0  5 3 5 0 0  5 7 3 0 0  
  1 5   1 0 1 7 0   1 5 3 0 0  1 9 1 0 0  2 2 9 0 0  2 5 5 0 0  2 8 0 0 0  3 5 6 5 0  3 8 2 0 0  
  2 5   6 1 3 0   9 2 0 0  1 1 4 6 0  1 3 8 0 0  1 5 3 0 0  1 6 8 5 0  2 1 4 0 0  2 3 0 0 0  
  5 0   3 0 5 0   4 5 8 0  5 7 3 0  6 8 7 0  7 6 5 0  8 4 0 0  1 0 7 0 0  1 1 4 5 0  
  7 5   2 0 4 0   3 0 6 0  3 8 2 0  4 5 8 0  5 1 0 0  5 6 0 0  7 1 5 0  7 6 5 0  
  1 0 0   1 5 3 0   2 2 9 0  2 8 7 0  3 4 4 0  3 8 2 5  4 2 0 0  5 3 5 0  5 7 3 0  
  1 2 5   1 2 2 0   1 8 3 0  2 2 9 0  2 7 5 0  3 0 5 0  3 3 5 5  4 2 8 0  4 6 0 0  
  1 5 0   1 0 2 0   1 5 3 0  1 9 1 0  2 2 9 0  2 5 5 0  2 8 0 0  3 5 7 0  3 8 0 0  
  2 0 0   7 6 5   1 1 4 5  1 4 3 0  1 7 2 0  1 9 1 0  2 1 2 0  2 6 7 5  2 8 7 5  
  2 5 0   6 1 0   9 2 0  1 1 5 0  1 3 8 0  1 5 2 5  1 6 8 5  2 1 4 0  2 3 0 0  
  3 0 0   5 1 0   7 6 5   9 5 0  1 1 4 5  1 2 7 5  1 4 0 0  1 7 8 0  1 9 0 0  
 3 5 0   4 4 0   6 5 5  8 2 0  9 8 0  1 0 9 0  1 2 0 0  1 5 3 0  1 6 4 0  
 4 0 0   3 8 0   5 7 0  7 1 5  8 6 0  9 6 0  1 0 5 0  1 3 4 0  1 4 5 0  
 4 5 0   3 4 0   5 1 0  6 3 5  7 6 0  8 5 0  9 3 0  1 1 9 0  1 2 7 0  
 5 0 0   3 0 5   4 6 0  5 7 0  6 9 0  7 6 5  8 4 0  1 0 7 0  1 1 4  
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U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8    C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e  
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

  

D  U   X  
2 0  5  - 1 5  2, 3  
2 5  5  - 1 5  2  
3 0  5  - 1 5  3, 5  
4 0  3  - 1 5  3, 4, 5, 6  
4 5  3  - 1 5  3  
5 0  3  - 1 5  3, 4, 5  
5 8  3  - 1 5  6  
6 0  3  - 1 5  6  
7 5  1  - 1 0 0  3, 4, 5, 6, 8, 1 0, 1 2  
8 0  1  - 1 0 0  3, 4, 7  
1 0 0  1  - 1 0 0  2, 3, 4, 5, 6, 1 0, 1 2, 1 5, 2 0, 3 0  
1 2 5  1  - 1 0 0  3, 4, 6, 8, 1 0, 2 0  
1 5 0  1  - 1 0 0  3, 4, 6, 1 0, 1 5, 2 0, 2 5  
1 6 0  1  - 1 0 0  3, 5, 6  
1 7 5  1  - 1 0 0  2, 3, 4, 5, 6, 1 0  
1 8 0  1  - 1 0 0  7  
2 0 0  1  - 1 0 0  3, 4, 5, 1 0  

               

 
Q u a ntit y
M e n g e          B o n d,  Bi n d u n g  Pr ei s e,  pri c e  

P o s.  Q u a ntit é  F or m  R  D  U  X  T  H  Gr ai n s  C o n c. Li a nt   Pri x  

E x :  1  1 4 L 1  0, 5  7 5  6  5  1 0  2 0 H 6  D 4 6  1 0 0  G G S  

1               

2               

3               

4               

1 A 1  1 4 A 1  4 A 1  

3 A 1 1 4 L 1

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x
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U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8    C H- 2 5 0 Bi el / Bi e n n e   
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

  

D  U   X  
2 0  2  - 1 0  2, 3  
2 5  2  - 1 0  2  
3 0  2  - 1 0  3, 5  
4 0  2  - 1 0  3, 4, 5, 6  
4 5  2  - 1 0  3  
5 0  2  - 1 0  3, 4, 5  
5 8  2  - 1 0  6  
6 0  2  - 1 0  6  
7 5  2  - 1 0  3, 4, 5, 6, 8, 1 0, 1 2  
8 0  2  - 1 0  3, 4, 7  
1 0 0  2  - 1 0  2, 3, 4, 5, 6, 1 0, 1 2, 1 5, 2 0, 3 0  
1 2 5  2  - 1 0  3, 4, 6, 8, 1 0, 2 0  
1 5 0  2  - 1 0  3, 4, 6, 1 0, 1 5, 2 0, 2 5  
1 6 0  2  - 1 0  3, 5, 6  
1 7 5  2  - 1 0  2, 3, 4, 5, 6, 1 0  
1 8 0  2  - 1 0  7  
2 0 0  2  - 1 0  3, 4, 5, 1 0  

               

 
Q u a ntit y
M e n g e          B o n d,  Bi n d u n g  Pr ei s e,  pri c e  

P o s.  Q u a ntit é  F or m   V °   D   U   X   T   H   Gr ai n s  C o n c. Li a nt   Pri x  

E x :  1  1 4 E 1  9 0  1 0 0  3  5  1 0  2 0 H 6  D 4 6  1 0 0  P S Q P  

1               

2               

3               

4               

1 4 E 1  4 E 1 

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x

335



 
 
 
 
 
U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8     C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e   
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

  

 

D  U   X  
2 0  2  - 1 0  2, 3  
2 5  2  - 1 0  2  
3 0  2  - 1 0  3, 5  
4 0  2  - 1 0  3, 4, 5, 6  
4 5  2  - 1 0  3  
5 0  2  - 1 0  3, 4, 5  
5 8  2  - 1 0  6  
6 0  2  - 1 0  6  
7 5  2  - 1 0  3, 4, 5, 6, 8, 1 0, 1 2  
8 0  2  - 1 0  3, 4, 7  
1 0 0  2  - 1 0  2, 3, 4, 5, 6, 1 0, 1 2, 1 5, 2 0, 3 0  
1 2 5  2  - 1 0  3, 4, 6, 8, 1 0, 2 0  
1 5 0  2  - 1 0  3, 4, 6, 1 0, 1 5, 2 0, 2 5  
1 6 0  2  - 1 0  3, 5, 6  
1 7 5  2  - 1 0  2, 3, 4, 5, 6, 1 0  
1 8 0  2  - 1 0  7  
2 0 0  2  - 1 0  3, 4, 5, 1 0  

               

 
Q u a ntit y
M e n g e          B o n d,  Bi n d u n g  Pr ei s e,  pri c e  

P o s.  Q u a ntit é  F or m  R  D  U  X  T  H  Gr ai n s  C o n c. Li a nt   Pri x  

E x :  1  1 4 E 1  1, 5  1 0 0  3  5  1 0  2 0 H 6  D 4 6  1 0 0  G G S  

1               

2               

3               

4               

1 4 F 1 3 F 1 

4 F 1 

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x

336



 
 
 
 
 
U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8    C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

  

                 

 
Q u a ntit y
M e n g e            

B o n d, 
Bi n d u n g  Pr ei s e,  pri c e

P o s.  Q u a ntit é  F or m   V °   R   D   U   X   T   H   Gr ai n s  C o n c.   Li a nt   Pri x  

E x  :  1  1 4 V 1 1  3 0  0  1 5 0  6   6  1 0  2 0 H 6  D 4 6  1 0 0  G G S    

1                 

2                 

3                 

4                 

T y p e D x U x X 

1 4 V 1 1 0 ° 1 0 0 x 4 x 6 

1 4 V 1 1 0 ° 1 0 0 x 6 x 6 

1 4 v 1 1 0 ° 1 0 0 x 7 x 5 

1 4 V 1 1 0 ° 1 0 0 x 8 x 1 0 

1 4 V 1 1 0 ° 1 0 0 x 8 x 6 

1 4 V 1 1 0 ° 1 2 5 x 7 x 5 

1 4 v 1 1 0 ° 7 5 x 4 x 5 

1 4 v 1 1 5 ° 7 5 x 2 x 3 

1 4 V 1 1 5 ° 7 5 x 3 x 8 

1 4 V 1 1 5 ° 7 5 x 5 x 1 0 

1 4 V 1 1 5 ° 7 5 x 8 x 1 0 

1 4 V 1 1 5 ° 7 5 x 8 x 5 

1 4 V 1 1 5 ° 7 5 x 8 x 8 

1 4 V 1 2 0 ° 7 5 x 3 x 5 

1 4 V 1 3 0 ° 1 2 5 x 5 x 8 

1 4 V 1 3 0 ° 1 5 0 x 6 x 6 

1 4 V 1 3 0 ° 1 5 0 x 8 x 6 

1 4 v 1 3 0 ° 2 0 0 x 3 x 5 

1 4 V 1 3 0 ° 2 0 0 x 8 x 8 

1 4 V 1 3 0 ° 7 5 x 5 x 5 

1 4 V 1 3 0 ° 7 5 x 8 x 8 

T y p e D x U x X 

1 4 V 1 3 5 ° 1 0 0 x 8 x 5 

1 4 V 1 3 5 ° 1 5 0 x 4 x 1 0 

1 4 V 1 4 0 ° 1 0 0 x 4 x 5 

1 4 V 1 4 5 ° 1 0 0 x 5 x 6 

1 4 V 1 4 5 ° 1 0 0 x 6 x 6 

1 4 V 1 4 5 ° 1 2 5 x 1 0 x 5 

1 4 V 1 4 5 ° 1 2 5 x 5 x 5 

1 4 V 1 4 5 ° 1 2 5 x 6 x 6 

1 4 V 1 4 5 ° 1 5 0 x 4 x 6 

1 4 V 1 4 5 ° 1 5 0 x 6 x 6 

1 4 V 1 4 5 ° 1 7 5 x 7 x 6 

1 4 V 1 4 5 ° 7 5 x 4 x 6 

1 4 V 1 4 5 ° 7 5 x 5 x 6 

1 4 V 1 5 0 ° 1 0 0 x 4 x 5 

1 4 V 1 5 0 ° 1 2 5 x 4 x 6 

1 4 V 1 5 5 ° 1 0 0 x 8 x 5 

1 4 V 1 7 2 ° 2 0 0 x 2, 5 

1 4 V 1 7 2 ° 2 0 0 x 2, 5 x 8 

1 V 1  1 4 V 1  

V °  V °  

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x
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U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8    C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e  
 
 
 
 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

                

 
Q u a ntit y
M e n g e           

B o n d, 
Bi n d u n g  Pr ei s e,  pri c e

P o s.  Q u a ntit é   F or m   V °   R   D   W   X   T   H   Gr ai n s  C o n c. Li a nt   Pri x  

E x :  1  4 B T 9 5 °/ 2 0 °  4 5 °  0  8 0  6  1  8  2 0 H 6  D 1 2 6  1 0 0  G G S  

1                  

2                  

3                  

4                  

f or m e  D  W  X  

4 B T 9 5 °/ 2 0 °  5 0  6  0, 3 - 2 

4 B T 9 5 °/ 1 0 °  5 0  6  0, 3 - 2 

4 B T 9 5 °/ 2 0 °  6 0  6  0, 3 - 2 

4 B T 9 5 °/ 1 0 °  6 0  6  0, 3 - 2 

4 B T 9 5 °/ 2 0 °  7 5  8  0, 3 - 2, 5 

4 B T 9 5 °/ 2 0 °  8 0  6  0, 3 - 3 

4 B T 9 5 °/ 2 0 °  8 0  1 0  0, 3 - 3 

4 B T 9 1 °/ 1 3 °  8 0  1 0  0, 3 - 3 

4 B T 9 5 °/ 2 0 °  1 0 0  6  0, 3 - 3 

4 B T 9 5 °/ 2 0 °  1 0 0  1 0  0, 3 - 4 

4 B T 9 2 0/ 4 5 °  1 0 0  1 0  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 3 5 °  1 0 0  1 0  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 3 5 °  1 0 0  1 2  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 3 0 °  1 0 0  1 2  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 3 0 °  1 0 0  1 6  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 3 0 °  1 0 0  1 2  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 3 0 °  1 0 0  1 0  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 2 5 °  1 0 0  1 6  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 2 5 °  1 0 0  1 2  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 2 5 °  1 0 0  1 0  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 2 5 °  1 0 0  1 2  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 2 0 °  1 0 0  1 6  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 2 0 °  1 0 0  1 2  0, 5 - 4 

4 B T 9 2 0/ 2 0 °  1 0 0  1 0  0, 5 - 4 

4 B T 9 5 °/ 2 0 °  1 2 5  6  0, 5 - 2 

4 B T 9 5 °/ 2 0 °  1 5 0  6  0, 5 - 2 

4 B T 9 5 °/ 2 0 °  1 7 5  6  0, 5 - 2 

4 B T 9  4 E T 9  

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x
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U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8    C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e   
 
 
 
 

 

 

 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

  

D  W   X  
2 0  2, 3  1- 1 5  
2 5  2  1- 1 5  
3 0  3, 5  1- 1 5  
4 0  3, 4, 5, 6  1- 1 5  
4 5  3  1- 1 5  
5 0  3, 4, 5  1- 1 5  
5 8  6  1- 1 5  
6 0  6  1- 1 5  
7 5  3, 4, 5, 6, 8, 1 0, 1 2   1- 2 0  
8 0  3, 4, 7  1- 2 0  
1 0 0  2, 3, 4, 5, 6, 1 0, 1 2, 1 5, 2 0, 3 0  1- 2 0  
1 2 5  3, 4, 6, 8, 1 0, 2 0   1- 2 0  
1 5 0  3, 4, 6, 1 0, 1 5, 2 0, 2 5   1- 2 0  
1 6 0  3, 5, 6  1- 2 0  
1 7 5  2, 3, 4, 5, 6, 1 0   1- 2 0  
1 8 0  7  1- 2 0  
2 0 0  3, 4, 5, 1 0  1- 2 0  

 
Q u a ntit y
M e n g e          B o n d,  Bi n d u n g  Pr ei s e,  pri c e  

P o s.  Q u a ntit é  F or m   V °   D   W   X   T   H   Gr ai n s  C o n c. Li a nt   Pri x  

E x :  1  1 2 A 2  4 5  7 5  3  4  1 0  2 0 H 6  D 4 6  1 0 0  G G S  

1               

2               

3               

4               

5               

6 A 2 
1 2 A 2 4 5 °  

1 1 A 2  6 A 9  

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x

339



 
 
 
 
U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8    C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e  
 

 
E n st o c k 

 
1 2 A 2 E W  

 
  
 A v e c n ot r e m e ul e 1 2 A 2 E W P o ur m a c hi n e s E W A G a v e c c o r p s et t a s s e a u M O N O B L O C ! 
 
 
 
M e ul e s di a m a nt é e s : 
 
1 2 A 2 4 5 ° ∅∅  7 5 x 3 x 4 
 
 
 
A v a nt a g e s :  
 
•  Pl u s b e s oi n d’ a c h et e r u n t a s s e a u 
•  E q uili br a g e p a rf ait 
•  St a bilit é e xt r a or di n air e 
 
 
 
 
 
S u p er fi niti o n ,   D 1 0, D 1 5 

Fi niti o n    D 2 0,  D 2 5, D 3 0  

S e mi-fi niti o n  D 4 6, D 5 4, D 6 4, D 7 6 

E b a u c h e    D 9 1,  D 1 2 6,  D 1 5 1,  D 1 8 1      2 0 0 m e ul e s di s p o ni bl e s d u st o c k  . 

 
 
 
 

 
 
 
 
N o u s a v o n s a u s si l e s m e ul e s st a n d a r d s  1 2 A 2 4 5 ° 7 5 x 3 x 4 x 2 0 H 6 d u st o c k a v e c al é s a g e 2 0 m m 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
D a n s l e s gr ai n s     D 1 0, D 1 5, D 2 0, D 3 0, D 4 0, D 4 6, D 5 4, D 6 4, D 7 6, D 9 1, D 1 2 6, D 1 5 1 

 
 

 
 

  

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x  
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U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8     C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e  
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

  

 
Q u a ntit y
M e n g e          B o n d,  Bi n d u n g  Pr ei s e,  pri c e  

P o s.  Q u a ntit é  F or m  V °  D  X  U  T  H  Gr ai n s  C o n c. Li a nt   Pri x  

E x  :  1  1 1  2 0  1 0 0  3  1 0  3 0  2 0 H 6  D 1 2 6  1 0 0  G G S    

1               

2               

3               

4               

5               

  1 2 V 9 4 5 °    

D  X  U  

5 0  1 - 2 6 

6 0  1 - 2 6 

7 5  1 - 3 6 

7 5  1 - 3 1 0 

1 0 0 1, 5 - 3 1 0 

1 2 5  2 - 3 1 0 

1 5 0  3  1 0  

      

   1 2 V 9 3 0 °    

D  X  U  

1 5 0  3  1 0  

   

   1 2 V 9 6 0 °    

D  X  U  

1 5 0  2 - 3 1 0 

  1 1 V 9 2 0 °    

D  X  U  

1 5  1 - 2 3 

2 0  1 - 2 5 

3 0  1 - 2 5 

5 0  1 - 2 1 0 

6 0  1 - 2 8 

7 5  1 - 3 1 0 

1 0 0  1 - 4 1 0 

1 2 5  1 - 3 1 0 

1 5 0  1 - 3 1 0 

1 2 V 9 1 1 V 9  

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x  

341



 
 
 
 
 
U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8     C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e   

 
 

F or m 1 A 1 W 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

               

 
Q u a ntit y
M e n g e          B o n d,  Bi n d u n g  Pr ei s e,  pri c e  

P o s.  Q u a ntit é  F or m   R   D   l   d   L     Gr ai n s  C o n c. Li a nt   Pri x  

E x  :  1  1 A 1 W   1 0  3  5  1 0   D 3 0  1 0 0  P S E    

1               

2               

3               

4               

D

l

L 

d

D d L l c o n c gr ai n s K or n grit

1, 5 3 6 0 3, 5 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1

1, 8 3 6 0 4 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1

2 3 6 0 4, 5 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1

2, 2 3 6 0 4, 5 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1

2, 5 3 6 0 5 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1

2, 8 3 6 0 5, 5 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1

3 3 6 0 6 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1

3, 5 3 & 6 6 0 & 7 0 6 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

4 3 & 6 6 0 & 7 0 6 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

4, 5 3 & 6 6 0 & 7 0 6 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

5 3 & 6 6 0 & 7 0 6 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

6 6 7 0 7 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

7 6 7 0 7 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

8 6 7 0 8 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

1 0 6 7 0 1 0 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

1 2 6 7 0 1 0 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

1 5 6 & 8 & 1 0 7 0 1 0 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

2 0 8 & 1 0 7 0 1 0 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

2 5 1 0 7 0 1 0 1 0 0  D 1 5, D 3 0, D 9 1, D 1 8 1

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x  

342



 
 
 
 
U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8    C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e   
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

  

               

 
Q u a ntit y
M e n g e          B o n d,  Bi n d u n g  Pr ei s e,  pri c e  

P o s.  Q u a ntit é  F or m  R  D  U  X  T  H  Gr ai n s  C o n c. Li a nt   Pri x  

E x :  1  1 A 8    3 0      3  1 0  D 1 0 7  1 0 0  G G S  

1               

2               

3               

4               

D  T  H  

8   1- 1 0  4  

1 0   1- 1 0   4  

1 2  1- 1 0 4, 6 

1 4  1- 1 0 4, 6 

1 6  1- 1 0  4, 6 

1 8  1- 1 0 4, 6 

2 0  1- 1 0 4, 6 

2 5  1- 1 0  5, 6, 1 0, 1 3 

3 0  1- 1 0  6, 1 0 

3 2   1- 1 0  1 0  

4 0  1- 1 0   6, 8, 1 0, 1 6 

5 0  1- 1 0   1 0, 1 2 

6 0   1- 1 0  1 0  

D  T  X  H  

7 5  0, 8   7  1 0,  2 0  

1 0 0  0, 9   7  1 0,  2 0  

1 2 5  1   7  2 0,  3 0  

1 5 0  1, 2   7  2 0,  3 0  

1 7 5  1, 2   7  2 0,  3 0  

2 0 0  1, 3   7  2 0,  3 0  

1 A 8 

D 

H 

T 

1 A 1 R 

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x  

343



 
 
 
 
 
U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8     C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e   
 

 

 
 

  
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
S eri n g u e d e 5 g r.    D o si e r s p rit z e 5 gr.    S yri n g e of 5 gr. 

 
t y p e    Di a m a nt  mi c r o n   c o ul e ur,  f a r b e,  c ol o r 

  
P D 0 1 0      1/ 1 0    0 - 0, 2 5    gri s f o n c é, d u n k el gr a u, d ar k gr e y 
 
P D 1 4      ¼    0 - 0, 5    gri s, gr a u, gr e y 
 
P D  1 2    ½   0  - 1   gri s  cl air,  h ell gr a u,  li g ht gr e y   
 
P D  1 0    1   0  - 2   i v oir e,  elf e n b ei n,  i v or y  
 
 
P D 3 0      3    2 - 4    j a u n e, g el b, y ell o w 
 
P D 6 0      6    4 - 8    or a n g e 
 
P D 9 0      9    8 - 1 2    v ert, gr ü n, gr e e n 
 
P D 1 2 0      1 2    9 - 1 5    bl e u- v ert, bl a u gr ü n, bl u e- gr e e n 
 
 
P D  1 5 0    1 5   1 2  -  2 2   bl e u,  bl a u,  bl u e   
 
P D 2 0 0      2 0    1 5 – 2 5    br u n cl air, h ell br a u n, li g ht br o w n 
 
P D 2 5 0      2 5    2 0 – 2 0    j a u n e cl air, h ell g el b, li g ht y ell o w 
 
P D  3 0 0    3 0   2 2  -  3 6   r o u g e,  r ot,  r e d  
  
P D  4 5 0    4 5   3 6  - 5 4   br u n,  br a u n,  br o w n  
 
 
P D  5 0 0    5 0   4 0  - 6 0   r o s e,  r o s a,  pi n k  
 
P D  6 0 0    6 0   5 4  - 8 0   p o ur pr e,  p ur p urf ar b e,  p ur pl e  
 
P D  9 0 0    9 0   8 0  - 1 0 0   n oir,  s c h w ar z,  bl a c k  
 

 
 
 

  

P ât e d e di a m a nt  Di a m a nt p a st e    Di a m o n d p a st 

C o n c e ntr ati o n 

F o rt e ,  st ar k, hig h 
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U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8     C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e   
 

 
 
 
    

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

  

 
 

               

 
Q u a ntit y
M e n g e          B o n d,  Bi n d u n g  Pr ei s e,  pri c e  

P o s.  Q u a ntit é  F or m   D   W   X   H   T   E   Gr ai n s  C o n c. Li a nt   Pri x  

E x  :   1   9 A 3  1 7 5   6   2   2 0 H 6  3 3   1 4  D 1 2 6  7 5   G G S    

1               

2               

3               

4               

D  W   X  
2 0  2, 3 2 - 1 0 
2 5  2 2 - 1 0 
3 0  3, 5 2 - 1 0 
4 0  3, 4, 5, 6 2 - 1 0 
4 5  3 2 - 1 0 
5 0  3, 4, 5 2 - 1 0 
5 8  6 2 - 1 0 
6 0  6 2 - 1 0 
7 5  3, 4, 5, 6, 8, 1 0, 1 2 2 - 1 0 
8 0  3, 4, 7 2 - 1 0 
1 0 0  2, 3, 4, 5, 6, 1 0, 1 2, 1 5, 2 0, 3 0  2 - 1 0 
1 2 5  3, 4, 6, 8, 1 0, 2 0 2 - 1 0 
1 5 0  3, 4, 6, 1 0, 1 5, 2 0, 2 5  2 - 1 0 
1 6 0  3, 5, 6 2 - 1 0 
1 7 5  2, 3, 4, 5, 6, 1 0 2 - 1 0 
1 8 0  7 2 - 1 0 
2 0 0  3, 4, 5, 1 0 2 - 1 0 

9 A 3 

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x  
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U NI R O C K S A       DI A M A N T  C B N C E R A MI C 

  
I m Gr u n d 3 8    C H- 2 5 0 2 Bi el / Bi e n n e   
 

 
 
 
 
 

 
       M e ul e s  C si p o ur r é ctifi a g e d e m e ul e s di a m a nt et C B N 
 
 
            C si S c h ei b e n f ür d a s N a c h s c hl eif e n v o n C B N u n d Di a m a nt s c h ei b e n 
 
 
                 C si w h e el s f or s h ar p e ni n g C B N a n d di a m o n d gri n di n g w h e el s 
 

 

 
 
 
1)   M e ul e s / s c h ei b e n / w h e el C si 1 0 0 x 1 0 x 1 0  
 
 
L   D 9 1 – D 2 5 1     Li a nt m ét al B z 
 
I  D 1 5 1 - D 2 5 1    Li a nt m ét al B z + B a k 

 
H   D 7 6 - D 1 5 1      Li a nt b a k 

 
G   D 4 6 - D 7 6        Li a nt b a k 

 
F G   D 2 5 - D 4 0        Li a nt b a k + m ét al 

 
F   D 2 0 - D 3 0        Li a nt b a k + m ét al 

 
E F   D 1 5 - D 2 0        Li a nt b a k + m ét al 

 
E   D 7 - D 1 5          Li a nt b a k  + m ét al 

 
D   D 7 - D 1 5          Li a nt b a k  + m ét al 
 
B ât o n s d e r e d r e s s a g e 
Sti c k s of r e ctifi c ati o n 
s c hl eif st ä b e   
 
2)  r o u g e / r ot / r e d  = M e ul e s d’ é b a u c h e,  v or s c hl eif s c h ei b e n, r af gri n di n g w h e el 
 
3)  bl a n c / w ei s s / wit h  = M e ul e s d e fi niti o n,  f ei n s c hl eif e n s c h ei b e n, fi ni s h gri n di n g w h e el 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
2  3  

 D’ a utr e s f or m e s et di m e n si o n s s ur d e m a n d e   /   o n r e q u e st ot h er f or m s 
 a n d er e F or m e n a uf A nfr a g e 
 

F a x  
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G ui d e t o S er g e M ei st er Arti cl e N u m b er s  

 
G ui d e B us hi n gs pr efi x = T   C a n o n = G ui d e B us hi n g    

H e a dst o c k C oll ets pr efi x = F   Pi n c e = C oll et  

Pi c k off C oll ets pr efi x = F    L M D r ef ers t o t h e p a ds i nsi d e of g ui d e b us hi n gs 

All di m e nsi o ns ar e i n m etri c   ^ w h at S o ut h wi c k & M eist e r re f er t o as M a x L a n d. S e e b el o w. 

 

G ui d e B us hi n gs  ar e br o k e n i nt o 2 or 3 n u m b ers + a n I. D. F or e x a m pl e:  

 

T 4 2 –  8 2 –  1 6  . 1 8 2 5 ” 
T h e first n u m b er r ef ers t o t h e B o d y Di a m et er  

T h e s e c o n d n u m b er r ef ers t o t h e T ot al L e n gt h  

T h e t hir d n u m b er r ef ers t o t h e T hr e a d *  

“ T ” i n di c at es a G ui d e B us hi n g    T h e ot h er di m e nsi o n is t h e I. D. (i nt er n al di a m et er) 

 

*If t h e arti cl e n u m b er is o nl y 2 n u m b ers + a n I. D. ( e x. F 1 5 -5 8 . 2 1 8 ”), t h e n t h er e is n o t hr e a d *  

 

 
H e a dst o c k  C oll ets ar e br o k e n i nt o 2 n u m b ers + a n I. D. F or e x a m pl e:  

 

F  1 0  –  4 2   . 12 5 ”  

T h e first n u m b er r ef ers t o t h e B o d y Di a m et er  

T h e s e c o n d n u m b er r ef ers t o t h e T ot al  L e n gt h  

“ F ” i n di c at e s a C oll et     T h e ot h er di m e nsi o n is t h e I. D. (i nt er n al di a m et er) 
 
 

Pi c k off C oll ets  ar e  br o k e n i nt o 3 n u m b ers + a n I. D. F or e x a m pl e:  
 

F  1 3  –  5 8  –  1 0   . 5 0 0 ” 
T h e first n u m b er r ef ers t o t h e B o d y Di a m et er  

T h e s e c o n d n u m b er r ef ers t o t h e T ot al  L e n gt h  

T h e t hir d n u m b er r ef ers t o t h e N os e L e n gt h  

“ F ” i n di c at e s a C oll et     T h e ot h er di m e nsi o n is t h e I. D. (i nt er n al di a m et er) 
 
 

St a n d ar d G ui d e B us hi n gs f or e a c h t y p e of C N C M a c hi n e ar e  f o u n d at t h e e n d of  S er g e M eist er S e cti o n  

S t a n d ar d Pr e cisi o n . 0 0 8 - . 01 2 μ  |  Ultr a Pr e cisi o n  = <. 0 0 5 μ  |  Ultr a Pr e cisi o n is st a n d a r d f or Pi c k off C oll ets 

E xt e n d e d C ar bi d e P a ds a v ail a bl e i n 2 8 , 3 0, 3 2, 3 5 m m  | All C ar bi d e P a ds R a di us e d as St a n d ar d  

S e e O pti o ns  s e cti o n f or W a v e & Zi g -Z a g Sl ots, S p e ci al C o ati n gs, S h a p e d B or es, Ej e ct ors, et c.  
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C a n o ns F ü hr u n gs b ü c hs e n G ui d e b us h es

N 1N ° S er g e M eist er L α M 1 M 2 fi g.D
Ø

M a x 



T 7- 2 9T 7- 2 9 7 2 9 3 0 ° 1 0 M 6 x 0. 5 13. 0 3. 5 3. 0

T 7- 3 0T 7- 3 0 7 3 0 1 6 ° 9. 5 M 6 x 0. 5 13. 5 3. 0 2. 5

T 9- 2 6T 9- 2 6 9 2 6 3 0 ° 1 1. 5 M 6 x 0. 5 24. 0 4. 0 3. 0

T 9- 4 4T 9- 4 4 9 4 4 1 6 ° 1 2. 5 M 8 x 0. 7 5 14. 0 4. 5 3. 5

T 9- 5 0T 9- 5 0 9 5 0 3 0 ° 1 2. 3 M 8 x 0. 6 14. 0 4. 5 3. 5

T 1 1- 5 0T 1 1- 5 0 1 1 5 0 3 0 ° 1 5 M 1 0 x 0. 6 16. 0 5. 5 4. 5

T 1 1- 5 3- M 1 0. 0 7 5T 1 1- 5 3- M 1 0. 0 7 5 1 1 5 3 1 6 ° 1 4. 5 M 1 0 x 0. 7 5 16. 5 6. 0 4. 5

T 1 1- 5 3- M 1 0. 0 8 0T 1 1- 5 3- M 1 0. 0 8 0 1 1 5 3 1 6 ° 1 4. 5 M 1 0 x 0. 8 16. 5 5. 5 4. 5

T 1 2- 5 0- M 1 0. 0 7 5T 1 2- 5 0- M 1 0. 0 7 5 1 2 5 0 1 6 ° 1 5. 5 M 1 0 x 0. 7 5 16. 0 5. 5 4. 5

T 1 2- 5 0- M 1 2. 1T 1 2- 5 0- M 1 2. 1 1 2 5 0 3 0 ° 1 5 M 1 2 x 1 17. 0 6. 5 5. 5

T 1 3- 4 1. 5T 1 3- 4 1. 5 1 3 4 1. 5 1 5 ° 1 6 M 1 2. 5 x 0. 7 5 17. 0 6. 0 5. 0

T 1 4- 6 4T 1 4- 6 4 1 4 6 4 1 6 ° 1 8 M 1 3 x 0. 7 5 11 0. 0 8. 5 7. 0

T 1 6- 5 2T 1 6- 5 2 1 6 5 2 3 0 ° 2 0 M 1 6 x 1 11 0. 0 9. 0 7. 0

T 1 6- 5 8T 1 6- 5 8 1 6 5 8 1 6 ° 1 9. 8 M 1 4 x 1 11 0. 0 9. 0 7. 0

T 1 6- 5 9T 1 6- 5 9 1 6 5 9 1 6 ° 2 0. 5 M 1 4 x 1 11 0. 0 9. 0 7. 0

T 1 6- 5 9- M 1 5. 1T 1 6- 5 9- M 1 5. 1 1 6 5 9 1 6 ° 2 0. 5 M 1 5 x 1 11 0. 0 9. 0 7. 0

T 1 6- 6 1T 1 6- 6 1 1 6 6 1 3 0 ° 1 9. 8 M 1 5 x 1 11 0. 0 9. 0 7. 0

T 1 7- 6 1T 1 7- 6 1 1 7 6 1 3 0 ° 2 1 M 1 5 x 1 11 2. 0 1 0. 5 8. 5

T 1 8- 5 9- M 1 6. 1T 1 8- 5 9- M 1 6. 1 1 8 5 9 3 0 ° 2 1. 8 M 1 6 x 1 11 2. 0 1 0. 5 8. 5

T 1 8- 6 0- M 1 8. 1T 1 8- 6 0- M 1 8. 1 1 8 6 0 3 0 ° 2 1. 8 M 1 8 x 1 11 3. 0 1 1. 0 9. 0

T 2 0- 5 5T 2 0- 5 5 2 0 5 5 3 0 ° 2 5 M 2 0 x 1 11 3. 0 1 1. 0 9. 0

T 2 1- 5 6. 4T 2 1- 5 6. 4 2 1 5 6. 4 1 2 ° 2 4 M 1 8 x 1 11 4. 0 1 2. 0 9. 5

T 2 1- 5 7. 4T 2 1- 5 7. 4 2 1 5 7. 4 1 2 ° 2 4 M 1 8 x 1 11 4. 0 1 2. 0 9. 5

Ti r éTi r é

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

G e z o g e n Dr a w n 

→
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C a n o ns F ü hr u n gs b ü c hs e n G ui d e b us h es

N 1N ° S er g e M eist er L α M 1 fi g.D
Ø

M a x 



T 2 1- 6 5. 5T 2 1- 6 5. 5 2 1 6 5. 5 1 2 ° 2 4 M 1 8 x 1 11 4. 0 1 2. 0 9. 5

T 2 2- 6 8- M 1 9. 1T 2 2- 6 8- M 1 9. 1 2 2 6 8 1 6 ° 2 9 M 1 9 x 1 11 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

T 2 2- 6 8- M 2 2. 1T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 2 2 6 8 1 6 ° 2 9 M 2 2 x 1 11 6. 0 1 4. 5 1 2. 0

T 2 2- 6 8- M 2 2. 1- RT 2 2- 6 8- M 2 2. 1- R 2 2 6 8 1 6 ° 2 9 M 2 2 x 1 11 7. 0 1 4. 5 1 2. 0

T 2 3- 7 2T 2 3- 7 2 2 3 7 2 1 6 ° 2 8 M 2 2 x 1 11 7. 0 1 4. 5 1 2. 0

T 2 4- 6 1T 2 4- 6 1 2 4 6 1 3 0 ° 3 0 M 2 4 x 1 11 6. 0 1 4. 0 1 1. 5

T 2 5- 7 1T 2 5- 7 1 2 5 7 1 3 0 ° 3 0 M 2 5 x 1 11 7. 5 1 5. 5 1 2. 5

T 2 6- 7 7T 2 6- 7 7 2 6 7 7 1 6 ° 2 9 M 2 5 x 1 12 0. 0 1 7. 5 1 4. 0

T 2 7- 5 7. 5T 2 7- 5 7. 5 2 7 5 7. 5 1 2 ° 3 0 M 2 4 x 1 11 8. 0 1 6. 0 1 3. 0

T 2 7- 6 7. 5T 2 7- 6 7. 5 2 7 6 7. 5 1 2 ° 3 0 M 2 4 x 1 11 8. 0 1 6. 0 1 3. 0

T 2 8- 8 1T 2 8- 8 1 2 8 8 1 3 0 ° 3 8 M 2 5 x 1 12 0. 0 1 7. 0 1 4. 0

T 2 8- 8 2- M 2 5. 1T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 2 8 8 2 1 6 ° 3 4 M 2 5 x 1 12 0. 0 1 7. 0 1 4. 0

T 2 8- 8 2- M 2 7. 1T 2 8- 8 2- M 2 7. 1 2 8 8 2 1 6 ° 3 4 M 2 7 x 1 12 2. 0 1 9. 0 1 5. 5

T 3 0- 7 0T 3 0- 7 0 3 0 7 0 1 6 ° 3 6 M 2 8 x 1 12 0. 5 1 8. 0 1 4. 5

T 3 2- 7 1T 3 2- 7 1 3 2 7 1 3 0 ° 3 9. 8 M 3 2 x 1 12 2. 5 1 9. 5 1 6. 0

T 3 4- 8 7. 5T 3 4- 8 7. 5 3 4 8 7. 5 1 0 ° 4 1 M 3 4 x 1 12 7. 5 2 4. 0 1 9. 5

T 4 0- 7 2- M 3 6. 1T 4 0- 7 2- M 3 6. 1 4 0 7 2 3 0 ° 4 7. 8 M 3 6 x 1 12 6. 5 2 3. 0 1 9. 0

T 4 0- 7 2- M 4 0. 1T 4 0- 7 2- M 4 0. 1 4 0 7 2 3 0 ° 4 8 M 4 0 x 1 12 8. 0 2 4. 0 2 0. 0

T 4 1- 5 4T 4 1- 5 4 4 1 5 4 1 0 ° 4 6 M 3 8 x 1 13 2. 0 2 8. 0 2 3. 0

T 4 2- 8 2- C 1 6T 4 2- 8 2- C 1 6 4 2 8 2 1 6 ° 4 9 M 4 0 x 1 13 3. 0 2 9. 0 2 4. 0

T 4 2- 8 2- C 1 6- MT 4 2- 8 2- C 1 6- M 4 2 8 2 1 6 ° 4 9 M 4 2 x 1 13 5. 0 3 0. 0 2 5. 5

T 4 2- 8 2- C 2 0T 4 2- 8 2- C 2 0 4 2 8 2 2 0 ° 4 9 M 4 0 x 1 13 3. 0 2 9. 0 2 4. 0

T 4 4- 8 7T 4 4- 8 7 4 4 8 7 2 0 ° 5 3 M 4 0 x 1 13 2. 0 2 8. 0 2 3. 0

Ti r éTi r é

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

G e z o g e n Dr a w n 
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C a n o ns F ü hr u n gs b ü c hs e n G ui d e b us h es

N 1N ° S er g e M eist er L α M 1 fi g.D
Ø

M a x 



T 4 5- 8 2T 4 5- 8 2 4 5 8 2 1 6 ° 5 2 M 4 2 x 1 13 7. 0 3 2. 0 2 6. 0

T 4 6- 8 2T 4 6- 8 2 4 6 8 2 1 6 ° 5 3 M 4 5 x 1 3 8. 0 3 2. 5 2 6. 5

T 4 6- 9 2T 4 6- 9 2 4 6 9 2 1 6 ° 5 3 M 4 5 x 1 13 8. 0 3 2. 5 2 6. 5

T 4 8- 8 1- C 1 0T 4 8- 8 1- C 1 0 4 8 8 1 1 0 ° 5 4 M 4 6 x 1 13 8. 0 3 3. 0 2 7. 0

T 4 8- 8 1- C 3 0T 4 8- 8 1- C 3 0 4 8 8 1 3 0 ° 5 6 M 4 8 x 1. 2 5 13 8. 0 3 3. 0 2 7. 0

T 4 8- 8 2T 4 8- 8 2 4 8 8 2 1 6 ° 5 4 M 4 6 x 1 13 8. 0 3 3. 0 2 7. 0

Ti r éTi r é

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

G e z o g e n Dr a w n 
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C a n o ns F ü hr u n gs b ü c hs e n G ui d e b us h es

N ° S er g e M eist er LD
Ø

M a x 



E S- D 2- 1 0- 1 1 5E S- D 2- 1 0- 1 1 5 1 0 1 1 5 0. 5 0. 4 0. 3 5

E S- D 2- 1 0- 1 1 0E S- D 2- 1 0- 1 1 0 1 0 1 1 0 1. 0 0. 8 0. 7

E S- D 2- 1 0- 1 0 7E S- D 2- 1 0- 1 0 7 1 0 1 0 7 5. 0 4. 0 3. 5

E S- D 2- 1 0- C N CE S- D 2- 1 0- C N C 1 0 1 1 3 5. 0 4. 0 3. 5

E S C O D 2E S C O D 2

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

E S C O D 2 E S C O D 2 

N ° S er g e M eist er LD
Ø

M a x 



E S- D 2- 1 0- 1 1 3- A JE S- D 2- 1 0- 1 1 3- A J 1 0 1 1 3 3. 5 3. 0 2. 5

E S C O D 2 ( aj u s t a bl e)E S C O D 2 ( aj u s t a bl e)

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

E S C O D 2 ( ei nst ell b ar) E S C O D 2 ( a dj ust a bl e) 
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C a n o ns F ü hr u n gs b ü c hs e n G ui d e b us h es

N ° S er g e M eist er L M 1D
Ø

M a x 



E S- D 6- 1 2- 4 9. 2E S- D 6- 1 2- 4 9. 2 1 2 4 9. 2 M 1 0 x 0. 7 5 G 7. 0 6. 0 5. 0

E S C O D 6E S C O D 6

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

E S C O D 6 E S C O D 6 

N ° S er g e M eist er LD
Ø

M a x 



E S- D 6- 1 2- 4 9- BE S- D 6- 1 2- 4 9- B 1 2 4 9 9. 0 7. 5 6. 0

E S C O D 6 ( à b o ul e)E S C O D 6 ( à b o ul e)

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n a ci er M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d St a hl M a xi m u m Ø t hr o u g h st e e l

E S C O D 6 ( K u g el) E S C O D 6 ( b all) 
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C a n o ns F ü hr u n gs b ü c hs e n G ui d e b us h es

N 1N ° S er g e M eist er L α M 1 fi g.D
Ø

M a x 



E S- M C- 1 0- 5 8- CE S- M C- 1 0- 5 8- C 1 0 5 8 1 3 1 2 M 1 0 x 0. 7 5 15. 5 4. 5 4. 0

E S- M C- 1 0- 5 8- PE S- M C- 1 0- 5 8- P 1 0 5 8 1 6 1 4 M 1 0 x 0. 7 5 25. 0 4. 5 4. 0

E S C O N e w M a c hE S C O N e w M a c h

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

E S C O N e w M a c h E S C O N e w M a c h 

N 1N ° S er g e M eist er L α M 1D
Ø

M a x 



T O R 4 1 1 GT O R 4 1 1 G 1 1 5 3 1 6 ° 1. 4 5 M 1 0 x 0. 7 5 4. 0 3. 5 3. 0

T O R 4 1 1T O R 4 1 1 1 1 5 3 1 6 ° 1 4. 5 M 1 0 x 0. 7 5 5. 5 4. 5 4. 0

T O R 4T O R 4

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

T O R 4 T O R 4 
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Pi n c es S p a n n z a n g e n C oll ets

L N N 1βN ° S er g e M eist er N 2L α M 2 fi gD
Ø

M a x 



F 4. 5- 1 5. 4 5F 4. 5- 1 5. 4 5 4. 5 1 7. 2 5 1. 8 1 5 ° 6. 7 5 4. 5 12. 3 1. 5 1. 5

F 6- 2 7F 6- 2 7 6 3 0 3 1 5 ° 1 0 6 13. 0 2. 5 2

F 7- 2 3F 7- 2 3 7 2 6 3 1 5 ° 1 0. 5 7 13. 5 3. 0 2. 5

F 7- 3 6F 7- 3 6 7 4 1 5 1 6 ° 1 1 7 13. 5 3. 0 2. 5

F 1 0- 4 2F 1 0- 4 2 1 0 4 7. 5 5. 5 2 0 ° 1 5. 5 1 0 15. 5 5. 0 4. 0

F 1 0- 4 2. 6F 1 0- 4 2. 6 1 0 4 7. 5 4. 9 2 0 ° 1 2 ° 1 6 1 0 25. 5 5. 0 4. 0

F 1 2- 4 0. 2F 1 2- 4 0. 2 1 2 4 4. 5 4. 3 1 5 ° 5 ° 1 8. 1 1 2 27. 0 6. 0 5. 0

F 1 2- 5 8F 1 2- 5 8 1 2 6 4 6 1 6 ° 5 ° 1 8 1 2 27. 0 6. 0 5. 0

F 1 3- 5 8F 1 3- 5 8 1 3 6 4 6 1 6 ° 1 9 1 3 17. 0 6. 0 5. 0

F 1 3- 5 8- MF 1 3- 5 8- M 1 3 6 4 6 1 6 ° 1 9 1 3 M 1 1 x 0. 7 5 37. 0 6. 0 5. 0

F 1 4- 4 2F 1 4- 4 2 1 4 4 6 4 1 3 ° 1 2 ° 1 8 1 4 28. 0 7. 0 5. 5

F 1 4- 4 0F 1 4- 4 0 1 4 4 6 6 1 5 ° 1 9. 5 1 5 18. 0 7. 0 5. 5

F 1 5- 2 2F 1 5- 2 2 1 5 2 4 2 1 5 ° 1 9. 2 1 5 19

F 1 5- 4 2F 1 5- 4 2 1 5 4 7 5 2 0 ° 2 2 1 5 19. 0 7. 5 6. 0

F 1 5- 5 8F 1 5- 5 8 1 5 6 4 6 1 6 ° 2 1 1 5 19. 0 7. 5 6. 0

F 1 6- 5 0F 1 6- 5 0 1 6 5 5 5 1 5 ° 2 2 1 6 11 0. 0 8. 5 7. 0

F 1 6- 5 8F 1 6- 5 8 1 6 6 4 6 1 6 ° 2 1 1 6 11 0. 0 8. 5 7. 0

F 1 8- 5 8F 1 8- 5 8 1 8 6 4 6 1 6 ° 2 4 1 8 M 1 5 x 1 31 2. 0 1 0. 5 8. 5

F 1 8- 6 0F 1 8- 6 0 1 8 6 7 7 1 5 ° 1 2 ° 2 5 1 9. 5 21 3. 0 1 1. 0 9. 0

F 2 0- 4 9F 2 0- 4 9 2 0 5 4 5 1 5 ° 2 6 1 9 11 3. 0 1 1. 0 9. 0

F 2 0- 5 5F 2 0- 5 5 2 0 6 0 5 1 5 ° 2 7 2 0 11 4. 0 1 2. 0 1 0. 0

F 2 0- 6 0F 2 0- 6 0 2 0 6 7 7 1 6 ° 2 8 2 1 11 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

F 2 2- 4 9F 2 2- 4 9 2 2 5 5 6 1 5 ° 1 0 ° 3 0 2 1 21 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

F ( N o r m al)F ( N o r m al)

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

F ( N or m al) F ( N or m al) 
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Pi n c es S p a n n z a n g e n C oll ets

L N N 1βN ° S er g e M eist er N 2L α fi g.D
Ø

M a x 



F 2 2- 5 9F 2 2- 5 9 2 2 6 6 7 1 6 ° 3 2 2 5 11 7. 0 1 4. 5 1 2. 0

F 2 2- 6 0F 2 2- 6 0 2 2 6 7 7 1 3 ° 1 2 ° 2 8 2 3. 5 21 6. 0 1 4. 0 1 1. 5

F 2 4- 5 5F 2 4- 5 5 2 4 6 2 7 1 5 ° 2 8 2 2 11 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

F 2 5- 5 9F 2 5- 5 9 2 5 6 5 6 1 5 ° 3 4 2 5 11 8. 0 1 5. 5 1 2. 5

F 2 5- 6 7F 2 5- 6 7 2 5 7 7 1 0 1 6 ° 3 5 2 7 12 0. 0 1 7. 0 1 4. 0

F 2 6- 6 0F 2 6- 6 0 2 6 6 7 7 1 3 ° 1 2 ° 3 2 2 7. 5 22 0. 0 1 7. 0 1 4. 0

F 2 7- 6 4. 7F 2 7- 6 4. 7 2 7 7 2. 7 8 1 5 ° 3 8 3 0 12 2. 0 1 9. 0 1 5. 5

F 2 8- 6 3F 2 8- 6 3 2 8 7 0 7 1 5 ° 1 0 ° 3 8 2 8 22 1. 0 1 8. 0 1 4. 5

F 3 0- 5 9F 3 0- 5 9 3 0 6 5 6 1 5 ° 3 8 3 2 12 4. 0 2 1. 0 1 7. 0

F 3 0- 7 0F 3 0- 7 0 3 0 8 0 1 0 1 6 ° 4 2 3 4 12 4. 0 2 1. 0 1 7. 0

F 3 2- 5 9F 3 2- 5 9 3 2 6 5 6 1 5 ° 4 0 3 4 12 5. 0 2 1. 5 1 7. 5

F 3 2- 6 7F 3 2- 6 7 3 2 7 5 8 1 5 ° 1 0 ° 4 5 3 4 22 5. 0 2 1. 5 1 7. 5

F 3 4- 7 0F 3 4- 7 0 3 4 8 0 1 0 1 6 ° 4 4 3 7 12 8. 0 2 4. 5 2 0. 0

F 3 5- 6 3F 3 5- 6 3 3 5 7 0 7 1 5 ° 1 0 ° 4 3 3 4 22 5. 0 2 1. 5 1 7. 5

F 3 5- 7 2F 3 5- 7 2 3 5 8 0 8 1 5 ° 1 0 ° 4 8 3 8 22 9. 0 2 5. 0 2 0. 5

F 3 7- 8 2F 3 7- 8 2 3 7 9 2 1 0 1 6 ° 4 7 4 0 13 1. 0 2 7. 0 2 2. 0

F 3 8. 0 8- 9 8. 5F 3 8. 0 8- 9 8. 5 3 8. 0 8 1 0 7. 5 9 1 5 ° 6 ° 4 9 3 8 22 9. 0 2 5. 0 2 0. 5

F 3 9- 7 1F 3 9- 7 1 3 9 8 0 9 1 5 ° 1 2 ° 4 6 3 9. 5 23 1. 0 2 7. 0 2 2. 0

F 4 2- 8 5F 4 2- 8 5 4 2 9 4 9 1 5 ° 1 0 ° 5 5 4 2 23 4. 0 2 9. 5 2 4. 0

F 4 8- 8 5F 4 8- 8 5 4 8 9 4 9 1 5 ° 1 0 ° 6 0 5 0 23 9. 0 3 4. 0 2 7. 5

F ( N o r m al)F ( N o r m al)

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

F ( N or m al) F ( N or m al) 
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Pi n c es S p a n n z a n g e n C oll ets

L N N 1βN ° S er g e M eist er N 2L α M 2 fi gD
Ø

M a x 



F 7- 3 6- 1 0F 7- 3 6- 1 0 7 4 6 1 0 1 6 ° 1 1 7 43. 5 3. 0 2. 5

F 8- 3 7. 5- 8F 8- 3 7. 5- 8 8 4 5. 5 8 1 6 ° 1 2 8 M 6 x 0. 5 64. 0 3. 5 3. 0

F 8- 3 7. 5- 1 0F 8- 3 7. 5- 1 0 8 4 7. 5 1 0 1 6 ° 1 2 8 M 6 x 0. 5 64. 0 3. 5 3. 0

F 8- 3 7. 5- 1 2F 8- 3 7. 5- 1 2 8 4 9. 5 1 2 1 6 ° 1 2 8 M 6 x 0. 5 64. 0 3. 5 3. 0

F 1 0- 4 2- 8F 1 0- 4 2- 8 1 0 5 0 8 2 0 ° 1 5. 5 1 0 M 8 x 0. 5 65. 5 5. 0 4. 0

F 1 0- 4 2- 1 0F 1 0- 4 2- 1 0 1 0 5 2 1 0 2 0 ° 1 5. 5 1 0 M 8 x 0. 5 65. 5 5. 0 4. 0

F 1 0- 4 2- 1 2F 1 0- 4 2- 1 2 1 0 5 4 1 2 2 0 ° 1 5. 5 1 0 M 8 x 0. 5 65. 5 5. 0 4. 0

F 1 0- 4 2- 1 6F 1 0- 4 2- 1 6 1 0 5 8 1 6 2 0 ° 1 5. 5 1 0 M 8 x 0. 5 65. 5 5. 0 4. 0

F 1 2- 4 0. 2- 1 0F 1 2- 4 0. 2- 1 0 1 2 5 0. 2 1 0 1 5 ° 5 ° 1 8. 1 1 2 57. 0 6. 0 5. 0

F 1 3- 5 8- 1 0F 1 3- 5 8- 1 0 1 3 6 8 1 0 1 6 ° 1 9 1 3 M 1 1 x 0. 7 5 67. 0 6. 0 5. 0

F 1 3- 5 8- 1 2F 1 3- 5 8- 1 2 1 3 7 0 1 2 1 6 ° 1 9 1 3 M 1 1 x 0. 7 5 67. 0 6. 0 5. 0

F 1 5- 5 8- 1 3F 1 5- 5 8- 1 3 1 5 7 1 1 3 1 6 ° 2 1 1 5 M 1 2 x 0. 7 5 69. 0 7. 5 6. 0

F 1 5- 5 8- 1 5F 1 5- 5 8- 1 5 1 5 7 3 1 5 1 6 ° 2 1 1 5 M 1 2 x 0. 7 5 69. 0 7. 5 6. 0

F 1 5- 5 8- 2 0F 1 5- 5 8- 2 0 1 5 7 8 2 0 1 6 ° 2 1 1 5 M 1 2 x 0. 7 5 69. 0 7. 5 6. 0

F 1 6- 5 0- 2 0F 1 6- 5 0- 2 0 1 6 7 0 2 0 1 5 ° 2 2 1 6 41 0. 0 8. 5 7. 0

F 1 6- 5 8- 8F 1 6- 5 8- 8 1 6 6 6 8 1 6 ° 2 1 1 6 M 1 4 x 0. 7 5 61 0. 0 8. 5 7. 0

F 1 6- 5 8- 1 3F 1 6- 5 8- 1 3 1 6 7 1 1 3 1 6 ° 2 1 1 6 M 1 4 x 0. 7 5 21 0. 0 8. 5 7. 0

F 1 6- 5 8- 1 5F 1 6- 5 8- 1 5 1 6 7 3 1 5 1 6 ° 2 1 1 6 M 1 4 x 0. 7 5 21 0. 0 8. 5 7. 0

F 1 6- 5 8- 2 0F 1 6- 5 8- 2 0 1 6 7 8 2 0 1 6 ° 2 1 1 6 M 1 4 x 0. 7 5 21 0. 0 8. 5 7. 0

F 2 0- 4 9- 1 3F 2 0- 4 9- 1 3 2 0 6 2 1 3 1 5 ° 2 6 1 9 M 1 8 x 1 61 3. 0 1 1. 0 9. 0

F 2 0- 4 9- 1 5F 2 0- 4 9- 1 5 2 0 6 4 1 5 1 5 ° 2 6 1 9 M 1 8 x 1 61 3. 0 1 1. 0 9. 0

F 2 0- 4 9- 2 0F 2 0- 4 9- 2 0 2 0 6 9 2 0 1 5 ° 2 6 1 9 M 1 8 x 1 61 3. 0 1 1. 0 9. 0

F 2 0- 6 0- 1 5F 2 0- 6 0- 1 5 2 0 7 5 1 5 1 6 ° 2 8 2 1 M 1 7 x 0. 7 5 61 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

F ( L o n g n e z)F ( L o n g n e z)

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

F ( L a n g e N as e) F ( E xt e n d e d n os e) 

→
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Pi n c es S p a n n z a n g e n C oll ets

L N N 1βN ° S er g e M eist er N 2L α M 2 fi gD
Ø

M a x 



F 2 0- 6 0- 2 0F 2 0- 6 0- 2 0 2 0 8 0 2 0 1 6 ° 2 8 2 1 M 1 7 x 0. 7 5 61 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

F 2 2- 4 9- 1 5F 2 2- 4 9- 1 5 2 2 6 4 1 5 1 5 ° 1 0 ° 3 0 2 1 51 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

F 2 2- 4 9- 2 0F 2 2- 4 9- 2 0 2 2 6 9 2 0 1 5 ° 1 0 ° 3 0 2 1 51 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

F 2 4- 5 5- 1 5F 2 4- 5 5- 1 5 2 4 7 0 1 5 1 5 ° 2 8 2 2 41 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

F 2 4- 5 5- 2 0F 2 4- 5 5- 2 0 2 4 7 5 2 0 1 5 ° 2 8 2 2 41 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

F 2 5- 6 7- 1 8F 2 5- 6 7- 1 8 2 5 8 5 1 8 1 6 ° 3 5 2 7 M 2 2 x 1 62 0. 0 1 7. 0 1 4. 0

F 2 5- 6 7- 2 5F 2 5- 6 7- 2 5 2 5 9 2 2 5 1 6 ° 3 5 2 7 M 2 2 x 1 62 0. 0 1 7. 0 1 4. 0

F 2 7- 6 5- 8F 2 7- 6 5- 8 2 7 7 3 8 1 5 ° 3 8 3 0 42 2. 0 1 9. 0 1 5. 5

F 2 7- 6 5- 1 8F 2 7- 6 5- 1 8 2 7 8 3 1 8 1 5 ° 3 8 3 0 42 2. 0 1 9. 0 1 5. 5

F 2 7- 6 5- 2 5F 2 7- 6 5- 2 5 2 7 9 0 2 5 1 5 ° 3 8 3 0 42 2. 0 1 9. 0 1 5. 5

F 2 8- 6 3- 2 0F 2 8- 6 3- 2 0 2 8 8 3 2 0 1 5 ° 1 0 ° 3 8 2 8 52 1. 0 1 8. 0 1 4. 5

F 2 8- 6 3- 2 5F 2 8- 6 3- 2 5 2 8 8 8 2 5 1 5 ° 1 0 ° 3 8 2 8 52 1. 0 1 8. 0 1 4. 5

F 3 0- 5 9- 2 0F 3 0- 5 9- 2 0 3 0 7 9 2 0 1 5 ° 3 8 3 2 42 4. 0 2 1. 0 1 7. 0

F 3 2- 6 7- 1 5F 3 2- 6 7- 1 5 3 2 8 2 1 5 1 5 ° 1 0 ° 4 5 3 4 52 5. 0 2 1. 5 1 7. 5

F 3 2- 6 7- 2 0F 3 2- 6 7- 2 0 3 2 8 7 2 0 1 5 ° 1 0 ° 4 5 3 4 52 5. 0 2 1. 5 1 7. 5

F 3 2- 6 7- 2 5F 3 2- 6 7- 2 5 3 2 9 2 2 5 1 5 ° 1 0 ° 4 5 3 4 52 5. 0 2 1. 5 1 7. 5

F 3 5- 6 3- 2 7F 3 5- 6 3- 2 7 3 5 9 0 2 7 1 5 ° 1 0 ° 4 3 3 4 52 5. 0 2 1. 5 1 7. 5

F 3 5- 7 2- 2 8F 3 5- 7 2- 2 8 3 5 1 0 0 2 8 1 5 ° 1 0 ° 4 8 3 8 52 9. 0 2 5. 0 2 0. 5

F 3 7- 8 2- 2 0F 3 7- 8 2- 2 0 3 7 1 0 2 2 0 1 6 ° 4 7 4 0 43 1. 0 2 7. 0 2 2. 0

F 3 7- 8 2- 2 5F 3 7- 8 2- 2 5 3 7 1 0 7 2 5 1 6 ° 4 7 4 0 43 1. 0 2 7. 0 2 2. 0

F 3 7- 8 2- 3 0F 3 7- 8 2- 3 0 3 7 1 1 2 3 0 1 6 ° 4 7 4 0 43 1. 0 2 7. 0 2 2. 0

F 3 8. 0 8- 9 8. 5- 2 4. 5F 3 8. 0 8- 9 8. 5- 2 4. 5 3 8. 0 8 1 2 3 2 4. 5 1 5 ° 6 ° 4 9 3 8 52 9. 0 2 5. 0 2 0. 5

F 4 2- 8 5- 2 0F 4 2- 8 5- 2 0 4 2 1 0 5 2 0 1 5 ° 1 0 ° 5 5 4 2 53 4. 0 2 9. 5 2 4. 0

F ( L o n g n e z)F ( L o n g n e z)

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

F ( L a n g e N as e) F ( E xt e n d e d n os e) 
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Pi n c es S p a n n z a n g e n C oll ets

L N N 1βN ° S er g e M eist er N 2L α fi g.D
Ø

M a x 



F 4 2- 8 5- 2 0F 4 2- 8 5- 2 0 4 2 1 0 5 2 0 1 5 ° 1 0 ° 5 5 4 2 53 4. 0 2 9. 5 2 4. 0

F 4 2- 8 5- 2 5F 4 2- 8 5- 2 5 4 2 1 1 0 2 5 1 5 ° 1 0 ° 5 5 4 2 53 4. 0 2 9. 5 2 4. 0

F 4 8- 8 5- 2 8F 4 8- 8 5- 2 8 4 8 1 1 3 2 8 1 5 ° 1 0 ° 6 0 5 0 53 9. 0 3 4. 0 2 7. 5

F ( L o n g n e z)F ( L o n g n e z)

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

F ( L a n g e N as e) F ( E xt e n d e d n os e) 

←

L N N 1βN ° S er g e M eist er N 2L α M 2 fi gD
Ø

M a x 



W A 1 2- 9W A 1 2- 9 1 2 5 1 9 1 5 ° 5 ° 1 8 1 2 8. 0 ± 0. 0 1 17. 0 6. 0 5. 0

F W a hliF W a hli

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

F W a hli F W a hli 
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Pi n c es S p a n n z a n g e n C oll ets

N 1N ° S er g e M eist er L α M 1 M 2 fi g.D
Ø

M a x 



W 1 2W 1 2 1 2 4 6 1 5 ° 1 6 Ø 1 1. 7 5 x 17. 0 6. 0 5. 0

W 1 5W 1 5 1 5 5 8. 3 1 5 ° 2 0. 2 Ø 1 4. 7 5 x 11 0. 0 8. 5 7. 0

W 2 0W 2 0 2 0 7 3 1 5 ° 2 6. 3 Ø 1 9. 7 x 11 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

W 2 0- RW 2 0- R 2 0 7 3 1 5 ° 2 6. 3 Ø 1 9. 7 x 22 0. 0 1 7. 0 1 4. 0

W 2 5W 2 5 2 5 9 7. 6 1 5 ° 3 3. 7 Ø 2 4. 7 x 11 8. 0 1 5. 5 1 2. 5

W 3 1. 7 5W 3 1. 7 5 3 1. 7 5 8 7 1 0 ° 3' 3 7. 4 Ø 3 1. 4 x Ø 2 6. 4 4 1 x 32 5. 0 2 1. 5 1 7. 5

W ( N o r m al)W ( N o r m al)

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

W ( N or m al) W ( N or m al) 
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Pi n c es S p a n n z a n g e n C oll ets

L N N 1N ° S er g e M eist er L α M 1 M 2 fi gD
Ø

M a x 



W 1 0- 8. 6W 1 0- 8. 6 1 0 4 9. 6 8. 6 1 5 ° 1 4 Ø 9. 8 3 x 46. 0 5. 0 4. 0

W 1 2- 8. 8W 1 2- 8. 8 1 2 5 2 8. 8 1 5 ° 1 6 Ø 1 1. 7 5 x 47. 0 6. 0 5. 0

W 1 5- 1 2W 1 5- 1 2 1 5 6 7 1 2 1 5 ° 2 0. 2 Ø 1 4. 7 5 x 41 0. 0 8. 5 7. 0

W 1 5- 1 5W 1 5- 1 5 1 5 7 3. 5 1 5 1 5 ° 2 0. 2 Ø 1 4. 7 5 x 41 0. 0 8. 5 7. 0

W 1 5- 2 0W 1 5- 2 0 1 5 7 8. 5 2 0 1 5 ° 2 0. 2 Ø 1 4. 7 5 x 41 0. 0 8. 5 7. 0

W 2 0- 1 5. 5W 2 0- 1 5. 5 2 0 8 4. 5 1 5. 5 1 5 ° 2 6. 3 Ø 1 9. 7 x 41 5. 0 1 3. 0 1 0. 5

W 2 0- 1 5. 5- RW 2 0- 1 5. 5- R 2 0 8 4. 5 1 5. 5 1 5 ° 2 6. 3 Ø 1 9. 7 x 52 0. 0 1 7. 0 1 4. 0

W 2 0- 2 5. 5W 2 0- 2 5. 5 2 0 9 4. 5 2 5. 5 1 5 ° 2 6. 3 Ø 1 9. 7 x 41 5. 0 1 3. 0 1 0.. 5

W 2 5- 1 9. 7W 2 5- 1 9. 7 2 5 1 1 2. 2 1 9. 7 1 5 ° 3 3. 7 Ø 2 4. 7 x 41 8. 0 1 5. 5 1 2. 5

W 2 5- 1 9. 7- RW 2 5- 1 9. 7- R 2 5 1 1 2. 2 1 9. 7 1 5 ° 3 3. 7 Ø 2 4. 7 x 51 8. 0 1 5. 5 1 2. 5

W 2 5- 1 9. 7- MW 2 5- 1 9. 7- M 2 5 1 1 2. 2 1 9. 7 1 5 ° 3 3. 7 Ø 2 4. 7 x M 1 4 61 2. 0 1 0. 5 8. 5

W 3 1. 7 5- 2 5. 4W 3 1. 7 5- 2 5. 4 3 1. 7 5 1 0 8. 7 2 5. 4 1 0 ° 3 ' 3 7. 4 Ø 3 1. 4 x Ø 2 6. 4 4 1 x 62 5. 0 2 1. 5 1 7. 5

W ( L o n g n e z)W ( L o n g n e z)

Ø m a xi m u m p a s s a nt e n m ét al d ur M a xi m al er Ø d ur c h g e h e n d H art m et all M a xi m u m Ø t hr o u g h c ar bi d e

W ( L a n g e N as e) W ( E xt e n d e d n os e) 
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O pti o ns O pti o n e n O pti o ns
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O pti o ns O pti o n e n O pti o ns

I ns ert o u c o m pl et br o n z e Ei nf ü g e n o d er v er v ollst ä n di g e n Br o n z e I ns ert or c o m pl et e br o n z e

Tr ait e m e nt d e s urf a c e O b erfl ä c h e n b e h a n dl u n g S urf a c e tr ait e m e nt ( c o ati n g)

Ti N Ti N Ti N

T r ait e m e nt d e s urf a c e O b erfl ä c h e n b e h a n dl u n g S urf a c e tr ait e m e nt ( c o ati n g)

C R O M VI c ® C R O M VI c ® C R O M VI c ®
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O pti o ns O pti o n e n O pti o ns

Tr ait e m e nt d e s urf a c e O b erfl ä c h e n b e h a n dl u n g S urf a c e tr ait e m e nt ( c o ati n g)

M O VI C ® M O VI C ® M O VI C ®

P etits Ø Kl ei n e Ø S m all Ø

L o n g m ét al d ur L a n g H art m et all L o n g c ar bi d e

L o n g u e ur s st a n d ar d : 2 8, 3 0, 3 5,
4 0 m m

St a n d ar d- L ä n g e n : 2 8, 3 0, 3 5, 4 0 m m St a n d ar d l e n gt h s : 2 8, 3 0, 3 5, 4 0 m m
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O pti o ns O pti o n e n O pti o ns

Al és a g e c arr é, r e ct a n gl e 4- k a nt, R e c ht e c k B o hr u n g S q u ar e, r e ct a n gl e b or e

Al és a g e 6, 8 p a ns 6, 8- k a nt B o hr u n g h e x, o ct a b or e

Al és a g e e x c e ntri q u e E x z e ntris c h e B o hr u n g E x c e ntri c b or e
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O pti o ns O pti o n e n O pti o ns

L o n g u e ur d u n e z h ors st a n d ar d N as e nl ä n g e N os e l e n gt h

C ô n e m ét al d ur H art m et all - K o n us C ar bi d e c o n e

Di s p o ni bl e p o ur l a pl u p art d e s
r éf ér e n c e s.

V erf ü g b ar f ür f a st all e B ü c h s e n. A v ail a bl e f or m o st b u s h t y p e s
a c c or di n g t o a p pli c ati o n.

A n gl e vif O h n e F as e S h ar p e d g e
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O pti o ns O pti o n e n O pti o ns

A n gl a g e f e nt es F as e a n S c hlit z e R eli e v e d sl ot s

F e nt es  " W a v e " " W a v e " S c hlit z e " W a v e " Sl ot s

F e nt es  " Zi g z a g " " Zi g z a g " S c hlit z e " Zi g z a g " Sl ot s
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O pti o ns O pti o n e n O pti o ns

E ntr é e(s) d e cl a v ett e(s) N ut e K e y w a y

F e nt es fi n es F ei n e S c hlit z e N arr o w sl ot s

Al és a g es r ai n ur és, stri és B o hr u n g mit Q u errill e n Gr o o v e d a n d s err at e d b or e
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O pti o ns O pti o n e n O pti o ns

Al és a g es r ai n ur és, stri és B o hr u n g mit Q u errill e n Gr o o v e d a n d s err at e d b or e

O u v ert ur e d e l a pi n c e O eff n u n g d er Z a n g e n O p e ni n g of c oll et s
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O pti o ns s u p pl é m e nt air es Z us at z- O pti o n e n A d diti o n al o pti o ns

Ej e ct e ur A uss w erf er Ej e ct o r

Ej e ct e ur T y p e A A uss w erf er T y p A Ej e ct or T y p e A

Ej e ct e ur T y p e B A uss w erf er T y p B Ej e ct or T y p e B
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O pti o ns s u p pl é m e nt air es Z us at z- O pti o n e n A d diti o n al o pti o ns

B ut é e A ns c hl a g B a c k st o p s

G ui d e d e pr é cisi o n a ci er Pr ä zisi o nsf ü hr u n g St a hl Pr e cisi o n g ui d e st e e l

G ui d e l ait o n M essi n g- F ü hr u n g Br ass g ui d e
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O pti o ns s u p pl é m e nt air es Z us at z- O pti o n e n A d diti o n al o pti o ns

G ui d e pl asti q u e K u nstst offf ü hr u n g Pl asti c g ui d e
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M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

A- 4A- 4 T 9- 4 4 / T 9- 5 0 F 1 0/ 1 1 7 8 ( 1 1 1 E)

A- 7A- 7 T 1 2- 5 0- M 1 0. 0 7 5 / T 1 1- 5 0 / T 1 2- 5 0- M 1 2. 1 F 1 0- 4 2. 6

A- 1 0 / A R- 1 0A- 1 0 / A R- 1 0 T 1 2- 5 0- M 1 0. 0 7 5 / T 1 1- 5 0 / T 1 2- 5 0- M 1 2. 1 F 1 4- 4 2

B R- 1 2 / B R- 1 6 / B R- 2 0B R- 1 2 / B R- 1 6 / B R- 2 0 T 2 2- 6 8- M 1 9. 1 / T 2 8- 8 1 / T 3 2- 7 1 /

B e c hl e rB e c hl e r B e c hl er B e c hl er 

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

A- 2 0A- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

B- 1 2B- 1 2 T 1 8- 5 9- M 1 6. 1 F 1 6- 5 8

B- 2 0B- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

C- 1 6C- 1 6 T 2 4- 6 1 F 2 0- 6 0

E- 1 6E- 1 6 T 2 4- 6 1 F 2 5- 6 7

E- 2 0E- 2 0 T 3 2- 7 1 F 2 5- 6 7

E- 2 5E- 2 5 T 3 4- 8 7. 5 F 3 0- 7 0

E- 3 2E- 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

F- 1 2F- 1 2 T 1 8- 5 9 F 1 6- 5 8

F- 1 6F- 1 6 T 2 4- 6 1 F 2 0- 6 0

F- 2 0F- 2 0 T 3 2- 7 1 F 2 5- 6 7

F- 2 5F- 2 5 T 3 4- 8 7. 5 F 3 0- 7 0

K- 1 2K- 1 2 T 1 8- 5 9 F 1 6- 5 8

K- 1 6K- 1 6 T 2 4- 6 1 F 2 5- 6 7

L- 1 0 lL- 1 0 l T 1 6- 5 8 F 1 5- 5 8

L- 1 0 W a t c hL- 1 0 W a t c h T 9- 4 4 F 1 5- 5 8

Ci ti z e nCi ti z e n Citi z e n Citi z e n 

373



M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

L- 1 2L- 1 2 T 1 8- 5 9 F 1 6- 5 8

L- 1 6L- 1 6 T 2 4- 6 1 F 2 5- 6 7

L- 2 0L- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

L- 2 5L- 2 5 T 3 4- 8 7. 5 F 3 0- 7 0

L- 3 2L- 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

M- 1 2M- 1 2 T 1 8- 5 9 F 1 6- 5 8

M- 1 6M- 1 6 T 2 4- 6 1 F 2 0- 6 0

M- 2 0M- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

M- 3 2M- 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

M S L- 1 2M S L- 1 2 T 1 8- 5 9 F 1 6- 5 8

R- 0 4R- 0 4 T 9- 4 4 F 8- 3 7. 5

R- 0 7R- 0 7 T 1 1- 5 3 F 1 5- 5 8

Ci ti z e nCi ti z e n Citi z e n Citi z e n 

←

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

S L- 1 2 S/ HS L- 1 2 S/ H T 1 8- 5 9- M 1 6. 1 F 1 5- 5 8 / F 1 6- 5 8

S L- 1 6 S/ HS L- 1 6 S/ H T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 2- 4 9

S L- 2 0 SS L- 2 0 S T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S L- 2 6 H P IIS L- 2 6 H P II T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

S L- 2 6 S/ HS L- 2 6 S/ H T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

S L- 3 2 H P IIS L- 3 2 H P II T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S L- 3 2 H P DS L- 3 2 H P D T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

H a n w h aH a n w h a H a n w h a H a n w h a 
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M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

S L- 3 2 S/ H ES L- 3 2 S/ H E T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S L- 3 5 H PS L- 3 5 H P T 4 5- 8 2 ?

S T L- 3 2 HS T L- 3 2 H T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

X D- 0 7X D- 0 7 T 1 1- 5 3 F 1 0- 4 2

X D- 1 2 HX D- 1 2 H T 1 8- 5 9- M 1 6. 1 F 1 5- 5 8

X D- 1 2 JX D- 1 2 J T 1 8- 5 9- M 1 6. 1 F 1 6- 5 8

X D- 1 6 HX D- 1 6 H T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 2- 4 9

X D- 2 0 HX D- 2 0 H T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

X D- 2 0 MX D- 2 0 M T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

X D- 2 0 NX D- 2 0 N - F 2 5- 6 7

X D- 2 0 VX D- 2 0 V T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

X DI- 2 0X DI- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

X D- 2 6 HX D- 2 6 H T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

X D- 3 2 HX D- 3 2 H T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

X D- 3 5X D- 3 5 T 4 5- 8 2 T 4 5- 8 2 ? ?

X D- 3 8X D- 3 8 - J B S F 4 8- 8 5

X P- 1 2 SX P- 1 2 S T 1 8- 5 9- M 1 6. 1 F 1 5- 5 8

X P- 1 6 SX P- 1 6 S T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 2- 4 9

X P- 2 0 SX P- 2 0 S T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

X P- 2 6 SX P- 2 6 S T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

H a n w h aH a n w h a H a n w h a H a n w h a 
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M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

C o m p a c tC o m p a c t T 2 4- 6 1 F 2 0- 4 9

Fi r s t 2 2 6/ 3 2 6 CFi r s t 2 2 6/ 3 2 6 C T 2 2- 6 8 / T 2 5- 8 1 / T 3 4- 8 7. 5 F 2 0- 4 9

K M X- 2 0/ 2 2 0K M X- 2 0/ 2 2 0 T 2 5- 8 1 / T 2 2- 6 8 F 2 5- 6 7 / F 3 2- 6 7

K M X- 2 6/ 2 2 6K M X- 2 6/ 2 2 6 T 2 2- 6 8 / T 2 5- 8 1 / T 3 4- 8 7. 5 F 2 5- 6 7 / F 3 2- 6 7

Mi r a b el P M 3 2Mi r a b el P M 3 2 T 2 2- 6 8 / T 2 5- 8 1 / T 4 2- 8 2 F 2 5- 6 7 / F 4 2- 8 5

O M- 9 8/ K L- 3 2O M- 9 8/ K L- 3 2 T 4 2- 8 2

S wi n g- 1 3S wi n g- 1 3 T 1 8- 5 9

S wi n g- 2 0S wi n g- 2 0 T 2 5- 8 1

S wi n g- 2 6S wi n g- 2 6 T 2 2- 6 8 / T 3 4- 8 7. 5 F 3 8. 0 8- 9 8. 5

S wi n g- 3 2S wi n g- 3 2 T 2 2- 6 8 / T 2 5- 8 1 / T 3 4- 8 7. 5 / T 4 2- 8 2 F 4 2- 8 5

T r a mi n e r- 1 3T r a mi n e r- 1 3 T 1 8- 5 9 F 1 8- 6 0

T r a mi n e r- 1 6T r a mi n e r- 1 6 T 2 2- 6 8 F 2 0- 6 0

T r a mi n e r- 2 0T r a mi n e r- 2 0 T 2 2- 6 8 / T 2 5- 8 1 F 2 5- 6 7

T wi n- 1 3T wi n- 1 3 T 2 2- 6 8 F 2 0- 4 9

T wi n- 2 0T wi n- 2 0 T 2 2- 6 8 / T 2 5- 8 1 F 2 0- 4 9

X L- 3 2X L- 3 2 T 4 2- 8 2 F 4 2- 8 5

X L- 3 6X L- 3 6 T 4 8- 8 1 F 4 2- 8 5 / F 4 8- 8 5

M A N U R HI N K' M XM A N U R HI N K' M X M A N U R HI N K' M X M A N U R HI N K' M X 

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

S A- 1 2 AS A- 1 2 A T 1 8- 5 9- M 1 6. 1 F 1 6- 5 8

S A- 1 2 BS A- 1 2 B T 1 8- 5 9- M 1 6. 1 F 1 6- 5 8

N e x t u r nN e x t u r n N e xt ur n N e xt ur n 
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M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

S A- 1 8 AS A- 1 8 A T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S A 2 0 BS A 2 0 B T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S A- 2 0 DS A- 2 0 D T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S A- 2 0 ES A- 2 0 E T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S A 2 0 PIIS A 2 0 PII T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S A 2 0 P YIIS A 2 0 P YII T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S A 2 0 XIIS A 2 0 XII T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S A- 2 6 DS A- 2 6 D T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

S A- 2 6 ES A- 2 6 E T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

S A 2 6 PIIS A 2 6 PII T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

S A 2 6 P YIIS A 2 6 P YII T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

S A 2 6 XIIS A 2 6 XII T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

S A- 3 2 DS A- 3 2 D T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S A- 3 2 ES A- 3 2 E T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S A 3 2 BS A 3 2 B T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S A 3 2 PIIS A 3 2 PII T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S A 3 2 P YIIS A 3 2 P YII T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S A 3 2 XIIS A 3 2 XII T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S A 3 2 XIIIS A 3 2 XIII T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S A- 3 8 ES A- 3 8 E T 4 6- 9 2 F 4 2- 8 5

S A 3 8 PIIS A 3 8 PII T 4 6- 9 2 F 4 2- 8 5

S A 3 8 P YIIS A 3 8 P YII T 4 6- 9 2 F 4 2- 8 5

S A 3 8 XIIIS A 3 8 XIII T 4 6- 9 2 F 4 2- 8 5

N e x t u r nN e x t u r n N e xt ur n N e xt ur n 
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M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

P- 3P- 3 T 7- 3 0 / T 7- 2 9 F 7- 3 6

P- 4P- 4 T 9- 4 4 / T 9- 5 0 / T 9- 2 6 F 8- 3 7. 5

P- 7P- 7 T 1 2- 5 0- M 1 0. 0 7 5 / T 1 2- 5 0- M 1 2. 1 F 1 0- 4 2

P- 7 RP- 7 R T 1 2- 5 0- M 1 0. 0 7 5 / T 1 2- 5 0- M 1 2. 1 F 1 5- 4 2 / F 1 6- 5 0

P- 1 6/ P- 1 6 RP- 1 6/ P- 1 6 R T 2 2- 6 8- M 1 9. 1 / T 2 8- 8 1 / T 3 2- 7 1 / T 2 4- 6 1 F 2 2- 5 9

P- 2 0 R/ P- 2 5P- 2 0 R/ P- 2 5 T 3 2- 7 1 / T 4 0- 7 2- M 4 0. 1 F 3 2- 5 9

1 0- H S1 0- H S T 1 6- 5 8 / T 2 0- 5 5 / T 2 2- 6 8- M 1 9. 1 F 1 6- 5 0 / F 2 0- 5 5

P e t e r m a n nP e t e r m a n n P et er m a n n P et er m a n n 

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

E C A S- 2 0E C A S- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

E C A S- 3 2E C A S- 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

J N C- 1 0J N C- 1 0 T 1 6- 5 8 / é v. T 1 6- 5 9 F 1 5- 5 8

J N C- 1 6J N C- 1 6 T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

J N C- 3 2J N C- 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

K J R- 1 6K J R- 1 6 T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

K J R- 2 5K J R- 2 5 - F 3 0- 7 0

K N C- 2 0K N C- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

K N C- 3 2K N C- 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

R N C- 1 0R N C- 1 0 T 1 6- 5 8 F 1 5- 5 8

R N C- 1 6R N C- 1 6 T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

S A- 1 2/ 1 6S A- 1 2/ 1 6 T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

S t a rS t a r St ar St ar  

378



M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

S B- 1 2S B- 1 2 T 1 8- 5 9- M 1 6. 1 F 1 6- 5 8

S B- 1 6S B- 1 6 T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

S B- 2 0S B- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S B- 2 0 R GS B- 2 0 R G T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S E- 1 6S E- 1 6 T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

S F- 2 5S F- 2 5 - F 3 7- 8 2

S H- 7S H- 7 T 1 6- 5 8 F 1 5- 5 8

S H- 1 2S H- 1 2 T 2 1- 5 7. 4 F 2 0- 6 0

S H- 1 6S H- 1 6 T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

SI- 1 2 N PSI- 1 2 N P T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

S N C- 1 5S N C- 1 5 T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

S R- 1 0 JS R- 1 0 J T 1 6- 5 8 ( é v. T 1 6- 5 9) F 1 5- 5 8

S R- 1 6S R- 1 6 T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

S R- 2 0 JS R- 2 0 J T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S R- 2 0 J NS R- 2 0 J N - F 2 5- 6 7

S R- 2 0 RS R- 2 0 R T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S R- 2 0 RI V -/ BS R- 2 0 RI V -/ B T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S R- 3 2S R- 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S R- 3 2 JS R- 3 2 J T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S R- 3 2 J NS R- 3 2 J N - F 3 7- 8 2

S R- 3 2 JII- A / BS R- 3 2 JII- A / B T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S R- 3 8- A / BS R- 3 8- A / B T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S S T- 1 6S S T- 1 6 T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

S T- 2 0S T- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S T- 3 8S T- 3 8 T 4 8- 8 2 F 4 8- 8 5

S V- 1 2S V- 1 2 T 2 2- 6 8- M 2 2. 1 F 2 0- 6 0

S V- 2 0S V- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S V- 2 0 RS V- 2 0 R T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S V- 3 2S V- 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S V- 3 8 RS V- 3 8 R T 4 8- 8 2 F 4 8- 8 5

S t a rS t a r St ar St ar  
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M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

S W- 1 2 RIIS W- 1 2 RII T 1 8- 5 9- M 1 6. 1 F 1 6- 5 8

S W- 2 0S W- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

S W- 7S W- 7 T 1 1- 5 3 F 1 5- 5 8

S W- 7 RS W- 7 R T 1 6- 5 8 ( é v. T 1 6- 5 9) F 1 5- 5 8

V N C- 1 2V N C- 1 2 T 2 1- 5 7. 4 F 2 0- 6 0

V N C- 2 0V N C- 2 0 T 2 8- 8 2- M 2 5. 1 F 2 5- 6 7

V N C- 3 2V N C- 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

S t a rS t a r St ar St ar  

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

C T- 2 0C T- 2 0 T 2 8- 8 2 F 2 5- 6 7

D E C O- 7D E C O- 7 T 1 1- 5 3 F 1 0- 4 2

D E C O- 8 S PD E C O- 8 S P - W 1 5

D E C O- 1 0D E C O- 1 0 T 1 6- 5 9 F 1 3- 5 8 ( F 1 0- 4 2)

D E C O- 1 3D E C O- 1 3 T 2 4- 6 1 F 2 0- 4 9 ( F 1 3- 5 8/ F 1 5- 5 8/ F 1 6- 5 8)

D E C O- 2 0D E C O- 2 0 T 2 8- 8 1/ T 3 4- 8 7. 5 F 2 5- 6 7 ( F 3 0- 5 9/ F 2 0- 6 0)

D E C O- 2 6 ( 3 2)D E C O- 2 6 ( 3 2) T 3 4- 8 7. 5 / T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2/( F 3 0- 5 9/ F 2 5- 6 7)

D E L T A- 1 2D E L T A- 1 2 T 2 4- 6 1 F 2 0- 6 0/ F 1 3- 5 8/ F 1 5- 5 8

D E L T A- 1 2 v e r si o n IIID E L T A- 1 2 v e r si o n III T 2 6- 7 7 / T 2 4- 6 1 F 2 0- 6 0/ F 1 3- 5 8/ F 1 5- 5 8

D E L T A- 2 0D E L T A- 2 0 T 2 8- 8 1 / T 2 6- 7 7 F 2 5- 6 7 / F 1 3- 5 8

D E L T A- 2 0 v e r si o n IIID E L T A- 2 0 v e r si o n III T 2 8- 8 1 / T 2 6- 7 7 F 2 5- 6 7 / F 1 3- 5 8

D T 2 6D T 2 6 T 3 4- 8 7. 5 F 2 5- 6 7 / F 3 0- 5 9

T o r n o sT o r n o s T or n os T or n os 
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M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

E N C- 7 4/ 7 5E N C- 7 4/ 7 5 T 1 6- 5 9 F 1 3- 5 8

E N C- 1 6 3/ 1 6 4/ 1 6 7E N C- 1 6 3/ 1 6 4/ 1 6 7 T 2 4- 6 1/ T 2 8- 8 1/ T 1 6- 5 9 F 2 5- 6 7/ F 2 0- 6 0/ F 1 5- 5 8

E N C- 2 6 2/ 2 6 4E N C- 2 6 2/ 2 6 4 T O P- 2 0 0 F 3 0- 5 9

E V O D E C O- 2 0E V O D E C O- 2 0 T 3 4- 8 7. 5 / T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7 / F 3 0- 5 9

E V O D E C O- 3 2E V O D E C O- 3 2 T 4 2- 8 2 F 2 5- 6 7 / F 3 0- 5 9 / F 3 7- 8 2

G A M M A- 2 0/ 6G A M M A- 2 0/ 6 T 2 6- 7 7 / T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

G T- 1 3G T- 1 3 T 1 8- 5 9- M 1 6. 1 F 1 3- 5 8 / F 1 6- 5 8

G T- 2 6G T- 2 6 T 3 4- 8 7. 5 F 2 5- 6 7 / F 3 0- 5 9

G T- 3 2G T- 3 2 T 4 2- 8 2 F 3 7- 8 2

E V O D E C O- 1 0E V O D E C O- 1 0 T 1 6- 5 9 F 1 3- 5 8 / F 1 5- 5 8 / F 1 6- 5 8 / F 2 0- 4 9 /

E V O D E C O- 1 6E V O D E C O- 1 6 T 2 4- 6 1 F 1 3- 5 8 / F 1 5- 5 8 / F 1 6- 5 8 / F 2 0- 4 9 /

M- 4M- 4 T 9- 5 0 / T 9- 4 4 / M A G- B- 1 0 F 8- 3 7. 5

M- 7M- 7 T 1 1- 5 3 / M A G- B- 1 3 / T 1 2- 5 0- M 1 2. 1 F 1 0- 4 2

M S- 7M S- 7 T 1 8- 5 9 / M A G- B- 1 8 F 1 3- 5 8 / F 1 5- 5 8

MI C R O- 7MI C R O- 7 T 1 1- 5 3 F 1 3- 5 8

MI C R O- 8MI C R O- 8 - W 1 5

M R- 2 8/ 3 2M R- 2 8/ 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 / T 4 4- 8 7 F 3 7- 8 2

N A T- 1 2 5N A T- 1 2 5 T 1 6- 5 9 F 1 6- 5 8

R- 1 0R- 1 0 T 1 8- 5 9 / T 1 6- 5 9 / M A G- B- 1 8  F 1 5- 5 8 / F 1 6- 5 8

R- 1 6R- 1 6 T 2 2- 6 8 F 2 0- 6 0

R R- 2 0R R- 2 0 T 2 2- 6 8 / M A G- B- 3 6 F 2 5- 6 7

SI G M A- 8SI G M A- 8 - W 1 5

SI G M A- 2 0SI G M A- 2 0 T 3 4- 8 7. 5 / T 2 8- 8 1 F 3 0- 5 9/ F 2 5- 6 7/ F 2 0- 6 0

SI G M A- 3 2SI G M A- 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6/ T 3 4- 8 7. 5 F 3 7- 8 2/ F 3 0- 5 9/ F 2 5- 6 7

S T- 2 6S T- 2 6 T 3 4- 8 7. 5 F 2 0- 4 9 / F 2 5- 6 7 / F 2 6- 6 0 / F 3 0- 5 9

S wi s s N A N OS wi s s N A N O T 1 1- 5 3 F 8- 3 7. 5 / F 1 0- 4 2 / F 1 3- 5 8

S wi s s N A N O 7S wi s s N A N O 7 T 1 1- 5 3 F 1 3- 5 8 / F 1 0- 4 2

T O P- 1 0 0T O P- 1 0 0 T O P- 1 0 0 F 1 5- 5 8/ F 1 6- 5 8

T O P- 2 0 0T O P- 2 0 0 T O P- 2 0 0 F 2 5- 6 7/ F 3 0- 5 9

T o r n o sT o r n o s T or n os T or n os 
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M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e br o c h e Pi n c e c o ntr e- br o c h e Pi n c e d e r a vit aill e m e nt 

M ul ti Al p h a 6 x 3 2M ul ti Al p h a 6 x 3 2 - P R 3 5. 5- 8 0

M ul ti Al p h a 8 x 2 0M ul ti Al p h a 8 x 2 0 B 3 4- 9 0 P R 2 8- 7 3

M ul ti Al p h a 8 x 2 8M ul ti Al p h a 8 x 2 8 - P R 3 5. 5- 8 0

M ul ti D e c o 2 0/ 6M ul ti D e c o 2 0/ 6 B 3 4- 9 0 P R 2 8- 7 3

M ul ti D e c o 2 0/ 6 bM ul ti D e c o 2 0/ 6 b B 3 4- 9 0 P R 2 8- 7 3

M ul ti D e c o 2 0/ 8M ul ti D e c o 2 0/ 8 B 3 4- 9 0 P R 2 8- 7 3

M ul ti D e c o 2 0/ 8 bM ul ti D e c o 2 0/ 8 b B 3 4- 9 0 P R 2 8- 7 3

M ul ti D e c o 2 6/ 6M ul ti D e c o 2 6/ 6 - P R 3 5. 5- 8 0

M ul ti D e c o 3 2/ 6iM ul ti D e c o 3 2/ 6i - P R 3 5. 5- 8 0

M ul ti Si g m a 8 x 2 0M ul ti Si g m a 8 x 2 0 B 3 4- 9 0 P R 2 8- 7 3

M ul ti Si g m a 8 x 2 8M ul ti Si g m a 8 x 2 8 - P R 3 5. 5- 8 0

M ul ti S wi s s 6 x 1 6M ul ti S wi s s 6 x 1 6 M S 2 3- 7 5 F 2 0- 4 9 F 1 6- 5 8- 8

M ul ti S wi s s 6 x 3 2M ul ti S wi s s 6 x 3 2 D C 4 3- 6 8 F 3 7- 8 2 P R 3 5. 5- 8 0

M ul ti S wi s s 8 x 2 6M ul ti S wi s s 8 x 2 6 D C 3 5- 6 0 F 3 7- 8 2 P R 3 5. 5- 8 0

S A S 1 6. 6S A S 1 6. 6 W 2 5- 9 4 F 1 6- 5 8- 8

T o r n o s M ul ti b r o c h e sT o r n o s M ul ti b r o c h e s T or n os M ulti br o c h es T or n os M ulti br o c h es 

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

B- 3 2B- 3 2 T 4 1- 5 4 F 3 7- 8 2

B 0 0 7 EB 0 0 7 E T 1 1- 5 3 F 1 0- 4 2

B 0 7 4 EB 0 7 4 E T 1 1- 5 3 F 1 0- 4 2

B 0 1 2 A E/ C EB 0 1 2 A E/ C E T 2 4- 6 1 F 2 2- 4 9

T s u g a miT s u g a mi Ts u g a mi Ts u g a mi  
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M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

B 0 1 8 A E/ C EB 0 1 8 A E/ C E T 2 4- 6 1 F 2 2- 4 9

B 0 2 0 A E/ C EB 0 2 0 A E/ C E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

B 0 1 2 3 E/ 4 E/ 5 EB 0 1 2 3 E/ 4 E/ 5 E T 2 4- 6 1 F 2 2- 4 9

B 0 1 2 6B 0 1 2 6 T 2 6- 7 7 F 2 2- 4 9

B 0 1 2 8 W EB 0 1 2 8 W E T 2 4- 6 1 F 2 2- 4 9

B 0 2 0 3 E/ 4 E/ 5 EB 0 2 0 3 E/ 4 E/ 5 E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

B 0 2 0 6B 0 2 0 6 T 2 6- 7 7 / T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

B 0 2 0 8 W EB 0 2 0 8 W E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

B 0 2 6 5 E/ 6 EB 0 2 6 5 E/ 6 E T 3 4- 8 7. 5 F 3 0- 5 9

B 0 3 8 M EB 0 3 8 M E T 4 8- 8 1- C 1 0 F 4 8- 8 5

B 0 3 8 T EB 0 3 8 T E T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

B 0 3 2 5 E/ 6 EB 0 3 2 5 E/ 6 E T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

B 0 3 8 5 E, B a r Ø 3 2B 0 3 8 5 E, B a r Ø 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

B 0 3 8 5 E, B a r Ø 3 8B 0 3 8 5 E, B a r Ø 3 8 T 4 8- 8 1- C 1 0

B H 2 0 E/ Z EB H 2 0 E/ Z E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

B H 3 8 E, B a r Ø 3 2B H 3 8 E, B a r Ø 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

B H 3 8 E, B a r Ø 3 8B H 3 8 E, B a r Ø 3 8 T 4 8- 8 1- C 1 0

B N 1 2 EB N 1 2 E T 2 4- 6 1 F 2 2- 4 9

B N 2 0 EB N 2 0 E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

B S 0 0 7B S 0 0 7 T 1 1- 5 3 F 1 0- 4 2

B S 1 2 A E/ B E/ C EB S 1 2 A E/ B E/ C E T 2 4- 6 1 F 2 2- 4 9

B S 1 2 5 H E/ 6 H EB S 1 2 5 H E/ 6 H E T 2 4- 6 1 F 2 2- 4 9

B S 1 8 A E/ B E/ C EB S 1 8 A E/ B E/ C E T 2 4- 6 1 F 2 2- 4 9

B S 2 0 A E/ B E/ C EB S 2 0 A E/ B E/ C E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

B S 3 2 C EB S 3 2 C E T 4 1- 5 4 F 3 7- 8 2

B S 2 0 5 H E/ 6 H EB S 2 0 5 H E/ 6 H E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

B S 2 6 A E/ B E/ C EB S 2 6 A E/ B E/ C E T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

B U 2 0 EB U 2 0 E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

B U 2 6 EB U 2 6 E T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

B U/ M U 2 6B U/ M U 2 6 T 3 4- 8 7. 5 F 3 2- 6 7

T s u g a miT s u g a mi Ts u g a mi Ts u g a mi  
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M a c hi n es M as c hi n e n M a c hi n er y

T y p e d e m a c hi n e Pi n c e  br o c h e pri n ci p al eC a n o n

B U/ M U 3 8B U/ M U 3 8 T 4 8- 8 1- C 1 0 F 3 7- 8 2

B W 0 7 EB W 0 7 E T 1 1- 5 3 F 1 0- 4 2

B W 1 2 EB W 1 2 E T 2 4- 6 1 F 2 2- 4 9

B W 2 0 EB W 2 0 E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

B W 1 2 7 E/ 8 E/ 8 Z E/ 9 Z EB W 1 2 7 E/ 8 E/ 8 Z E/ 9 Z E T 2 4- 6 1 F 2 2- 4 9

B W 2 0 7 E/ 8 E/ 8 Z E/ 9 Z EB W 2 0 7 E/ 8 E/ 8 Z E/ 9 Z E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

H 2 0 5 E/ 6 EH 2 0 5 E/ 6 E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

H S 2 0H S 2 0 T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

H S 2 6H S 2 6 T 3 4- 8 7. 5 F 3 0- 5 9

H S 3 2H S 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

H S 3 8 M HH S 3 8 M H T 4 8- 8 1- C 1 0 F 4 8- 8 5

H S 3 8 M H/ 5 A XH S 3 8 M H/ 5 A X T 4 8- 8 1- C 1 0 F 3 7- 8 2

H S 2 0 7H S 2 0 7 T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

N P- 4 WN P- 4 W T 1 1- 5 3 F 1 0- 4 2

N T- N P 1 1N T- N P 1 1 T 1 8- 5 9 F 1 5- 5 8

N T- N P 1 6N T- N P 1 6 T 2 2- 6 8 F 2 2- 4 9

N T- N P 1 6-IIN T- N P 1 6-II T 2 4- 6 1 / T 2 2- 6 8 F 2 2- 4 9

N T- N P 1 7N T- N P 1 7 T 2 4- 6 1 / T 2 2- 6 8 F 2 2- 4 9

N T- N P 2 0N T- N P 2 0 T 3 2- 7 1 F 2 5- 6 7

N T- N P 2 0-IIN T- N P 2 0-II T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

N T- N P 3 2N T- N P 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

P 0 1 EP 0 1 E T 1 1- 5 3 F 1 0- 4 2

P 0 3 EP 0 3 E T 1 1- 5 3 F 1 0- 4 2

P 0 1 4 E/ H EP 0 1 4 E/ H E T 1 1- 5 3 F 1 0- 4 2

P 0 3 4 E/ H EP 0 3 4 E/ H E T 1 1- 5 3 F 1 0- 4 2

S 2 0S 2 0 T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

S 2 0 5 E/ 6 ES 2 0 5 E/ 6 E T 2 8- 8 1 F 2 5- 6 7

T M U 1 E, B a r Ø 3 2T M U 1 E, B a r Ø 3 2 T 4 2- 8 2- C 1 6 F 3 7- 8 2

T M U 1 E, B a r Ø 3 8T M U 1 E, B a r Ø 3 8 T 4 8- 8 1- C 1 0 F 4 8- 8 5

T s u g a miT s u g a mi Ts u g a mi Ts u g a mi  
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N or m es S er g e M eist er St a n d ar d T ol er a n z e n S er g e M eist er S er g e M eist er st a n d ar ds

N ° S er g e M ei st er Ø mi n Ø m a x T

N or m al 0. 1 2 3 9. 0 0 0. 0 0 8 - 0. 0 1 2

U P 0. 1 2 3 9. 0 0 ≤ 0. 0 0 5

R u n o ut t ol er a n c e B o hr u n gs- T ol er a n z e nT ol é r a n c e s al é s a g e sT ol é r a n c e s al é s a g e s
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MI C R O T A P S –  H S S  
•  B ott o mi n g ( St yl e # 1 8) & C e nt eri n g T a p s –  2 Fl ut e ( St yl e # 1 1) a n d 3 Fl ut e ( St yl e # 1 2)  

•  Si z e s . 3 0 U N M –  1. 6 0 U N M, 0 0 0 -1 2 0, 0 0 -9 6, 0 0 -9 0, 0 -8 0.  
  

 

MI C R O D RI L L S –  H S S & C A R BI D E  
•  C o b alt H S S ( St yl e # 1 0 0), L eft H a n d a n d Ri g ht H a n d fr o m . 2 7 0 m m  

•  S oli d C ar bi d e Drill s ( St yl e # 2 2 5), L eft H a n d a n d Ri g ht H a n d fr o m . 2 7 0 m m  

•  S p e ci al Si zi n g A v ail a bl e U p o n R e q u e st  
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C A R BI D E S A W S  
•  Fi n e T o ot h C ar bi d e S a w s b y St a n d ar d  

•  T hi c k n e s s A v ail a bl e fr o m . 1 0 m m  

•  St o c k S a w s i n 5 m m In cr e m e nt s  

•  St a n d ar d O D a n d I D Si zi n g:  

•  1 5 m m O D x 5 m m I D  

•  2 0 m m O D x 5 m m I D  

•  2 5 m m O D x 8 m m I D  

•  2 5 m m O D x 8 m m I D  

•  3 0 m m O D x 8 m m I D  

•  4 0 m m O D x 1 0 m m I D  

•  5 0 m m O D x 1 0 m m I D  

•  4 5 ° a n d F ull R a di u s C ar bi d e S a w s A v ail a bl e U p o n R e q u e st  

•  S p e ci al O D a n d I D Si zi n g A v ail a bl e U p o n R e q u e st  

•  T e et h S p e cifi c ati o n A v ail a bl e U p o n R e q u e st  
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T a s s e a u x  

F r ä s d o r n e  2 8 1 0 R

Milli n g a r b o r s  

2 8 1 0 R

2 8 1 1 R

T a s s e a u x  

F r ä s d o r n e  2 8 1 5 R

Milli n g a r b o r s  

C h a q u e t a s s e a u e st li v r é a v e c 2 e nt r et oi s e s et 1 é c r o u
J e d e r Fr ä s d o r n wi r d mit 2 A b st a n d s ri n g e n u n d 1 M utt e r g eli ef e rt
2 di st a n c e ri n g s a n d 1 n ut a r e i n cl u d e d wit h e a c h a r b o r

Ø 
D
2 

h
6

S
W

Ø 
D
1 

h
6

Ø 
D
3 S
W

AL 2

B m a x.

A rt. N ° D 1 h 6 D 2 h 6 D 3 L A S W B

2 8 1 0 - 5 - 6 5. 0 0 6 1 0 7 0 9 8 6

2 8 1 0 - 5 - 1 0 5. 0 0 1 0 1 0 8 0 9 8 6

2 8 1 0 - 6 - 1 0 6. 0 0 1 0 1 2 8 0 9. 5 1 0 6

2 8 1 0 - 8 - 1 0 8. 0 0 1 0 1 5 8 0 1 0 1 3 6

2 8 1 0 - 8 - 1 2 8. 0 0 1 2 1 5 9 0 1 0 1 3 6

2 8 1 0 - 1 0 - 6 1 0. 0 0 6 1 8 8 0 1 0. 5 1 5 6

2 8 1 0 - 1 0 - 1 0 1 0. 0 0 1 0 1 8 8 0 1 0. 5 1 5 6

2 8 1 0 - 1 0 - 1 6 1 0. 0 0 1 6 1 8 1 0 0 1 0. 5 1 5 6

2 8 1 0 - 1 3 - 1 6 1 3. 0 0 1 6 2 2 1 1 0 1 1 1 9 6

2 8 1 0 - 1 6 - 2 0 1 6. 0 0 2 0 2 6 1 2 0 1 2 2 2 6

2 8 1 0 - 2 2 - 1 6 2 2. 0 0 1 6 3 2 1 2 0 1 3 2 7 6

A rt. N ° D 1 h 6 D 2 h 6 D 3 L A S W B

2 8 1 5 - 3 - 5 3. 0 0 5 5 6 0 7 4 3

2 8 1 5 - 5 - 6 5. 0 0 6 7. 5 7 0 7 6 3

A rt. N ° D 1 h 6 D 2 h 6 D 3 L A S W B

2 8 1 1 - 1 6 - 1 0 1 6. 0 0 1 0 2 2 8 0 8 1 9 3 

T a s s e a u x p o u r r ot ati o n à d r oit e ( s e r r a g e a v a nt a v e c fil et à d r oit e)

F r ä s d o r n e f ü r D r e h ri c ht u n g r e c ht s ( S p a n n u n g v o n v o r n e mit R e c ht s g e wi n d e)

A r b o r s f o r ri g ht h a n d r ot ati o n (f r o nt cl a m pi n g wit h ri g ht h a n d t h r e a d)

T a s s e a u x p o u r t r è s p etit e s f r ai s e s ci r c ul ai r e s

F r ä s d o r n e f ü r s e h r kl ei n e K r ei s s ä g e bl ät t e r

A r b o r s f o r v e r y s m all slit ti n g s a w s
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DI N 6 4 9 9  

 DI N 6 4 9 9 a n d DI N 6 3 8 8 
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I N N O V A TI O NI N N O V A TI O N   

T h e N e w Z et a C oll et Cl a m pi n g S y st e m s off er s a l ot of a d v a nt a g e s. 

E v er y o n e  i n  t h e  m a c hi n e  i n d u str y  i s  a w ar e  of  diff er e nt  c oll et  s y st e m s  li k e  E R  -  DI N 6 4 9 9,  O Z  -  DI N 6 3 8 8,   

a n d v ari o u s ot h er s. 

All t h e s e s y st e m s h a v e pr o bl e m s wit h t h e pr o p er a p pli c ati o n of t or q u e b y u s i n g s p a n n er wr e n c h e s i n m o st c a s e s. 

T h e  N e w  Z et a  c oll et  cl a m pi n g  s y st e m  off er s  t h e  m ar k et  a  m u c h  b ett er  a d v a nt a g e  t o  s ol v e  m o st  c oll et   

cl a m pi n g pr o bl e m s. 

C oll et s  ar e  u s e d  i n  a  l ot  of  diff er e nt  v ari ati o n s  s u c h  a s;  st ati c  a n d  r ot ati n g  t o ol s,  m ulti- s pi n dl e  h e a d s,  S wi s s-t ur n  

l at h e s,  a n gl e- h e a d s  i n  diff er e nt  s e ctor s  li k e  a ut o m oti v e  , air cr aft,  v ari o u s  m et al,  m e di c al,  w o o d  a n d  pl a sti c   

m a n uf a ct ur er s. 

I n e a c h of t h e s e fi el d s n o o n e off er s, u ntil t o d a y, a n a b s ol utel y s af e c oll et cl a m pi n g s y st e m wit h t h e a d diti o n of t h e 

p o s si bilit y t o l o c k t h e c oll et s wit h e xtr e m el y hi g h t or q u e m o m e nt s, al s o i n v er y c o m pli c at e d a p pli c ati o n s wit h li mit e d 

s p a c e ar o u n d a n d b et w e e n t h e s pi n dl e s i n m ulti- s pi n dl e m a c hi n e s. 

E x a ctl y f or t hi s p ur p o s e Z oll m a n n G m b H d e v el o p e d a s ol uti o n wit h t h e N e w Z et a c oll et n ut s y st e m. 

T h e N e w Z et a s y st e m pr o vi d e s a l ot of u ni q u e a n d u n e x p e ct e d p o s si biliti e s t h at n e v er h a v e b e e n off er e d b ef or e b y 

ot h er p o p ul ar c oll et cl a m pi n g s y st e m s. T h e N e w Z et a s y st e m i s c o m pl et el y e x c h a n g e a bl e wit h all s pi n dl e s i n si n gl e 

sit u ati o n s, a g gr e g at e s, m ulti- s pi n dl e h e a d s, a n d S wi s s t ur n l at h e s w hi c h u s e 

E R- DI N 6 4 9 9 or O Z- DI N 6 3 8 8 c oll et s y st e m s. 

T h e u ni q u e o p er ati n g t o ol s t h at t hi s n e w s y st e m off er s, gi v e s t h e m a c hi ni st a c h oi c e of w h at t o ol s b e st s uit s t h eir 

pr ef er e n c e. W e off er st a n d ar di z e d t o ol c o n n e ct or s i n 1/ 2, 3/ 8, a n d 1/ 4 i n c h si z e s a n d v ari o u s h e x a g o n s. 

T h e  e n or m o u s  t or q u e  p o w er  of  t hi s  s y st e m  h a s  b e e n  o pti m i z e d  b y  a  n e w  u ni q u e  s e c urit y  pr ofil e  t h at  eli mi n at e s   

sli p pi n g o ut w hil e cl a m pi n g y o ur t o ol s. 

W e s u g g e st y o u i m pr o v e w or ki n g q u alit y a n d e a s e of o p er ati o n b y u p gr a di n g a n d u p d ati n g y o ur ol d w or n c oll et n ut s. 

T h e pr o p er u s e of t or q u e wr e n c h e s t o g et h er wit h t h e c orr e ct s p e cifi e d t or q u e m o m e nt s i s a m u st i n t h e f ut ur e a n d 

s h o ul d b e a p pli e d t o all s u c c e s sf ul w or k i n g m a c hi n er y f a ciliti e s i n t h e w orl d. 

T h e m ulti pl e p o s si biliti e s of t h e n e w cl a m pi n g s y st e m, gi v e s t h e c u st o m er a l ot of  v ari ati o n s f or all ki n d s of s pi n dl e 

sit u ati o n s. 

A d diti o n all y t h e Z et a s y st e m c a n al s o b e u s e d wit h p o p ul ar s e ali n g di s c s y st e m s c urr e ntl y  u s e d f or i nt er n all y c o ol e d 

c utti n g t o ol s. 

T h e Z et a s y st e m i s p at e nt p e n di n g. 

Z et a s af et y cl a m pi n gs yst e m f o r c oll ets DI N 6 4 9 9 a n d DI N 6 3 8 8 

390



Y o u r a d v a nt a g e s wit h t h e  Y o u r a d v a nt a g e s wit h t h e  

n e w                s af et y cl a m pi n g s y st e mn e w                s af et y cl a m pi n g s y st e m   

Yo u r a d v a nt a g es at a gl a n c e  

  I n c r e a s e d t o r q u e o v e r all ot h e r c oll et cl a m pin g s y st e m s, b e c a u s e t h e t o r q u e i s t r a n sf e r r e d 

t h r u t h e n e w Z E T A p r ofil e b y m e a n s of  t h e s c r e w- o n t o r q u e n ut o r a d a pt e r. 

  P r o p e r t o r q u e s etti n g s c a n b e a r c hi v e d b y u si n g a t o r q u e w r e n c h i n c o m bi n ati o n  

wit h o u r z et a s c r e w- o n t o r q u e n ut o r a d a pt e r.  

T hi s t a k e s o ut t h e g u e s s w o r k. 

  N o m o r e sli p pi n g of c utti n g t o ol s i n si d e t h e c oll et. 

  St a n d a r d w r e n c h e s wit h 1/ 2 ”, 3/ 8 ”, o r 1/4 ” c a n b e u s e d a s w ell f o r cl a m pi n g t h e  

c oll et n ut wit h o u r a d a pt e r s all o wi n g f o r e a s y r a di al a n d a xi al cl a m pi n g. 

 

B y u si n g o u r t o r q u e n ut a d a pt e r s i n  a n a x i al p o siti o n y o u c a n b e a s s u r e d of p r o p e r  

cl a m pi n g of y o u r c oll et s. 

  T h e u ni q u e p at e nt et e d z et a p r ofil e eli mi n at e s t h e p o s si bilit y of sli p pi n g a w a y f r o m t h e c oll et 

n ut s d u ri n g cl a m pi n g o p e r ati o n s wit c h r e d u c e s a c ci d e nt al t o ol b r e a k a g e a n m o r e i m p o rt a ntl y 

m a c hi ni st i nj u ri e s. 

  S af e a n d si m pl e cl a m pi n g of c oll et n ut s of t y p e E R 8 t o E R 5 0 ( DI N 6 4 9 9) a n d O Z 2 5/ R D O 3 5 

( DI N 6 3 8 8). 

  Z et a c oll et n ut s a r e a v ail a bl e wit h i nt e r n al o r e xt e r n al t h r e a d a s w ell a s E R Mi ni. A v ail a bl e i n 

E R a n O Z/ R D O st a n d a r d v e r si o n s, t o o. 

  T h e di a m et e r of o u r cl a m pi n g t o ol s a r e al w a y s t he s a m e si z e o r s m all e r i n di a m et e r t h e n t h e 

c oll et n ut s, w hi c h all o w f o r e a s e of a c e s s b et w e e n s pi n dl e s t h at a r e v e r y cl o s e t o g et h e r o r f o r 

ti g ht a r e a s i n t h e m a c hi n e. 

  Z et a s e ali n g n ut s a r e c o m p ati bl e wit h r e g ofi x s e ali n g di s c s. 

  Z et a c oll et n ut s all o w f o r fl u s h s e ati n g of t h e c oll et wit h o ut a n y s p a c e.  

 

T h at c o ul d b e c o nt a mi n at e d wit h c hi p s a n d t h e r e f o r i nt e rf e ri n g wit h t h e c o oli n g fl ui d c o mi n g 

t h r u t h e c oll et. 

  T h e n e w z et a s af et y c oll et cl a m pi n g s y st e m i s t h e cl e a r c h oi c e f o r s af e a n d p r o p e r m o u nti n g  

of y o u r t o oli n g. 
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E R S T- Z et a c oll et n ut att a c h e d wit h 
E C S- Z et a t or q u e n ut 

T or q u e n ut 

E C S- Z et a 

 

E R S T- Z et a c oll et n ut att a c h e d wit h 
E D S- Z et a s cr e w- o n- a d a pt er 

T or q u e wr e n c h a d a pt er 
E T E T- Z et a 

E R S T- Z et a c oll et n ut att a c h e d wit h 
E T E T- Z et a t or q u e n ut 

S p a n n er wr e n c h 
E- S P Z et a 

 
 

E R S T- Z et a c oll et n ut att a c h e d wit h 
E- S P Z et a s p a n n er wr e n c h 

E R S T- Z et a DI N 6 4 9 9 
st a n d ar d c oll et n ut 

S e al n ut f or 
R e g o-fi x- s e ali n g w a s h er s 

S cr e w- o n- a d a pt er 

E D S- Z et a  

 

E R S T Z et a  E R S T Z et a  

S af et y Cl a m pi n g S y st e m S af et y Cl a m pi n g S y st e m  
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E R S T Z et a  E R S T Z et a  

s y st e m v a ri ati o n s s y st e m v a ri ati o n s 

f o r s e ali n g n ut sf o r s e ali n g n ut s 

C oll et n ut aft er DI N 6 4 9 9 t y p e E R / E S X 

t y p e or d er n u m b er A B C  

           

E R S T 1 6 Z et a  S P A M U E R S T 1 6 Z et a 2 8 1 7, 5  M 2 2 x 1, 5   

E R S T 2 0 Z et a  S P A M U E R S T 2 0 Z et a 3 4 1 9  M 2 5 x 1, 5   

E R S T 2 5 Z et a  S P A M U E R S T 2 5 Z et a 4 2 2 0  M 3 2 x 1, 5   

E R S T 3 2 Z et a  S P A M U E R S T 3 2 Z et a 5 0 2 3  M 4 0 x 1, 5   

E R S T 4 0 Z et a  S P A M U E R S T 4 0 Z et a 6 3 2 5  M 5 0 x 1, 5   

S e ali n g n ut aft er DI N 6 4 9 9 ( R e g o-fi x s e ali n g s y st e m ) st a n d ar d 

t y p e  or d er n u m b er B C  

        

E R S D 1 6 Z et a  S P A M U E R S D 1 6 Z et a  2 2, 5  M 2 2 x 1, 5   

E R S D 2 0 Z et a  S P A M U E R S D 2 0 Z et a  2 4  M 2 5 x 1, 5   

E R S D 2 5 Z et a  S P A M U E R S D 2 5 Z et a  2 5  M 3 2 x 1, 5   

E R S D 3 2 Z et a  S P A M U E R S D 3 2 Z et a  2 7, 5  M 4 0 x 1, 5   

E R S D 4 0 Z et a  S P A M U E R S D 4 0 Z et a  3 0, 5  M 5 0 x 1, 5   

A 

 
2 8 

3 4 

4 0 

5 0 

6 3 

E R S T Z et a  E R S T Z et a  

S y st e m V a ri ati o n s S y st e m V a ri ati o n s  

C 

A 

B 

B 

A 

C 
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H 

S W 

A 

S p a n n er w r e n c h f or n ut t y p e Z et a 

t y p e or d er n u m b er A L  

          
E- S P 1 6 Z et a  S C H E S P 1 6 Z et a  Ø 2 1  1 8 0  

E- S P 2 0 Z et a  S C H E S P 2 0 Z et a  Ø 2 6  1 8 0  

E- S P 2 5 Z et a  S C H E S P 2 5 Z et a  Ø 3 0  2 0 0  

E- S P 3 2 Z et a  S C H E S P 3 2 Z et a  Ø 3 7  2 1 5  

E- S P 4 0 Z et a  S C H E S P 4 0 Z et a  Ø 4 7  2 4 0  

t y p e  or d er n u m b er A S W H  

            
E D S 1 6 Z et a  S C H E D S 1 6 Z et a  2 2  1 9  1 8  

E D S 2 0 Z et a  S C H E D S 2 0 Z et a  2 7  2 2  1 9  

E D S 2 5 Z et a  S C H E D S 2 5 Z et a  3 0  2 7  2 0  

E D S 3 2 Z et a  S C H E D S 3 2 Z et a  3 6  3 0  2 1  

E D S 4 0 Z et a  S C H E D S 4 0 Z et a  4 6  3 6  2 4  

S cr e w- o n- a d a pt er 

t y p e  or d er n u m b er A H  

          
E C S 1 6 Z et a S T E C S 1 6 Z et a  2 8  8 5  

E C S 2 0 Z et a S T E C S 2 0 Z et a  3 4  1 0 2  

E C S 2 5 Z et a S T E C S 2 5 Z et a  4 0  1 1 2  

E C S 3 2 Z et a S T E C S 3 2 Z et a  5 0  1 2 3  

E C S 4 0 Z et a S T E C S 4 0 Z et a  6 3  1 4 0  

T or q u e – n ut 

A 

L 

A A 

E R S T Z et a  E R S T Z et a  

O p e r ati n g T o ol s O p e r ati n g T o ol s  
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C oll et n ut aftt er DI N 6 4 9 9 wit h e xt er n al t hr e a d 

t y p e  or d er n u m b er B C  

          
E R 1 1 Z et a S P A M U E R 1 1 Z et a 4 M 1 8 x 1  

E R 1 6 Z et a S P A M U E R 1 6 Z et a 6 M 2 4 x 1  

E R 2 0 Z et a S P A M U E R 2 0 Z et a 6, 5  M 2 8 x 1, 5  

E R 2 5 Z et a S P A M U E R 2 5 Z et a  7  M 3 2 x 1, 5   

E R 3 2 Z et a S P A M U E R 3 2 Z et a 7, 5  M 4 0 x 1, 5  

E R 4 0 Z et a S P A M U E R 4 0 Z et a  1 0  M 5 0 x 1, 5   

E R 5 0 Z et a S P A M U E R 5 0 K M Z et a  1 5  M 6 8 x 1, 5   

C oll et n ut aft er DI N 6 3 8 8 wit h e xt er n al t hr e a d 

t y p e or d er n u m b er B C  

        
O Z 2 5 Z et a S P A M U O Z 2 5 Z et a  1 0, 5  M 4 3 x 1, 5   

E R Z et a   E R Z et a   

S y st e m V a ri ati o n sS y st e m V a ri ati o n s  

B 

C 

C 

B 
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S e ali n g n ut aft er DI N 6 4 9 9 ( R e g o-fi x S e ali n g S y st e m) wit h e xt er n al t hr e a d 

t y p e  or d er n u m b er B C  

        
E R A X C 1 6 Z et a  S P A M U E R A X C 1 6 Z et a 1 0  M 2 4 x 1  

E R A X C 2 0 Z et a  S P A M U E R A X C 2 0 Z et a  1 1  M 2 8 x 1, 5   

E R A X C 2 5 Z et a  S P A M U E R A X C 2 5 Z et a  1 1, 5  M 3 2 x 1, 5   

E R A X C 3 2 Z et a  S P A M U E R A X C 3 2 Z et a  1 2, 5  M 4 0 x 1, 5   

E R A X C 4 0 Z et a  S P A M U E R A X C 4 0 Z et a  1 4  M 5 0 x 1, 5   

S e ali n g n ut aft er DI N 6 4 9 9 ( Z oll m a n n S e ali n g S y st e m) wit h e xt er n al t hr e a d 

t y p e  or d er n u m b er B C  

        
E R Z D 3 2 Z et a E R Z D 3 2 Z et a 1 8  M 4 0 x 1, 5  

E R Z D 4 0 Z et a E R Z D 4 0 Z et a 2 2  M 5 0 x 1, 5  

E R Z D 5 0 Z et a E R D Z 5 0 Z et a 2 4  M 6 8 x 1, 5  

E R Z et a   E R Z et a   

s y st e m v a ri ati o n s s y st e m v a ri ati o n s 

f o r s e ali n g n ut sf o r s e ali n g n ut s 

B 

C 

B 

C 
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S p a n n er w r e n c h f or n ut t y p e Z et a 

t y p e or d er n u m b er A L  

          
E 1 1- 1 2 Z et a  S C H E 1 1- 1 2 Z et a  Ø 1 6 1 5 0  

E 1 6 Z et a S C H E 1 6 Z et a Ø 2 1 1 8 0  

E 2 0 Z et a S C H E 2 0 Z et a Ø 2 6 1 8 0  

E 2 5 Z et a S C H E 2 5 Z et a Ø 3 0 2 0 0  

E 3 2 Z et a S C H E 3 2 Z et a Ø 3 7 2 1 5  

E 4 0 Z et a S C H E 4 0 Z et a Ø 4 7 2 4 0  

E 5 0 Z et a S C H E 5 0 Z et a Ø 6 6 2 6 0  

O 2 5 Z et a S C H O 2 5 Z et a Ø 4 0 2 1 5  

t y p e or d er n u m b er A S W H  

            
E D 1 1- 1 2 Z et a  S C H E D 1 1- 1 2 Z et a  1 6  1 3  1 6  

E D 1 6 Z et a S C H E D 1 6 Z et a  2 2  1 9  1 8  

O D 2 5 Z et a   S C H O D 2 5 Z et a 

  

  4 1   3 6   2 4   

E D 2 0 Z et a S C H E D 2 0 Z et a  2 6  2 2  1 9  

E D 2 5 Z et a S C H E D 2 5 Z et a  3 0  2 7  2 0  

E D 3 2 Z et a S C H E D 3 2 Z et a  3 8  3 0  2 1  

E D 4 0 Z et a S C H E D 4 0 Z et a  4 8  3 6  2 4  

E D 5 0 Z et a S C H E D 5 0 Z et a  6 6  4 6  3 0  

S cr e w- o n- a d a pt er 

t y p e or d er n u m b er A S W H  

            
E C 1 1- 1 2 Z et a  S T E C 1 1- 1 2 Z et a  1 6  1 3  7 5  

E C 1 6 Z et a S T E C 1 6 Z et a 2 2  1 7  8 5  

O C 2 5 Z et a  S T O C 2 5 Z et a 

  

  4 1   2 7  1 1 0  

E C 2 0 Z et a S T E C 2 0 Z et a 2 6  1 9  9 0  

E C 2 5 Z et a S T E C 2 5 Z et a 3 0  2 2  9 6  

E C 3 2 Z et a S T E C 3 2 Z et a 3 8  2 7  9 6  

E C 4 0 Z et a S T E C 4 0 Z et a 4 8  2 7  1 1 0  

E C 5 0 Z et a S T E C 5 0 Z et a 6 6  2 7  1 3 0  

T or q u e- n ut 

E R Z et a E R Z et a 

O p e r ati n g T o ol s O p e r ati n g T o ol s  

A 

L 

A H 

S W 

H 

S W 

A 
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I n t his pi ct u r e y o u c a n s e e a t y pi c al e x a m pl e 

of a 3-s pi n dl e h e a d f r o m a S wiss t u r ni n g l at h e 

wit h st a n d a r d E R- Mi ni c oll et n uts. 

 

Y o u  c a n  e a sil y  s e e  t h at  t h e  cl a m pi n g  o p er ati o n  is   

e xtr e m el y d a n g er o us a n d diffi c ult. 

T h e o p er at or d o es n ot h a v e e n o u g h r o o m t o pr o p erl y 

o p er at e t h e s p a n n er wr e n c h a n d eff e cti v el y cl a m p t h e 

c oll et n uts. 

T h e  o p er at or  h as  t o  t a k e  e xtr e m e  c ar e  o n  cl a m pi n g  

t h e  c oll et  n uts  a n d  n ot  i nj ur e  his  h a n d  or  br e a k   

e x p e nsi v e c utti n g t o ol bits! 

T h e  o p er at or  c a n n ot  a c hi e v e  pr o p er  t or q u e  s etti n gs  

usi n g t h es e t y p e of s p a n n er wr e n c h es i n t his m a n n er. 

T h e  b ott o m  li n e  is  t h at  it  is  n ot  o p er at or  fri e n dl y,  

pr o p er t or q u e c a n n ot b e a c hi e v e d i n t his m a n n er, a n d 

m o st i m p ort a ntl y n ot a s af e o p er ati o n. 

I n t his pi ct u r e w e ill ust r at e t h e n e w Z et a  

c oll et n ut s yst e m! 

T h e o p er at or ( m a c hi nist) h as a  c h oi c e of w h at t o ols 

b est  s uits  t h eir  pr ef er e n c e  f or  s af e  cl a m pi n g   

o p er ati o ns. 

I n  t his  c as e  t h e  o p er at or  us es  a  c o m bi n ati o n  of  a  

r at c h et  t o ol  t o g et h er  wit h  o ur  Z et a  t or q u e  n ut,  a  

T or q u e  wr e n c h  wit h  r at c h et  f u n cti o n  c o ul d   

als o b e us e d. 

T h es e  t o ols  t o g et h er  wit h  t h e  t or q u e  n ut  s h o ws  a n  

eff e cti v e  q ui c k  cl a m pi n g  o p er ati o n  wit h o ut  a n y   

d a n g er  t o  t h e  o p er at or’s  h a n ds.  T his  o p er ati o n   

pr a cti c all y eli mi n at es o p er at or i nj ur y! 

T h e b ott o m li n e is t h at t his is a n a bs ol ut e e asi er a n d 

s af er  w a y  t o  cl a m p  y o ur  c oll et  n uts.  T h e  o p er at or  

t o ols  all o w  f or  pr o p er  hi g h  t or q u e  s etti n gs  a n d   

virt u all y  eli mi n at e  t h e  p ot e nti al  of  i nj ur y!   

Usi n g t h e Z et a c oll et s y st e m i s t h e o nl y w a y t o i nst all 

t o oli n g eff e cti v el y, s e e f or y o urs elf a n d or d er t o d a y! 

I N C O M P A RI S O NI N C O M P A RI S O N   
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E R M Z et a Mi ni  E R M Z et a Mi ni  

S af et y Cl a m pi n g S y st e m S af et y Cl a m pi n g S y st e m  

E R M- Z et a c oll et n ut att a c h e d wit h 
E C S- Z et a t or q u e n ut 

T or q u e n ut 

E C S- Z et a 

 

E R M- Z et a c oll et n ut att a c h e d wi- h 
E D S- Z et a s cr e w- o n- a d a pt er 

T or q u e wr e n c h a d a pt er 
E T E T- Z et a 

E R M- Z et a c oll et n ut att a c h e d wit h 
E T E T- Z et a t or q u e n ut 

S p a n n er wr e n s c h 
E- S P Z et a 

 
 

c o m p ati bl e wit h E R c oll et s DI N 6 4 9 9 

E R M- Z et a c oll et n ut att a c h e d wit h 
E- S P Z et a s p a n n er wr e n c h 

E R M- Z et a 
Mi ni c oll et n ut aft er DI N 6 4 9 9 

 

S cr e w- o n- a d a pt er 

E D S- Z et a  

 

E R M D- Z et a 
Mi ni s e ali n g c oll et n ut aft er DI N 6 4 9 9 
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Z et a- Mi ni- c oll et n ut aft er DI N 6 4 9 9 t y p e E R M- Z et a 

t y p e or d er n u m b er A B C  

            

E R M 1 1 Z et a*  S P A M U E R M 1 1 Z et a  1 6  1 1, 3  M 1 3 x 0, 7 5  

E R M 1 6 Z et a*  S P A M U E R M 1 6 Z et a  2 2  1 7 M 1 9 x 1, 0  

E R M 2 0 Z et a*  S P A M U E R M 2 0 Z et a  2 8  1 9 M 2 4 x 1, 0  

E R M 2 5 Z et a*  S P A M U E R M 2 5 Z et a  3 5  2 0 M 3 0 x 1, 0  

E R M 3 2 Z et a*  S P A M U E R M 3 2 Z et a  4 3  2 3 M 3 8 x 1, 0  

E R M 1 2 Z et a* S P A M U E R M 1 2 Z et a  1 7   1 1, 3   M 1 4 x 0, 7 5   

E R M 0 8 Z et a*  S P A M U E R M 0 8 Z et a  1 2  1 1, 3  M 1 0 x 0, 7 5  

E R M Z et a Mi ni  E R M Z et a Mi ni  

S af et y Cl a m pi n g S y st e mS af et y Cl a m pi n g S y st e m  

C 

A 

B 

Z et a- Mi ni – s e ali n g n ut aft er DI N 6 4 9 9 t y p e E R M- Z et a 

t y p e or d er n u m b er A B C  

            
E R M 1 6 Z et a*  S P A M U E R M D 1 6 Z et a  2 2  1 7 M 1 9 x 1, 0  

E R M 2 0 Z et a*  S P A M U E R M D 2 0 Z et a  2 8  1 9 M 2 4 x 1, 0  

E R M 2 5 Z et a*  S P A M U E R M D 2 5 Z et a  3 5  2 0 M 3 0 x 1, 0  

E R M 3 2 Z et a*  S P A M U E R M D 3 2 Z et a  4 3   2 3  M 3 8  x 1, 0   

C 

A 

B 

 

F or E R M Z et a n ut s u s e t h e o p er ati o n t o ol s fr o m t h e E R Z et a s y st e m o n p a g e 1 9 
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  S p a n n er Wr e n c h  

t y p e or d er n u m b er A L  

          

E 1 1- 1 2 Z et a  S C H E 1 1- 1 2 Z et a  Ø 1 6 1 5 0  

E 1 6 Z et a S C H E 1 6 Z et a Ø 2 1 1 8 0  

E 2 0 Z et a S C H E 2 0 Z et a Ø 2 6 1 8 0  

E 2 5 Z et a S C H E 2 5 Z et a Ø 3 0 2 0 0  

E 3 2 Z et a S C H E 3 2 Z et a Ø 3 7 2 1 5  

E 0 8 Z et a S C H E 0 8 Z et a Ø 1 6 1 5 0  

t y p e or d er n u m b er A S W H  

            

E D 1 1- 1 2 Z et a  S C H E D 1 1- 1 2 Z et a  1 6  1 3  1 6  

E D  1 6  Z et a  S C H E D 1 6 Z et a  2 2  1 9  1 8   

E D  2 0  Z et a  S C H E D 2 0 Z et a  2 6  2 2  1 9   

E D  2 5  Z et a  S C H E D 2 5 Z et a  3 0  2 7  2 0   

E D  3 2  Z et a  S C H E D 3 2 Z et a  3 8  3 0  2 1   

E D  0 8  Z et a  S C H E D 0 8 Z et a  1 2  1 0  1 6   

S cr e w- o n A d a pt er 

t y p e or d er n u m b er A S W H  

            

E C 1 1- 1 2 Z et a  S T E C 1 1- 1 2 Z et a  1 6  1 3  7 5  

E C 1 6 Z et a S T E C 1 6 Z et a 2 2  1 7  8 5  

E C 2 0 Z et a S T E C 2 0 Z et a 2 6  1 9  9 0  

E C 2 5 Z et a S T E C 2 5 Z et a 3 0  2 2  9 6  

E C 3 2 Z et a S T E C 3 2 Z et a 3 8  2 7  9 6  

E C 0 8 Z et a S T E C 0 8 Z et a 1 2  1 2  7 5  

T or q u e N ut 

E R M Z et a Mi ni E R M Z et a Mi ni 

O p e r ati n g T o ol s O p e r ati n g T o ol s  

A 

L 

H 

S W 

A 

A H 

S W 
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C A R BI D E T O O L G RI N DI N G A N D L A P PI N G M A C HI N E 
T Y P E A B -1 7 5 WI T H M O T O R -B R A K E  

 
T hi s m a c hi n e i s i nt e n d e d e s p e ci all y f or t h e gri n di n g a n d l a p pi n g of c ar bi d e ti p p e d c utti n g t o ol s, 
s u c h a s u s e d o n a ut o m ati c l at h e s et c.  
 
It s di sti n g ui s hi n g m erit s ar e pr e ci si o n, s p e e d a n d mi ni m u m gri n di n g w h e el w e ar. 
 
S u p pl e m e nt ar y att a c h m e nt s p e r mit t h e gri n di n g of s m all e n d mill s a n d drill s, a n d of c hi p-br e a k er 
gr o o v e s.  
 
T h e t y p e A B -1 7 5 Hi g h Pr e ci si o n T o ol Gri n di n g a n d L a p pi n g M a c hi n e off er s, i n it s l at e st 
d e v el o p m e nt, e s s e nti al i m pr o v e m e nt s a n d a d v a nt a g e s.  
It i s d e si g n e d t o t h e u nit-c o m p o u n d s y st e m a n d s uit s al s o s eri al pr o d u cti o n.   M a c hi ni n g l ar g e 
s eri al c o m p o n e nt s or fi ni s hi n g aft er h e at tr e at m e nt l e a d s t o e c o n o mi c al pr o d u cti o n ti m e.  H a n d y 
e xtr a e q ui p m e nt i n cr e a s e s t h e fi el d a p pli c ati o n. 
 
T h e e a s y a n d f o ol pr o of c o ntr ol a s w ell a s t h e l o gi c al di stri b uti o n of t h e c o ntr ol el e m e nt s e n s ur e 
hi g h a c c ur a c y a n d gri n di n g t o t h e tr u e a n gl e.  
 
 
 

T E C H NI C A L D A T A  
 
Cl a m pi n g C a p a cit y:  4 -3 0 m m ( 5/ 3 2″ –  1 3/ 1 6″ ) 
3 -P h a s e M ot or:  0, 5 5 K w a n d 0, 7 5 C V, 1 4 0 0 r p m. v olt a g e t o b e s p e cifi e d  
P u m p Dri vi n g M ot or: 1/ 1 0 C V, 2 9 0 0 r p m. v olt a g e t o b e s p e cifi e d  
Gri n di n g S pi n dl e S p e e d:  3 0 0 0 r p m . 
Di m e n si o n s of M a c hi n e: 9 0 0 x 6 0 0 x 1 5 0 0 m m ( 3 5 x 2 4 x 5 9″ ) 
Di m e n si o n s of P a c ki n g C a s e: 1 0 0 0 x 7 0 0 x 1 7 0 0 m m ( 4 0 x 2 8 x 5 9″ ) 
N et W ei g ht: a p pr o x. 2 1 0 k g ( 4 6 5 l b s ) 
Gr o s s W ei g ht:  a p pr o x. 3 0 0 k g ( 6 6 0 l b s)  
 
 
 

G RI N DI N G W H E E L S  
 
D o u bl e -si d e c o at e d c u p w h e el:    C hi p -br e a ki n g fl ut e gri n di n g w h e el : 
O D: 1 7 5 m m ( 7″ )     O D: 7 5 m m ( 3″ ) 
Wi dt h: 3 0 -3 5 m m ( 1 3/ 1 6 –  1 3/ 8″ )   Wi dt h: 4 -5 m m ( 5/ 3 2 –  3/ 1 6″ ) 
I D: Ø 2 0 m m (. 7 8 7 4″)     I D: Ø 1 2 m m (. 4 7 2 4″)  
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E X T R A S  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
E n d  mill  a n d  drill  att a c h m e nt,    C hi p -br e a k er  gr o o vi n g  att a c h m e nt,  
t y p e 6. 2 0      t y p e 6. 2 1   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
U ni v er s al  gri n di n g  att a c h m e nt,   T o  f a c e off  t h e gri n di n g  w h e el,  
t y p e 6. 2 2      t y p e 6. 2 4  
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Al o u e t t e T o ol C o
Li v e T o ol C a t al o g
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shawn
Rectangle



S T A R

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

621
3

11 
• 

2 -s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 A 2 2 0 4 

5 4 1 5 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

621 
3

1! 
3

1! 
• 

3 -s pi n dl e drilli n g/ mil li n g u nit 

S T R A 2 A 3 2 0 1 

6 6 1 5 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

• 

3- s pi n dle d o u ble drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 B 3 3 0 1 

6 7 1 5 9 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

621
3

11 
• 

2- s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 B 2 2 0 2 

6 6 1 5 9 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

651
3

4 
3 4! 

• 

3 -s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 A 3 3 0 1 

6 7 1 5 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

• 

3- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit • 

S T R A 2 A 3 2 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

8 11 
4 1! 

• 

2 -s pi n dl e d o u bl e drill i n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 B 2 3 0 2 

1 0 1 6 9 

1: 1 

5 0 0 0 

E R 2 0 M / E R 1 6 M 

621
3

1! 
3

1! 
• 

3- s pi n dl e do u bl e drill i n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 B 3 2 0 1 

6 7 1 6 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

• 

3 -s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit • 

S T R A 2 A 3 3 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

6 rnternal Coolant/BAR ..... Speeder ...j. Reducer : Adjustable . 

S T R 4 4 6 2 0 0  S T R 5 4 6 2 0 0 S T J A 5 N 2 2 0 0 0

S T R 4 4 6 3 0 0 S T R 4 4 6 3 0 0- 1 S T R 5 4 6 3 0 0

S T R 5 4 6 3 0 0- 1 S T R 4 9 6 3 0 0 S T R 4 9 6 3 0 0- 1
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S T A R

2- s pi n dl e dr illi n g/ milli n g u nit • 

Pr o d u ct N o. S T R A 2 A 2 2 0 2 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 M 

• 

( j 
1 8 0 ° 

• 

2- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit• 

Pr o d u ct N o. S T R A 2 A 2 3 0 3 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 M 

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. S T R A 1 1 6 2 0 2 I S T R A 1 2 0 2 0 1 

R ef. N o. 3 3 1 5 0 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 M I E R 2 0 M 

• 

3 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit • 3 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit • 

S T R A 2 B 3 2 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

( j 
1 8 0 ° 

• 

3- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit • 

S T R A 2 A 3 2 0 3 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 1 1 6 2 0 1 

5 7 1 5 5 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 M 

S T R A 2 B 3 3 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

( j 
1 8 0 ° 

• 

3- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit • 

S T R A 2 A 3 2 0 7 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 1 1 1 2 0 2 

1: 3 -s 

1 8 0 0 0 

E R l l A 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s.  Speeder .... Reducer � Adjustable .  

S T R 4 9 6 2 0 0 S T R 5 9 6 3 0 0 S T R 5 9 6 3 0 0- 1

S T R 4 9 6 2 0 0- 2 S T R 4 9 6 3 0 0- 2 S T R 4 9 6 3 0 0- 5

S T R 1 6 1 0 0 0 S T R 1 6 6 1 0 0 S T R 1 6 1 1 0 0
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S T A R

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit, 3- s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

S T R A 1 1 1 2 0 1 

1: 1 

8 0 0 0 

E R l l M 

-s O p ti o n: c u -s e r 

P ol y g o n u nit 

S T R A 4 0 0 2 0 1 

5 4 1 9 1 

1: 1 

3 0 0 0 

-

B ori n g b ar h ol d er 

S T R A 8 0 3 3 0 7 

T o ol cl a m pi n g 0 2 2 

• 

• 

• 

Sl otti n g u nit 

S T R A 7 1 2 2 0 1 

5 4 1 5 3 

1: 0. 3 7 4 + 

4 0 0 0 

0 1 2. 7 x 0 5 0 

• 

G e a r h o b bi n g u nit • 

S T R A 6 1 3 2 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

0 1 3 x 0 3 0 x 2 0 

Air t o ol h ol d er • 
-s-s-

S T R A 0 0 0 2 

0 2 2 

� 
± 2 0 ° 

T hr e a d w hirli n g u nit • 

S T R A 5 4 5 2 0 3 

6 8 1 7 2 

1: 1 

6 0 0 0 

U tili s n o. 1 1 9 2 8 7 

I dl er s h a -s 

S T R A l O O O O O 

5 7 1 8 9 

Air t o ol h ol d er 

S T B A 0 0 0 4 

0 2 2 

• 

• 

S T R 2 6 1 3 0 0

S T R 2 1 0 3 0 0 S T B 4 1 0 1 0 0

S T R 3 0 1 0 0 0 S T R 2 6 0 1 0 0 N

S T R 1 5 0 1 0 0 S T R 1 3 0 1 0 0 S T R 1 6 0 0 0 0

S T R 1 4 0 3 6 2 0 0

6 rnternal Coolant/BAR ..... Speeder ...j. Reducer : Adjustable . 

-

-

-

-

-

-

-

-

-
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S T A R

• • ± 1 • 

Air t o ol h ol d er f or s u b s pi n dl e Sl otti n g u nit f or s u b s pi n dl e• Sl o -si n g u nit f or s u b s pi n dl e • 

Pr o d u ct N o. S T R B O O O l S T R B 7 0 0 2 0 1 S T R B 7 0 0 2 0 2 

R ef. N o. 6 9 1 6 6 / 6 9 1 6 5 O R 1 6 5 

S p e e d r ati o 1: 0. 5 5 . 1: 0. 5 5 . 

R P M M a x. 4 0 0 0 4 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g 0 2 2. 8 0 5 / 6 / 8 / 1 0 / 1 2. 7 / 1 3 x 0 5 0 0 5 / 6 / 8 / 1 0 / 1 2. 7 / 1 3 x 0 5 0 

• • • 

Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 1 1 1 2 0 8 S T R B 1 1 6 2 0 2 S T R B 1 1 6 2 0 1 

R ef. N o. 5 4 1 6 1 5 7 1 6 1 O R 1 6 1 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l M E R 1 6 M E R 1 6 M 

• • • 

Drilli n g/ m illi n g u nit f or s u b s pi n dl e Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e, 3- s pi n dl e Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e, 3 -s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 1 1 1 2 0 4 S T R B 1 0 8 1 0 1 S T R B 1 1 1 2 0 1 

R ef. N o. O E 1 5 1 

S p e e d r ati o 1: 3 � 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 1 8 0 0 0 8 0 0 0 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l E R 8 M E R l l M 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s.  Speeder -s.. Reducer � Adjustable .   

S T R 1 4 0 3 6 2 0 0 S T R 7 3 1 0 0 0 S T R 7 3 1 0 0 0- 1

S T R 7 1 1 0 0 0 S T R 7 6 1 0 0 0 S T R 7 6 6 1 0 0

S T R 7 6 1 2 0 0 S T R 7 4 8 4 0 0 S T R 7 4 1 3 0 0
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S T A R

• • • 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e ; Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl -s Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 3 1 1 2 0 1 S T R B 3 1 6 2 0 2 S T R B 3 1 6 2 0 1 

R ef. N o. O R 1 5 1 

S p e e d r ati o 1: 0. 5 5 . 1: 0. 7 7 . 1: 1 

R P M M a x. 4 0 0 0 4 0 0 0 6 0 0 0 

E R 1 6 A E R 1 6 M 

• • • 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 3 1 1 1 0 1 S T R B 3 1 1 2 0 4 S T R B 3 1 1 3 0 1 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 

E R l l E R l l 

• • • 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e D rilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 3 1 1 2 0 3 S T R B 3 1 1 2 0 2 S T R B 1 1 1 2 0 3 

R ef. N o. O E 1 5 2 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 8 0 0 0 6 0 0 0 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l M E R l l E R l l 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s. Speeder -s-s Reducer : Adjustable . 

S T R 7 3 1 1 0 0 S T R 7 3 6 1 0 0 S T R 8 6 1 1 0 0- 1

S T R 8 6 1 1 0 0- 3 S T R 8 6 1 1 0 0- 2 S T R 8 6 1 1 0 0- 5

S T R 8 6 1 1 0 0 S T R 8 6 1 1 0 0- 4 S T R 7 4 1 3 0 0- 1

T o ol cl a m pi n g E R l l A 

T o ol cl a m pi n g E R l l 
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S T A R

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 3 0 9 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 M 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 3 0 5 

T o ol cl a m pi n g E R 2 0 M 

Drill h ol d er -sr s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 8 1 E 2 0 1 

R ef. N o. O R 1 2 2 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 M 

• 

• 

• 

� . 
. ,, 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 3 0 7 

5 4 1 2 1 

E R 1 6 M 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 3 1 3 

6 7 1 2 2 

E R 2 0 M 

• 

• 

• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e � 2 5 b a r 

S T R B 8 1 E 2 0 2 

O R 1 2 3 

E R 1 6 M 

• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e � 2 5 b a r 

S T R B 8 1 Q 3 0 4 

E R 1 6 M 

' 

, . 

� 
� . 

• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e � 2 5 b a r 

S T R B 8 1 Q 3 0 3 

E R 2 0 M 

• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 S 3 0 1 

1 0 1 1 9 

E R 2 0 M 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s.  Speeder -s-s Reducer � Adjustable .   

S T R 6 4 6 1 0 0- 1 S T R 6 4 6 1 0 0- 5 S T R 6 4 6 1 0 0- 2

S T R 6 4 2 1 0 0 S T R 6 4 2 1 0 0- 3 S T R 6 4 2 1 0 0- 1

S T R 6 4 6 1 0 0- 3 S T R 6 4 6 1 0 0- 4 S T J A 2 2 K B A 0 0
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S T A R

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 1 0 1 

6 9 1 2 5 

* E R d rill h ol d e r n o t i n cl u d e d

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 8 2 Q 2 0 1 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 1 6 

• 

B ori n g b ar h ol d er f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 8 2 Q 2 0 0 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

• 

• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 2 0 1 

E R l l M 

* E R d rill h ol d e r n o t i n cl u d e d

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 2 Q 2 0 2 

0 1 6 

• 

• 

• 

• 

B ori n g b ar h ol d er f or s u b s pi n dl e ! B ori n g b ar h ol d er f or s u b s pi n dl e � 2 5 b a r 

S T R B A 2 2 0 0 0 + C O M B A B O O O O S T R B 8 2 E 2 0 0 

0 3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 9 / 1 0 / 1 2 / 1 6 0 6 / 8 / 9 / 1 0 / 1 2 / 1 6 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s. Speeder -s-s Reducer : Adjustable . 

S T R 6 4 1 1 0 0 1 0 J S T R 6 4 1 1 0 0 2 0 R

S T J 6 4 0 1 0 0 S T J 6 4 0 2 0 0

S T R 6 0 1 0 0 0 S T R 6 0 1 2 0 0 S T R 6 8 0 1 0 0- 4

T o ol cl a m pi n g E R l l M 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 9 / 1 0 / 1 2 / 1 6 

412



S T A R

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

.-s . . 
· .
. · 

·,j 
• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

• S T R B A 2 2 0 0 0 + C O M B  A D L S S O 

-s D C. T 1 1 T 3

• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 9 1 2 2 0 1 

0 1 2 

• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 9 1 0 2 0 1 

0 1 0 

• • 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e . T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e • 

S T R B A 2 2 0 0 0 + C O M B A D R S S O S T R B A 2 2 0 0 0 + C O M B A D L 3 5 0 

-s D C. T U T 3 -s V C. T 1 1 0 3

• • 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e � 

S T R B 9 1 0 2 0 2 S T R B A 2 2 0 0 0 + C O M B A C 1 0 0 0 

0 1 0 0 1 0 

• • 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 9 1 2 2 0 3 S T R B 9 1 2 2 0 4 

0 1 2 0 1 2 

6 rnternal Coolant/BAR .. -s . Speeder ....  Reducer � Adjustable . 

S T R 6 2 0 1 0 0- 1 S T R 6 2 0 1 0 0- 6 S T R 6 2 0 1 0 0- 7

S T R 6 2 0 1 0 0- 3 S T R 6 2 0 1 0 0- 4 S T R 6 2 0 1 0 0- 2

S T R 6 2 0 1 0 0 S T R 6 2 0 1 1 2 0 0 S T R 6 2 0 1 1 2 0 0- 1
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S T A R

-si al drilli n g/ milli n g u nit R a di al drilli n g/ milli n g u nit T hr e a d w hirli n g u nit • 

Pr o d u ct N o. S T V C 1 1 6 2 0 1 S T V C 2 B 2 2 0 1 S T V C 5 4 5 2 0 1 

R ef. N o. 2 2 1 5 0 4 2 1 5 9 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1. 1 6 • 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 A E R l l M U tili s n o. 1 1 9 2 8 7 

* L o n gi t u di n all y a dj. ± l m m * L o n gi t u di n all y a dj. ± l m m

T ur ni n g h ol d er . T ur ni n g h ol d er .  B ori n g b ar h ol d er 

Pr o d u ct N o. S T V C 9 1 6 2 0 1  S T V C 9 1 6 2 0 2 S T V C 8 0 1 2 0 4 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 1 6 0 1 6 0 3 2 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s. Speeder -s-s Reducer : Adjustable . 

S T V 1 0 3 0 1 6 0 0 S T V 5 1 2 0 0 S T V 2 6 0 1 0 0

S T V 9 0 1 0 0 0 S T V 9 0 1 0 0 0- 1 S T V 1 4 0 1 0 0- 1
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S T A R

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

-si al drilli n g/ milli n g u nit 

S T V C 1 2 0 3 0 1 

5 8 1 5 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 2 0 A 

R a di al drilli n g/ milli n g u nit 

S T V C 2 B 2 3 0 1 

1: 1. 1 6 -s. 

6 0 0 0 

E R l l M 

R a di al drilli n g/ milli n g u nit (f o r s u b s pi n dl e) 

S T G C 2 A 2 4 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 2 0 M 

-si al drilli n g/ milli n g u nit 

S T V C 1 1 6 3 0 1 

4 3 1 5 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A 

T hr e a d w hirli n g u nit ; 

S T V C 5 4 5 3 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

U tili s n o. 1 1 9 2 8 7 

-s -s....� 

R a di al drilli n g/ milli n g u nit (f o r m ai n s pi n dl e) 

S T G C 2 A 2 4 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 2 0 M 

6 rnternal Coolant/B AR ...j..  Speeder ...j. Reducer � Adjustable .   

S T V 1 0 3 0 2 0 0 0- 1 S T E V 2 A 1 C 2 6 A 0 0

S T V 5 1 2 0 0- 1 S T V 2 6 0 1 0 0- 1

S T G 4 2 0 4 2 0 7 3 2 0 0 S T G 4 2 0 4 2 0 7 3 2 0 0- 1
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T S U G A MI
8 0 2 0 5 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T hr e a d w hirli n g u nit • 

T S B A 5 4 5 2 0 1 

1: 1 

8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g U tili s n o. 1 1 9 2 8 7 

• 

-s-

• 

Dr illi n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T S B B 1 1 6 2 0 1 

3 2 2 0 - Y 7 0 7 2 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 M 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e • 

T S B B A 2 0 0 0 0 + C O M B A D L 5 5 0 

T o ol cl a m pi n g -s D C. T U T 3 

T o ol h ol d er 

T S B A O O O l 

3 2 2 0 - T 5 2 0 

0 2 0 

• 

• 

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit -sr s u b s pi n dl e 

T S B B 3 1 1 2 0 1 

3 2 2 0 - Y 7 0 7 4 

1: 1 

8 0 0 0 

E R l l A 

• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

T S B B 8 1 Q 2 0 2 

E R l l A 

• 

-s-s..

T S B B 8 2 Q 2 0 1 

3 2 2 0 - Y 7 0 7 3 

0 2 0 

Air t o ol h ol d er f or s u b s pi n dl e 

T S B B O O O l 

N R - 3 0 3 

• 

_ _ S .. y _m_b_o_l_o .. g .j. y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .. 

6 rnternal Coolant/BAR .j.... Speeder ...j. Reducer : Adjustable . 

T S B 1 4 0 4 0 0 T S B 8 6 1 1 0 0T S C A 3 L 0 1 0 0 0

T S B 7 4 6 1 0 0- 1 T S B 6 4 0 1 0 0- 2

T S C A 4 1 Y A A 0 0 T S B 6 0 1 0 0 0
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T S U G A MI
8 0 2 6 5 , 8 0 2 6 6, 8 0 3 2 5 , 8 0 3 2 6, 8 0 3 8 5 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. T S B A 1 1 6 3 0 1 

R ef. N o. 3 2 6 8 - T O S l 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 A 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. T S B A 1 1 6 3 0 3 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 A 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Drilli n g u nit ( d e e p h ol e) 

T S B A 1 1 6 3 0 2 

3 2 9 0 - Y O l O 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 A 

• 

• 

• 

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

T S B A 1 2 0 3 0 1 

3 2 6 8 - T 0 5 1 - E R 2 0 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 2 0 A 

• 

Cr o s s dril li n g/ milli n g u nit, 2 -s pi n dl e 

T S B A 1 1 6 3 0 4 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A 

2- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit 

T S B A 2 A 2 3 0 4 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A M 

• 

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

T S B A 1 1 1 3 0 1 

3 2 9 0 - Y 6 7 0 

1: 2 � 

1 2 0 0 0 

E R l l A 

± 2 0 ° 

T hr e a d w hirli n g u nit • 

T S B A 5 4 5 3 0 1 

3 2 6 8 - Y 4 5 0 

1: 1 

5 0 0 0 

U tili s n o. 1 1 9 2 8 7 

• 

-s-

• 

2- s pi n dl e d o u bl e dri lli n g/ milli n g u nit 

T S B A 2 B 2 3 0 3 

3 2 8 2 - Y 9 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A M 

-s_ _ S -s y _m_b_o_l_o -s g .. y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .... 

6 rnternal Coolant/BAR .j.... Speeder .j... Reducer � Adjustable . 

T S B 2 4 6 1 0 0 T S B 2 4 2 1 0 0 T S B 2 4 1 1 0 0

T S B 2 4 6 1 0 0- 1 T S B 2 4 6 2 0 0 T S B 2 6 0 1 0 0

T S B 1 4 6 2 0 0 T S B 4 4 6 2 0 0- 1 T S B 5 4 6 2 0 0- 1

417



T S U G A MI
8 0 2 6 5 , 8 0 2 6 6, 8 0 3 2 5 , 8 0 3 2 6, 8 0 3 8 5 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M -s. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M -s. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M -s. 

-s. 

-s J l,. 
I ' I JI..·• � 

- ' 

• 

2- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit • 

T S B A 2 A 2 3 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A M 

• 

3- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit 

T S B A 2 A 3 3 0 1 

1: 1 

5 0 0 0 

E R 1 6 A M 

• 

Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

T S B B 1 1 6 3 0 1 

3 2 8 2 - Y 0 4 1 

1: 1 

6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 A 

• 

2- s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u n it• 

T S B A 2 B 2 3 0 2 

3 2 8 2 - Y 9 2 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A M 

• 

3- s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit 

T S B A 2 B 3 3 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R l l A 

• 

Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

T S B B 1 1 1 3 0 1 

3 2 9 0 - Y 6 8 0 

1: 2 .. 

1 2 0 0 0 

E R l l A 

• 

Drilli n g/ milli n g u nit 

T S B A 2 A l 3 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A M 

) 0 - 9 0 ° 

• 

3- s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit . 

T S B A 2 B 3 3 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R l l A 

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi ndl e 

T S B B 3 1 6 3 0 1 

3 2 9 0 - Y 0 4 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

_ _ S .. y _m_b_o_l_o .j. g .. y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .j. 

6 rnternal Coolant/BAR .. speeder ...j. Reducer : Adjustable . 

T S B 4 9 6 2 0 0 T S B 5 9 6 2 0 0 T S B 4 4 6 1 0 0- 1

T S G A 4 N 6 3 0 0 T S B 5 4 1 3 0 0 T S B 5 9 1 3 0 0

T S B 7 4 6 1 0 0 T S B 7 4 1 1 0 0 T S B 8 6 6 1 0 0
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T S U G A MI
8 0 2 6 5 , 8 0 2 6 6, 8 0 3 2 5 , 8 0 3 2 6, 8 0 3 8 5 

± 1 

•

Sl o -si n g u nit f or s u b s pi n dl e • 

Pr o d u ct N o. T S B B 7 1 2 3 0 1 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 3 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g 0 1 2. 7 x 0 7 0 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. T S B B 8 2 Q 3 0 2 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 2 5 

• 

• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. T S B B 9 1 0 3 0 1 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 1 0 

• • 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e � 2 5 b a r Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e

T S B B 8 2 Q 3 0 4 T S B B 8 2 Q 3 0 3 

3 2 8 2 - Y 2 1 1 

0 2 5 0 2 5 

• • 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e � 2 5 b a r T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e

T S B B 8 1 Q 3 0 1 T S B B 9 1 2 3 0 1 

E R 2 0 M 

• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

T S B B 9 1 2 3 0 2 

0 1 2 

0 1 2 

• 

B o ri n g b a r h ol d e r f or s u b s pi n dl e . 

T S B B A 4 2 0 0 0 + C O M B A B O O O O 

0 3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 9 / 1 0 / 1 2 / 1 6 

-s_ _ S -s y _m_b_o_l_o -s g -s y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .... 

6 rnternal Coolant/BAR ...j.. Speeder ...j. Reducer � Adjustable . 

T S B 7 3 0 1 0 0 T S B 6 4 0 1 0 0 M C T S B 6 4 0 1 0 0 M C

T S B 6 4 0 1 0 0- 1 T S B 6 4 2 1 0 0 T S B 6 2 0 1 0 0

T S B 6 2 0 1 0 0- 1 T S B 6 2 0 1 0 0- 2 T S G A 4 3 H K A 0 0
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T S U G A MI
5 2 0 5 , 5 2 0 6 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

T S S A 1 1 6 2 0 1 

3 2 8 1 - T O S O 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 M 

3- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. T S S A 2 A 3 2 0 1 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l A 

• 

• 

) 0 - 9 0 ° 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

• 

3 -s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit ! 

T S S A 2 A 3 2 0 3 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 A 

• 

2- s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit 

T S S A 2 B 2 2 0 1 

3 2 8 1 - Y 2 4 0 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 A 

3- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit 

T S S A 2 A 3 2 0 2 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 A 

• 

• 

3 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit ! 

T S S A 2 B 3 2 0 2 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 N E R 1 1 A 

) 0 - 9 0 ° 

• 

2 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u ni � 

T S S A 2 B 2 2 0 2 

3 2 8 1 - V 2 8 0 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 A 

• 

3- s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit 

T S S A 2 B 3 2 0 1 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 N E R 1 1 A 

± 2 0 ° 

T hr e a d w hirli n g u nit ! 

T S S A 5 4 5 2 0 1 

3 2 8 1 - Y 4 5 0 

1: 1 

5 0 0 0 

U tili s n o. 1 1 9 2 8 7 

• 

-s-

_ _ S -s y _m_b_o_l_o .... 9 ...j. Y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .. 

6 rnternal Coolant/BAR .j.... Speeder ...j. Reducer : Adjustable . 

T S S 1 6 1 0 0 0 T S S 5 6 2 0 0 0 T S S 5 6 2 1 0 0

T S S 4 4 1 3 0 0 T S S 4 4 6 3 0 0 T S S 5 4 6 3 0 0

T S S 4 9 6 3 0 0 T S S 5 9 6 3 0 0 T S S 2 6 0 1 0 0
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T S U G A MI
5 2 0 5 , 52 0 6 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m p in g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

T 5 5 B 3 1 6 2 0 1 

3 2 8 1 - Y 4 6 0 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

• 

Drill h ol d er -sr s u b s pi n dl e O 2 5 b a r 

T 5 5 B 8 1 Q 2 0 2 

E R 1 6 M 

• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

T 5 5 B 9 1 2 2 0 1 

T o ol cl a m pi n g 0 1 2 

• 

D r illi ng /m illin g u nit f or s u b s pi n dl e 

T 5 5 B 1 1 6 2 0 1 

3 2 8 1 - 5 0 8 0 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 M 

'• 

� \ 
• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 0 2 5 b a r 

T 5 5 B 8 1 Q 2 0 1 

E R 2 0 M 

• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

T 5 5 B 9 1 0 2 0 1 

0 1 0 

• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

T 5 5 B 8 2 Q 2 0 2 I T 5 5 B 8 2 Q 2 0 5 

3 2 8 1 - 5 0 6 0 

0 2 0 / 0 1 6 

• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

T 5 5 B 8 2 Q 2 0 3 

0 2 0 

• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

T 5 5 B 9 1 0 2 0 2 

0 1 0 

-s_ _ S -s y _m_b_o_l_o -s g -s y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .... 

6 rnternal Coolant/BAR ...j.. Speeder ...j. Reducer � Adjustable . 

T S S 8 6 1 0 0 0 T S S 7 6 1 0 0 0

T S S 6 4 6 1 0 0 T S S 6 4 2 1 0 0 T S S 6 0 1 1 0 0

T S S 6 2 0 1 0 0 T S S 6 2 0 1 0 0- 1 T S S 6 2 0 1 0 0- 2

T S S 6 0 1 0 0 0 /
T S S 6 4 0 1 0 0- 1 
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T S U G A MI
M 0 6, M O B 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M -s. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M -s. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M -s. 

T o ol cl a m pi n g 

-si al drilli n g/ milli n g u nit 

T S M C 1 2 5 0 0 1 

3 2 9 5 - Z 9 2 5 1 1 - 0 1 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 2 5 U M 

• 

T ur ni n g h ol d er ( c ut -s.. 

T S M C 9 2 5 0 0 1 

..

3 2 9 5 - H 2 6 0  

0 2 5 

• 

B ori n g b ar h ol d er 

T S M C 8 0 2 0 0 4 

3 2 9 7 - H 0 2 0

0 2 5 

• 

• 

T ur ni n g h ol d er 

T S M C 9 2 5 0 0 2 

3 2 9 5 - H 2 1 0

0 2 5 

• 

B ori n g b ar h ol d er( ..l .j. ..m.j.ns� ..le)

T S M C 8 0 2 0 0 3 

..

3 2 9 5 - H 2 7 0

0 2 5 

J C J D / S D / S Y 

• 

R a di al drilli n g/ milli n g u nit 

T S M C 2 A 2 0 0 1 

1: 1 

5 0 0 0 

E R 2 0 A 

B ori n g b ar h ol d er 

T S M C 8 0 1 0 0 1 

3 2 9 5 - H 2 0 2

0 3 2 

• 

• 

B ori n g b ar h ol d er( .j.l!et , foriub spirlll eJ 

T S M C 8 0 2 0 0 2 

3 2 9 5 - H 2 8 0

0 2 5 

• 

B ori n g b ar h ol d er 

T S M C 8 0 2 0 0 1 

0 2 5 

• 

B ori n g b ar h ol d er( o111et, for1ub spindle) 

T S M C 8 0 2 0 0 7 

0 2 5 

_ _ S __ y _m_b_o_l_o __ g __ y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __. 

6 rnternal Coolant/BAR ..... Speeder ...j. Reducer : Adjustable . 

T SI M 2 A 1 A 1 5 1 0 0 T SI A 2 B 1 A 1 2 2 0 0

 T S L M 5 0 B A 2 2 A 0 0  T S M 0 4 0 1 0 0 T S M 0 4 0 2 0 0 T S L M 6 0 B A 1 1 A 0 0

 T S M 0 4 0 2 0 0- 3  T S M 0 4 0 2 0 0- 2 2 5  T S M 0 4 0 2 0 0- 1 2 5 T S M 0 4 0 2 0 0- 1 2 5( 4 0 )
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CI TI Z E N

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

-si al drilli n g/ milli n g u nit 

C T M C 1 1 6 3 0 2 

K S C l l O 

1: 1 

5 0 0 0 

R a di al drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. C T M C 2 A 1 3 0 1  

R ef. N o. K S E l l O 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

T ur ni n g h ol d er 

Pr o d u ct N o. C T M C 9 1 6 3 0 1 

R ef. N o. C T F 1 1 6 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g D 1 6 

B ori n g b ar h ol d er 

C T M C 8 0 1 3 0 1 

C D F 1 0 1 

0 2 5. 4 

-si al drilli n g/ milli n g u nit 

C T M C 1 1 6 3 0 1 

K S C 1 1 0 - 2 X 

1: 2 • 

1 0 0 0 0 

E R 1 6 A 

R a di al drilli n g/ milli n g u nit 

C T M C 2 A 1 3 0 2 

K S E 3 1 0 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A 

B ori n g b ar h ol d er 

C T M C 8 0 2 3 0 1 

C D F 4 0 1 

0 2 5. 4 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s.  Speeder -s.. Reducer � Adjustable .   

C T M 3 2 0 4 1 6 1 1 0 0 C T M 3 2 0 4 1 6 1 1 0 0- 1

C T M 3 2 0 4 1 6 2 1 0 0 C T M 3 2 0 4 1 6 2 1 0 0- 1

C T M 9 0 1 0 0 0 C T M 1 0 1 0 0 0 C T M 1 0 2 0 0 0

T o ol cl a m pi n g   E R 1 6 A 

T o ol cl a m pi n g   E R 1 6 A 

CI
TI

Z
E

N
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CI TI Z E N

-si al drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. C T M C 1 1 1 1 0 2 

R ef. N o. M S C 1 0 7 B T 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l A 

R a di al drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. C T M C 2 A 1 1 0 2 

R ef. N o. M S E 1 0 6 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 4 0 0 0 

E R l l A 

T ur ni n g h ol d er 

C T M C 9 1 0 1 0 1 

V T F l l O 

T ur ni n g h ol d er ( c ut- o -s 

C T M C 9 1 0 1 0 2 

V T F 1 3 1 0 

D 1 0 D 1 0 

-si al drilli n g/ milli n g u nit -si al drilli n g/ milli n g u nit 

C T M C 1 1 1 1 0 1 C T M C 1 1 1 1 0 3 

M S C 1 0 6 M S C 4 0 7 

1: 1 1: 1 

6 0 0 0 6 0 0 0 

E R l l A E R l l A 

R a di al drilli n g/ milli n g u nit Sl o -si n g u nit 

C T M C 2 A 1 1 0 3 

M S T 3 0 6 

1: 1 

3 0 0 0 

E R l l A 

B ori n g b ar h ol d er 

C T M C 8 0 1 1 0 2 

V D F 2 0 1 

0 1 9. 0 5 

C T M C 7 1 2 1 0 1 

M S S 3 4 5 

1: 1 

4 0 0 0 

0 1 2. 7 x 0 7 0 

B ori n g b ar h ol d er 

C T M C 8 0 1 1 0 1 

V D F 5 0 1 

0 1 9. 0 5 

B ori n g b ar h ol d er 

C T M C 8 0 2 1 0 1 

V D F 4 0 1 

0 1 9. 0 5 

6 rnternal Coolant/BAR ..... Speeder ...j. Reducer : Adjustable . 

C T M 1 6 0 5 1 1 1 1 0 0- 1 C T M 1 6 0 5 1 1 1 1 0 0 C T M 1 6 0 5 1 1 1 2 0 0

C T M 1 6 0 4 1 1 2 1 0 0 C T M 1 6 0 3 1 1 2 1 0 0 C T M 1 6 0 6 1 2 2 1 0 0

C T M 1 6 0 1 1 0 1 1 0 0 C T M 1 6 0 2 1 0 1 1 0 0 C T M 1 6 0 3 1 9 2 1 0 0 C T M 1 6 0 3 1 9 2 1 0 0- 1 C T M 1 6 0 3 1 9 2 2 0 0

CI
TI

Z
E

N
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CI TI Z E N

2 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit 3-s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit 3 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit 3 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. C T L A 2 B 2 3 0 1 C T L A 2 A 3 3 0 1 C T L A 2 B 3 3 0 2 C T L A 2 B 3 3 0 1 

R ef. N o. B S E 3 0 7 / B S E 4 0 7 / B S E 6 0 7 B S E 5 0 7 / B S E 7 0 7 G S E 1 8 1 0 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 

T o ol c l am p in g E R l l A E R l l A E R l l A E R 1 6 A M 

2 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit 3 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ m illi n g u nit 2 .. pi n dl e d o u bl e drillin g/ milli n g u nit 3 .. pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. C T L A 2 B 2 2 0 1 C T L A 2 B 3 2 0 2 C T L A 2 B 2 2 0 2 C T L A 2 B 3 2 0 6 

R ef. N o. G S E 3 1 0 7 G S E 3 2 0 7 G S E 3 7 0 7 G S E 3 8 0 7 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l A E R l l A E R l l A E R l l A 

Drilli n g/ milli n g u nit 3-s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit . T hr e a d w hirli n g u nit • 

Pr o d u ct N o. C T L A 2 A 3 2 0 2 C T L A 2 B 3 1 0 1 C T L A 5 4 5 2 0 1 

R ef. N o. G S E 3 2 1 0 G S E 3 6 0 7 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 8 0 0 0 6 0 0 0 

T o ol c la m p in g 0 3 1 E R l l A Utili s n o. 1 1 9 2 8 7 

6 rnternal Coolant/BAR ...j..  Speeder ...j. Reducer � Adjustable .  

C T A 5 4 1 2 0 0- 1

C T A 4 4 1 3 0 0- 1 C T A 5 4 1 3 0 0- 1 C T L 5 4 6 3 0 0- 3 2

C T L 5 4 1 2 0 0 C T L 5 4 1 3 0 0- 2 C T L 5 4 1 2 0 0- 1 C T L 5 4 1 3 0 0- 3

C T L 1 6 0 3 0 0 C T L 5 9 1 3 0 0- 1 C T L 2 6 0 1 0 0

CI
TI

Z
E

N
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CI TI Z E N

Drilli n g/ milli n g u nit D o u bl e d rilli n g/ milli n g u ni t D o u bl e drilli n g/ milli n g u ni t 2 -s pi n dl e d r illi n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. C T L A 2 A 1 2 0 1 C T L A 2 B l 3 0 2 C T L A 2 B 1 2 0 1 C T L A 2 A 2 2 0 2 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 3 � 1: 1 1: 1 

R P M M -s. 6 0 0 0 1 5 0 0 0 6 0 0 0 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l A E R l l A E R l l N E R l l M E R l l A 

3- s pi n dl e d rilli n g/ milli n g u ni t 3 -s pi n dl e d o u bl e dri llin g/ m illin g u nit 3 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit 3- s pi n dl e d rilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. C T L A 2 A 3 2 0 4 C T L A 2 B 3 2 0 3 C T L A 2 B 3 2 0 4 C T L A 2 A 3 2 0 1 
-s

R ef. N o. G S E 1 0 0 7 G S E 9 1 0 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M ... 8 0 0 0 8 0 0 0 4 0 0 0 4 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l A E R l l N E R l l M E R l l A E R 1 6 M 

±2 �

3 - s pi n dl e d o u bl e d rill i n g/ milli n g u nit G e ar h o b bi n g u nit • G e ar h o b bi n g u nit • 

Pr o d u ct N o. C T L A 2 B 3 2 0 5 C T L A 6 0 8 2 0 2 C T L A 6 0 8 2 0 1 

R ef. N o. G S E 1 3 0 7 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M ... 4 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l A 0 8 x 0 2 5 x 1 2 0 8 x 0 2 5 x 1 2 

6 rnternal Coolant/BAR ...j.. Speeder ...j. Reducer : Adjustable . 

C T L 4 1 1 0 0 0 C T L 5 4 1 1 0 0 C T L 5 1 1 0 0 0 C T L 4 4 1 2 0 0

C T L 4 4 1 3 0 0 C T L 5 4 1 3 0 0- 1 C T L 5 4 1 3 0 0 C T A A 4 B 6 3 0 0 0

C T L 5 1 3 0 0 0- 1 C T L 1 3 0 1 0 0- 1 C T L 1 3 0 1 0 0

CI
TI

Z
E

N
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CI TI Z E N

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. C T A A 1 1 6 2 0 1 C T L A 1 1 6 2 0 1 C T L A 1 1 6 2 0 3 

R ef. N o. G S C 1 3 1 0 / G S C 1 1 1 0 G S C 1 2 1 0 G S C 1 2 1 0 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 7 0 0 0 8 0 0 0 8 0 0 0 

E R 1 6 M E R 1 6 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. C T L A 1 1 6 2 0 2 C T L A 1 1 6 3 0 1 C T L A 1 1 1 2 0 6 

R ef. N o. G S C 5 1 0 / G S C 1 0 1 0 G S C 3 1 0 G S C 5 0 7 - 3 X 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 3 • 

R P M M a x. 8 0 0 0 8 0 0 0 1 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 A E R 1 6 A E R l l A 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit G e ar h o b bi n g u nit 

Pr o d u ct N o. C T L A 1 1 1 2 0 8 C T L A 1 1 1 2 0 2 C T A A 6 0 8 2 0 1 

R ef. N o. G S E 3 0 7 G S C 9 0 7 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 5 0 0 0 6 0 0 0 3 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l A E R l l A 0 8 x 0 2 5 x 1 5 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s.  Speeder -s-s Reducer � Adjustable .  

C T A 1 6 6 1 1 0 0 C T L 8 6 1 0 0 0 C T L 8 6 6 1 0 0

C T L 1 6 6 1 0 0 C T L 1 6 6 1 0 0- 1 C T L 1 6 1 1 0 0- 2

C T L 1 4 1 1 0 0 C T L 1 1 1 0 0 0 C T A 1 3 0 1 0 0

T o ol cl a m pi n g   E R 1 6 A M 

CI
TI

Z
E

N
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CI TI Z E N

D rilli n g/ milli n g u ni t f o r s u b s pi n dl e 

P r o d u c t N o. C T L B 1 1 1 2 0 2 

R e f. N o. G S E 3 3 0 7 / G S E 3 5 0 7 / M S C 5 0 7 

S p e e d r a ti o 1: 1 

R P M M a x. 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l A 

Sl o -si n g u ni t f o r s u b s pi n d l e 

P r o d u c t N o. C T L B 7 0 0 2 0 1 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

1: 1 

4 0 0 0 

0 6 / 1 2. 7 x 0 3 5 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

C T L B 3 1 1 2 0 5 C T L B 3 1 6 3 0 1 

G S S 1 3 3 0 / G S S 1 4 3 0 / G S S 1 5 3 0 G S E 1 9 1 0 

1: 1 1: 1 

6 0 0 0 6 0 0 0 

E R l l A E R 1 6 A M 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s. Speeder -s-s Reducer : Adjustable . 

C T L 7 1 1 0 0 0 C T K 8 6 1 1 0 0 C T L 8 6 6 1 0 0- 1

C T L 7 3 1 0 0 0

CI
TI

Z
E

N
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CI TI Z E N

B o ri n g b a r h ol d e r 

P r o d u c t N o. C T L A 8 0 3 3 0 5 

R e f. N o. G D F 1 6 0 1 

S p e e d r a ti o -

R P M M a x. 

B o ri n g b a r h ol d e r 

P r o d u c t N o. C T L A 8 0 1 2 0 1 

R e f. N o. G D F 5 0 6 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 1 9. 0 5 

S p e e d r a ti o --s-s-s-s 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 1 9. 0 5 / 0 2 0 

B o ri n g b a r h ol d e r 

C T L A 8 0 3 3 0 2 

0 1 9. 0 5 

B o ri n g b a r h ol d e r 

C T L A 8 0 2 2 0 1 

0 1 9. 0 5 

B o ri n g b a r h ol d e r 

C T L A 8 0 3 2 0 5 

0 2 0 

B o ri n g b a r h ol d e r 

C T L A 8 0 3 3 0 3 

0 2 0 

B o ri n g b a r h ol d e r 

C T L A 8 0 3 2 0 2 

0 1 9. 0 5 

B o ri n g b a r h ol d e r 

C T L A 8 0 3 1 0 1 

0 1 9. 0 5 

B o ri n g b a r h ol d e r 

C T L A 8 0 2 2 0 2 

G D F 5 0 8 

0 1 9. 0 5 

B o ri n g b a r h ol d e r 

C T L A 8 0 3 2 0 3 / C T L A 8 0 3 2 1 0 

0 1 9. 0 5 / 0 2 0 

B o ri n g b a r h ol d e r 

C T L A 8 0 3 2 0 1 

G D F 6 0 7 

0 1 9. 0 5 

6 rnternal Coolant/BAR -s...  Speeder .... Reducer � Adjustable .  

C T L 1 4 0 3 7 8 0 0- 2 5. 4

C T L 1 4 0 2 0 0- 1

C T L 1 0 1 1 9 0 C T L 1 4 0 2 0 0 C T L 1 4 0 3 0 0 C T L 1 4 0 3 0 0- 2 

B o ri n g b a r h ol d e r 

P r o d u c t N o. C T L A 8 0 3 2 0 4 / C T L A 8 0 3 2 0 6 

R ef. N o. G D F 5 0 7 C T L 1 4 0 3 0 0- 8 C T C A 1 2 J D A 0 0 C T L 1 0 3 0 0 0

C T L 1 4 0 3 0 0- 6

C T L 1 4 0 3 0 0- 3

C T L 1 4 0 3 0 0- 1 0

T o ol cl a m pi n g  0 2 5. 4 

CI
TI

Z
E

N
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CI TI Z E N

T u r ni n g h ol d e r 

P r o d u c t N o. C T L A 9 0 0 0 5 5 

R e f. N o. G T F 3 7 1 2 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g -s D C. T 1 1 0 3

T u r ni n g h ol d e r 

P r o d u c t N o. C T L A 9 1 0 1 0 1 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 1 0 

T u r ni n g h ol d e r f o r s u b s pi n dl e 

P r o d u c t N o. C T L B 9 1 2 3 0 1 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g O 1 2 

T u r ni n g h ol d e r 

C T L A 9 0 0 0 3 5 

-s V C. T 1 1 0 3

T u r ni n g h ol d e r 

C T L A 9 1 2 3 0 1 

0 1 2 

T u r ni n g h ol d e r f o r s u b s pi n dl e • 

C T L B A 2 5 0 0 0 + C O M B A D L 5 5 0 

-s D C. T U T 3

T u r ni n g h ol d e r 

C T L A 9 0 0 0 6 0 

T G F 3 2 R 1 7 5 P R 9 3 0 

T u r ni n g h ol d e r 

C T L A 9 1 2 2 0 1 

G T F 6 3 1 2 

0 1 2 

B o ri n g b a r h ol d e r f o r s u b s pi n dl e . 

C T L B A 2 5 0 0 0 + C O M B A B O O O O 

0 3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 9 / 1 0 / 1 2 / 1 6 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s. Speeder .... Reducer : Adjustable . 

C T L 1 2 0 1 5 5 C T L 1 2 0 1 3 5 C T L 1 2 0 1 6 0

C T L 1 2 1 0 0 1 0 0 C T L 2 0 1 2 1 0 0 C T L 2 2 1 2 1 0 0

C T L 6 2 0 1 0 0- 1 C T L 6 2 0 1 0 0 C T L 6 0 1 2 0 0

CI
TI

Z
E

N
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CI TI Z E N

D rill h ol d e r ( d e e p h ol e } 3 -s pi n dl e d o u bl e d ri lli n g/ milli n g u ni t D o u bl e d rilli n g/ milli n g u n i t 

P r o d u c t N o. C T M 8 0 2 2 0 1 C T M 2 B 3 3 0 1 C T M 2 B 1 2 0 1 

R e f. N o. G S E 1 7 1 0 B S E 1 0 7 

S p e e d r a ti o 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 4 0 0 0 4 0 0 0 

E R 1 6 A M E R l l M 

* O p ti o n: c u -s e r 

P ol y g o n u ni t B o ri n g b a r h ol d e r B o ri n g b a r h ol d e r 

P r o d u c t N o. C T M 4 0 0 2 0 1 C T M 8 0 3 2 0 1 C T M 8 0 3 2 0 2 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 1: 1 

R P M M a x. 5 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g 0 2 0 0 1 9 . 0 5 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s.  Speeder -s.. Reducer � Adjustable .  

C T A 1 6 2 0 0 0 C T A 5 4 6 3 0 0 C T A 5 1 1 0 0 0

C T A 1 5 0 1 0 0- 1 C T A 1 4 0 3 0 0 C T A 1 4 0 3 0 0- 1

T o ol cl a m pi n g  E R 1 6 M 

CI
TI

Z
E

N
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MI Y A N O
B N D, B N E, B N J, A B X 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

-si al d ril li n g/ milli n g u ni t 

B M 4 5 MI 1 A 0 1 0 1 

2 W 7 8 5 6 0 0 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 2 0 A 

-si al d rilli n g/ milli n g u ni t 

B M 3 8 MI 1 A 0 1 0 3 

D V 7 0 B 0 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A 

-si al d rilli n g/ milli n g u ni t 

B M 4 5 MI 1 A 0 1 0 2 

2 K 7 0 0 0 0 0 

1: 1 

6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 2 0 A 

• • 

• • 8 

S P 1 -s � S P 2 S P 1 -s � S P 2 

• 

• 

..i al d rill i n g/ m illi n g u ni t 

B M 4 5 M I 1 A 0 2 0 2 

R a di al d rilli n g/ milli n g u nit � 2 5 b a r

B M 4 5 MI 1 B 0 1 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A 

• 

• 

2 W 7 8 5 5 5 0 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 2 0 A 

R a di al d rilli n g/ milli n g u ni t 

B M 3 8 MI 1 B 0 1 0 4 

D V 7 0 A O O O 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A 

R a di al d ri lli n g/ milli n g u ni t � 2 5 b a r

B M 4 5 M I 1 B 0 1 0 2 

2 K 7 0 1 0 0 0 

1: 1 

4 0 0 0 

E R 2 0 A 

• 

• 

_ _ S .. y _m_b_o_lo .. g .j. y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .. 

6 rnternal Coolant/BAR .j.... Speeder ...j. Reducer : Adjustable . 

B M T 4 5 1 0 1 0 2 0 0 5 5 0 0 B M T 4 5 5 0 1 0 1 6 0 5 5 0 0 B M T 4 5 2 0 1 1 2 0 0 5 5 0 0

B M T 3 8 1 0 1 1 1 6 1 0 9 0 0 B M T 3 8 2 0 1 1 1 6 1 0 9 0 0

B M T 4 5 1 0 3 0 2 0 1 1 6 0 0 B M T 4 5 2 0 3 1 2 0 1 1 6 0 0
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MI Y A N O
B N D, B N E, B N J, A B X 

T u r ni n g h ol d e r 

P r o d u c t N o. B M 4 5 MI 2 A 2 0 0 1 

R e f. N o. 1 X 7 8 0 1 0 0 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 2 0 

T u r ni n g h ol d e r 

P r o d u c t N o. B M 4 5 M I 2 B 2 0 0 1 

R e f. N o. 1 X 7 8 4 6 0 0 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T u r ni n g h ol d e r 

P r o d u c t N o. B M 3 8 M I 2 A 2 0 0 6 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 2 0 

• 

• 

• 

T u r ni n g h ol d e r 

B M 4 5 MI 2 A 2 0 0 5 

1 X 7 8 0 2 0 0 

0 2 0 

M ul ti pl e h ol d e r 

B M 4 5 MI 2 E 0 0 0 1 

1 X 7 8 0 5 0 0 

0 2 0 0 2 5 

B o ri n g b a r h ol d e r 

B M 3 8 M I 2 D 1 5 0 1 

2 K 7 4 9 0 0 1 

0 2 5 

• 

• 

• 

• 

S P 1 -s -s-s S P 2 • 

• S P 1 -s -s.. S P 2 

T u r ni n g h ol d e r 

B M 4 5 MI 2 B 2 0 0 2 

1 X 7 8 4 1 0 0 

0 2 0 

B o ri n g b a r h ol d e r 

B M 4 5 M I 2 D 2 5 0 1 

1 X 7 8 0 6 0 0 

0 2 5 

B o ri n g b a r h ol d e r 

B M 3 8 M I 2 D 2 5 0 3 

D V 7 3 B O O O 

0 2 5 

• 

• 

• 

.._ _ S .. ym_b_o_lo .j... 9 .j.. Y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .. 

6 rnternal Coolant/BAR ...j.. Speeder l!etfo Reducer � Adjustable . 

M Y B 0 2 0 1 0 0 M Y E 9 0 0 1 0 0 M Y D 9 0 2 0 0 0

M Y B 0 2 0 2 0 0 M Y J 9 2 0 1 0 0 M Y E 0 4 0 2 0 0

M Y J 9 2 0 1 0 0- 1 M Y J 9 4 0 1 0 0 M Y L B 3 5 B C 3 2 A 0 0

T o ol cl a m pi n g    0 2 0 
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MI Y A N O
B N A 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M -s. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M -s. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M -s. 

-si al d rilli n g/ milli n g u ni t 

B M 3 8 MI 1 A 0 1 0 

C G 7 0 A O O O 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 A 

R a di al d rilli n g/ milli n g u ni t 

B M 3 8 M I 1 B 0 1 0 1 

C G 7 0 D O O O 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A 

T u r ni n g h ol d e r ( c u t- o -s 

B M 3 8 M I 2 A 2 0 0 1 

C G 7 3 C O O O 

T o ol cl a m pi n g 0 2 0 

..i al d rilli n g/ milli n g u ni t 

B M 3 8 M I 1 A 0 2 0 1 

C L 7 0 A O O O 

1: 1. 6 6 ..

6 0 0 0 

E R l l A 

R a di al d rilli n g/ milli n g u ni t 

B M 3 8 M I 1 B 0 2 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R l l 

T u r ni n g h ol d e r 

B M 3 8 MI 2 A 2 0 0 3 

C G 7 3 M O O O 

0 2 0 

R a di al d rilli n g/ milli n g u ni t � 2 5 b a r

B M 3 8 M I 1 B 0 1 0 2 

C G 7 0 C O O O 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A 

R a di al d rilli n g/ milli n g u ni t 

B M 3 8 M I 1 B 0 2 0 1 

C G 7 0 E O O O 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A 

T u r ni n g h ol d e r 

B M 3 8 M I 2 B 2 0 0 1 

C L 7 3 A 0 0 1 

0 2 0 

_ _ S .. y _m_b_o_lo .j... 9 .j.. Y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .. 

6 rnternal Coolant/BAR ...j.. Speeder l!etfo Reducer : Adjustable . 

B M T 3 8 1 0 1 0 1 6 0 3 7 0 0 B M T 3 8 5 0 1 0 1 1 2 2 0 0 B M T 3 8 2 0 1 1 1 6 0 3 7 0 0

B M T 3 8 2 0 1 0 1 6 0 2 2 0 0 B M T 3 8 4 0 1 0 1 6 2 2 0 0- 1 B M T 3 8 4 0 1 0 1 6 2 2 0 0

M Y A 1 0 2 0 1 G C 0 0 M Y A 1 0 2 0 1 G M 0 0 M Y A 1 0 2 0 3 L A 0 0
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MI Y A N O
B N A 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T u r ni n g h ol d e r 

B M 3 8 M I 2 B 2 0 0 2 

C G 7 3 L O O O 

0 2 0 

B o ri n g b a r h ol d e r 

B M 3 8 MI 2 D 3 5 0 1 

C G 7 3 E O O O 

T o ol cl a m pi n g 0 2 5 

B N C 

T u r ni n g h ol d e r 

P r o d u c t N o. B M 3 8 M I 2 A 2 0 0 5 

R e f. N o. 7 5 7 8 0 1 0 0 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 2 0 

T u r ni n g h ol d e r 

B M 3 8 M I 2 A 2 0 0 4 

7 5 7 8 0 2 0 0 

0 2 0 

• 

S P 1 -s � S P 2 • 

B o ri n g b a r h ol d e r 

B M 3 8 M I 2 D 2 5 0 1 

C G 7 3 P O O O 

0 2 5 

B o ri n g b a r h ol d e r 

B M 3 8 M I 2 D 4 5 0 1 

C L 7 3 B O O O 

0 2 5 

• S P 1 -s � S P 2 

-si al d ril li n g/ milli n g u ni t 

B M 3 8 M I 1 A 0 1 0 2 

1 U 7 8 3 0 0 0 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A 

-s_ _ S -s y _m_b_o_l_o .. g y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .. 

6 rnternal Coolant/BAR ...j.. Speeder ...j. Reducer � Adjustable . 

M Y A 1 0 2 0 2 G L 0 0 M Y A 2 0 2 5 2 G P 0 0

M Y A 2 0 2 5 3 G E 0 0 M Y A 2 0 2 5 4 L B 0 0

M Y C 9 0 0 1 0 0- R M Y C 9 0 0 1 0 0 B M T 3 8 1 0 3 0 1 6 0 5 1 0 0
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G A N E S H

C B S e ri e s 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

G e a r h o b b i n g u ni t 

C C B A 6 1 0 3 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

0 1 0 x 0 3 0 x 2 0 

4- s pi n dl e d o u bl e d rill i n g/ milli n g u nit 

C C B A 2 B 4 3 0 1 

1: 2 • 

6 0 0 0 

E R 2 0 M * 4 / E R 1 6 M * 4 + 0 2 5 * 5 

Sl o -si n g u n i t f o r s u b s pi n dl e 

C C B B 7 0 0 3 0 1 

1: 0. 7 5 -s 

3 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g 0 6 / 1 2 . 7 x 0 4 5 

C r o s s d rilli n g/ milli n g u ni t, 2- s pi n dl e 

C C B A 1 1 6 3 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A 

5- s pi n dl e d o u bl e d rill i n g/ milli n g u ni t 

C C B A 2 B 5 3 0 1 

1: 2 • 

6 0 0 0 

E R 1 6 A * 5 / E R 1 1 A * 5 + 0 2 5 * 5 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f o r s u b s pi n dl e 

C C B B 3 1 6 3 0 1 

1: 1 

5 0 0 0 

E R 1 6 

( j 
1 8 0 ° 

2 - s pi n dl e d rilli n g/ mil li n g u ni t ; 

C C B A 2 A 2 3 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R l l 

5 - s pi n dl e d o u bl e d rilli n g/ milli n g u nit 

C C B A 2 B 5 3 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 A * 5 / E R 1 1 A * 5 + 0 2 5 * 5 

3 - s pi n dl e d rilli n g/ mill i n g u ni t ; 

C C Y A 2 A 3 5 0 1 

1: 1 

5 0 0 0 

E R 1 6 M 

_ _ S -s-s. y _m_b_o_l_o -s.. 9 .... Y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .j. 

6 rnternal Coolant/BAR ...j.. Speeder .... Reducer : Adjustable . 

G
A

N
E

S
H

G
A

N
E

S
H

 

C C B 1 3 0 1 0 0 C C B 1 6 2 0 0 0 C C B 4 9 1 2 0 0

C C B 5 6 2 4 0 0 C C B 5 6 6 5 0 0 C C B 5 6 6 5 0 0- 1

C C B 7 3 0 0 0 0 C C B 7 6 1 0 0 0 C C Y 4 6 3 0 0 0
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G A N E S H

C B 

T u r ni n g h ol d e r f o r s u b s pi n dl e 

P r o d u c t N o. C C B B 9 1 2 3 0 2 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g O 1 2 

D rill h ol d e r f o r s u b s pi n dl e 

P r o d u c t N o. C C B B 8 1 Q 3 0 2 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

S y m b ol o g y 

T u r ni n g h ol d e r f o r s u b s pi n dl e 

C C B B 9 1 2 3 0 1 

0 1 2 

B o ri n g b a r h ol d e r f o r s u b s pi n dl e 

C C B B 8 2 Q 3 0 2 

0 1 2 

T u r ni n g h ol d e r f o r s u b s pi n dl e 

C C B B 9 1 6 3 0 1 

0 1 6 

D rill h ol d e r f o r s u b s pi n dl e 

C C B B 8 2 Q 3 0 1 

0 2 5 

6 rnternal Coolant/B AR -s-s.  Speeder -s-s Reducer � Adjustable .  

G
A

N
E

S
H

G
A

N
E

S
H

 

C C B 6 1 1 1 2 0 C C B 6 2 0 1 4 2 0 0- 1 2 C C B 6 2 0 1 4 2 0 0- 1 6

C C B 6 4 0 1 4 2 0 0- 2 0 C C B 6 0 1 1 2 0 C C B 6 4 0 3 0 0

T o ol cl a m pi n g     E R 2 0 A 
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G A N E S H

C T - 5 2 Y M 

-si a l d rilli n g / milli n g u ni t -si al d rilli n g / m illi n g u ni t � 3 0 b a r G e a r h o b bi n g u ni t •

P r o d u c t N o. B M 6 5 N K 1 A 0 1 0 1 B M 6 5 N K 1 A 0 1 0 2 B M 6 5 N K 1 F 2 2 2 1 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 1: 1 1: 1 2: 1 • 

R P M M a x. 6 0 0 0 6 0 0 0 3 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 3 2 U M E R 3 2 U M 0 2 2. 2 2 5 x 0 8 0 x 8 0 

( j··� 1 8 0 ° 

I 

n 

- -s

R a di al d rilli n g / milli n g u ni t R a di al d rilli n g / milli n g u ni t � 3 0 b a r U ni v e r s al d rilli n g / milli n g u ni t ; 

P r o d u c t N o. B M 6 5 N K 1 B 0 1 0 1 B M 6 5 N K 1 B 0 1 0 2 B M 6 5 N K 1 H 1 8 0 1 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 3 2 U M E R 3 2 U M E R 2 0 

_ _ S -s-s y _m_b_o_l_o....9 ...j. Y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .. 

6 rnternal Coolant/BAR .j.... Speeder ...j. Reducer : Adjustable . 

G
A

N
E

S
H

G
A

N
E

S
H

 

B M T 6 5 1 0 1 0 3 2 0 9 2 0 0 B M T 6 5 1 0 1 1 3 2 0 9 2 0 0 B M T 6 5 0 7 2 2 1 1 0 0

B M T 6 5 2 0 1 0 3 2 0 9 2 0 0 B M T 6 5 2 0 1 1 3 2 0 9 2 0 0 B M T 6 5 3 2 1 0 2 0 0 9 2 0 0
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N O M U -s

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

T o ol h ol d e r 

N U Y A O O O l 

4 - s pi n dl e d rill i n g/ milli n g u ni t 

N U S A 2 A 4 1 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R l l 

C r o s s d rilli n g/ milli n g u nit, 2- s pi n dl e 

N U S A 1 1 6 1 0 1 

1. 5 9: 1 • 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

C r o s s d rilli n g/ m illi n g u ni t 

N U Y A 1 2 0 2 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 2 0 M 

C r o s s d rilli n g/ milli n g u ni t, 3- s pi n dl e 

N U S A 1 1 1 1 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R l l M 

2 - s pi n dl e d rill i n g/ milli n g u ni t 

N U Y A 2 A 2 3 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

2 - s pi n dl e d rilli n g/ m illi n g u ni t 

N U S A 2 A 2 1 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R l l 

C r o s s d ri lli n g/ milli n g u ni t, 3- s pi n dl e 

N U S A 1 1 6 1 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s.  Speeder -s-s Reducer � Adjustable .  

N U T 1 6 0 5 0 0 N U Y 2 6 2 1 0 0 N U N 4 4 6 2 0 0

N U B 2 6 1 3 0 0- 1 N U B 2 6 1 3 0 0 N U B 4 4 1 2 0 0

N U B 2 6 6 2 0 0 N U B 2 6 6 3 0 0
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N O M U -s

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M -s. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M -s. 

T o ol cl a m pi n g 

C r o s s d rilli n g/ milli n g u ni t 

N U U A 1 1 6 2 0 4 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

3 - s pi n dl e d rilli n g/ milli n g u ni t 

N U U A 2 A 3 2 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R l l M 

3 - s pi n dl e d rilli n g / milli n g u ni t 

P r o d u c t N o. N U J A 2 A 3 2 0 1 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M -s. 

T o ol cl a m pi n g 

1: 1 

6 0 0 0 

E R l l A 

C r o s s d rilli n g/ milli n g u ni t I dl e r s h a f t 

N U U A 1 1 6 2 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

N U U A l O O O O O 

N o n - g ui d e b u s h d e vi c e 

N U U 2 5 5 0 0 

C r o s s d rilli n g/ milli n g u ni t • 

N U B A 1 0 8 2 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 8 M 

-s....-

6 rnternal Coolant/BAR ...j.. Speeder ...j. Reducer : Adjustable . 

N U B 2 4 6 1 0 0 N U U 2 6 6 1 0 0 N U B 2 0 0 0 0 0

N U N 4 4 1 3 0 0 N U U 2 5 5 0 0

N U J 4 4 1 3 0 0 N U B 2 4 8 1 0 0

P ri c eP ri c e

440



N O M U -s

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

D rill h ol d e r f o r s u b s pi n dl e 

N U U B 8 1 Q 2 0 1 I N U U B 8 1 Q 2 0 3 

E R 1 6 M 

T u r ni n g h ol d e r f o r s u b s pi n d l e 

N U U B 9 1 0 2 0 1 I N U U B 9 1 0 2 0 2 

T o ol cl a m pi n g D 1 0 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T u r ni n g h ol d e r f o r s u b s pi n dl e • 

N U U B A 2 2 0 0 0 + C O M B A C 1 0 0 0 

D rill h ol d e r f o r s u b s pi n dl e 

N U Y B 8 1 Q 3 0 1 I N U Y B 8 1 Q 3 0 2 

E R 1 6 M 

T u r ni n g h ol d e r f o r s u b s pi n dl e • 

N U U B A 2 2 0 0 0 + C O M B A D L 5 5 0 

� D C.. 1 1 T 3

D rill h ol d e r f o r s u b s pi n dl e { d e e p h ol e) 

N U Y B 8 1 Q 3 0 4 I N U Y B 8 1 Q 3 0 3 

E R 1 6 M 

T u r ni n g h ol d e r f o r s u b s pi n dl e • 

N U U B A 2 2 0 0 0 + C O M B A D R 5 5 0 

� D C. 1 1 T 3

-s-s-s
R e a m e r t o ol h ol d e r 

N U U A 0 0 0 2 I N U U A 0 0 0 3 

E R l l M 

6 rnternal Coolant/BAR -s...  Speeder .... Reducer � Adjustable .   

N U A B 2 2 H B A 0 0 N U D A 2 2 H B A 0 0 N U D A 2 2 H B B 0 0

N U N 6 2 0 1 0 0- 2 N U N 6 2 0 1 0 0- 1 N U N 6 2 0 1 0 0- 6

N U N 6 2 0 1 0 0 G P N 1 1 2 2 0 0

N U A B 2 2 H C A 0 0 N U D A 2 2 H C A 0 0 N U D A 2 2 H C B 0 0

N U N 6 2 0 1 0 0- 3

G P N 1 1 2 3 0 0

T o ol cl a m pi n g   D 1 0 
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H A N W H A
X D 2 0 H 

C r o s s d ri lli n g / milli n g u ni t 

P r o d u c t N o. H W D A 1 1 6 2 0 1 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 1: 1 

R P M M a x. 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 A 

2 - s pi n dl e d ri lli n g / milli n g u ni t • 

P r o d u c t N o. H W D A 2 A 2 2 0 3 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 1: 1 

R P M M a x. 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l M 

T h r e a d w hi rli n g u ni t • 

P r o d u c t N o. H W D A 5 4 5 2 0 5 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g U tili s n o. 1 1 9 2 8 7 

-s-

3 - s pi n dl e d ril li n g / m illi n g u ni t 

H W D A 2 A 3 2 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

3- s pi n dl e d rilli n g / m illi n g u ni t • 

H W D A 2 A 3 2 0 2 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 M 

B o ri n g b a r h ol d e r 

H W D A 8 0 3 2 0 1 

0 2 5 

3 - s pi n dl e d o u bl e d rilli n g/ milli n g u ni t 

H W D A 2 B 3 2 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

3 -s pi n dl e d o u bl e d rill i n g/ milli n g u ni t• 

H W D A 2 B 3 2 0 4 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

B o ri n g b a r h ol d e r 

H W D A 8 0 3 2 0 2 

0 2 5 

_ _ S -s y _m_b_o_l_o -s-s 9 .... Y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .. 

6 rnternal Coolant/BAR .j.... Speeder .j... Reducer : Adjustable . 

H W X 2 4 6 1 0 0 H W X 4 4 6 3 0 0 H W X 5 4 6 3 0 0

H W X 4 9 1 2 0 0 H W X 4 9 6 3 0 0 H W X 5 9 6 3 0 0

H W X 2 6 0 1 0 0 H W X 1 4 0 3 0 0 H W X 1 4 0 3 0 0- 1
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H A N W H A
X D 2 0 H 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

D rilli n g/ milli n g u ni t f o r s u b s pi n dl e 

H W D B 1 1 6 2 0 1 

1: 1 

8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 A 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit -sr s u b s pi n dl e • 

H W D B 3 1 1 2 0 1 

1: 0. S S • 

-s-s-s-s 

4 0 0 0 

E R l l A 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e •  

H W D B 3 1 1 2 0 2 

1: 1 

4 0 0 0 

E R l l A 

C r o s s d rill i n g/ milli n g u ni t f o r s u b s pi n dl e • Sl o ..i n g u ni t f o r s u b s pi n dl e • 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

H W D B 3 1 6 2 0 2 

l: O. s s • 

4 0 0 0 

X D 2 0 H I I 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

C r o s s d ril li n g/ milli n g u ni t 

H W D A 1 1 6 2 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 A 

..- ...j...-H W D B 7 0 0 2 0 1 

1: 0. 5 5 . 

.j......j.l!etfospi 4 0 0 0 

0 5 / 6 / 8 / 1 0 / 1 2. 7 / 1 3 x 0 5 0 

3- s pi n dl e d o u bl e d ril li n g/ milli n g u ni t 

H W D A 2 B 3 2 0 7 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

( j 
1 8 0 ° 

3 rl pi n dl e d o u bl e d rilli n g/ milli n g u ni t • 

H W D A 2 B 3 2 0 8 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 1 M / E R 8 M 

ll_ _ S o1 y _m_b_o_l_o 11et,. g y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ fo 

6 rnternal Coolant/BAR spind. Speeder ____ Reducer � Adjustable . 

H W X 7 4 6 1 0 0 H W X 7 3 1 1 0 0- 1

H W X 7 3 6 1 0 0- 1 H W X 7 3 0 1 0 0

H W X 2 4 6 1 0 0- 1 H W X 5 4 6 3 0 0- 2 H W X 5 9 1 3 0 0- 2

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 A 
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H A N W H A
X D 3 2 H 

3 - s p i n dl e d ril l i n g/ mi l l i n g u n i t 

P r o d u c t N o. H W D A 2 A 3 3 0 2 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 M 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e • 

P r o d u c t N o. H W D B 3 1 6 3 0 1 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 1: 0. 7 7 • 
-s-s-s-s 

R P M M a x. 4 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 A 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

X D 1 2 H 

S l o -si n g u n i t f o r s u b s pi n dl e 

H W D B 7 0 0 1 0 1 

l: 0. 5 5 • 

4 0 0 0 

0 5 / 6 / 8 / 1 0 / 1 2. 7 / 1 3 x 0 5 0 

3 .. pi n dl e d o u bl e d rilli n g/ milli n g u ni t 

H W D A 2 B 3 3 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

Sl o ..i n g u ni t f o r s u b s pi n dl e • 

H W D B 7 0 0 3 0 1 

1: 0. 7 7 .. 
.j....j... 

4 0 0 0 

0 5 / 6 / 8 / 1 0 / 1 2. 7 / 1 3 x 0 6 0 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e • 

H W D B 3 1 1 1 0 1 

1: 0. 5 5 • ...j.l!etfo-
4 0 0 0  

E R l l A 

) 0 - 9 0 ° 

3 - s pi n dl e d rilli n g/ mil li n g u ni t • 

H W D A 2 A 3 3 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

Sl o t ti n g u ni t f o r s u b s pi n dl e• 

H W D B 7 0 0 3 0 2 

1: 0. 5 5 • 

4 0 0 0   

0 5 / 6 / 8 / 1 0 / 1 2. 7 / 1 3 x 0 5 0 

X D 2 0 V 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

H W D B 3 1 6 2 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

_ _ S spi y _m_b_o_l_o rlll 9 o111et, Y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ fo 

6 rnternal Coolant/BAR spind. Speeder ____ Reducer : Adjustable . 

H W X 4 4 6 3 0 0- 3 2 H W X 5 4 6 3 0 0- 3 2 H W X 4 9 6 3 0 0- 3 2

H W X 7 3 6 1 0 0 H W X 7 3 0 1 0 0- 1

H W X 7 3 1 0 0 0 H W X 7 3 1 1 0 0 H W X 8 6 6 1 0 0
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S WI S T E K

P r o d u ct N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

3 -s pi n dl e d o u bl e d rilli n g/ milli n g u nit 

J S S A 2 B 3 4 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 M / E R 1 1 M 

T h r e a d w hi rli n g u n it • 

P r o d u ct N o. J S S A 5 4 5 4 0 1 

R e f. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

S l o t t i n g u nit 

J S S A 7 1 2 4 0 1 

1: 0. 3 7 4 . 

4 0 0 0 

0 1 2. 7 x 0 1 0 0 

0 - 9 0 ° 

� 

3 -s pi n dl e d o u bl e d rill i n g/ milli n g u nit • 

J S S A 2 B 3 4 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

S l o t t i n g u n it 

J S S A 7 2 5 4 0 1 

1: 0. 3 7 4 . 

4 0 0 0 

0 2 5. 4 x 0 1 1 0 

-s-s-

G e a r h o b bi n g u nit •  

J S S A 6 1 6 4 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

0 1 6 x 0 4 0 x 4 2 

Dri lli n g/ milli n g u nit f o r s u b s pi n dl e C -s .. d ..llin g/ millin g u nit f or s u b s pin dl e • Cr o s s dri lli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit ..r s u b s pi n dl e 

P r o d u ct N o. J S S B 1 2 0 4 0 1 J S S B 3 1 6 4 0 1 J S S B 3 1 6 4 0 3 J S S B 3 1 6 4 0 2 

R e f. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 8 0 0 0 4 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 2 0 M E R 1 6 A E R 1 6 M E R 1 6 M 

6 rnternal Coolant/BAR .j....  Speeder .j... Reducer � Adjustable .   

S
WI

S
T

E
K

J S R 5 4 6 3 0 0- 1 J S R 5 9 6 3 0 0- 1

J S A A 2 L 0 1 0 0 0 J S R 3 0 1 0 0 J S R 3 0 1 0 0- 1 J S R 1 3 0 1 0 0

J S R 7 6 2 1 0 0 J S R 7 3 0 1 0 0 J S R 8 6 6 1 0 0- 1 J S R 8 6 6 1 0 0

T o ol cl a m pi n g  U tili s n o. 1 1 9 2 8 7 
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S WI S T E K

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

621
3

11 
• 

2 -s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 A 2 2 0 4 

5 4 1 5 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

621 
3

1! 
3

1! 
• 

3 -s pi n dl e drilli n g/ mil li n g u nit 

S T R A 2 A 3 2 0 1 

6 6 1 5 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

• 

3- s pi n dle d o u ble drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 B 3 3 0 1 

6 7 1 5 9 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

621
3

11 
• 

2- s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 B 2 2 0 2 

6 6 1 5 9 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

651
3

4 
3 4! 

• 

3 -s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 A 3 3 0 1 

6 7 1 5 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

• 

3- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit • 

S T R A 2 A 3 2 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

8 11 
4 1! 

• 

2 -s pi n dl e d o u bl e drill i n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 B 2 3 0 2 

1 0 1 6 9 

1: 1 

5 0 0 0 

E R 2 0 M / E R 1 6 M 

621
3

1! 
3

1! 
• 

3- s pi n dl e do u bl e drill i n g/ milli n g u nit 

S T R A 2 B 3 2 0 1 

6 7 1 6 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

• 

3 -s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit • 

S T R A 2 A 3 3 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

S T R 4 4 6 2 0 0  S T R 5 4 6 2 0 0 S T J A 5 N 2 2 0 0 0

S T R 4 4 6 3 0 0 S T R 4 4 6 3 0 0- 1 S T R 5 4 6 3 0 0

S T R 5 4 6 3 0 0- 1 S T R 4 9 6 3 0 0 S T R 4 9 6 3 0 0- 1

S
WI

S
K

S
WI

S
T

E
K

R B, S V, S W

S
WI

S
T

E
K

6 rnternal Coolant/BAR ..... Speeder ...j. Reducer � Adjustable . 4 0 
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S WI S T E K

2- s pi n dl e dr illi n g/ milli n g u nit • 

Pr o d u ct N o. S T R A 2 A 2 2 0 2 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 M 

• 

( j 
1 8 0 ° 

• 

2- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit• 

Pr o d u ct N o. S T R A 2 A 2 3 0 3 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 M 

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

Pr o d u ct N o. S T R A 1 1 6 2 0 2 I S T R A 1 2 0 2 0 1 

R ef. N o. 3 3 1 5 0 

S p e e d r ati o 1: 1 

R P M M a x. 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 M I E R 2 0 M 

• 

3 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit • 3 -s pi n dl e d o u bl e drilli n g/ milli n g u nit • 

S T R A 2 B 3 2 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

( j 
1 8 0 ° 

• 

3- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit • 

S T R A 2 A 3 2 0 3 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 1 1 6 2 0 1 

5 7 1 5 5 

1: 1 

8 0 0 0 

E R 1 6 M 

S T R A 2 B 3 3 0 2 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M / E R 1 1 M 

( j 
1 8 0 ° 

• 

3- s pi n dl e drilli n g/ milli n g u nit • 

S T R A 2 A 3 2 0 7 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 1 6 M 

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit 

S T R A 1 1 1 2 0 2 

1: 3 -s 

1 8 0 0 0 

E R l l A 

S T R 4 9 6 2 0 0 S T R 5 9 6 3 0 0 S T R 5 9 6 3 0 0- 1

S T R 4 9 6 2 0 0- 2 S T R 4 9 6 3 0 0- 2 S T R 4 9 6 3 0 0- 5

S T R 1 6 1 0 0 0 S T R 1 6 6 1 0 0 S T R 1 6 1 1 0 0

R B, S V, S W

S
WI

S
T

E
K

6 rnternal Coolant/BAR -s-s.  Speeder .... Reducer � Adjustable .   
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S WI S T E K

• 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit, 3- s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

S T R A 1 1 1 2 0 1 

1: 1 

8 0 0 0 

E R l l M 

-s O p ti o n: c u -s e r 

P ol y g o n u nit 

S T R A 4 0 0 2 0 1 

5 4 1 9 1 

1: 1 

3 0 0 0 

-

B ori n g b ar h ol d er 

S T R A 8 0 3 3 0 7 

T o ol cl a m pi n g 0 2 2 

• 

• 

• 

Sl otti n g u nit 

S T R A 7 1 2 2 0 1 

5 4 1 5 3 

1: 0. 3 7 4 + 

4 0 0 0 

0 1 2. 7 x 0 5 0 

• 

G e a r h o b bi n g u nit • 

S T R A 6 1 3 2 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

0 1 3 x 0 3 0 x 2 0 

Air t o ol h ol d er • 
-s-s-

S T R A 0 0 0 2 

0 2 2 

� 
± 2 0 ° 

T hr e a d w hirli n g u nit • 

S T R A 5 4 5 2 0 3 

6 8 1 7 2 

1: 1 

6 0 0 0 

U tili s n o. 1 1 9 2 8 7 

I dl er s h a -s 

S T R A l O O O O O 

5 7 1 8 9 

Air t o ol h ol d er 

S T B A 0 0 0 4 

0 2 2 

• 

• 

S T R 2 6 1 3 0 0

S T R 2 1 0 3 0 0 S T B 4 1 0 1 0 0

S T R 3 0 1 0 0 0 S T R 2 6 0 1 0 0 N

S T R 1 5 0 1 0 0 S T R 1 3 0 1 0 0 S T R 1 6 0 0 0 0

S T R 1 4 0 3 6 2 0 0-

-

-

-

-

-

-

-

-

R B, S V, S W

S
WI

S
T

E
K

6 rnternal Coolant/BAR ..... Speeder ...j. Reducer � Adjustable . 4 0 
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S WI S T E K

• • ± 1 • 

Air t o ol h ol d er f or s u b s pi n dl e Sl otti n g u nit f or s u b s pi n dl e• Sl o -si n g u nit f or s u b s pi n dl e • 

Pr o d u ct N o. S T R B O O O l S T R B 7 0 0 2 0 1 S T R B 7 0 0 2 0 2 

R ef. N o. 6 9 1 6 6 / 6 9 1 6 5 O R 1 6 5 

S p e e d r ati o 1: 0. 5 5 . 1: 0. 5 5 . 

R P M M a x. 4 0 0 0 4 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g 0 2 2. 8 0 5 / 6 / 8 / 1 0 / 1 2. 7 / 1 3 x 0 5 0 0 5 / 6 / 8 / 1 0 / 1 2. 7 / 1 3 x 0 5 0 

• • • 

Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 1 1 1 2 0 8 S T R B 1 1 6 2 0 2 S T R B 1 1 6 2 0 1 

R ef. N o. 5 4 1 6 1 5 7 1 6 1 O R 1 6 1 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l M E R 1 6 M E R 1 6 M 

• • • 

Drilli n g/ m illi n g u nit f or s u b s pi n dl e Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e, 3- s pi n dl e Drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e, 3 -s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 1 1 1 2 0 4 S T R B 1 0 8 1 0 1 S T R B 1 1 1 2 0 1 

R ef. N o. O E 1 5 1 

S p e e d r ati o 1: 3 � 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 1 8 0 0 0 8 0 0 0 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l E R 8 M E R l l M 

S T R 1 4 0 3 6 2 0 0 S T R 7 3 1 0 0 0 S T R 7 3 1 0 0 0- 1

S T R 7 1 1 0 0 0 S T R 7 6 1 0 0 0 S T R 7 6 6 1 0 0

S T R 7 6 1 2 0 0 S T R 7 4 8 4 0 0 S T R 7 4 1 3 0 0

R B , S V, S W

S
WI

S
T

E
K

6 rnternal Coolant/BAR -s-s.  Speeder -s.. Reducer � Adjustable .   
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S WI S T E K

• • • 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e ; Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl -s Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 3 1 1 2 0 1 S T R B 3 1 6 2 0 2 S T R B 3 1 6 2 0 1 

R ef. N o. O R 1 5 1 

S p e e d r ati o 1: 0. 5 5 . 1: 0. 7 7 . 1: 1 

R P M M a x. 4 0 0 0 4 0 0 0 6 0 0 0 

E R 1 6 A E R 1 6 M 

• • • 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 3 1 1 1 0 1 S T R B 3 1 1 2 0 4 S T R B 3 1 1 3 0 1 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 

E R l l E R l l 

• • • 

Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e Cr o s s drilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e D rilli n g/ milli n g u nit f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 3 1 1 2 0 3 S T R B 3 1 1 2 0 2 S T R B 1 1 1 2 0 3 

R ef. N o. O E 1 5 2 

S p e e d r ati o 1: 1 1: 1 1: 1 

R P M M a x. 8 0 0 0 6 0 0 0 8 0 0 0 

T o ol cl a m pi n g E R l l M E R l l E R l l 

S T R 7 3 1 1 0 0 S T R 7 3 6 1 0 0 S T R 8 6 1 1 0 0- 1

S T R 8 6 1 1 0 0- 3 S T R 8 6 1 1 0 0- 2 S T R 8 6 1 1 0 0- 5

S T R 8 6 1 1 0 0 S T R 8 6 1 1 0 0- 4 S T R 7 4 1 3 0 0- 1

T o ol cl a m pi n g E R l l A 

T o ol cl a m pi n g E R l l 

R B, S V, S W

S
WI

S
T

E
K

6 rnternal Coolant/BAR -s-s. Speeder -s-s Reducer � Adjustable . 4 0 
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S WI S T E K

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 3 0 9 

T o ol cl a m pi n g E R 1 6 M 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 3 0 5 

T o ol cl a m pi n g E R 2 0 M 

• 

• 

� . 
. ,, 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 3 0 7 

5 4 1 2 1 

E R 1 6 M 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 3 1 3 

6 7 1 2 2 

E R 2 0 M 

• 

• 

• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e � 2 5 b a r 

S T R B 8 1 Q 3 0 4 

E R 1 6 M 

' 

, . 

� 
� . 

• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e � 2 5 b a r 

S T R B 8 1 Q 3 0 3 

E R 2 0 M 

S T R 6 4 6 1 0 0- 1 S T R 6 4 6 1 0 0- 5 S T R 6 4 6 1 0 0- 2

S T R 6 4 2 1 0 0 S T R 6 4 2 1 0 0- 3 S T R 6 4 2 1 0 0- 1

R B, S V, S W

S
WI

S
T

E
K

6 rnternal Coolant/BAR -s-s.  Speeder -s-s Reducer � Adjustable .   
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S WI S T E K

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 1 0 1 

6 9 1 2 5 

* E R d rill h ol d e r n o t i n cl u d e d

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 8 2 Q 2 0 1 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 1 6 

• 

B ori n g b ar h ol d er f or s u b s pi n dl e 

Pr o d u ct N o. S T R B 8 2 Q 2 0 0 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

• 

• 

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 1 Q 2 0 1 

E R l l M 

* E R d rill h ol d e r n o t i n cl u d e d

Drill h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 8 2 Q 2 0 2 

0 1 6 

• 

• 

• 

• 

B ori n g b ar h ol d er f or s u b s pi n dl e ! B ori n g b ar h ol d er f or s u b s pi n dl e � 2 5 b a r 

S T R B A 2 2 0 0 0 + C O M B A B O O O O S T R B 8 2 E 2 0 0 

0 3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 9 / 1 0 / 1 2 / 1 6 0 6 / 8 / 9 / 1 0 / 1 2 / 1 6 

S T R 6 4 1 1 0 0 1 0 J S T R 6 4 1 1 0 0 2 0 R

S T J 6 4 0 1 0 0 S T J 6 4 0 2 0 0

S T R 6 0 1 0 0 0 S T R 6 0 1 2 0 0 S T R 6 8 0 1 0 0- 4

T o ol cl a m pi n g E R l l M 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 9 / 1 0 / 1 2 / 1 6 

R B, S V, S W

S
WI

S
T

E
K

6 rnternal Coolant/BAR -s-s. Speeder -s-s Reducer � Adjustable . 4 04 4 
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S WI S T E K

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

.-s . . 
· .
. · 

·,j 
• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

• S T R B A 2 2 0 0 0 + C O M B  A D L S S O 

-s D C. T 1 1 T 3

• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 9 1 2 2 0 1 

0 1 2 

• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 9 1 0 2 0 1 

0 1 0 

• • 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e . T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e • 

S T R B A 2 2 0 0 0 + C O M B A D R S S O S T R B A 2 2 0 0 0 + C O M B A D L 3 5 0 

-s D C. T U T 3 -s V C. T 1 1 0 3

• 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e � 

S T R B A 2 2 0 0 0 + C O M B A C 1 0 0 0 

0 1 0 

• • 

T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e T ur ni n g h ol d er f or s u b s pi n dl e 

S T R B 9 1 2 2 0 3 S T R B 9 1 2 2 0 4 

0 1 2 0 1 2 

S T R 6 2 0 1 0 0- 1 S T R 6 2 0 1 0 0- 6 S T R 6 2 0 1 0 0- 7

S T R 6 2 0 1 0 0- 3 S T R 6 2 0 1 0 0- 2

S T R 6 2 0 1 0 0 S T R 6 2 0 1 1 2 0 0 S T R 6 2 0 1 1 2 0 0- 1

R B, S V, S W

S
WI

S
T

E
K

6 rnternal Coolant/BAR -s...  Speeder .... Reducer � Adjustable .   
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D O O S A N
B M T - 5 5 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

P r o d u c t N o. 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

-si al d ri lli n g/ milli n g u ni t 

B M 5 5 D S 1 A 0 1 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 2 5 U M 

T u r ni n g h ol d e r 

B M 5 5 D S 2 A 2 5 0 3 

0 2 5 

B o r i n g b a r h ol d e r 

B M 5 5 D S 2 D l 5 0 2 

T o ol cl a m pi n g 0 2 5 

R a di al d rill i n g / m i lli n g u ni t T u r ni n g h ol d e r ( c ut- o -s 

B M 5 5 D S 1 B 0 1 0 2 B M 5 5 D S 2 A 2 5 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 2 5 U M 0 2 5 

T u r ni n g h ol d e r B o ri n g b a r h ol d e r 

B M 5 5 D S 2 A 2 5 0 2 B M 5 5 D S 2 D 1 5 0 1 

0 2 5 0 2 5 

_ _ S -s y _m_b_o_l_o -s-s 9 .... Y _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ .. 

6 rnternal Coolant/BAR .j.... Speeder .j... Reducer : Adjustable . 

B M T 5 5 1 0 1 0 2 5 1 0 4 0 0 B M T 5 5 2 0 1 0 2 5 1 0 4 0 0 B M T 5 5 0 0 A 1 1 A 0 0

B M T 5 5 0 0 A 2 1 A 0 0 B M T 5 5 0 0 C 2 1 A 0 0 B M T 5 5 6 0 C 4 1 A 0 0

B M T 5 5 6 0 C 4 1 B 0 0
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N A K A M U R A

-si a l d rilli n g/ milli n g u ni t 

P r o d u c t N o. B M 5 5 N K 1 A 0 1 0 1 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 1: 1 

R P M M a x. 6 0 0 0 

T u r ni n g h ol d e r 

P r o d u c t N o. B M 4 4 N K 2 A 2 0 0 1 

R e f. N o. 

S p e e d r a ti o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 0 2 0 

R a di al d rilli n g/ milli n g u ni t T u r ni n g h ol d e r ( c u t - o -s 

B M 5 5 N K 1 B 0 1 0 1 B M 5 5 N K 2 A 2 0 0 1 

1: 1 

6 0 0 0 

E R 2 5 U M 0 2 5 

T u r ni n g h ol d e r B o ri n g b a r h ol d e r B o ri n g b a r h ol d e r 

B M 4 4 N K 2 B 2 0 0 1 B M 4 4 N K 2 D 1 5 0 1 B M 4 4 N K 2 D 2 5 0 1 

0 2 0 0 2 5 0 2 5 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s.  Speeder -s.. Reducer � Adjustable .  

B M T 5 5 1 0 1 0 2 5 1 0 8 0 0 B M T 5 5 2 0 1 0 2 5 1 0 8 0 0 N K A A 0 0 B B 1 1 A 0 0

T o ol cl a m pi n g    E R 2 5 U M 
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N E X T U R N

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

Pr o d u ct N o. 

R ef. N o. 

S p e e d r ati o 

R P M M a x. 

T o ol cl a m pi n g 

3
11 

621
3

1! 
3

1! 

6 rnternal Coolant/BAR -s-s. Speeder -s-s Reducer : Adjustable . 

N
E

X
T

U
R

N

S A 2 0 D/ S A 3 2 D

C r o s s d rilli n g/ milli n g u ni t

N T A 2 4 6 1 0 0

-

1: 1

6 0 0 0

E R 1 6 A

1 s pi n dl e  d rilli n g/ milli n g u ni t

N T A 5 6 6 1 0 0

-

1: 1

6 0 0 0

Fr o nt: E R 1 6  B a c k: E R 1 1 M

3  s pi n dl e d rilli n g/ milli n g u ni t

N T A 5 6 6 3 0 0

-

1: 1

6 0 0 0

Fr o nt: E R 1 6 M  B a c k: E R 1 1 M

T h r e a d W hi rli n g U ni t

N T A 2 6 0 1 0 0 

T hr e a d( M a x): M 1 2 

1: 1

-

6 0 0 0

- H eli x A n gl e: ± 2 0 ° 

8 0 0 0

1: 1

E R 1 1 A

N T A 7 4 1 1 0 0

D rilli n g/ Milli n g U ni t ( S A 2 0 D B a c k P o s t) Sl o t ti n g U ni t ( S A 2 0 D B a c k P o s t)

N T A 7 3 0 1 0 0- 2 0

- -

1: 0. 5 5

4 0 0 0

-

S a w O D( M a x): Ø 5 0 m m  

S a w Ar b or S h a n k: Ø 8. 0  m m 

D rilli n g/ Milli n g  U ni t ( S A 3 2 D B a c k P o s t)

N T A 7 4 6 1 0 0  

1: 1

-

8 0 0 0

E R 1 6 A

Sl o t ti n g U ni t ( S A 3 2 D B a c k P o s t )

N T A 7 3 0 1 0 0- 3 2

1: 0. 5 5

4 0 0 0

-

S a w O D( M a x): Ø 5 0 m m  

S a w Ar b or S h a n k: Ø 1 2. 0  m m  1 2. 7 1 3. 0 0

S y m b ol o g y
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